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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Szafki SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP
Zastosowanie

Szafki Systemu KAN-therm przeznaczone sg do zabudowy systemowych rozdzielaczy bez
dodatkowego osprzetu lub wyposazonych w dodatkowy osprzet typu zawory przytagczeniowe,
odpowietrzniki, elementy pomiarowe. Szafki typoszeregu OP wyposazone sg w zaczepy

do montazu automatyki ogrzewania podtogowego.

Materiat i wykonczenie

Szafki Systemu KAN-therm wykonane sg z blachy stalowej, ocynkowanej ogniowo.

Elementy widoczne po zamontowaniu (drzwiczki, ramki, korpusy szafek natynkowych)

pokryte sg farbg proszkowa w kolorze biatym RAL 9016 (gtadki potysk) oraz transparentng folig
ochronng zabezpieczajgcg powtoke malarskg na czas transportu i montazu.

Typowe wyposazenie

drzwiczki wyposazone w zamek uniwersalny (pod wkretak lub monete)
wewnetrzne prowadnice na ktérych mozliwa jest regulacja rozstawu szyn montazowych rozdz. - 2 szt.
szyny do montazu rozdzielaczy wyposazona w 4 $ruby M6x18 mm z nakretkami - 2 szt.

otwory montazowe w tylnej $cianie szafek natynkowych 8x15 mm - 4 szt.
wybicia boczne w postaci wytamywanej zaluzji na kazdym z bokéw dla szafek podtynkowych

www.kan-therm.com



SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Dostawa

Szafki Systemu KAN-therm dostarczane s3 jako zmontowane w oryginalnym opakowaniu
kartonowym, wraz z instrukcjg montazu.

Montaz szafek natynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajac trase przebiegu rurociggéw oraz tgczng wysokosé

posadzki. Szafke ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci uwzgledniajgc grubosc izolacji cieplnej, jastrychu

i wyktadziny podtogowej tak aby poziom posadzki znajdowat sie na dolnej krawedzi listwy maskujgcej. Szatke
wypoziomowac i zamocowac do $ciany przez otwory w tylnej ciance szafki. Do mocowania uzy¢ odpowiednich
elementéw mocujgcych w zaleznosci od konstrukgcji Sciany. Do szyn montazowych zamontowanych na tylnej
Sciance szafki nalezy przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu KAN-therm. Polozenie rozdzielacza ustalic

w pionie na szynach i poziomie na prowadnicach. Dla utatwienia montazu rur mozna zdemontowac przednig
listwe maskujaca (SWN, SWN-OP) lub caty korpus szafki (SWNE). Zamocowac listwe elektryczng sterowania
ogrzewania podtogowego do istniejgcego zaczepu (SWN-OP). Uwaga! Dla poszczegdlnych typdw listw
elektrycznych moze zachodzi¢ koniecznos¢ stosowania listwy montazowej DIN.

Montaz szafek podtynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajgc trase przebiegu rur, oraz tgczng wysokos¢ posadzki,
(grubos¢ jastrychu i wyktadziny podiogowej), do tak okreslonej wysokosci nalezy wyregulowac¢ stopki szafki.
Whneke w $cianie przygotowaé z uwzglednieniem podanych w tabeli wymiaréw szafki. Szafke wstawi¢

we wneke, wypoziomowac¢ i zamocowa¢. Zamocowanie szafki mozna wykonaé poprzez odginane wasy

w bocznej $cianie z otworami 6,5 mm, jak réwniez poprzez wypetnienie szczeliny miedzy szafkg a $ciang
pianka poliuretanowa, ktérej nadmiar po stwardnieniu nalezy usung¢. Do mocowania odginanych wasow
uzy¢ odpowiednich elementéw mocujgcych w zaleznosci od konstrukcji $ciany. Do szyn montazowych
zamontowanych na tylnej $ciance szafki przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu KAN-therm. Potozenie
rozdzielacza moze by¢ regulowane w pionie na szynach i poziomie na prowadnicach. Po wykonaniu
instalacji, wylaniu jastrychu, oraz wykorczeniu scian mozna zamontowac ramke przednig. Dzigki ruchomej
maskownicy w ramce mozna skompensowac wszystkie niedokladnosci montazu tak aby nie byto szczeliny
miedzy posadzka, a dolng krawedzig ramki. Zamocowac listwe elektryczng sterowania ogrzewania
podiogowego do istniejgcego zaczepu (SWP-OP). Uwagal! Dla poszczegélnych typdw listw elektrycznych

moze zachodzi¢ koniecznos$¢ stosowania listwy montazowej DIN.

. . . . r
Po zakonczeniu prac wykorczeniowych

usung¢ folie ochronna.

kan@kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

CECHA SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP
Zdejmowana
tylna scianka x \/ x X

Zdejmowana
ramka przednia X \/

Zdejmowana \/ v \/ \/

maskownica
Regulowana v 18-75 11-36 18-75
maskownica [mm] [mm] [mm]
Regulowana v 110 - 160
gtebokosé [mm]
Regulowana v 680 - 780 | 560 - 660 | 750 - 850
wysokosé [mm] [mm] [mm]
Boczna zaluzja X v
Zaczep
automatyki x ‘/ X \/

7
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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Wymiar [mm] Rozdzielacz mosiezny |Rozdzielacz nierdzewny

Typ kod
L|H | B [B1|L |[H| -]k +|S’P ";;P - | kpl +|S’P +3%P
11008 | 350 207 4| 2 x| x| 3] x]|x]|x
1110S | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]x
SWN | 1120s | 550 | 630 | 110 | - [407 |434| 8 | 6 | x| x| 7| 5 | x| x
11308 | 650 507 0|8 |x|x|ol|l7|x]|x
11408 | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x
1100z | 350 207 4 | 2 [ x| x| 3] x]|x]x
11102 | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]|x
SWNE | 1120z | 550 | 585 | 110 | - |497 |434| 8 | 6 | x| x| 7 | 5 | x| x
1130z | 650 597 108 |x|x|ol|l7|x]|x
1140z | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x
1100-0P| 580 527 0|7 3|5 9|6 |2]a4
SWN-OP|1110-0P| 780 | 710 | 140 | - | 727 |514| 13 [ 11 | 7 [ o [ 12| 10| 6 | 8
1120-0P| 930 877 15 | 14 |10 12] 14| 13| 9|
1300S | 350 340 4 | 2 | x| x| 3] x|x]|x
1310S | 450 440 6 | 4 | x|3] 5|3 |x]2
swps | 13208 | 580 | %% | 110 [050 | 570 [43a| 10 | 7 |3 | 5[ 9 | 6 | 2|4
1330S | 780 770 B n|7lol122]10]6]s
1340 | 930 920 15 | 14 [ 1012 ] 14 | 13 ] 9|
1300Z | 350 339 4 | 2 | x| x| 3] x|x]|x
1310z | 450 439 6 | 4 | x|3| 5| 3]|x]2
SWPSE | 13207 | 580 | %0 | 110 [ 0-50 | 569 (434 | 10 [ 7 |3 |5 | 9 | 6 | 2] 4
1330z | 780 769 Bln|7lel12]10]6]s
1340z | 930 919 15 [ 14 |10 12] 14| 13| 9|1
1300-OP| 580 569 0|7 |35 o]6|2]a4
SWP-0P|1310-0P| 780 | 75| 110 | 0-50 | 769 [504 | 13 | 11 | 7 | 9 |12 | 10 |6 | 8
1320-0P| 930 919 15 [ 14 |10 12 ] 14 | 13 ]9 |1

kpl - rozdzielacz z odpowietrznikami i zaworami przytagcznymi belek 1"
GP H - grupa pompowa statowarto$ciowa
GP 3D - grupa pompowa z zaworem termostatycznym tréjdrogowym

kan@kan-therm.com



CVICTEMA KAN-therm - VIHCTpYKLIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadH KOB

Wkacumnkn SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP
MpumeHeHune

LLikadpumkm cuctembl KAN-therm npegHasHaveHbl AN pasmeLLeHns CUCTEMHbIX KONekTopoB 6e3
[OOMONHUTENBHOM OCHACTKM UIN C AOMOMHUTENbHOW OCHACTKON B BUAE NPUCOEAVNHUTENbHBLIX MOAYIEN,
BO3[yXOBbINYCKHbIX KranaHos, TennomMepos. Wkadgunkn cepumn OP ocHalleHbl 3auenamu ons
MOHTa)a aBTOMaTUKKX Tensoro nona.

MaTtepuan n otpenka

LLkadpumkm cuctembl KAN-therm narotoBneHbl U3 cTanbHOro McTa, OLMHKOBAHHOIO ropsynum
MEeToAO0M. OreMeHTbI, BUAMMbIE NOCNe YCTaHOBKM (ABEPKU, paMbl, KOPMYChl HAPYXXHBIX LUKAGUUKOB),
OKpaLLieHbl MOpOLLKOBOM kpackon 6enoro uBeta RAL 9016 (rmagkvii rmaHeL) 1 3awuieHbl Npo3paqHoi
NIEHKOW, NPeaoXpaHsIoLLEN NMAKOKPaCOYHOE NOKPbITUE BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKM U MOHTaXa.

TunoBoe ocHalleHue

H [1Bepy C yHMBEpPCasbHbIM 3aMKOM (1o OTBEPTKY MUIN MOHETY)

H BHYTPEHHUWE HaMPaBrsoLLME, HA KOTOPbIX MOXHO PEryrnuMpoBaTh PACCTOSIHUE MEXAY MOHTaXHbIMU
LUIMHaMK KonnekTopa - 2 LWUT.

H  LUMHbI AN MOHTaXa KOMnekTopoB umetoT 4 6onta M6x18 Mm ¢ rakamu - 2 L.

MOHTa)Hble OTBEPCTUSA B 3a4HEN CTEHKE HapYXHbIX LKaumkoB 8x15 MM - 4 wT.
B OOKOBblEe TEXHOMOIMYECKMe 0TBEPCTUSI B hopMe "kamnto3mn” Ha Kaxaon 6OKOBOW CTEHke

BCTpamBaeMbIX LLKadOB.

www.kan-therm.com



CVICTEMA KAN-therm - VIHCTPpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhHVKOB

MocTaBka

LLikadpumkm cuctembl KAN-therm noctaenstoTcs npegBapuTenbHO CObpaHHbIe B OpUriMHanbHOWM
KapTOHHOWN KOpPOOKe, C MHCTPYKLWEN MO YCTaHOBKE.

YcTaHOBKa HapyXHbIX WKadyMKkoB

HameTuTtb MecTo ycTaHoBKy LLKadha, C yHeTOM NpoxoxaeHys Tpybonposoaa 1 o6LLEN BbICOTbI Mona.
YcTaHOBUTB LUKAg Ha HyXHOM BbICOTE, YUMTbLIBASA TOMLLMHY TENMOU3ONALWMK, CTSHXKKMA U HANONbLHOMo
MOKPbITUSA, YTOObI YPOBEHb Mona Obin Ha BICOTE HIPKHETO Kpasi MacKupYHoLLIE HYbKHe nnaHkv. Mpu
MOMOLLIM YPOBHS! YCTAHOBWTB LKA 1 MPUKPENUTL €ro K CTEHE Yepes OTBEPCTUS B 3a4HeN CTeHKe LKadumka.
[N kpenneHyst NPUMEHNTL NOAXOASALLME KPenexXHble SNEeMEHTbI, B 3aBUCYMOCTMN OT KOHCTPYKLIMM
CTeHbl. K MOHTa)HbIM LUMHAM, YCTaHOBIIEHHLIM Ha 3a4HeN CTeHKe LKadumka criedyeT NpukpenuTs
YKOMMNEKTOBaHHbIN konnektop cuctembl KAN-therm. OTperynnpoBaTh pacrnonoxeHue Konnekropa rno
BEPTUKau Ha LLHAX 1 MO ropU3oHTanM Ha HanpaenstoLLmMX. YTobbl 0BnerinTs MOHTax TpYO MOXHO
[eMOHTUPOBaTh NepeaHiot MackupytoLyto nraHky (SWN, SWN-OP) nnu Becb kopnyc Lkada (SWNE).
MpuKpenuTb KNEMMHYIO KornoaKy ynpasneHus Tennoro nona k 3aueny (SWN-OP) Buumanue! ins
PasnMYHBIX TUMOB KNEMMHbIX KOFNOA0K BO3MOXHO NOTpebyeTcs NPUMEHUTL MOHTaXHYH0 naHers DIN.

MoHTax BcTpamBaeMbIx WwWKadoB

HameTuTb MecTo ycTaHOBKM LLKadha, C yHeToM MpoxXoKaeHNst Tpybonposoaa 1 obLLelt BbICOTbI Mona (TOMNLLMHY
BETOHHOW CTSHKKN M MSAKOTO HarombHOrO MOKPbITYS). [10 Takow YCTaHOBINEHHOW BbICOTbI CIIEAYET OTPErynpoBaTh
HOXKM LUKachuvika. [oaroToBuTb HULLY B CTEHE C YHETOM MpYBEAEHHBIX B Tabnmue pasvepos wwkada. Lkad
BCTaBM1Tb B HYILLY, BbIPABHSTH MPY NMOMOLLIM YPOBHS 1 3aKPENUTh. 3aKpeniThb LKadhHVK MOXHO Mpy MOMOLLIM
OTOTHYTbIX YCOB (KPOHLLITEMHOB) B GOKOBOW CTEHKE C OTBEPCTUAMM 6,5 MM, a TaloKe 3a CHET 3arorHEHNS LIenu
MeXay LLKahHMKOM 1 CTEHOM NONMyPETAHOBOW NMEHKON, U3MKLLIEK KOTOPOW NMOCre 3aTBepaeBaH1si HEOOXo0aMMO
ydanuTb. [Ins Kpennenns OTOrHyThIX YCOB CIieAyeT UCMOmNb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME KPEMEXHbIE AreMEHTbI B
3aBVICMMOCTU OT KOHCTPYKLIMM CTEHbI. K MOHTaXHbIM LLIMHaM, YCTaHOBIMEHHbIM Ha 3a[Hew CTeHKe Lukada criedyet
MPUKPYTUTB YKOMMIIEKTOBaHHbIV Korrektop cuctembl KAN-therm. OTperynupoBarth pacronoXeHue Kornnektopa
10 BEPTUKaNM Ha LUMHAX U MO FOPY30HTaM Ha HanpaBnstoLLyX. [1ocrne MOHTaXa CUCTEMbI, BbINMONTHEHUS CTSHKKM
1 OTAEMNKW CTEH MOXHO YCTaHOBUTBL NEPeaHIo pamKy. briarogaps noaBKHON MaCcKVPYHOLLIEV MIMaHKN B pamke
MOXHO CKOMMEHCVPOBATbL BCE HETOYHOCTU MOHTaXa TaK, YToObl He BbINo LLenv Mexay MoroM U HDKHUM Kpaem
pamku. [MpUKpenuTL KIMEMMHYIO KOMNOAKY YrpaBrneHuns TennbiM norom k 3aueny (SWN-OP) Bhumvanve! [ng
Pa3nMYHbIX TUMOB KIEMMHBIX KOTMOAOK BO3MOXHO NOTPebyeTcs MPUMEHUTL MOHTaxkHYo naHernb DIN.

-
Mocne 3aBepLueHnst OTAENOYHbIX paboT
yaanuTb 3alUTHYIO MIEHKY.

10 kan@kan-therm.com



CVICTEMA KAN-therm - VIHCTpYKLIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadH KOB
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CVICTEMA KAN-therm - VIHCTpYKLIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadH KOB

YEPTA SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP
CbeMHag
3a[HsA CTEHKA x v/ x X
CbemHas
nepenHsisi pamka x v/
CbeMHag
MackupyoLias v X v v
nnaHka
Perynupyemas 18-75 | 11-36 | 18-75
MackupytoLast X [mm] [mm] [rm]
nnaHka
Perynupyemas v 110 - 160
rnybuHa [mm]
Perynupyemas v 680 - 780 | 560 - 660 | 750 - 850
BbIiCOTa [mm] [mm] [mm]
OTBepcTusa no
6okam B chopme X v

Xanwosu

3auen
aBTOMaTUKK

www.kan-therm.com
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CVICTEMA KAN-therm - VIHCTPpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhHVKOB

S— P | Pepmm
Tun Kon

L|H | B [B1|L |[H| -]k +|S’P ";;P - | kpl +|S’P +3%P

11008 | 350 207 s | 2 [ x| x| 3] x]x]x

1110S | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]x

SWN | 1120s | 550 | 630 | 110 | - [407 |434| 8 | 6 | x| x| 7| 5 | x| x
11308 | 650 507 0|8 |x|x|ol|l7|x]|x

11408 | 800 747 B x| x| 12]10]x]|x

1100z | 350 207 4 | 2 [ x| x| 3] x]|x]x

1110z | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3][x]x

SWNE | 1120z | 550 | 585 | 110 | - |497 [434| 8 | 6 | x| x| 7 | 5 | x| x
1130z | 650 597 108 |x|x| o] 7 |x]|x

1140z | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x

1100-OP| 580 527 0|7 3|59 |6|2]4
SWN-OP|1110-0P| 780 | 710 | 140 | - | 727 |514| 13 [ 11 | 7 [ o [ 12| 10| 6 | 8
1120-0P| 930 877 15 | 14 |10 12] 14| 13| 9|

1300S | 350 340 4 | 2 | x| x| 3] x]|x]x

13108 | 450 440 6 | 4 | x| 3|5 3]|x]2

swps | 13208 | 580 | %% | 110 [050 | 570 [43a| 10 | 7 |3 | 5[ 9 | 6 | 2|4
1330S | 780 770 B n|7lol122]10]6]s

1340S | 930 920 15 | 14 |10 12 ] 14 | 13| 9 | 1

1300Z | 350 339 4 | 2 [ x| x| 3] x| x]x

1310z | 450 439 6 | 4 | x|3| 5| 3]|x]2

SWPSE | 13207 | 580 | %0 | 110 [ 0-50 | 569 (434 | 10 [ 7 |3 |5 | 9 | 6 | 2] 4
1330z | 780 769 Bln|7lel12]10]6]s

1340z | 930 919 15 [ 14 |10 12] 14| 13| 9|1
1300-OP| 580 569 0|7 |35 o]6|2]a4
SWP-0P|1310-0P| 780 | 75| 110 | 0-50 | 769 [504 | 13 | 11 | 7 | 9 |12 | 10 |6 | 8
1320-0P| 930 919 15 [ 14 |10 12 ] 14 | 13 ]9 |1

K-T — KOMMIEKT: pacnpeaenuTenb ¢ BO3AYXOBbINYCKHbIM KranaHoM W NpUCOeaUHUTENbHbBIMI KoMMnekTaMmu BeHTunei 1"
GP H — HacocHasi rpynna ¢ 3ajaHHoi TemMnepaTtypoi noaayun
GP 3D - HacocHasi rpynna ¢ TepMOoCTaTUYeCKUM TPEXXOAOBbLIM KanaHoMm

14 kan@kan-therm.com



SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Cabinets
Application

Cabinets of KAN-therm system are designed for system manifolds without additional equipment or
with additional equipment like valves, air and drain vents, measuring elements. OP series cabinets are
equipped with fastener for automation assembly of underfloor heating.

Material and finish

Cabinets of KAN-therm System are made of steel sheet, hot-dip galvanized. Elements visible after
assembly (doors, frames, bodies of wall-mounted cabinets) are powder coated (RAL 9016 - white,
smooth gloss) and covered with a transparent foil which is designed to protects painted surface of
cabinet during transport and montage.

Typical equipment

doors with multi-purpose lock (screwdriver or coin unlock)

inner guides on which it is possible to control the spacing between mounting rails of the manifold - 2 pcs.
rails for manifold assembly with 4 screws M6x18 mm and nuts - 2 pcs.

mounting holes in the back panel of wall-mounted cabinets 8x15 mm - 4 pcs.

side orifices in the form of shutters (each side) of recessed cabinets.

www.kan-therm.com 15



SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

Delivery

Cabinets of KAN-therm system are delivered as pre-assembled in the original cardboard
packaging with manual.

Wall-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height. The cabinet
should be placed high enough, taking into consideration thermal insulation, screed floor thickness
and floor covering thickness so the floor level should be on the lower edge of a masking strip. Next,
level the cabinet and fix it to the wall through holes in the back panel. Use appropriate fixing elements
depending on wall structure. Attach complete manifold of KAN-therm system to mounting rail on the
back panel. Manifold position can be adjust vertically on rails and horizontally on guides. To facilitate
the pipe installation front masking strip can be removed (SWN, SWN-OP) or the whole body of

a cabinet (SWNE). In order to control underfloor heating attach terminal block to the fastener (SWN-

OP) Caution! Different types of terminal blocks may need DIN mounting rail.

Flush-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height (screed floor
and floor covering thickness). Adjust cabinet feet accordingly. Wall furrow should be ready for the
above given cabinet size. The cabinet should be placed inside the furrow, leveled and fixed. Cabinet
fixing can be done by using flexible lugs in side panel with holes 6,5 mm as well as by filling the gap
between the cabinet and the wall with polyurethane foam. Foam excess should be removed after it
has bound. For fixing flexible lugs use appropriate fixing elements depending on wall structure. Screw
a complete KAN-therm manifold onto mounting rails fixed on the back panel of the cabinet. Manifold
position can be adjusted vertically on rails and horizontally on guides. When installation, screed

floor and wall have been done, the front frame can be fixed. Thanks to moveable masking frame all
assembly errors can be compensated inside the frame so there is no gap between floor and lower
edge of a frame. In order to control underfloor heating attach terminal block to the fastener (SWN-OP)
Caution! Different types of terminal blocks may need DIN mounting rail.

Remove protective foil after completing
the finishing work.
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B
WALL - MOUNTED CABINETS L '/
SWN
SWNE
SWN-OP
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FLUSH-MOUNTED CABINETS
SWPS

SWPSE

SWP-OP
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FEATURES SWN SWNE | SWN-OP| SWPS SWPSE | SWP-OP
Removable
back panel X \/ X X
Removable
front frame X \/

Removable

masking strip ‘/ X ‘/ \/
Adjustable v 18-75 11-36 18-75
masking strip [mm] [mm] [mm]
Adjustable v 110 - 160
depth [mm]
Adjustable % 680 - 780 | 560 - 660 | 750 - 850
height [mm] [mm] [mm]
Side
connection slots X \/
Automation
fastener X ‘/ \/
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Size [mm] Brass manifold Stainless steel manifold

Type Code
L|H | B [B1|L |[H| -]k +|S’P +3%P - | kpl +|S’P +3%P
11008 | 350 207 s | 2 [ x| x| 3] x]x]x
1110S | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]x
SWN | 1120s | 550 | 630 | 110 | - [407 |434| 8 | 6 | x| x| 7| 5 | x| x
11308 | 650 507 0|8 |x|x|ol|l7|x]|x
11408 | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x
1100z | 350 207 4 | 2 [ x| x| 3] x]|x]x
1110z | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3][x]x
SWNE | 1120z | 550 | 585 | 110 | - |497 |434| 8 | 6 | x| x| 7 | 5 | x| x
1130z | 650 597 108 |x|x|ol|l7|x]|x
1140z | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x
1100-0P| 580 527 0|7 3|5 9|6 |2]a4
SWN-OP|1110-0P| 780 | 710 | 140 | - | 727 |514| 13 [ 11 | 7 [ o [ 12| 10| 6 | 8
1120-0P| 930 877 15 | 14 |10 12] 14| 13| 9|
1300S | 350 340 4 | 2 | x| x| 3] x]|x]x
1310S | 450 440 6 | 4 | x| 3|5 3]|x]2
swps | 13208 | 580 | %% | 110 [050 | 570 [43a| 10 | 7 |3 | 5[ 9 | 6 | 2|4
1330S | 780 770 B n|7lol122]10]6]s
1340S | 930 920 15 | 14 |10 12 ] 14 | 13| 9 | 1
1300Z | 350 339 4 | 2 [ x| x| 3] x| x]x
1310z | 450 439 6 | 4 | x|3| 5| 3]|x]2
SWPSE | 13207 | 580 | %0 | 110 [ 0-50 | 569 (434 | 10 [ 7 |3 |5 | 9 | 6 | 2] 4
1330z | 780 769 Bln|7lel12]10]6]s
1340z | 930 919 15 [ 14 |10 12] 14| 13| 9|1
1300-OP| 580 569 0|7 |35 o]6|2]a4
SWP-0P|1310-0P| 780 | 75| 110 | 0-50 | 769 [504 | 13 | 11 | 7 | 9 |12 | 10 |6 | 8
1320-0P| 930 919 15 [ 14 |10 12 ] 14 | 13 ]9 |1

kpl - manifold with vents and connection valves for 1" beams
GP H - constant value pump group
GP 3D - pump group with three-way thermostatic valve
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SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Schranke
Andwendung

KAN-therm-Schranke dienen dezm Verbau von Systemverteilern ohne zusatzliche Ausstattung, sowie
Verteilern, die mit zusatzlichem Zubehdr wie Anschlussventile, Entlifter, Messelemente ausgestattet
sind. OP-Baureihen-Schranken besitzen Trager fir die Montage einer Fulbodenheizungsautomatik.

Material und Ausfiihrung

KAN-therm-System-Schranke bestehen aus feuerverzinktem Stahlblech. Die nach der Montage
sichtbaren Elemente (Tur, Rahmen, Gehause der Aufputzschranke) sind in weiler RAL 9016 Farbe
pulverlackiert (glatt glanzend) und transparent foliert, zum Schutz der Oberflachen wahrend des
Transports und Montage.

Standardausstattung

m Die Tiren sind mit einem Universalschloss ausgestattet (flir Schraubenzieher oder Miinze)

B Innere Anschlage, auf denen die Einstellung des Abstands der Verteiler-Montageschienen moglich
ist - 2 Stk.

B Schienen fur die Montage der Verteiler, ausgestattet mit 4 M6x18 mm Schrauben mit Muttern - 2 Stk.

Montagedffnungen auf der Riickwand der Aufputzschranke 8x15 mm - 4 Stk.

B Seitliche Pragungen in Form einer herausnehmbaren Jalousie an jeder Seite fur Unterputzschranke.
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Lieferung

KAN-therm-System-Schranke werden zusammengebaut in Original-Kartonverpackung einschlie3lich
einer Montageanleitung geliefert.

Montage von Aufputzschrianken

Planen Sie den Montageort des Schranks unter Bertcksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen

sowie der Gesamthdhe des FuRbodens. Den Schrank auf entsprechender Hohe einstellen, unter
Berlcksichtigung der Warmedammung, des Estrichs und des Bodenbelags, so dass das FulRbodenniveau
sich am unteren Rand der Verkleidungsleiste befindet. Den Schrank nivellieren und durch die Offnungen
in der Ruckwand des Schranks an der Wand befestigen. Fur die Montage sind entsprechende
Befestigungselemente in Abhangigkeit von der Wandkonstruktion zu verwenden. An die an der Rickwand
des Schranks befestigten Montageschienen ist der komplette KAN-therm-System-Verteiler anzuschrauben.
Die Lage des Verteilers ist senkrecht auf den Schienen und waagerecht auf den Anschlagen einzustellen.
Zur Vereinfachung der Montage der Rohre kann die vordere Verkleidungsleiste (SWN, SWN-OP) oder
das gesamte Schrankgehause (SWNE) abgenommen werden. Die elektrische Steuerungsleiste fur die
FuRbodenheizung ist am bestehenden Trager (SWN-OP) zu befestigen. Bitte beachten Sie, dass fur

gewisse Typen von elektrischen Leisten die Verwendung einer DIN-Montageleiste erforderlich sein kann.

Montage von Unterputzschrianken

Den Montageort des Schranks unter Berticksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen sowie der
Gesamthohe des Fulbodens (Dicke des Estrichs und des FulRbodenbelags) planen, bis zu dieser

Hohe die SchrankfiiRe einstellen. Die Offnung in der Wand unter Beriicksichtigung der in der Tabelle
angegebenen Schrankmafie vorbereiten. Den Schrank in die Offnung stellen, nivellieren und befestigen.
Die Befestigung des Schranks kann durch das Abbiegen der Streifen in der Seitenwand mit den 6,5 mm
Offnungen sowie auch durch die Fiillung der Spalte zwischen Schrank und Wand mit Polyurethanschaum
erfolgen, dessen Uberschuss nach der Verhartung zu entfernen ist. Fiir die Befestigung der abbiegbaren
Streifen sollten entsprechende Befestigungselemente, je nach Wandkonstruktion, verwendet werden.

Nach der Ausfiihrung der Installation, dem AusgielRen des Estrichs sowie der Fertigstellung der Wéande,
kann der Vorderrahmen montiert werden. Dank der beweglichen Abdeckung im Rahmen kénnen alle
Ungenauheiten bei der Montage kompensiert werden, so dass kein Spalt zwischen dem Fuf3boden und
dem unteren Rahmenrand entsteht. Die elektrische Steuerungsleiste fiir die FuRbodenheizung ist am
bestehenden Trager (SWP-OP) zu befestigen. Bitte beachten Sie, dass fiir gewisse Typen von elektrischen
Leisten die Verwendung einer DIN-Montageleiste erforderlich sein kann.
Schutzfolie nach Beendigung aller

Arbeiten entfernen.
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B
AUFPUTZSCHRANKE L '/
SWN
SWNE
SWN-OP

www.kan-therm.com 23



SYSTEM KAN-therm - Installationsschranke-IVlontageanleitung
|-|1
I'1
I-|1
I'1
I-|1
! L

kan@kan-therm.com

UNTERPUTZSCHRANKE
SWPS

SWPSE

SWP-OP
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EIGENSCHAFT SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP
Abnehmbare
Rickwand X \/ X X
Abnehmbarer
Vorderrahmen X \/
Abnehmbare
Abdeckung ‘/ X ‘/ \/
Einstellbare v 18-75 11-36 18-75
Abdeckung [mm] [mm] [mm]
Einstellbare v 110 - 160
Tiefe [mm]
Einstellbare % 680 - 780 | 560 - 660 | 750 - 850
Héhe [mm] [mm] [mm]
Vorstanzung f.
Zuleitungen VL/ X v
RL
Automatiktrager X v X v
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MaRe [mm] Messingverteiler Edelstahlverteiler
Typ Code

L|H | B [B1|L |[H| -]k +|S’P ";;P - | kpl +|S’P +3%P

11008 | 350 207 4| 2 x| x| 3] x]|x]|x

1110S | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]x

SWN | 1120s | 550 | 630 | 110 | - [407 |434| 8 | 6 | x| x| 7| 5 | x| x
11308 | 650 507 0|8 |x|x|ol|l7|x]|x

11408 | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x

1100z | 350 207 4 | 2 [ x| x| 3] x]|x]x

11102 | 450 397 6 | 4 | x| x| 5] 3]x]|x

SWNE | 1120z | 550 | 585 | 110 | - |497 |434| 8 | 6 | x| x| 7 | 5 | x| x
1130z | 650 597 108 |x|x|ol|l7|x]|x

1140z | 800 747 Bl 1| x| x| 12]10]x]|x

1100-0P| 580 527 0|7 3|5 9|6 |2]a4
SWN-OP|1110-0P| 780 | 710 | 140 | - | 727 |514| 13 [ 11 | 7 [ o [ 12| 10| 6 | 8
1120-0P| 930 877 15 | 14 |10 12] 14| 13| 9|

1300S | 350 340 4 | 2 | x| x| 3] x|x]|x

1310S | 450 440 6 | 4 | x|3] 5|3 |x]2

swps | 13208 | 580 | %% | 110 [050 | 570 [43a| 10 | 7 |3 | 5[ 9 | 6 | 2|4
1330S | 780 770 B n|7lol122]10]6]s

1340 | 930 920 15 | 14 |10 12 ] 14 | 13| 9 | 1

1300Z | 350 339 4 | 2 [ x| x| 3] x| x]x

1310z | 450 439 6 | 4 | x|3| 5| 3]|x]2

SWPSE | 13207 | 580 | %0 | 110 [ 0-50 | 569 (434 | 10 [ 7 |3 |5 | 9 | 6 | 2] 4
1330z | 780 769 Bln|7lel12]10]6]s

1340z | 930 919 15 [ 14 |10 12] 14| 13| 9|1
1300-OP| 580 569 0|7 |35 o]6|2]a4
SWP-0P|1310-0P| 780 | 75| 110 | 0-50 | 769 [504 | 13 | 11 | 7 | 9 |12 | 10 |6 | 8
1320-0P| 930 919 15 [ 14 |10 12 ] 14 | 13 ]9 |1

kpl - Verteiler mit Entltiftungsventil inklusive Anschluss-Set
GP H - Festwertregelset mit Hocheffizienzpumpe zur Konstantregelung
GP 3D - Festwertregelset mit Hocheffizienzpumpe und Dreiwegthermostat
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