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UWAGI OGOLNE

— Narzedzia przeznaczone sg do wykonywania potgczen w Systemie KAN-therm UltralLi-
ne w zakresie $rednic 14 — 32 mm.

—  Przestrzeganie niniejszej instrukcji obsfugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajnej
pracy oraz zwiekszenia trwatosci uzytkowanych narzedzi,

— Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytgcznie do montazu rur i ksztattek Systemu
KAN-therm UltraLine.

— Ponizsza instrukcja odnosi sie do montazu Systemu KAN-therm UltraLine w tempe-
raturach powyzej 0 °C. W przypadku koniecznosci prowadzenia montazu w tempe-
raturach ujemnych, dopuszczalne jest stosowanie jedynie narzedzi recznych przy
zmodyfikowane] technice montazu.

— Do obsfugi narzedzi dopuszczone mogg byc¢ tylko osoby ze znajomoscig zasad ich
bezpiecznego i poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sig z niniejszg instrukeja.

— Narzedzia powinny by¢ uzywane wytgcznie do celow zgodnych z ich przeznaczeniem.
— Uzywanie narzedzi do innych celow grozi wypadkiem i/lub ich uszkodzeniem.

— W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy przekazac je do jednego
z oddziatow firmy KAN. Tylko w ten sposob uzyskacie Panstwo gwarancje zastosowa-
nia wiasciwych materiatow eksploatacyjnych oraz oryginalnych czesci zamiennych.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za prace lub naprawy wykonywane przez nieauto-
ryzowany personel.

— Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, kiore nie
bedg odzwierciedlone w niniejsze] iNStrukgji.

— Podczas wykonywania prac montazowych nalezy nosi¢ odpowiedni stroj roboczy oraz
stosowac sprzet ochronny.

— W przypadku watpliwosci dotyczgcych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sie zwro-
ci¢ do sprzedawcy.

—  Firma KAN nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub urazy powstate w wyniku
naruszenia zasad bezpieczenstwa, nieodpowiednie] konserwacji narzedzi, nieumiejet-
nego lub nieprawidfowego zastosowania systemow i narzedzi.
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ZAKRES DOSTAWY

komplet narzedzi akumulatorowych -
1 kielichownica i praska + gtowice AL 16-25

komplet narzedzi akumulatorowych -
kielichownica i praska - 1967267026

- 1967267031

1967267022 praska akumulatorowa 1967267022 praska akumulatorowa

1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt. 1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt.
1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych 1967267024 {adowarka do narzgdzi akumulatorowych
1967267025 kielichownica akumulatorowa 1967267025 kielichownica akumulatorowa
1941267096 smar do kielichownicy 1941267096 smar do kielichownicy

1967113004 glowica kielichujgca AL - 16x2,2 1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

1967113005 glowica kielichujgca AL - 20x2,8 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32

1967113006 glowica kielichujgca AL - 25x2,5 - walizka

1967267004 komplet widelcow zaciskowych - 16 o o

1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20 ;:Tn‘:ll.ﬁta?o ar:)zvsgz_l _;;é:gg;%‘;vg ica i praska
1967267006 komplet widelcow zaciskowych - 25

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25 1967267022 praska akumulatorowa

1967267021 kalibrator - 14-16-20 1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt

walizka

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych

komplet narzedzi akumulatorowych -
2  kielichownica i praska + gtowice PE 16-20
i AL 25 - 1967267032

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

1967267022 praska akumulatorowa 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32
1967267023 bateria do narzedzi akumulatorowych - 2 szt. - walizka

1967267024 tadowarka do narzedzi akumulatorowych ” | dzi - Kielich o ”
1967267025  kielichownica akumulatorowa |;Tﬁc‘;toﬁgz_q ) ;'672:7:;’1 6°W"'°a ! praska
1941267096 smar do kielichownicy

1967113001 glowica kielichujaca PE - 16x2,2 1938267085 praska fancuchowa

1967113002 glowica kielichujgca PE - 20x2,8 1967267002 kielichownica

1967113006 glowica kielichujgca AL - 25x2,5 1941267096 smar do kielichownicy
1967267004 komplet widelcow zaciskowych - 16 1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25
1967267005 komplet widelcow zaciskowych - 20 1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32
1967267006 komplet widelcow zaciskowych - 25 - walizka

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

walizka
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komplet narzedzi - kielichownica i adapter -
1967267017

1967267015 adapter do pras promieniowych

1967267002 kielichownica

1941267096 smar do kielichownicy

1967267000 nozyce do cigcia rur 14-25

1933267029 nozyce do cigcia rur 14-32

- walizka







ZAKRES DOSTAWY

I ©

Nozyce do ciecia rur PE i AL

7 1933267000 14 -25mm

8 1933267029 14-32mm
Kalibrator do rur AL
9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%2,8 mm

Kielichownica reczna w walizce metalowej

10 1967267001

Gtowice kielichujgce do rur PE

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16Xx2,2mm

1967113002 20x2,8 mm

Gtowice kielichujace do rur AL

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x22 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5 mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter do pras promieniowych

13 1967267015 14-32mm

Komplet widelcéw zaciskowych (2 szt.)

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

tadowarka do narzedzi akumulatorowych

15 1967267024 -
Bateria do narzedzi akumulatorowych @
16 1967267023 -
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZI

0 W razie zaobserwowania jakichkolwiek nieprawidtowosci w stanie lub pracy
narzedzi nalezy bezwzglednie powstrzymac sie od ich uzytkowania!

0 Uwaga! Ryzyko obrazen! Podczas uzbrajania narzedzia elekirycznego nigdy
nie wciskaj wtgcznika napedu!
Zaleca sie przezbrajanie narzedzia z usunigtg baterig!

Nozyce do ciecia rur
Wizualnie sprawdzi¢ czystose ijakosc krawedzi thgeych (krawedzie gladkie bez wykruszen).
W razie potrzeby wymieni¢ ostrza na sprawne.

Kalibrator do rur

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy, zabrudzen,
gfebokich rys).

Kalibrator stosowany jest tylko w przypadku wykonywania potgczen srubunkowych
i skrecanych w Systemie KAN-therm Ultraline.

Gtowice kielichujace

Wizualnie sprawdzi¢ czystose | sprawnos¢ narzedzi (powierzchnie bez rdzy, zabru-
dzen, ukruszen).

Dobrac¢ glowice wzgledem srednicy (rozmiar) | typu kielichowanej rury:

rury UltraLine
AL

rury UltraLine
PE
—p

U $
g W
gumm um™

RS

Kielichownica

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ narzedzia. Sprawdzi¢ trzpien (stozek bez rdzy, gtebo-
kich rys, ukruszen) i w razie potrzeby nasmarowac smarem grafitowym. Smarowa-
nie przeprowadzac¢ nie rzadziej niz 1 x 500 kielichowan. W przypadku kielichowni-
cy elektrycznej sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania baterii i jej prawidtowe
zatozenie (patrz strona 10).
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Kielichownica jest narzedziem stuzacym do kielichowania koncowek rur weho-
dzacych w sktad Systemu KAN-therm UltraLine. Nalezy stosowac¢ odpowiednie
gtowice kielichujgce w zaleznosci od rodzaju i Srednicy rury.

W celu zamontowaniu gtowicy nalezy catkowicie
cofngc trzpien (kielichownica reczna — poprzez
rozfozenie dzwigni; kielichownica akumulatorowa

— poprzez weisnigcie przycisku w tylnej czesci urza-
dzenia) i dokreci¢ gfowice do wyczuwalnego oporu.

Adapter do pras promieniowych

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

@ Stosowaé adapter jedynie z prasami promieniowymi o korespondujagcym
rozmiarze (o Srednicy rygla 14 mm). Adapter nie nadaje si¢ do urzgdzen ,,mini”!

Widelce zaciskowe
Wizualnie sprawdzi¢ czystose | sprawnosc¢ elementdw (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

Dobra¢ widelce zaciskowe do Srednicy fgczonych elementow.

Praska tancuchowa i akumulatorowa

Wizualnie sprawdzi¢ czystos¢ i kompletnos¢ narzedzia (powierzchnie bez rdzy,
zabrudzen, ukruszen).

Praska jest narzedziem stuzgcym do nasuwania tulei w Systemie KAN-therm UltraLine.
Nalezy stosowac¢ odpowiednie widelce zaciskowe w zaleznosci od Srednicy 1gczo-
nych elementow. W celu zamontowania widelcow zaciskowych nalezy catkowicie
rozewrze¢ praske i zblokowac jg poprzez zatamanie przegubu jednej z dzwigni
(praska tancuchowa) lub catkowicie cofng¢ naped poprzez weisniecie przycisku
w tylnej czesci urzgdzenia (praska akumulatorowa), a nastepnie odblokowac rygle
i wsung¢ widelce zgodnie ze schematem (patrz strona 13, rys. 5a).

Po wsunieciu widelcow bezwzglednie ponownie zablokowac rygle.,

W przypadku praski akumulatorowe] sprawdzi¢ dodatkowo poziom natadowania
baterii | jej prawidtowe zalozenie (patrz strona 10).

_8-
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Ladowarka sieciowa akumulatorow

Wizualnie sprawdzi¢ czystosc¢ i kompletnos¢ urzadzenia. Sprawdzi¢ czy wiyk
sieciowy koresponduje z gniazdem elekirycznym a napiecie zasilania jest zgodne
ze specyfikacjg fadowarki (~220-240V 50-60Hz). Zadbac by tadowarka uzytkowa-
na byfa jedynie w warunkach suchych, a jej otwory wentylacyjne nie zostaty zablo-
kowane. Nigdy nie uzywac urzgdzenia niesprawnego lub z widocznymi komponen-
tami elektrycznymi. Stosowac jedynie w temperaturach 0 do +40 °C.

Nie tadowac baterii uszkodzonych lub innych niz dedykowane (Li-lon 10,8V).

Baterie zamocowac¢ w fadowarce poprzez wsuniecie az do Klikniecia. tadowarke pod-
fgcza¢ do sieci dopiero po zamocowaniu baterii. Obserwowac wskazania tfadowarki:

Klauke LGML1

Li-lon Iéﬁyglé: 220 -240V, 50 - 60 Hz
10,8 VDC
0,5 kg

fadowarka podfgczona do napiecia

awaria lub nieprawidtowe parametry sieciowe
fadowanie baterii

pateria naladowana

bateria uszkodzona lub nieprawidfowo zamocowana

zabezpieczenie termiczne (bateria zbyt gorgca lub zimna)

@ Po natadowaniu baterii odtgczyé tadowarke od zasilania i wyja¢ baterie.
Nie pozostawia¢ baterii w odtgczonej tadowarce — ryzyko roztadowania.

ISO 9001
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Baterie kielichownic i prasek akumulatorowych
Wizualnie sprawdzi¢ czystosc i kompletnosc urzadzenia. W razie koniecznosc

oczyscic lekko wilgotng szmatka (nie stosowac srodkow zrgcych i ropopochod-
nych), nie zwiera¢ stykow. Sprawdzi¢ stan natadowania poprzez krotkotrwate
wcisniecie przycisku [@) na przednim panelu:

Klauke RAMLI

100

°
o~

75%

. Li-lon 10,8V, 1,5 Ah
0akg
(X N X J

50%
s
KiauKi

Baterie faduj jedynie w dedykowanych tadowarkach Li-lon 10,8V max. 2,0A.

0%

Kielichownica i praska akumulatorowa — diody LED

Zarbwno kielichownica jak i praska akumulatorowa zostaty wyposazone w dwie
lampki LED.

LED biata (front) — doswietlenie miejsca pracy, wigcza sie po uruchomieniu nape-
du i $wieci do 20 s po zakonczeniu pracy s

Funkcja doswietlenia zatgczana jest automatycznie. Aby wytgczy¢ funkcje doswie-
tlenia zdemontuj baterie z urzgdzenia a nastepnie zamontuj jg ponownie trzymajgc
wcisniety przycisk roboczy.

LED czerwona (tyt) — informacja o stanie narzedzia:

2x Krotki btysk po zatozeniu baterii — autotest
Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 2Hz — awaria napedu lub baterii, skontaktyj
sie z autoryzowanym serwisem.,

Btyskanie przez 20s z czestotliwoscig 5Hz — przegrzanie napedu, odczekaj 15 min
do kolejnego uruchomienia.
-10 -
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MONTAZ

0 Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji moze prowadzi¢ do wadliwego
potaczenia rur, uszkodzenia narzedzia,a takze do wypadkow!

0 Rure ucig¢ prostopadle do osi na wymagang dtugo$¢ za pomocg odpowied-
nich nozyc.

— W przypadku rur Ultraline AL mozna im nadac¢ zgdany ksztaft. Gig¢ przy uzyciu
sprezyny zewnetrznej, wewnetrznej lub gietarki mechanicznej. Minimalny promien
giecia wynosi R > 3,5 x Dz z narzedziem profilujgcym lub R > 5,0 x Dz bez narze-
dzia profilujgcego.

— W przypadku pofgczen srubunkowych z rurg Ultraline
AL bezwzglednie wykalibrowac rure i sfazowac jej we-
wnetrzng krawedz dedykowanym kalibratorem, tak aby nie
miata zadnych nierbwnosci | zadziorow.

@ Natozy¢ na rure tuleje zaciskowa. Tuleja jest symetryczna i nie wymaga kie-
runkowania.

1ISO 9001




9 Kielichowanie rury przeprowadzi¢ gtowica dedykowang do stosowanej rury.
Kielichownice wsung¢ do wnetrza rury na petng gtebokos¢ roboczg (3a). Kieli-
chownice utrzymywacé w osi kielichowanej rury. Kielichowanie przeprowadzi¢ w
dwoch etapach — w pierwszej fazie wykona¢ petne kielichowanie (3b), nastep-
nie obrdcic kielichownice w stosunku do rury o 30° (3¢) i ponownie przeprowa-
dzi¢ petne kielichowanie (3d).

@ Uwaga! Jezeli na kielichowanej rurze pojawig sie pekniecia lub rura nie
zostata rozkielichowana na petnym obwodzie, odetnij uszkodzony fragment
i przeprowadz kielichowanie ponownie.

() Podczas kielichowania rur

w temperaturach ponizej 0 °C nalezy
ogrzac kielichowang koncowke
rury przy pomocy gorgcej wody lub
powietrza o temperaturze < 60 °C.

Kielichowanie rury przeprowadzié¢ w 3
niepetnych krokach:
1. Rozkielichowaé rure w ok. 30%.
2. Przekreci¢ narzedzie o 30°
i rozkielichowaé rure do 60%.
3. Ponownie przekregcié narzedzie o 30°
i rozkielichowaé rure do konca
(w petnym zakresie dziafania kielichownicy).
Nigdy nie nalezy kielichowa¢ zmrozonej
rury.

@ Bezposrednio po kielichowaniu wsungé ziaczke w rure do ostatniego zgrubienia
na kré¢cu ksztattki (nie dopychac rury do kotnierza ksztattki).

o=
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0 Przed procesem nasuwania nalezy uzbroi¢ praske w widelce (w przypadku prasy
promieniowej w dodatkowy adapter i widelce) przeznaczone do danej $rednicy
rury. Tuleje nasuna¢ przy uzyciu praski recznej (5B) lub narzedzi Systemu KAN-
-therm Press z dedykowanym adapterem (5C). Nie nasuwa¢ jednoczes$nie dwdch
tulei. Narzedzie utrzymywaé prostopadle do osi wzdtuznej tgczonych elementdéw.

@ Gotowe potaczenie jest gotowe do préby cisnieniowe;.

ISO 9001
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KONSERWACJA | SERWIS

Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci. W przypadku ‘
zabrudzenia lub diugotrwatego przechowywania nalezy =
je doktadnie oczyscic i osuszy¢. Powierzchnie metalowe
nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujgcym.
®

Nalezy regulamie smarowac¢ stozek kielichujgcy

ekspandera (min. 1x500 kielichowan). Stosowanie smaru jest
gwarancjg dfugotrwatej i bezpiecznej eksploatacji narzedzia. * ‘W]

Przed kazdym uzyciem nalezy kontrolowac stan gtowic . O‘
Kielichujgcych, widelcow i narzedzi pod katem uszkodzen lub "l
widocznego zuzycia. Uszkodzone narzedzia nie mogg by¢

dalej uzywane i nalezy niezwtocznie przekazac je do najbliz-

SzeQo oddziafu firmy KAN.

Narzedzia przechowywa¢ w miejscu suchym, nie narazonym .
na zapylenie, zalanie czy kontakt z substancjami zrgcymi.
Narzedzia nalezy co roku poddac¢ obowigzkowemu prze-

gladowi serwisowemu. Stosowanie narzedzi bez waznego
przegladu skutkuje odrzuceniem roszczen gwarancyjnych
w stosunku do KAN Sp. z 0.0.

-14 -
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GENERAL REMARKS

— The tools are designed for performing connections in the System KAN-therm Ultraline
in the diameter range of 14-32 mm.

— Observing these operating instructions will contribute to safe and efficient work and
increase the service life of the tools.

— Thetool setis designed exclusively for the assembly of pipes and fittings of the Sys-
tem KAN-therm UltraLine.

— The following instructions refer to the installation of the System KAN-therm UltraLine
at temperatures above 0 °C. If it is necessary to carry out the installation at subzero
temperatures, only hand tools are permitted with modified assembly technique.

—  Only persons who are familiar with the principles of safe and correct use of the tools
may be allowed to operate them after they have read this manual.

— Thetools should only be used for the intended purpose.
— The use of tools for other purposes may result in an accident and/or damage.

—  Forinspection or repair, the tool should be forwarded to one of KAN's branches. This
is the only way to ensure that the proper and original spare parts are used. We are not
responsible for works or repairs carried out by unauthorized personnel.

— The manufacturer may introduce minor design improvements to the tools which will not
be reflected in this manual.

— Wear appropriate safety and protective equipment when performing assembly work.
— Ifyou have any doubts about the rules of using the tools, please contact your dealer.

—  KAN s not liable for damage or injury resulting from safety violations, inadequate tool
maintenance, or improper or incorrect use of systems and tools.

-15-
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SCOPE OF DELIVERY

M M

akku tool set - expander and crimping tool

akku tool set - expander and crimping tool -

+ expanding heads AL 16-25 - 1967267031 1967267026

1967267022 battery crimping tool 1967267022 battery crimping tool
1967267023 battery - 2 pcs. 1967267023 battery - 2 pcs.
1967267024 battery charger 1967267024 battery charger
1967267025 battery expanding tool 1967267025 battery expanding tool

1941267096 expander grease 1941267096 expander grease
1967113004 expanding head AL - 16x2,2 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967113005 expanding head AL - 20x2,8 1933267029 shears for 14-32 pipes

1967113006 expanding head AL - 25x2,5

case

1967267004 forks set - 16

1967267005 forks set - 20

tool set - expander and battery crimping tool -

1967267012
1967267006 forks set - 25
1967267000 shears for 14-24 mm pipes 1967267022 battery crimping tool
1967267021 calibrator - 14-16-20 1967267023 battery - 2 pcs.
- case 1967267024 battery charger
akku tool set - expander and crimping tool 1967267002 _ expander
2 + expanding heads PE 16-20 and AL 25 - 1941267096 expander grease
1967267032 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967267022 battery crimping tool 1933267029 shears for 14-32 pipes

1967267023 battery - 2 pcs.

case

1967267024 battery charger

1967267025 battery expanding tool

1941267096 expander grease

tool set - expander and manual chain crimping
tool - 1967267016

1967113001 expanding head PE - 16x2,2 1938267085 manual chain crimping tool
1967113002 expanding head PE - 20x2,8 1967267002 expander

1967113006 expanding head AL - 25x2,5 1941267096 expander grease
1967267004 forks set - 16 1967267000 shears for 14-25 pipes
1967267005 forks set - 20 1933267029 shears for 14-32 pipes

1967267006 forks set - 25

case

1967267000 shears for 14-25 pipes

- Ccase

-16 -
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tool set - expander and adapter - 1967267017

1967267015

adapter for radial presses

1967267002

expander

1941267096

expander grease

1967267000

shears for 14-25 pipes

1933267029

shears for 14-32 pipes

case
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SCOPE OF DELIVERY

I ©

Shears for PE and AL pipes

7 1933267000 14 -25mm

8 1933267029 14 -32mm

Calibrator for AL pipes

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%x2,8 mm

Manual pipe expander

10 1967267001

Expanding heads for PE pipes

1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16Xx2,2mm

1967113002 20x2,8 mm

Expanding heads for AL pipes

1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x22 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5 mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter for radial press machines

13 1967267015 14-32mm

Forks set (2 pcs.)

1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Battery charger

15 1967267024 -

Battery

16 1967267023 -

-18 -
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PREPARATION OF TOOLS

0 If you notice any abnormalities in the condition or operation of the tools, you
must absolutely refrain from using them!

0 Attention! Risk of injury! Never press the drive switch when arming the power tool!
It is recommended to re-equip the tool with the battery removed!

Pipe shears

Visually check the cleanliness and guality of the cutting blades (smooth edges without
chipping). If necessary, replace the blades with a working one.

Pipe calibrator
Visually check the cleanliness of the tool (surfaces without rust, dirt, deep scratches).

The calibrator is only used for union and threaded connections in the System KAN-
therm UltraLine.

Expander heads

Visually check the cleanliness and efficiency of the tools (surfaces without rust, dirt,
cracks).

Select the head according to the diameter (size) and the type of pipe to be ex-
panded:

UltraLine AL UltraLine PE
pipes pipes
@ T /"""’lrm \\\\\‘\‘\‘\‘“3‘
% e ll(ll(lll\l\l\\\l\\“ (I
] )8
Expander

Visually check the cleanliness of the tool. Check the cone (cone without rust, deep
scratches, cracks) and, if necessary, lubricate with graphite grease. Apply grease
at least once per 500 expansions. In the case of an electric expander, additionally
check the battery charge level and its correct insertion (see page 22).

~19-
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The expander is a tool for expanding pipe ends of the System KAN-therm UltraLine.
Use the appropriate expander heads depending on the pipe type and diameter.

X v

To install the head, completely retract the cone
(hand expander — by unfolding the lever; battery
expander — by pressing the button on the back
of the device) and tighten the head to a
noticeable resistance.

Adapter for radial press machines

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust,
dirt, cracks).

o Use the adapter only with radial press machines of the corresponding size
(bolt diameter of 14 mm). The adapter is not suitable for "mini" devices!

Crimping forks
Visually check the cleanliness and efficiency of the elements (surfaces without rust,
dirt, cracks).

Select the crimping forks according to the diameter of the parts to be connected.

Chain and battery crimping tools

Visually check the cleanliness and completeness of the tool (surfaces without rust,
dirt, cracks).

Tool is used for sliding sleeves in the System KAN-therm Ultraline. Use suitable
crimping forks depending on the diameter of the parts to be connected. To install the
forks, open the crimping tool completely and lock the tool by swiveling the joint of one
of the levers (chain crimping tool) or completely reverse the drive by pressing the button
on the back of the machine (battery crimping tool) and then unlock the bolts and insert
the forks as shown in the diagram (see page 25, pic. 5a).

After the forks have been re-installed, it is absolutely necessary to lock the bolts again.

In the case of a battery crimping tool, additionally check the battery charge level
and its correct installation. (see page 22).

-20 -
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Battery mains charger

Visually check the purity and completeness of the device. Check that the mains
plug corresponds to the electrical outlet and that the supply voltage complies with
the charger specifications (~220-240 V 50-60 Hz). Ensure that the charger is only
used in dry conditions and that the ventilation openings are not blocked. Never use
a defective device or with exposed electrical components. Use only at tempera-
tures of 0 to +40 °C.

Do not charge damaged or non-dedicated batteries (Li-lon 10.8 V).

Secure the battery in the charger by sliding it in until it clicks. Do not connect the
charger to the mains until the battery is attached. Watch the charger indications:

Klauke LGML1

Li-lon Iéﬁyglé: 220 -240V, 50 - 60 Hz
10,8 VDC
0,5 kg

charger connected to voltage

failure or incorrect electrical parameters
charging the battery

pattery charged

battery defective or not properly installed

thermal protection (components too hot or cold)

@ When the battery is fully charged, disconnect the charger from the power
supply and remove the battery. Do not leave the battery in the disconnected
charger - risk of discharging.

-21-
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Batteries for battery expanders and crimping tools

Visually check the purity and completeness of the device. If necessary, clean with
a slightly damp cloth (do not use corrosive or petroleum-based products), do not
short-circuit. Check the state of charge by briefly pressing the button on the

front panel:
Klauke RAMLT

100

°
o~

75%

. Li-lon 10,8 V. 1,5 Ah
03k
(X N X J

50%
KiaukKi

Only charge the batteries in dedicated chargers: Li-lon 10.8 V. max. 2.0 A.

0%

Battery expander and crimping tool — LEDs
Both the battery expander and the crimping tool are equipped with two LEDs.

White (front) LED — the work area light, switches on when the drive is started and
lights for up to 20 seconds after work is completed g

Front LED is activated automatically. To turn off the front LED, remove the battery
from the device and then reinstall it while holding drive switch.

Red (back) LED - information about the status of the tool:

N

2x short flashes after battery installation — auto-test
Flashing for 20 s at 2 Hz — drive or battery failure, contact authorized service centre

Flashing for 20 s at 5 Hz — overheating of the drive, wait 15 minutes before next
start-up

_oo-
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INSTALLATION ASSEMBLY

0 If these instructions are not observed, in may lead to faulty pipe connections,
damage to the tool and also to accidents!

0 Cut the pipe perpendicularly to the axis to the required length with suitable pipe
shears.

—  With UltraLine AL pipes you may shape them as desired. Bend with an external
spring, internal spring or mechanical bender. The minimum bending radius shall
be R=3.5 x D, with the profiling tool or R > 5.0 x D_ without the profiling tool.

— For union connections with Ultraline AL pipe, it is es-
sential to calibrate the pipe and chamfer its inner edge
with a dedicated calibrator so that it does not have any
irregularities or burrs.

@ Place the crimping sleeve on the pipe. Sleeve is
symmetrical and does not require orientation.

-23-
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9 The pipe should be expanded with the head dedicated to the pipe used.
Slide the expander inside the pipe to full working depth (3a). Keep the expander
in the axis of the pipe to be expanded. The expansion is carried out in two sta-
ges — in the first stage, perform a full expansion (3b), then rotate the expander
against the pipe by 30° (3c) and perform the full expansion again (3d).

@ Attention! If cracks appear on the expanded pipe or the pipe has not been
expanded around the entire circumference, cut off the damaged section and
perform pipe expansion again.

o When expanding the pipes
at temperatures below 0 °C, the
expanding end of the pipe must
be heated with hot water or air
N at temperature of < 60 °C.

Perform expansion in 3 stages:
\ 1. Expand the pipe up to 30%.
A 2. Rotate tool by 30° and expand the
pipe up to 60%.

ff 3. Rotate tool again by 30° and
///, = expand the pipe fully (in full range
7 4 of expander stroke).

Never expand a frozen pipe.

0 Immediately after the expansion, push the fitting into the pipe until it reaches the
last protrusion on the fitting's stub (do not push the pipe up to the fitting's flange).

24 -
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@© Before the sleeve sliding process, the crimping tool must be armed with forks (in
the case of radial press tools, with an additional adapter and forks) designed for
the given pipe diameter. Slide the sleeve using crimping tool (5B) or KAN-therm
Press system tools with a dedicated adapter (5C). Do not slide two sleeves at once.

Keep the tool perpendicular to the longitudinal axis of the elements to be connected.
Do not slide the sleeves diagonally!

0 The connection is ready for pressure test.

_05 -
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MAINTENANCE AND SERVICE

-26 -

The tools should be kept clean. In the event of dirt or long-
term storage, clean and dry them thoroughly. Metal surfaces
should be wiped with a preservative (oil, grease).

The expander cone should be greased regularly. (min. 1x500
expansions). The use of greased is a guarantee of long-term
and safe tool operation.

Before each use, check the condition of the expander heads,

forks and tools for damage or visible wear. Damaged tools
may not be used any longer and should be handed over
to the nearest KAN branch immediately.

Store tools in a dry place, not exposed to dust, spills or con-
tact with corrosive substances.

The tools must undergo mandatory servicing annually. The
use of tools without a valid inspection results in the rejection
of warranty claims against KAN Sp. z 0.0.
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OBUWME 3AMEYAHUA

VIHCTpyMeHTbI NpeaHasHaveHbl 4N BbINoNHeHns coeanHermin 8 Cucteme KAN-
therm UltraLine B onanasoHe anameTpos 14 — 32 mm.

CobntoaeHve faHHoN MHCTPYKLUMKM ByaeT cnocobcTBoBaTh 6€30MacHon 1 apeKTUB-
HOW paboTe, a Takxe YBenMUeHMIo cpoka CryKObl MCMOMb3yeMOoro MHCTPYMEHTA.

KoMMnekT MHCTpyMeHTa NpeaHasHayveH NCKNIOUMTENBHO ANA MOHTaxa Tpyo
n ountnHroB Cuctemsl KAN-therm UltraLine.

HacToswasa MHCTpyKumsa oTHocuTcA K MoHTaxky Cuctemsl KAN-therm Ultraline npwm
Temneparype Bolwe 0°C. B cnyyae He06x0AMMOCTH MPOBEAEHNA MOHTaKa Npu OTPW-
uatenbHbIX TeMrnepaTtypax, AornyckaeTcs NPUMEHEHME TOMbKO PYYHbBIX MHCTPYMEHTOB
NP1 MOONMOULIMPOBAHHOM TEXHUKE MOHTaXA.

K paboTe ¢ MHCTPYMEHTOM MOrYT JOMYyCKaTbCA TONbKO N1Ua, O3HAKOMEHHbIE
C npasunamm 6e30MacHOCTU 1 aKCNyaTaunm MHCTPYMeHTa (Mocne nayyeHns
[aHHOW NHCTPYKLUMN).

MHCprMeHT OOMKEH NPUMEHATLCA NCKIIOYNTENIBHO NO HAa3Ha4YeHMIO.

Mcrnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa B APYM1X LIENSX MOXET MPUBECTU K NMONOMKE UH-
CTPYMEHTA U/MIN K HECHYACTHOMY CIly4aio.

[ns TexocMoTpa Unv peMoHTa MHCTPYMEHTA, HEOOX0AMMO NepenaTb ero B OuH
13 punmnano komnaHumn KAN. Tonbko B Takom criyvae Bbl nonyunTte rapaHTmio
Ha MCNoNb30BaHKe COOTBETCTBYIOWMX SKCMyaTaLMOHHBIX MaTeprnanos 1 opu-
FMHanNbHbIX 3anacHbIX YacTel. Mbl He HecemM OTBETCTBEHHOCTM 3a paboTbl Mnu
PEMOHT, BBINOMHAEMbIE HEABTOPU30BaHHLIM MEPCOHANOM.

Mpon3BOaUTENL MOXET NMPOBOANTL MENKME KOHCTPYKTUBHbBIE YCOBEPLIEHCTBOBA-
HUA MHCTPYMEHTa, KOTopble He ByayT OTpakeHsl B JaHHOW MHCTPYKLMK.

|_|pl/l BbIMOMHEHNN MOHTaMHbIX pa60T cnegyeTt HOCUTb COOTBETCTBYIOLLYIO pa6o—
4Yylo ooexnay 1 Mcnonb3oBaTb 3alllMTHbIE CpencTsa.

B cnyvae ﬂpO6ﬂeM, CBA3aHHbLIX C NnpaBunamMn skcnnyataunn MHCTpyMeHTa, cneay-
eTr OﬁpaTI/ITbCH 3a pa3bACHEHNAMMN K NpoaaBLyy.

KomnaHunsa KAN He HeceT 0TBETCTBEHHOCTU 3a yllep6 1Man TpasMbl, BOSHUKLLME

B pe3ynbTarte HapylweHusa npasun 6e30nacHOCTY, HeHaANeXallero TEXHNMYeCKoro
00CNyXMBaHNA MHCTPYMEHTA, 3a HEKBaNMMULMPOBAHHOE NN HENPaBWBHOE
MCMNONb30BaHNE CUCTEM 1 MHCTPYMEHTA.
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ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

KOMMNNEKT akKyMyNSTOPHOr O MHCTPYMEHTA -
pacwmpuTtenb 1 npecc + ronoska AL 16-25
- 1967267031

KOMMMEKT akKKyMynsiTOPHOrO MHCTPYMEHTA -
pacwvpuTens 1 npecc - 1967267026

1967267022 npecc akKyMynsTOPHbIN

1967267022 npecc akkyMynAaTopHbIi

1967267023  axkkymynsaTop - 2 WT.

1967267023  akkymynaTop - 2 Wr.

1967267024 3apsgHOe yCTPOUCTBO

1967267024 3apsnHoOe yCTPOWCTBO

1967267025 paclmpuTenb akkyMynsTOPHbI

1967267025 pacwmpuTens akkyMynaTopHbIi

1941267096 cmaska ans pacwumputens

1941267096 cmaska ans pacwvputens

1967113004 ronoska pacwuputensHas AL - 16x2,2

1967267000 HOXHULbI ANs pe3ku Tpy6 14-25

1967113005 ronoska pacwmpwuTensHas AL - 20%2,8

1933267029 HOXHWLLI ANA pe3ku Tpy6 14-32

1967113006 ronoska pacwmpuTensHas AL - 25%2,5

- yemopaH

1967267004 KOMMNEKT 3axMMaloLyx Hacanok - 16

1967267005 KOMMNEKT 3axMMaloWMx Hacanok - 20

1967267006 KOMMNEKT 3aXMMalOLLMX Hacafok - 25

KOMIMMEKT MHCTPYMEeHTa - paclumputenb
1 npecc akkyMynsiTopHbIv - 1967267012

1967267000 HOXHUUBI ANS pe3ku Tpy6 14-25

1967267022 Npecc akkyMynaTOPHbI

1967267021 kanu6parop - 14-16-20

1967267023  akkymMynsrop - 2 wr.

- uemopaH

1967267024 3apsnHoOe yCTPOWCTBO

KOMMMEKT aKKyMyNATOPHOrO MHCTPYMEeHTa -
pacwvpuTenb 1 npecc + ronoska PE 16-20 n
AL 25 - 1967267032

1967267002 pacwuipuTens

1941267096 cmaska ons pacwumpurens

1967267000 HOXHULLI AN pe3kn Tpyb 14-25

1967267022 npecc akKyMynsTOPHbIN

1933267029 HOXHULLI ANs pe3ku Tpy6 14-32

1967267023  axkkymynsaTop - 2 WT.

- demMopaH

1967267024 3apsgHOe yCTPONCTBO

1967267025 pacwmpuTens akkyMynsaTopHbIA

1941267096 cmaska ans pacwumputens

KOMIMJEKT MHCTPYMEHTa - paclumpurenb
M Mpecc c LienHou nepepayen - 1967267016

1967113001 ronoBka pacwuputensHas PE - 16x2,2

1938267085 npecc c UenHoun nepeaavent

1967113002 ronoska pacwuipwuTensHas PE - 20x2,8

1967267002 pacwmputens

1967113006 ronoska pacwumpuTensHas AL - 25x2,5

1941267096 cmaska ans pacwvputens

1967267004 KOMMNEKT 3axxMMaloLvx Hacaqok - 16

1967267000 HOXHULI ANs pe3ku Tpy6 14-25

1967267005 KOMMNEKT 3aXMMaloWmx Hacaaok - 20

1933267029 HOXHULI AN pe3ku Tpy6 14-32

1967267006 KOMMMEKT 3aXMMaloLMX Hacalok - 25

- JemMopaH

1967267000 HOXHWLKI AN peskn Tpy6 14-25

- uemofaH

——— WwwwW.kan-therm.com

KOMMIEKT MHCTPYMEHTA - pacluMpuTenb n
apantep - 1967267017

1967267015 apantep 4ns paguansHelX NPeccos

1967267002 pacwmputens

1941267096 cmaska ans pacwvputens

1967267000 HOXHULBI ANs pe3ku Tpy6 14-25

1933267029 HOXHULLI AN pe3kn Tpyo 14-32

- yemopaH
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ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTA

DY ©

HoxHuupbl ans pesku Tpy6 PE n AL

7 1933267000 14 —25mm

8 1933267029 14 -32 mm

Kanu6patop ons Tpy6 AL

9 1967267021 14x2,0 - 16x2,2 - 20x2,8 MM

PaclumpyTens py4uHoOM B METATINUHECKOM YeMopaHe e
10 1967267001

onoBka pacwuputensHas gnsa Tpy6 PE

1967113000 14x2,0 Mm

11 1967113001 16x2,2 Mmm

1967113002 20%2,8 MM

onoska pacwuputensHas ans Tpy6 AL

1967113003 14x2,0 Mm

1967113004 16x2,2 Mm

12 1967113005 20x2,8 Mm

1967113006 25x2,5 MM

1967113007 32x3,0 Mm

A,u,anTep Ang paguanbHbIX npeccoB

13 1967267015 14-32 MM

KomMnnekT 3axumarowmx Hacafok (2 wr.)

1967267003 14x2,0 Mm @ @

1967267004 16%x2,2 MMm

14 1967267005 20x2,8 MM

1967267006 25x2,5 Mm

1967267007 32x3,0 Mm

3apsiHOe yCTPOMCTBO

15 1967267024 -

AKKyMynsiTop

16 1967267023 -

-30-

——— WwwwW.kan-therm.com



noaroToBKA MHCTPYMEHTA PL

@ B cnyuae BLISIBNEHMA Kaknx-NMGO OTKNOHEHMI B COCTOSIHUM Mnn B paboTe EN
MHCTPYMeHTa Heo6X04MMO NOMHOCTLIO 0TKa3aTbCs OT ero ucnone3sosaHusa!  |RLU
DE

o BHumaHume! Puck nonyveHna tpaesm! Bo BpeMs noarotoBku k paborte
3MEeKTPMUYECKOro MHCTPYMEHTA HUKOIA,a He HaXXUManTe KHOMKY BKIIOYEeHUS
npusopa!

PekomeHpyeTcs BbINONHATL NepeobopynoBaHMe MHCTPYMEHTA CO CHATBIM
aKKymynstopom!

HoxHuubl ons pesku Tpyo

Bu3yarnbHO MpoBEPUTL YMCTOTY M KAYECTBO PEKYLIMX KDOMOK NE3BUSA (KDOMKM POB-
Hble, 6e3 BhiliepbnvH). Mpr HEOOXOAMMOCTN 3aMEHNTE NE3BUS HA UCTIPaBHbLIE.

Kanubpatop onsa 1py6

BuayanbHo MpOBEPUTL YNCTOTY MHCTPYMEHTA (MOBEPXHOCTbL OE3 PraBUnHbI,
3arpasHeHns, rnybokux LapanuH). KannbpaTtop Mcnonb3yeTcs TONbKO Npu
BbINOMHEHNM CBMHUYMBAEMBIX 1 KOHYCHBIX B Cucteme KAN-therm UltraLine.

FonoBku pacwumpuTtenbHblie

BuayanbHO NpoBEpUTbL YNCTOTY 1 UCTMPABHOCTL MONOBOK (MOBEPXHOCTL 663
PXXaBUMHBbI, 3arPA3HEHNS UMK CKOSOB).

BeibepnTe ronoeBky B COOTBETCTBUM C ANAMETPOM (PasMepoM) 1 TMMOM TRyObI,
KOHeL, KOTOPOW ByAeT paclMpPSATLCS:

Tpy6bl Tpy6bl
UltraLine AL UltraLine PE
—p —
@ LY, ¢ \\\“\‘\
"’frmlummul\\nw\\\\““ ™
210 m)a\\
Pacwupurtens

BrayanbHoO NMPOBEPUTL YNCTOTY MHCTPYMeEHTA. [poBepbTe KOHYCOOOpa3HbIl
WTOK (OomKeH 6biTb 6€3 pPXxaBUMHbI, FMYyOOKMX LiapanuH, CKONOB) U Npu He-
06X0MMOCTM cMasaTb rpanTOBON cMaskon. CMasKy HAHOCUTb HE Pexe
ofHoro pasa Ha 500 paclumpeHui. B cnyyae anekTpuyeckoro pacumpntens
[OMONHUTENBHO NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsaa akkymynsaTopa 1 NpaBMibHOCTb
€ro NMonoXxeHus (CM. cTp. 34).
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PaCLIJI/Ipl/ITeJ'Ib ABNAESTCA MHCTPYMEHTOM O/1A paCllMpeHna KOHLIOB prﬁ, BXOOA-
wmx B coctaB Cuctembl KAN-therm Ultraline. CnegyeT nprMeHATbL COOTBETCTBY-
lolMe paclMpUTENbHbIE FONIOBKM B 3@BMCMMOCTM OT T1Ma 1 aMameTpa Tpyobl.

[ns ycTaHOBKM ronoBku cneayeT NofHOCTbIO
OTBECTW Has3ad KoOHycoOBpasHbIiA WTOK (pyy-
HOW paclmpuTerb — 3a CYET pasBeeHus
PYKOSITOK; aKKyMYNSATOPHbIV pacumpuTens

— 3@ CYET HaXXaTus KHOMKM B ThINbHOM YacTu
Kopryca) 1 3aKpyTUTb MOMOBKY A0 OLyLEHNA
SIBHOIO yrnopa.

Apantep ons paguvanbHbIX MPeccoB

BrayansHO NpoBepuTb YMCTOTY M KOMMSIEKTHOCTb MHCTPYMEHTA (MOBEPXHOCTL
0e3 pKaB4MHbI, 3arPA3HEHNS TN CKOSIOB).
o WUcnonb3oBaTtb anantep TONbKO C pagunanbHbIMU NMpeccamMu

COOTBETCTBYlOULEro pasmepa (ouamMeTp wrudTta 14 Mm).
ApanTtep He nogxoguT ons ,MUHU” npeccos!

3aXumarowue Hacagku

BunayanbHO NPOBEPUTL YNCTOTY N MCNPABHOCTL HAaca oK (MOBEPXHOCTL 63
PKABYMHBI, 3arpA3HEHNs U ckonos). MNMogobpaTh 3axmumalolme Hacaakm
B COOTBETCTBUM C AVAMETPOM COEOMHAEMbIX IEMEHTOB.

Mpecc akkyMynATOPHbLIN U NPECcC PyYHON C LenHon nepepaven

Bmsyaano NPOBEPUTL YNCTOTY N KOMMNEKTHOCTb NHCTPYMEHTA (I'IOBerHOCTb
6es PKaBUMHbI, 3arPA3HEHUNA U CKOJ'IOB).

MNpecc SBNAETCA MHCTPYMEHTOM, CIyXall1M ANS HaTarvBaHua konbLa B Cnucteme
KAN-therm UltraLine. icnonb3oBatb COOTBETCTBYIOLME 3aXXNMAOLLME HACAOKM

B 3@BMCVMMOCTW OT AMaMeTpa CoeMHAEMbIX SNeMeHTOB. [1na yCTaHOBKM 3axu-
MaloLMx HacaaoK HeEOBXOAMMO MOMHOCTLIO Pa3BECTN PYKOATKIM PYUYHOro npecca
1 3a6MNOKMPOBATb NX, COrHYB OAVH U3 LAPHMPHBIX PblYaroB (MPecc ¢ LienHom
nepenadei) Unn B cnyvae akkyMynaToOpHOr0 Npecca NofHOCTbIO OTKMIOYATL Mpw-
BOM MyTEM HaXKaTWA KHOMKM B ThINIbHOM YacTu Kopryca, 3aTeM pastnokmMpoBaTb
WTUATHI M BCTABUTh HACa KM COrnacHo cxeme (cM. cTp. 37, Puc. 5a).

[Nocne BCTaBkM HacaaoK HEOOX0AMMO 00s3aTENBHO CHOBA 3a0/10KMPOBATh WTUATHI.

B cnyuae akkyMynsaTopHOro npecca cnefyeT A0MNONHUTENBHO NPOBEPUTL YPO-
BEHb 3aPAAKN aKKyMynsTopa 1 ero 3akpenneHue (CM. cTp. 34).
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3apsigHOe YCTPOUCTBO OJ19 aKKyMYNATOPOB

BrsyanbHO NpoBepunTb YMCTOTY 1 KOMMNEKTHOCTbL YCTpoicTBa. [1poBepuTs,
COOTBETCTBYET N BUIIKA SNEKTPUYECKON PO3ETKE M COOTBETCTBYET M HAaMNps-
XEHWe NUTaHNS XxapakTepmucTkam 3apsaaHoro yctponcTea (—~220-240V 50-
60Hz). Y6eauTech, YTo 3apsAaHOE YCTPOMCTBO MUCMOMb3YETCS TONbKO B CYXMX
YCNOBUSAX U €r0 BEHTUNALMOHHbBIE OTBEPCTMA HE 3a0NOKMpPOBaHbl. Hukoraa

He MCMOoNb3yMTe HEUCNPABHOE YCTPONCTBO UMK C OTKPLITLIMU 3N1EKTPUYECKM-
MW snemeHTamn. [NpruMeHaTb ToNbKo Npu Temnepatypax ot 0°C ao +40°C.

He 3apsaiTe noBpexaeHHble akkyMynaTopbl MV Apyrie YCTPOMCTBa,
He npefHasHaYeHHble ansa aton uenw (Li-lon 10,8V).

3aKpenuTe akkyMynsTop B 3apsHOM YCTPOWCTBE, BCTABWB ero [0 Lendka.
MonknounTe 3apanHoe YCTPOMCTBO K CETW TONBKO MOCTEe 3aKPEenneHus akky-
MmynsiTopa. Heobxonvmo Habnioaate 3a nHankaumeint 3apsanoHoro yCTponcTsea:

LGMLA Klauke LGML1
Klauke . sl 220 - 240V, 50 - 60 Hz

10,8 VDC
0,5 kr

3apsaHoe YCTPOMCTBO NOAKITIOYEHO K CETU MUTAHUA
HENCNPaBHOCTb MMM HEMPaBWbHbIE NapaMeTpbl CETU
3apsaka akkymynatopa

aKKYMYNATOP 3apsmeH

aKKyMynaTop NOBPEXAEH UMW HEMPAaBUIbHO 3aKpenneH

TEMNNoBas 3aLTa (@KKYMYTISITOP CIIALLKOM FOPSHMIA MM XONoaHbI)

@ Mocne 3apspkn akkymynaTopa 0TCOeAUHUTE 3apsAHOE YCTPONCTBO
OT UCTOUHUKA NMUTAHUS U U3BNEKUTE akKKyMynsTop. He ocTaBnsiiTe akkyMynsitop
B OTCOEAMHEHHOM 3apsiHOM YCTPOWCTBE - CyLLECTBYET PUCK Pa3psiaKy aKKyMyNsTopa.
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AKKYMYNATOPbI pacwmpuTens U akKkyMynsaTOPHOro npecca

B13yanbHo NpoBEpUTL YMCTOTY M KOMMNEKTHOCTL YCTpOMCTBA. B cnyyae Heobxoau-
MOCTM QUUCTUTb CMErka BIaykHOM TKaHbIO (HE MCMoNb3yITe KOPPO3UinHbIE CpeacTea
1 HegpTENPOOYKTHI), HE AOMYCKAaNTE KOPOTKOrO 3aMblkaHus. [poBEPUTL COCTOsSHME
3apsaa KPaTKOBPEMEHHBIM HaxxaTiem KHorki (@] Ha nepeaHe naHenw:

Klauke RAML1
;i;ir;10,8v,1,5Ah

3apsxanTe akkyMynaTopbl TOMbKO B crelmanbHbiX 3apsaHblX YyCTPoMCcTBax
Li-lon 10,8V makc. 2,0A.

Pacwuputenb n npecc akKymynsaTopHbIn — cBeToguonbl LED
Kak paclumpuTenb, Tak 1 akkyMynsaTOpHbIM MPecc UMeloT ase namnoukn LED.

Namnouka LED 6enas (cnepepm) — ocBelleH e paboyero MecTa, BKMioYasTCs Mpu
3anycke NpvBoaa 1 CBeTUTCA B Teuerne 20 CeKyH[, NOCNe OKOHYaHUA patoTs! mmfE
PYHKUMA MOACBETKM BKIIOYAETCA aBTOMATUYECKN. YTOOLI OTKMIOUNTE PYHK-
UMIO MOACBETKM, CNeayeT U3BNEeYb akKyMynAaToOp U3 YCTPOWCTBA, a 3aTeM
CHOBa YCTaHOBWTb €0 Ha MECTO, yAepXnBas HaxxaTon paboyyio KHOMKY.

JTamnouka LED kpacHas (c3agm) — Hdopmaumsd 0 COCTOAHUN UHCTPYMEHTA:

2 KOPOTKMX BCTBILWKM MOCTEe 3aKPENNeHns akkyMynaTopa - caMmonpoBepka

MwuraeT B TeueHne 20 cek ¢ yacToTon 2 I, - cOoin NpMBOoaa UNK akkKyMynsTopa,
obpaTuTech B aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHBIN LIEHTP.

Mwuraet 20 cek ¢ yactoTom 5 Iy - Nneperpes npusoaa, nogoxaute 15 MuHyT

00 cnenyouero sanycka.
_34-
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MOHTAX

@ Hecobniopenve naHHO MHCTPYKLLUM MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO
coeMHEeHVs TPYG, MOBPEXOEHNIO MHCTPYMEHTA, & TakXKe K HeCYaCTHbIM cryyasim!

@ Tpy6y otpesaTb nepneHAMKYNAPHO K OCK Ha TpeBGyemyio AMHY C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLWUX HOXHULL,.

— B cnyuae tTpy6 UltraLine AL MOXHO npuaate UM HyxHyto hopmy. N3rnbats
C NMOMOLLbIO HAPYKHOW, BHYTPEHHEW MPYXUHBI MV MEXaHWYeCKoro Tpyboruba.
MuHMManbHbLIM paauyc narnba coctasnaeT R > 3,5 x DHap C NPOUNPYIOLWKM
NHCTPYMEHTOM unu R > 5,0 x DHap 6e3 npounnpy-
IOLLEero MHCTPYMEHTA.

— B cnyyae pe3bboBbix coeamnHeHui ¢ Tpybon Ultraline
AL HeobxoammMo 06a3aTensHO oTkannbpoBath Tpyody
N CHATb (PacKy C ee BHYTPEHHEr0 Kpas ¢ NOMOLlLbIo
cneumansHoro kanubparopa, YTobbl Ha Helt He BbINo
HEPOBHOCTEW MW 3ayCEHLIEB.

0 HapeTtb 3axnmaiowwee KonbL,o Ha Tpyby. KonbL,o CUMMETPUYHOE 1 He
TpebyeT onpeneneHHoOn opMeHTaLn.
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© Pacumpenue Tpy6bl NPOBOAUTL PACWIMPUTENLHOMN FONOBKOWA,
npegHasHavYeHHOW O,1is ucrnonb3yemon Tpy6bl. Pacwumpurtens BCTaBUTb
BHYTPb TPyObl Ha NosiHyi0 pabouyio rnybuHy (3a). PacwuvpuTtens yoepxusarb
BL,0Nb OCU pacmpsiemon Tpy6bl. PacwmpeHue Tpy6bl BLINONHUTL B ABa
3Tana: Ha NnepBOM 3Tane BbINOMHUTbL NONIHOE paclmpeHue Tpybebl (3b), 3atem
NOBEPHYTb pacwmpuUTesib OTHOCUTENbHO TPYObl Ha 30° (3C) BbINOMHUTL CHOBA
nonHoe pacwupeHue Tpy6bl (3d).

o BHumaHume! Ecnu Ha pacluMpeHHOM KOHLLe TPyObl NOSABATCA TPELWUHbI, Un
Tpy6a He Gbina pacwmpeHa rno BCen ee OKPYXHOCTU, cnepyeT oTpesaTtb
NoBpPEXOEeHHbIN oparMeHT U CHOBa BbIMNONIHUTL pacluMpeHUe.

(1) Mpw pacwmpeHrumn Tpy6 npm Temneparypax
Hxe 0 °C cnepyeT HarpeTb pacluMpeHHbIN
KOHeL, TpyObl ropsiver Bog0M unm
BO3[yXOM C Temnieparypomn <60 °C.
X PacwwupeHue Tpy6bl BLINOMHUTL
. IS 3a 3 wara:
‘ 1. Pacwmputb TpyGy npnbnmsnTensHo
K\\ Ha 30%.
2. MoBepHYTb UHCTPYMEHT
Ha 30° n pacwmputb Tpyoy
f npuénuanTenbHo 0,0 60%.
///// 3. CHoBa NoBEPHYTb UHCTPYMEHT
Ha 30° n pacwupuTb TPyOy 0,0 KOHLa
(B nonHOM guanasoHe O,encTBus
pacwupuTens).
Hukorpa He pacwmpsamnTe HeHarpeTyto
Tpyoy.
@ Cpasy xe nocne paclMpeHns BCTaBUTL PUTUHT B TPYBY 10 NOCNeaHEero
yrny6neHus Ha wryuepe pUTUHra (He poTtarmeaTb TPyOy 00 dnaHua UTUHra).

-36 -

——— WwwwW.kan-therm.com



0 Mepepn, NpoLLeccoM HaTArMBaHUS KOJbLLa OCHACTUTL MPece crneuuyanbHbIMU
3aXuMalol MMM HacagKamu (B cnyyae paguanbHOro npecca oCHacTUTb
[,0MONHUTENbHBIM afanTepoM U Hacaakamu), npefHasHa4YeHHbIMU A5 BaHHOro
AmameTpa Tpy6bl. KonbL,o HaTarveaTe Npu NomolLm pyyHoro npecca (5B)
unu nHctpymeHTa Cuctembl KAN-therm Press co crneumanbHbiM afantepom
(5C). Henb3st ogHOBpEMEHHO HaTArMBaTh ABa KosnbLia. IHCTpyMeHT pepxatb
neprneHUKynsipHO K NPOLONbHOM OCU COEANHSIEMbIX SNTEMEHTOB.

@ CoenvnHenne rotoBo onsa NcnbITaHMi NOM, AABNEHUEM.
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XPAHEHWE N CEPBNCHOE
OBCJTY XUBAHUE MHCTPYMEHTA

VNHCTPYMEHTHI [IOMKHBI COEPKATLCA B UNCTOTE. A
B cnyyae 3arpssHeHnst Unmn AnuTenbHOro XpaHeH s

UX cneayeT TwaTtenbHO OYUCTUTb U BbICYWWTb. MeTannu-

YecKue NoBepxXHOCTN HEOOXOAMMO NPOTEPETL KOHCEP-

BUPYIOLWMM CPeaCTBOM.

HeobxoaMmo perynspHo cmasbiBaTb KOHYCO06pasHshIi ‘
WTOK paclmpuTens (MuH1MyM 1 pas Ha 500 paclumpeHunii).
Vcnonb3oBaHvie CMaskin rapaHTUpyeT 4ONrOBPEMEHHYIO
1 6e3onacHyto paboTy MHCTPYMEHTA.

Mepen KaxObM MCNONb30BaHWEM cneayeT NPoBepsThL
COCTOSIHME PaCWIMPUTENbHBIX FONOBOK, HACaA0K 1 UH-
CTPYMEHTOB Ha Hann4ne NoBPEXAEHMIA UMW BUAMMOIO
n3Hoca. Henb3s nonb3oBaTbCs NOBPEXAEHHLIM MHCTPY-
MEHTOM, ero crnefyeT HeMeaneHHo nepeaatb B 6nunxaii-
wee otoenerHune komnadum KAN.

s

‘ .
~O
®

VIHCTpYMEHTLI XpaHWTb B CyXOM MecCTe, 3allu-
WEeHHOM OT MbINK, BRAru Uy KOHTakTa ¢ Koppo-
3UIHLIMUX BEWeCcTBaMMU.

e

VIHCTPYMEHT [OMKEH EXero4HO NPoXoanTe 06a3aTenb-
HbI CEPBUCHBIN TEXOCMOTP. VIcnonb30BaHme NHCTPY-
MeHTOB 6e3 Haaexallero TexocMoTpa NpreBoanT

K OTKJIOHEHWIO rapaHTUMHbIX MPETEH3MIA B OTHOWEHWM
komnaHun KAN Sp. z 0.0.
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ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

—  Die Werkzeuge sind fur die Herstellung von Verbindungen im KAN-therm-UltraLine-
System im Durchmesserbereich von 14 - 32 mm ausgelegt.

— Die Beachtung dieser Betriebsanleitung tragt zu einer sicheren und effizienten Arbeit
bei und erndht die Lebensdauer der Werkzeuge.

—  Der Werkzeugsatz ist ausschlieBlich fur die Montage von Rohren und Formsttcken
des KAN-therm-UltraLine-Systems bestimmt UltraLine.

— Die folgenden Hinweise beziehen sich auf die Montage des KAN-therm UltraLine-Sys-
tems bei Temperaturen Uber 0 °C. Ist es notwendig, die Montage bei Temperaturen
unter 0 °C durchzufthren, sind nur Handwerkzeuge zulassig mit modifizierter Monta-
getechnik zulassig.

— Nur Personen, die mit dem sicheren und korrekten Gebrauch der Werkzeuge vertraut
sind, durfen diese nach dem Lesen dieser Anleitung bedienen.

—  Die Werkzeuge durfen nur fur den vorgesehenen Zweck verwendet werden.

— Die Verwendung von Werkzeugen fur andere Zwecke kann zu einem Unfall und/oder
einer Werkzeugbeschadigung fuhren.

—  Zur Uberprtifung oder Reparatur sollte das Werkzeug an eine KAN-Niederlassungen
geschickt werden. Nur so wird sichergestellt, dal3 die richtigen Verbrauchsmaterialien

und Original-Ersatzteile verwendet werden. Wir sind nicht verantwortlich fur Arbeiten
oder Reparaturen, die von nicht autorisiertem Personal durchgefthrt sind.

—  Der Hersteller kann geringfugige konstruktive Verbesserungen an den Werkzeugen
vornehmen, die in dieser Anleitung nicht bertcksichtigt werden.

— Bei Montagearbeiten bitte geeignete Arbeitskleidung tragen und Schutzaus-
rustung verwenden.

—  Wenn Sie Fragen zur Verwendung der Werkzeuge haben, wenden Sie sich bitte
an lhren Handler.

— Die KAN haftet nicht fur Schaden oder Verletzungen, die durch Missachtung der
Sicherheitsregeln, unzureichende Werkzeugwartung oder unsachgemaBen, bzw.
fehlerhaften Einsatz von Systemen und Werkzeugen entstehen.
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LIEFERUMFANG

M M

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf AL
16-25 - 1967267031

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug - 1967267026

1967267022 Akkupresswerkzeug

1967267022 Akkupresswerkzeug

1967267023  Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.

1967267023 Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967113004 Aufweitkopf AL - 16x2,2

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967113005 Aufweitkopf AL - 20x2,8

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967113006 Aufweitkopf AL - 25x2,5

- Koffer

1967267004 Satz Gabelkopfe - 16

1967267005 Satz Gabelkopfe - 20

1967267006 Satz Gabelkopfe - 25

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Akkupresswerkzeug - 1967267012

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967267022 Akkupresswerkzeug

1967267021 Kalibrierer - 14-16-20

1967267023 Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.

- Koffer

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

Satz Elektrowerkzeuge- Akkuaufweitwerkzeug
und Akkupresswerkzeug + Aufweitkopf PE
16-20 und AL 25 - 1967267032

1967267002 Rohraufweitzange

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967267022 Akkupresswerkzeug

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967267023  Akku fur Akkuwerkzeuge - 2 St.

- Koffer

1967267024 Ladegerat fur Akkuwerkzeuge

1967267025 Akkuaufweitwerkzeug

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Ketten-Presswerkzeug - 1967267016

1967113001  Aufweitkopf PE - 16x2,2

1938267085 Ketten-Presswerkzeug

1967113002 Aufweitkopf PE - 20x2,8

1967267002 Rohraufweitzange

1967113006 Aufweitkopf AL - 25x2,5

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267004 Satz Gabelkopfe - 16

1967267000 Rohrschneider 14-25

1967267005 Satz Gabelképfe - 20

1933267029 Rohrschneider 14-32

1967267006 Satz Gabelkopfe - 25

- Koffer

1967267000 Rohrschneider 14-25

- Koffer

——— WwwwW.kan-therm.com

Satz Werkzeuge - Rohraufweitzange und
Adapter - 1967267017

1967267015 Adapter fur Radialpressen

1967267002 Rohraufweitzange

1941267096 Aufweiter-Schmierfett

1967267000 Rohrschneider 14-25

1933267029 Rohrschneider 14-32

- Koffer




ISO 9001



LIEFERUMFANG

IEIEETE 6

PE- und AL-Rohrschere
7 1933267000 14-25mm

8 1933267029 14 -32mm

Kalibrator

9 1967267021 14x2,0-16x2,2-20%x2,8 mm

Rohraufweitzange

10 1967267001
Aufweitkopf fiir PE-Rohre
1967113000 14x2,0 mm

11 1967113001 16Xx2,2mm

1967113002 20%2,8 mm
Aufweitkopf fir AL-Rohre
1967113003 14x2,0 mm

1967113004 16x22 mm

12 1967113005 20x2,8 mm

1967113006 25x2,5 mm

1967113007 32x3,0 mm

Adapter fiir Radialpressen

13 1967267015 14-32mm
Satz Gabelkdpfe (2 Stk.)
1967267003 14x2,0 mm

1967267004 16x2,2 mm

14 1967267005 20x2,8 mm

1967267006 25x2,5mm

1967267007 32x3,0 mm

Ladegerét fur Akkuwerkzeuge

15 1967267024 -

Akku flir Akkuwerkzeuge

16 1967267023 -
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WERKZEUGVORBEREITUNG

Werkzeuge feststellen, so diirfen Sie diese auf keinen Fall weiter benutzen!

@ Sollien Sie UnregelmaBigkeiten am Zustand oder in der Bedienung der -

@ Vorsicht! Verletzungsgefahr! Niemals den Antriebsschalter driicken, wenn das
Elektrowerkzeug ausgerustet wird!
Es wird empfohlen, das Werkzeug bei enthommenem Akku umzuriisten!

Rohrschere

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Qualitat der Schneidkanten (glatte Kanten ohne Absplitte-
rungen). Falls erforderlich, ersetzen Sie die abgenutzen Klingen.

Rohr-Kalibrator

Uberpriifen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, tiefe Kratzer),

Der Kalibrator wird nur fur Verschraubungen im KAN-therm-UltraLine-System ver-
wendet,

Aufweitkdpfe

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Werkzeuge (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie den Kopf nach dem Durchmesser (GroBe) und dem Typ des Rohres
aus, das aufzuweiten ist:

UltraLine UltraLine
AL-Rohre PE-Rohre
—> —
'l(u(m\m\\n\\\\\““‘ ™
781q W
Rohraufweiter

Uberpriifen Sie visuell die Sauberkeit des Werkzeugs. Uberprifen Sie den Domn
(Konus ohne Rost, tiefe Kratzer, Absplitterungen) und schmieren Sie ggfls. mit
Graphitschmiermittel nach. Mindestens einmal pro 500 Ausweitungen Fett auftra-
gen. Beim Elektro-Rohraufweiter zusatzlich den Ladezustand des Akkus und den
korrekten Sitz Uberprufen (siehe Seite 46).
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Der Aufweiter ist ein Werkzeug zum Aufweiten der Rohrenden des KAN-therm-UI-
traLine-Systems. Verwenden Sie je nach Rohrtyp und Durchmesser die passenden
Aufweitkopfe,

Zur Montage des Kopfes wird der Dorn vollstandig ‘
zurtckgezogen (Hand-Rohraufweiter - durch Auf-
klappen des Hebels; Akku-Rohraufweiter - durch
Drucken des Knopfes auf der Ruckseite des Ge-
rates) und der Kopf wird bis zu einem spurbaren
Widerstand angezogen.

Adapter fur Radialpressen

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).
@ Verwenden Sie den Adapter nur bei Radial-Pressmaschinen der

entsprechenden GrdBe (Bolzendurchmesser 14 mm). Der Adapter ist nicht fur
"Mini"-Gerate geeignet!

Spanngabeln

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Effizienz der Elemente (Oberflachen ohne Rost,
Schmutz, Absplitterungen).

Wahlen Sie die Spanngabeln entsprechend dem Durchmesser der zu verbindenden Teile aus.

Handpresse und Akkupresse

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Werkzeugs (Oberflachen ohne
Rost, Schmutz, Absplitterungen).

Die Presse ist ein Schiebehulsenwerkzeug fur das KAN-therm-Ultraline-System.

Je nach Durchmesser der zu verbindenden Teile, geeignete Spanngabeln verwenden.
Zur Montage der Spanngabeln 6ffnen Sie die Handpresse volistandig und verriegeln
Sie die Presse, indem Sie das Gelenk eines der Hebel ausrichten (Handpresse) oder
den Antrieb durch Dricken des Knoples auf der Rickseite des Geréts vollstandig
umkehren (Akkupresse) und dann die Bolzen entriegeln und die Gabeln wie in der Ab-
bildung gezeigt, einfUhren: (siehe Seite 49, Fig. 5a).

Nach dem Einfahren der Gabeln ist es unbedingt erforderlich, die Bolzen wieder
Zu verriegeln.

Bei einer Akkupresse zuséatzlich den Ladezustand des Akkus und dessen korrektes
Einsetzen Uberprufen (siehe Seite 46).
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Netzladegerét fur Akkus

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Geréats. Uberprifen Sie, ob der
Netzstecker mit der zur Steckdose passt und ob die Versorgungsspannung mit der
Spezifikation des Ladegerates Ubereinstimmt (—220-240V 50-60Hz). Achten Sie
darauf, dass das Ladegerat nur in trockener Umgebung verwendet wird und dass
die Laftungsofinungen nicht verstopft sind. Verwenden Sie niemals ein defektes
Gerat oder eines mit sichtbaren Schaden. Nur bei Temperaturen von 0 bis +40

°C verwenden.

Laden Sie keine beschadigten oder nicht dedizierten Akkus (Li-lon 10,8V) auf.

Sichern Sie den Akku im Ladegerat, indem Sie ihn bis zum Einrasten in das Geréat
schieben. SchlieBen Sie das Ladegerat nicht an das Netz an, bevor der Akku be-
festigt ist. Achten Sie auf die Anzeigen des Ladegerates:

Klauke LGML1

KlauKe Liclon I(_:(hi;\ﬁlgl.e: 220 - 240V, 50 - 60 Hz
10,8V DC

0,5 kg

HE.15552_C

O
L4
()
d) Ladegerat ist an Spannung angeschlossen
w Ausfall oder falsche Netzparameter
ie=i1 ] Akku wird geladen
Akku ist aufgeladen
Akku ist defekt oder nicht richtig befestigt

Thermoschutz (Akku zu heif3 oder kalt)

o Wenn der Akku aufgeladen ist, trennen Sie das Ladegerat von der
Stromversorgung und nehmen Sie den Akku heraus. Der Akku darf nicht
im Ladegerat verbleiben - Entladungsgefahr.
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Akkus der Rohraufweiter und Akkupressen

Sichtkontrolle der Sauberkeit und Vollstandigkeit des Gerats. Bei Bedarf mit einem
leicht feuchten Tuch reinigen (keine atzenden oder erddlbasierten Produkte verwen-
den), nicht kurzschlieBen! Prufen Sie den Ladezustand durch kurzes Drucken der
Taste auf der Frontplatte:

1007 Klauke RAMLT
;;iﬂgWOB\/J,SAh

Laden Sie die Akkus nur in speziellen Li-lon Ladegeraten mit 10,8 V. max. 2,0A.

Rohraufweiter und Akkupresse - LEDs

Sowohl der Rohraufweiter als auch die Akkupresse sind mit zwei LED-Leuchten
ausgestattet,

LED weiB (vorne) — die Arbeitsbereichsleuchte, schaltet sich beim Start des An-
triebs ein und leuchtet bis zu 20 Sekunden nach Beendigung der Arbeit mmgE
Die LED auf der Vorderseite wird automatisch aktiviert. Um die Front-LED auszu-
schalten, entfernen Sie den Akku aus dem Gerat und setzen ihn wieder ein, wah-
rend Sie den Antriebsschalter gedrickt halten.

Rote LED (hinten) — Informationen Uber den Status des Werkzeugs:

2x kurzes Blinken nach Akkueinbau - Selbsttest

Blinkt fur 20s bei 2Hz - Antriebs- oder Akkuausfall, wenden Sie sich an eine autori-
sierte Servicestelle.

Blinkt fur 20s bei 5Hz - Uberhitzung des Antriebs, 15 Minuten bis zum néchsten
Start warten.
- 46 -
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MONTAGE

0 Die Nichtbeachtung dieser Hinweise kann zu fehlerhaften Rohrverbindungen,
Beschadigungen am Werkzeug oder sogar zu Unféllen fUhren!

@ Schneiden Sie das Rohr senkrecht zur Achse mit einer geeigneten Schere auf
die gewlinschte Lange.

— UltraLine AL-Rohre kdnnen so beliebig geformt werden. Mit AuBenfeder, Innenfeder
oder mechanischem Bieger biegen. Der Mindestbiegeradius betragt R > 3,5 x Dz mit
dem Profilierwerkzeug oder R > 5,0 x Dz ohne das Profilierwerkzeug.

—  BeiVerschraubungen mit dem UltraLine AL-Rohr ist es un-
erlasslich, das Rohr zu kalibrieren und seine Innenkante
mit einem speziellen Kalibrator anzufasen, damit es keine
Unebenheiten oder Grate aufweist.

@ Setzen Sie die Spannzange auf das Rohr. Die Hiilse
ist symmetrisch und erfordert keine Orientierung.
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@ Das Rohr sollte mit einem passenden Aufweitkopf aufgeweitet werden. Schie-
ben Sie den Rohraufweiter in das Rohr auf volle Arbeitstiefe (3a). Halten Sie
den Rohraufweiter in der Achse des aufzuweitenden Rohres. Die Aufweitung er-
folgt in zwei Stufen - in der ersten Stufe wird eine Vollaufweitung durchgefuhrt
(8b), danach wird der Rohraufweiter um 30° (3c) gegen das Rohr gedreht und
die Vollaufweitung wird erneut durchgefihrt (3d).

@ Vorsicht! Wenn am aufgeweiteten Rohr Risse auftreten oder das Rohr
nicht Gber den gesamten Umfang aufgeweitet wurde, schneiden Sie den
beschadigten Abschnitt ab und fiihren Sie die Rohraufweitung erneut durch.

o Bei der Aufweitung der Rohre bei
Temperaturen unter 0 °C muss das
aufzuweitende Rohrende mit heiBem
Wasser oder Luft mit einer Temperatur
von < 60 °C erwarmt werden.
Erweiterung in 3 Stufen durchfiihren:
1. Das Rohr um bis zu 30% ausdehnen
2. Werkzeug um 30° drehen und das
Rohr bis zu 60% aufweiten.
f 3. Werkzeug erneut um 30° drehen und

das Rohr vollstédndig ausdehnen
< Weiten Sie niemals ein gefrorenes Rohr

//,,
%
/, auf.

0 Unmittelbar nach der Aufweitung das Verbindungssttick bis zur letzten Verdik-
kung am Stutzen des Verbindungsstiicks in das Rohr schieben (das Rohr nicht in
den Flansch des Verbindungsstticks hineinstoBen).
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@© Vor dem Einschubvorgang muss die Presse mit Gabeln (bei Radialpressen mit
zusétzlichem Adapter und Gabeln), die fiir den gegebenen Rohrdurchmesser
bestimmt sind, ausgeristet werden. Schieben Sie die Hiilse mit einer Handpresse
(5B) oder mit Werkzeugen des KAN-therm-Press-Systems mit einem angepassten
Adapter (5C) ein. Verwenden Sie keine zwei Hilsen auf einmal. Halten Sie das
Werkzeug senkrecht zur LAngsachse der zu verbindenden Elemente.

Verdrehen vermeiden!

@ Der Anschluss ist bereit fiir die Druckpriifung.
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WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Die Werkzeuge sollten sauber gehalten werden. Bei Ver- ‘
schmutzung oder langfristiger Lagerung sind sie grundlich =

zu reinigen und zu trocknen. Metalloberflachen sollten mit

einem Konservierungsmittel gereinigt werden.

Der Aufweitdorn des Rohraufweiters sollte regelmaBig ge- .
schmiert werden (mindestens 1 x alle 500 Erweiterungen).

Die Verwendung von Schmiermitteln ist eine Garantie fUr einen ¢

langfristigen und sicheren Werkzeugbetrieb.

Prafen Sie vor jedem Einsatz den Zustand der Aufweitkdple, N ‘
Gabeln und Werkzeuge auf Beschadigungen oder sichtbare "I
Abnutzung. Beschadigte Werkzeuge durfen nicht mehr ver-

wendet werden und sind unverztglich der nachsten KAN-

Niederlassung zu Ubergeben.

Bewahren Sie die Werkzeuge an einem trockenen Ort auf, .
wo sie weder Staub noch Wasser oder Kontakt mit korrosiven
Substanzen ausgesetzt sind.

Die Werkzeuge mussen unbedingt ein mal jahrlich gewartet
werden. Der Einsatz von Werkzeugen ohne gultige Durch-
sicht fuhrt zur Ablehnung von Gewahrleistungsansprichen
seitens der KAN Sp. z 0.0,
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ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AJPECA CEPBUCHDbIX NMYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Germany

Gustav Klauke GmbH

Ms. Yvonne Brameier (national) Mr.
Jens Berteit (international)

Auf dem Knapp 46 42855
Remscheid

# 0049-2191/907-222

= 0049-2191/907-243

@ klauke-service@emerson.com

®

Austria
Klauke Handelsgesellschaft mbH
Mr. Hans Kolar

Ared-Str. 7 TOP3 2544 Leobersdorf

# 0043-2256-62925
& 0043-2256-62930
@ atoffice@emerson.com

P Belgium
W NBR Nussbaumer & Cie Mrs.
Peggy Parmentier Zinkstraat 10
B-1500 Halle

7 0032-23570940

& 0032-23549679

@ atelier@nussbaumer.be

Bosnia-herzegowina
Kabeltech D. O.0. Mr. Habibovic
Ferde Hauptmana 7/1 71000

J " Sarajevo

7% 00387-33-713060

& 00387-33-713063

@ info@kabeltech.co.ba

%)

Croatia

Konekt d.0.0. Mr. Dubravko Salkovic

Cerinina 4 HR-10000 Zagreb
7% 00385-12361890

& 00385-12361882

@ konekt@konekt.hr

Czech republic / Slovakia
Klauke Slovakia s.r.o. Mr. Martin
Leginus Nabrezie Oravy 2711
02601 Dolny Kubin

7 00421-902-516-937

& 00421-43-58323-34

@ ASC-SK@emerson.com

O
¢

Denmark

Scherer's Elektro ApS Mr. Steffen
Kristensen Valhajs Allé 171 st.
2610 Radovre

7% 0045-4484-3738

= 0045-4484-3708

@ steffen@scel.dk

=

Finland

CableX oy Mr. Reijo Karlsson
Kérsamaentie 23 20360 Turku
7% 00358-2-8800020

& 00358-2-8800021

@ reijo.karlsson@cablex.fi

France

Klauke France Mr. Daniel Berrar
16, Rue Saint-Louis Z.I. Actisud
57150 Creutzwald

7% 0033-3-87298470

5 0033-3-87298479

@ daniel.berrar@emerson.com

Greece

Kalamarakis Sapounas SA Mrs.
Maria Petrou lonias & Neromilou
str. GR-13671 Chamomilos - Achames
Athen

7 0030-210-240-6000

& 0030-210-240-6007

@ mapetrou@ksa.gr

=

Hungary

Trend Elektro Mr. Istvan Imrik 2049
Diésd HUNGARY Petofi Sandor
utca 27 - 29

7 0036-23545-140

= 0036-23545-141

@ info@trendelektro.hu

Irland

PHL Hydraulic Ltd Mr. Mark Evans
408C Unit Greenogue Ind. Est.
Rathcoole, Co, Dublin

7 0044/07764569582

& 00353-1-4588940

@ mevans@phlhydraulics.com

Iceland el% Lithuania G Netherlands 1‘
Reykjafell hf. Pressure Hydraulic Technikos Meistrai H.K. Electric B.V. Mr. Ferry Jansen @@
Ltd Mr. Otto Gudjonsson Skipholt Ms. Gitana Kreismoniene De Steegen 5-7 5321 JZ Hedel
35 105 Reykjavik Vilkpedes g. 8, 5 korpusas Vilnius 7 0031-73-5997599
7 00354-5886000 LT- 03151 & 0031-73-5997590
= 00354-5886012 7 00370-5-2311564 @ Service@hkelectric.nl
@ otto@reykijafell.is & 00370-5-2311564
@ info@technikosm.com
Norway ﬂ% Poland Poland
Gronvold Maskinservice Mr. Terje KAN. Sp. z 0.0 ' Despol Techniki Montazowe '
Tofhagen Brobekkveien 104A 0582 Oslo Serwis narzedziowy Sp.z0.0. Mr. Jaworski
7% 0047 2305 0640 ul. Karpinskiego 5 15-569 Biatystok ul. Podgorska 3 02-921 Warszawa
= 0047 2305 0650 7% 0048-85-73 33 833 91101 7% 0048-22-6428570
@ Terje@gronvoldmaskin.no @ kan@kan-therm.com & 0048-22-6420505
@ m.jaworski@despoltm.pl
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ADRESY PUNKTOW SERWISOWYCH
ADDRESSES OF SERVICE POINTS
AJPECA CEPBUCHDbIX NMYHKTOB
ADRESSEN DER SERVICESTELLEN

Romania

Gerkon Electro S.R.L. Mr. Heim
str. Marton Aron Nr. 45 530211
Miercurea Ciuc

7% 0040-266-372108

& 0040-266-312238

@ office@gerkonelectro.ro

0

Russia

Unit Mark Pro Mr. Alexander Tarasov
109147 Moscow Marksistskaya
34, bldg 10

@ 007-495-7480747

& 007-495-7483735

@ tarasov@umpgroup.ru

Serbia @
Nidas d.0.0. Mr. Misailovic =
Majke Kujundzic 7 11000 Beograd
(Serbia)

# 00381-2417-714

& 00381-2417-715

@ predrag.misailovic@nidas.co.rs

Slovenia

Isaria d. 0.0. Ms. Zorz Proizvdnja in
trgovina Cece 2a 1420 Trbovlje

7 00386-356-31800

& 00386-356-31802

@ isaria.trbovlje@siol.net

@

Spain

Klauke Iberia S.L.

Mr. Ciborro C/Cabo de la Nao N. 7
28500 Arganda del Rey Madrid

7 0034-917518203

& 0034-917518195

@ klauke-serviceiberia@emerson.com

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders
Bennarsten Flottilvagen 22

SE-39241Kalmar

7% 0046-480-28174

& 0046-480-28165

@ anders@agbservice.se

>

Sweden

AGB Service AB Mr. Anders
Bennarsten Rosstigen 2 SE-169
53 Solna

7% 0046-8202245

& 0046-707550145

@ anders@agbservice.se
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Switzerland

Ferratec AG Mr. Blrgisser GroBmattstr.
19 CH-8964 Rudolfstetten

7% 0041-56-6492121

& 0041-56-6492141

@ info@ferratec.ch

——— WwwwW.kan-therm.com
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United kingdom

Klauke UK Ltd. Mrs. Sarah
Southgate Hillside Road East
Bungay Suffolk, NR35 1JX

7% 0044-1986-891508

5 0044-1986-896132

@ klauke-serviceuk@emerson.com
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KARTA GWARANCYJNA

Gratulujemy zakupu narzedzi Systemu KAN-therm Ultraline. Narzedzia te objete
sa dwuletnig (2 lata) gwarancjg producenta, pod warunkiem wykonania coroczne-
go przegladu w autoryzowanym serwisie KLAUKE GmbH. Gwarancja ta nie obej-
muje elementow podlegajgcych naturalnemu zuzyciu (Np. ostrza tngce), a takze
narzedzi uzywanych niezgodnie z ich przeznaczeniem.

N Seryiny bata Zakupu POdeS I pieczeé

1967267015

1967267022

1967267025

1967267023

1967267024

data sprzedazy podpis i piecze¢ sprzedawcy
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WARRANTY CARD

Congratulations on purchasing KAN-therm Ultraline System tools. These tools
are covered by a two-year (2-year) manufacturer's warranty, provided that they are
inspected annually by an authorised KLAUKE GmbH service point. This warranty
does not cover components subject to natural wear and tear (e.g. cutting blades)
and tools that are not used for their intended purpose.

pate ol purChase Slgnature e
stamp

1967267015

1967267022

1967267025

1967267023

1967267024

Date of sale Signature and stamp of the seller
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FAPAHTUMHASA KAPTA

MNo3npasnsem ¢ nprobpeTerrem MHCTpyMeHToB Crctembl KAN-therm Ultraline. Ha stm
WNHCTPYMEHTBI PACMPOCTPAHAETCA OBYXIIETHAS (2 rO4a) rapaHTVA OT MPOU3BOAUTENA
PV YCROBWM, YTO EXEr0AHBIN TEXOCMOTP MPOBOANTCS B OOMLIMANBEHOM CEPBUCHOM
ueHTpe KLAUKE GmbH. HacToswas rapaHTa He pacnpoCTPaHAETCA HA KOMMOHEHTbI,
NOLBEPKEHHbIE ECTECTBEHHOMY M3HOCY (HAMPUMEP, PEXYLLME NE3BIS), a TaKKe

Ha VHCTPYMEHTbI, UCTOfb3yeMble HE MO Ha3HaYEHMIO.

CepMﬁHbM HOMER flara RO floAnves unesars

1967267015

1967267022

1967267025

1967267023

1967267024

[ara npogaxm Mognvck 1 nevats NpoaasLa
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GARANTIEKARTE

Wir gratulieren zum Erwerb der KAN-therm Ultraline System-Werkzeuge. Fur diese
Werkzeuge gilt eine zweijanrige (2 Jahre) Herstellergarantie, sofern eine autorisierte
Servicestelle der KLAUKE GmbH die Kontrolldurchsicht durchfuhrt. Diese Garantie
erstreckt sich nicht auf Komponenten, die einem naturlichen Verschlei3 unterliegen
(z.B. Schneidmesser) und auf Werkzeuge, die nicht bestimmungsgeman verwen-
det werden,

Komponente Seriennummer EnEIDeaatim Unterschrift und
Stempel

1967267015

1967267022

1967267025

1967267023

1967267024

Erwerbsdatum Unterschrift und Stempel des Verkaufers
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