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PL SYSTEM KAN-therm - instrukcja obstugi tackera do spinek

Tacker - jest to urzadzenie przeznaczone do sprawnego i precyzyjnego wbijania spinek, uzywanych
przy mocowaniu rur ogrzewania podiogowego (rury o srednicy 16-18 mm) do piyt
styropianowych (kod 720 i 725).

Spinki - element mocujacy rury (kod 22022 i 22022N). Spinki sg dostgpne jako pojedyncze elementy
i pakiety zgrzewane.

Instrukcja obstugi:

1. Naktadamy spinke lub pakiet spinek na prowadnice (3) tak, aby konce spinek skierowane byty w dét.
W wersji zgrzewanej, pakiet spinek po natozeniu na prowadnice, jest od razu gotowy do uzycia.
W trakcie pracy, spinki trzeba sukcesywnie uzupetnia¢ (na prowadnicy powinno znajdowac sie zawsze
tyle spinek, aby ciezarek znajdowat sie na czesci pionowej prowadnicy). Rys. 2.

2. Naktadamy na prowadnice (3) ciezarek (6). Rys. 3.

3. REGULACJA - Wkretem regulujgcym (8) ustawiamy odpowiednig przestrzen w gniezdzie spinek
(10). Przestrzen reguluje sie dokrecajac badz odkrecajagc wkret za pomocg klucza
imbusowego 3 mm. Zbyt gtebokie wkrecenie — powoduje uszkadzanie spinek przez ostrze stozka
wkreta oraz blokowanie sie Tackera. Wiasciwie wyregulowana przestrzen w gniezdzie uniemozliwia
samoczynne wypadanie spinek oraz pozwala na prawidtowg prace Tackera. Rys. 4.

Uwaga! Regulacje przestrzeni gniazda spinek nalezy wykona¢ przed pierwszym uzyciem Tackera.

4. W razie potrzeby, ogranicznikiem skoku (4) odpowiednio ustawiamy naprezenie sprezyny (5). Rys. 5.

Uwaga! Fabrycznie ustawione jest optymalne naprezenie sprezyny i bez potrzeby nie nalezy go zmieniac.

5. Przyktadamy Tacker do rury tak, aby profil korpusu (11) bezposrednio z nig sie stykat. Rys. 6.

6. Whbijamy spinki z odpowiednig sita dociskajac rekojes¢ (1).

Uwaga! Whicie dwoch spinek w to samo miejsce spowoduje zablokowanie mechanizmu wbijajacego.

Ostrzezenie!

W czasie pracy Tackera nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc! Uzytkowanie niezgodne z instrukcjg
obstugi moze spowodowaé uszkodzenie ciata!

Nie nalezy przyktadaé¢ profilu korpusu do ciata, wklada¢ palcow w gniazdo spinek, miedzy zwoje

sprezyny, itp.

Konserwacja.
Konserwacja wyrobu polega jedynie na utrzymaniu ruchomych czesci urzadzenia w nalezytej czystosci
— nie nalezy smarowac olejami ani smarami.
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CVICTEMA KAN-therm - VHCTPYKLIA MO TEXHUHECKOMY OBCITY>KBaH IO OCHaCTK 18 MOoHTa>Ka LUMrexK

OcHacTka Ans MOHTaxa wnunek (aHr. tacker) - s1oT MHCTPYMEHT npeadHasHadeH Ans
ObICTPOrO M TOYHOTrO 3abMBaHWS LUMNWIIEK, UCMOMb3yeMbiX MPU MOHTaxe Tpy6 MoAnonbHOro
otonneHus (Tpybbl Anametpa 16-18 MM), K IEHONONUCTMPOIbHBIM MnuTam (kog 720 n 725).

WnunbKkn - snemedt, kpenawwmin TpyGbl (kog 22022 u 22022N). LUnunbk1M OOCTYMHbI Kak
MOLUTYYHO, TaK 1 B B1Ae 000MMbI, CBapeHHbIX Mexay coboi Lwnunex.

MHcTpyKumsa ob6cnyxuBaHus:

1. 3anoxuTb WNMNBbKY Uy 060MMY LUNMMEK B HANpaBnsAoLwyto (3) Tak, YToObl KOHLbI LLNMEK Obinn
HanpasneHbl BHW3. O6oMMa LWNuUNeK nocre BROXEHWS Ha Hanpaemnsiolwyl cpady rotoa K
ncnonb3oBaHuto. B npouecce paboTbl LWNMNBbKM HEOOXOAMMO MOCNEA0BaTENIbHO NOMOMNHATL (Ha
Hanpasnsiowen Bcerga AOMKHO ObiTb CTOMbKO LWINWMEK, YToObl TonkaTenb Haxoauncst Ha
BepTMKanbHOM y4yacTke Hanpasnsiowien). Puc. 2.

2. HageTb Ha HanpasnsitoLyto (3) rpy3uk - NpuxumMHyto wanby (6). Puc. 3.

3. PEFYNIMPOBKA - Perynupytolym BUHTOM (8) yCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLLIEE NPOCTPaHCTBO B
rHesge wnunek (10). MpocTpaHCTBO perynupyeTcst 3a CHET 3aKpyyvBaHWUS UMW OTKPYYMBaHUS
BMHTa C MOMOLLbI MMBYycHoro knoya 3 Mm. Crnuvwikom rnybokoe BKpyuMBaHWe — npviBedeT K
ropye LUMWIEK OCTPbIM KOHLIOM BUHTA, a Takke K GII0KMPOBKE MHCTPYMeHTa (Takepa). [omkHbIM
obpasom oOTperynupoBaHHOE MPOCTPAHCTBO B TrHe3de MNpensaTcTBYeT MpPON3BONbHOMY
BbINMaZeHMIO LNWUIEK, a Takke rapaHTUpyeT npaBunbHyt0 paboTy MHCTpyMeHTa. Puc. 4.
BHumaHue! PerynupoBky npocTpaHCTBa rHesga Lwnunek HeobxoAMMO BbINOMHATL nepesn

nepBbIM UCMOMb30BaHNEM UHCTPYMEHTA.

4. B cny4yae HeobXoAMMOCTM orpaHuumTenem Lwara (4) ycTaHoBUTL Tpebyemoe cxkaTue MpyXuHbl
(5) ynapHoro mexaHusma. Puc. 5.
BHumaHue! 3aBofckve HACTPOMKM MHCTPYMEHTA YCTaHaBMMBAOT ONTMMasibHble MapamMeTpbl
Hanps>XeHua Npy>XuHbl, Kak npaBuio, He cneayet nx MaMeHATb.

5. MpunoxuTb WHCTpyMEHT k Tpybe Tak, 4Tobbl Mpodwunb kopryca (11) HenocpeACTBEHHO
CTbIKOBascs ¢ Hell. Puc. 6.

6. BbyBaTh WUNUMbKKU, HaXXMMas pykosTKy (1) ¢ COOTBETCTBYHOLLUM YCUITNEM.
BHumaHue! B6rBaHue AByx LnNunek B OOHO U TOXEe MECTO MpuBEAET Kk GNOKMPOBKE yAapHOro
MexaHu3ma.

MOMHUTE!

B npouecce akcnnyatauum WHCTpyMmeHTa Heobxoaummo cobniofaTtb 0cobyio OCTOPOXHOCTB!
HecobntoaeHne npaBun akcnnyatauum UHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY Cryyalo.
3anpeLueHo npuknagbiBaTb Npodunb Kopryca K Teny, BCTaBMsTb Nanew B rHe3A0 LUNUMEK, Mexay
BUTKaMU MPYXWHbI W T.4.

Yxopn 3a UHCTPYMEHTOM
Yxop 3a u3pgenuem 3akniovaeTcsl TOMbKO NMUWb B MOAAEPXaHWU YUCTOTbl MOABMXKHBIX YacTen
MHCTPYMEHTa — He crieAyeT CMa3biBaTb MaclioM U CMa3KoW.
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EN KAN-therm System - Tacker tool instruction manual

Tacker - an appliance designed for efficient and precise clip driving used for fixing floor heating pipes
(pipes of diameter 16-18 mm) to foamed polystyrene panels (code 720 and 725).

Clips - pipes fixing element (code 22022 and 22022N). Clips are available as single elements and
packets.

Instruction manual:

=N

. Put on clip or clip packet on guide (3) so clip ends are downwards. Clip packet after putting on guide
is ready to use. During operation clips have to be successively replanished (at all times there should
be so many clips on guide that the weight is situated on the vertical part of the guide). Fig.2.

2. Put weight (6) on guide (3). Fig.3.

3. ADJUSTMENT - sing adjustment screw (8) adjust proper space in clip socket (10). The space is

adjusted by screwing in or out the screw using Allen key 3 mm. When it is too deep it causes clip

damage by screw blade and Tacker block. Proper adjustment in socket prevents automatic clip fall

out and allows Tacker to operate properly.

Note that clip socket space adjustment should be performed before using Tacker for the first
time.

4. If required, adjust spring stress (5) using travel limiter (4). Fig.5

Note that factory settings are optimal for spring stress and it should not be changed unless
required.

5. Put Tacker to pipe so that body shape (11) touches it. Fig.6.

6. Drive clips holding down handle grip (1).

Note that driving two clips into the same spot will result in blocking the driving mechanism.
Caution

Operate Tacker with great care. Misuse may result in body injury. Do not touch casing, do not put fingers

into clip socket or between spring coil.

Maintenance
Keep all moving parts clean - do not lubricate with oil or grease.
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