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ACO403 BT
DE Deutsch
Originalbetriebsanleitung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Pressgerate sind ausschlieBlich fir den Einsatz von Pressbacken bzw. Zwischenbacken und
Press-Schlingen vorgesehen, die von Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in
Ubereinstimmung mit dem Systemanbieter als geeignet erklart werden. Fiir ndhere Informationen
wenden Sie sich bitte an den Systemanbieter oder an Novopress.

Die Gerate, die Pressbacken und Press-Schlingen dienen ausschlief3lich dem Verpressen von Rohren

und Fittings, fur die die entsprechenden Pressbacken und Press-Schlingen vorgesehen sind.

Eine andere oder dartber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemali.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemaflen Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schaden am Pressgerat, dem Zubehor und der Rohrleitung flihren.
Undichtigkeiten und /oder Verletzungen kénnen die Folge sein.

Fir Schaden
. aus der Benutzung ungeeigneter Presswerkzeuge bzw. Presswerkzeuge anderer
Hersteller oder
. durch Anwendungen, die aulRerhalb der bestimmungsgemafien Verwendung

durchgefiihrt werden,
haftet Novopress nicht.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehdrt auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen sowie die Beachtung aller einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie diese
Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

A WARNUNG!
L.

schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

/' \\ Diese Information weist auf eine mdglicherweise gefahrliche Situation hin, die Tod oder
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VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu
geringfligigen oder leichten Verletzungen und / oder Sachschaden flihren kann.

IS5

Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der Beschreibung einer
Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen!
Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!
Landerspezifische Sicherheitsvorschriften einhalten!

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen!
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen

y \\ elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.
JA\ | Deshalb:
| — Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
/\\ WARNUNG!
/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung oder Benutzung von verschlissenen oder beschadigten
Presswerkzeugen und Pressgeraten besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchsticke.

Deshalb:

— Presswerkzeuge und Pressgerate dirfen nur durch eine Fachkraft verwendet
werden.

— Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge und Pressgerate auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge und Pressgerate mit Materialrissen oder sonstigen
Verschleiflerscheinungen sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge und Pressgerate nur in technisch einwandfreien Zustand
verwenden.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug und Pressgerat nicht mehr
verwenden und durch eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges und des
Pressgerats durch unsachgemafen Umgang.

Deshalb:

— Abgenutzte Presswerkzeuge nicht mehr verwenden, sondern sofort tauschen.

— Fur Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
und das Pressgeréat in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberpriifen lassen.

— Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.
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3 Begriffserklarung

V | Volt Ah Amperestunde 1] Durchmesser

A | Ampere db(A) Dezibel (Schalldruck) h Stunde

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Grad Celsius S Sekunde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter durch Sekunde

G / Wechsel zum Quadrat

g ramm a.c./~ echselspannung (Beschleunigung)

kg | Kilogramm d.c./ = | Gleichspannung

Bj | Baujahr F Kraft Nr Nummer

Bedeutung

Warnhinweis: Quetschgefahr

Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

£\

Warnung vor wegfliegenden Bruchstiicken

Angaben auf dem Typenschild

Erkldarung moéglicher Piktogramme auf dem Typenschild

4

Ld Scharnhorsqétr.1
41460 Neuss-Germany

Made in Germany}— )

§ GmbH & CoKG

1ACO403BT | [F=120kN
“{Nr. 48400/10001 BJ.: 03118 —
118V d.c[450W] (30 min}-

@CceE

Symbole auf dem Gerat und Angaben auf dem Typenschild

Symbol

AN

1 | Herstellerlogo mit 6 | Leistungsaufnahme
Adresse
1 2 | zul. ununterbrochene 7 | Herstellungsland
g Betriebsdauer
2 3 | Artikel-Nr. 8 | zulassiger
-6 Spannungsbereich in Volt
4 | Serien-Nr. 9 | Nennkraft
Baujahr in mm.jj 10 | Typenbezeichnung des
7 Geréts

Prifzeichen Kanada und USA

&

Prifzeichen Australien

Prifzeichen Kanada und USA

C¢€

CE-Kennzeichen Produktsicherheit

in Europa

Registrierung von Produkten auf
dem Gebiet der Zollunion

©

Betriebsanleitung lesen

DE



"
ACO0403 BT r ﬂovo'.fess

5 Lieferumfang
Zum Lieferumfang der Standardausriistung gehoren:
ACO403 BT

Pressgerat inkl. Betriebsanleitung

DE

Press-Schlinge im separatem Transportkoffer

Weiteres Zubehor ist optional beigefiigt. Den

Umfang bitte Gber den Systemanbieter
Akku 18 V d.c. erfragen_

Sicherheitshinweise

Ladegerat inkl. Bedienungsanleitung

EU-Konformitatserklarung

Transportkoffer

6 Technische Daten

Gerat: ACO0403 BT
Nennspannung: 18 V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Nennkraft: 120 kN

Hoéhe: 320 mm

Lange: 650 mm

Breite: 102 mm

Nettogewicht: 12,8 kg (ohne Akku)
Schallleistungspegel max. 89db(A) "
Schalldruckpegel: 78 db(A) "
Vibrationswert: <2,5m/sz2 2

Schutzart: IP20

Temperaturbereich im Betrieb: -10°C bis +50°C
Funktechnologie: Bluetooth® 4.0 smart
Frequenzbereich: 2402,0 MHz bis 2480,0 MHz
Maximale Ausgangsleistung: 1,8 dBm

1)  Messunsicherheit 3 db(A) 2) Messunsicherheit 1,5 m/s?

[@ Information!

Gehdrschutz tragen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten Priifverfahren gemessen
und kann zum Vergleich mit einem anderen Gerat herangezogen werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Aussetzung verwendet werden.

Achtung: Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Gerates von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der Art und Weise, in der das Geréat
verwendet wird. In Abhangigkeit von den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb)
kann es erforderlich sein, SicherheitsmafRnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Ladegerat

Die Funktionsweise und Bedienung des Ladegerates und der Akkus entnehmen Sie der beiliegenden
Bedienungsanleitung fiir das Ladegerat.
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Kurzbeschreibung des Pressgerates (Bild 1)

Das Pressgerat ACO403 BT besteht aus dem Pressgerat (8) und einer fest montierten
Zwischenbacke (9). Der Kopf mit Zwischenbacke lasst sich um 180°Grad drehen. Die Einstellung des
Kopfes ist nur vor dem Verpressen moglich, wahrend des Verpressens kann der Kopf nicht gedreht
werden.

Zum Verpressen halt man das Gerat am Handgriff (6) und am Haltegriff (7) der Zwischenbacke fest.

7.1 Pressautomatik (Bild 1)

Das Gerét besitzt eine Pressautomatik. Diese gewahrleistet stets eine vollstandige Verpressung. Die
Pressautomatik schaltet sich aus Sicherheitsgriinden erst ein, wenn die Verpressung begonnen hat,
d.h. ab Beginn der Verformung des Fittings.

Nach Ausldsen der Pressautomatik geht die griine LED (2) aus und der Pressvorgang lauft
automatisch ab. Jetzt kann die Verpressung nur noch durch Dricken und Halten des
Entlastungsknopfs (5) unterbrochen werden. Nach vollendeter Verpressung schaltet sich der Motor
automatisch ab und die griine LED (2) leuchtet wieder.

Wird der Start-Taster (1) vor Einsetzen der Pressautomatik losgelassen, so fahrt der Kolben im
Pressgerat in seine Ausgangslage zuriick. Die Verpressung wurde nicht durchgefiihrt. Der
Pressvorgang muss erneut ausgeldst werden.

7.2 Entlastungsknopf (Bild 1)

In einer Notsituation kann der Verpressvorgang jederzeit durch Driicken und Halten des
Entlastungsknopfs (5) unterbrochen werden. Der Kolben im Pressgerat fahrt dadurch in seine
Ausgangslage zuriick.

7.3 Funkschnittstelle (Bild 1)

Das Gerat ACO403 BT besitzt eine Funkschnittstelle.

Mit Hilfe der Funkschnittstelle und der NovoCheck App kann das ACO403 BT mit einem mobilen
Endgerat, wie Smartphone, Tablet usw. (Android, I0S. Weitere Informationen unter
www.novopress.de), verbunden werden. Folgende Funktionen sind moglich:

o Pressgerat auslesen
e Pressgerat Uberprifen

o Einstellungen vornehmen

e Baustellenberichte erstellen.

Um eine Verbindung herzustellen, muss das Pressgerat betriebsbereit sein und die NovoCheck App
auf dem Endgerat installiert sein.

Das Pressgerat kann jetzt mit der Novocheck App verbunden werden. (Informationen hierzu unter
www.novopress.de) Bei erfolgreicher Verbindung der Funkschnittstelle leuchtet die blaue LED (10).

Die blaue LED (10) geht aus, wenn bis zur ersten Verpressung keine Verbindung zustande
gekommen ist. Eine erneute Verbindung ist nur mdglich, wenn das Pressgerat ausgeschaltet war.
Hierzu ist méglicherweise der Akku zu ziehen.

Soll keine Verbindung hergestellt werden, den Start-Taster (1) erneut driicken und die Verpressung
durchfihren.

7.4 Akku

Akku abnehmen (Bild 2)
Beide Entriegelungstaster (A) hineindriicken (1) und dann den Akku herausziehen (2).

Akku aufsetzen (Bild 3)
Akku wie dargestellt in das Gerat schieben bis der Akku einrastet.

Akku Zustandsanzeige (Bild 2)

Durch Drucken der Taste (B) wird der Ladezustand des Akkus angezeigt. Die Anzahl der leuchtenden
LEDs gibt den Ladezustand an.

DE
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7.5

Befindet sich der Akku, wahrend der Uberpriifung des Ladezustands, im Pressgeréat, muss die letzte
Verpressung mindestens 1 Minute her sein. Die Anzeige ist sonst ungenau.

[@ Information!

Das Pressgerat ACO403 BT ist nur mit 18 V- Li-lonen Akkus zu betreiben. Der
18 V-Akku darf nur in dafiir geeigneten Pressgeraten verwendet werden.

Verhalten des Pressgerates bei entladenem Akku:

Zu Beginn einer Verpressung wird Uberprift, ob die Akkuladung ausreicht, um die Verpressung zu
beenden. Ist dies nicht der Fall, startet das Gerat nicht. Die griine LED (2) blinkt.

Blinkt die griine LED (2) nach einer Verpressung, ist diese Verpressung noch ordnungsgemaf
ausgeflhrt worden. Vor der nachsten Verpressung muss der Akku neu geladen werden.

Energiesparmodus

Wird das Pressgerat langer nicht benutzt, schaltet sich das Gerét ab. Es leuchtet keine LED mehr. Zur
Aktivierung des Pressgerates den Start-Taster (1) kurz betatigen.

Inbetriebnahme und Betrieb

VORSICHT!
Quetschgefahr der Finger durch Betreiben des Gerats ohne Press-
Schlinge. (Bild 4a)

Wenn das Pressgerat nicht an einer Press-Schlinge angesetzt ist, konnen die Finger in
den Gefahrenbereich gehalten werden. Durch Starten des Gerats kdnnen die Finger
gequetscht werden.

Deshalb:
—  Gerét nicht ohne Press-Schlinge betreiben.
— Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

I]g Information!

Das Pressgerat ACO403 BT ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es muss
nach ca. 15-20 Verpressungen hintereinander eine kurze Pause von mindestens

15 Minuten eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen kann.
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8.1 Bedeutung der LED-Anzeige

LED-Anzeige

Zustand bzw. Ursache

MaBnahme

Alle LEDs aus.

Das Gerat ist ausgeschaltet

Start-Taster (1) kurz betatigen (siehe
Kapitel 7.5).

Griine LED (2) leuchtet.

Betriebsbereit

Griine LED (2) aus
(wahrend
Verpressvorgang lauft).

Pressautomatik ist an;
Gerat beendet den
Pressvorgang automatisch.

Griine LED (2) blinkt.

Akkuladung nicht
ausreichend!

Akku laden oder austauschen.

Blaue LED (10) blinkt.

Das Pressgerat ist
verbindungsbereit.

Das Pressgerat kann mit der
NovoCheck App verbunden werden.

Blaue LED (10) leuchtet.

Das Geréat ist mit der
NovoCheck App verbunden

Rote LED (3) blinkt.

Gerat aulBerhalb des
Temperaturbereichs

Das Gerat funktioniert nur innerhalb des
Temperaturbereiches von -10 bis +50°C.
Wenn die rote LED blinkt, muss das Gerat
in warmere/kaltere Umgebung gebracht
werden. Das Gerat kann durch
Leerfahrten erwarmt und auf
Betriebstemperatur gebracht werden.

Ist das Gerat zu warm, muss es durch
eine Pause abgekuhlt werden.

Rote LED (3) leuchtet.

Geratefehler

Start-Taster (1) betatigen. Wenn das
erfolglos ist, dann ist das Pressgerat
defekt.

Gerat an Fachwerkstatt senden.
HINWEIS!

Die Verpressung wurde eventuell nicht
vollstéandig beendet, bitte Gberpriifen und
ggf. wiederholen.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken
abwechselnd.

Wartungsintervall erreicht.

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
100 Verpressungen zur Wartung geben.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken langsam
gleichzeitig.

Wartungsintervall erreicht.
Es sind noch

500 Verpressungen
moglich bis das Gerat
automatisch gesperrt wird.

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
500 Verpressungen zur Wartung geben.

Rote (3) und griine (2)
LED blinken schnell
gleichzeitig.

Maximale Anzahl an
Verpressungen bis zur
Wartung erreicht, das Gerat
ist gesperrt.

Das Pressgerat zur Wartung geben.

DE



"
ACO0403 BT r ﬂovo'.fess

8.2 Ausgangslage der Press-Schlinge (Bild 5)

DE

8.3

8.4

[@ Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, miissen die

Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige

Ausgangsposition zurtick gedrickt.

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den
Kanten der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in
der Ausgangslage befindet. (Bild 5)

— Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

Die Press-Schlinge muss sich in der dargestellten Form (ovale Form) befinden bevor sie an einen
Fitting angesetzt wird. Nach dem Offnen und Abnehmen der Press-Schlinge von einem Fitting muss
sich die Press-Schlinge ebenfalls in der gezeigten Form befinden.

SchlieBen der Schlinge (Bild 6 + 7)

e Durch leichten Druck auf das dulere Ende der Schale springt die Schale nach innen. (Bild 6)

VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Héhe liegen. (Bild 7)
— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

e Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen, wenn die Press-Schlinge richtig
angesetzt ist. (Bild 7)

Offnen der Schlinge (Bild 8 + 9)

Zum Offnen der Press-Schlinge kdnnen die beiden duReren Schalen, wie nachfolgend beschrieben,
entweder einzeln oder zusammen von der Rohrleitung weg geschwenkt werden.

Probieren Sie erst mit einer Hand die Handhabung aus, bevor Sie es mit beiden Handen zusammen
versuchen.

Wenn Sie erst eine Seite 6ffnen und dann die andere, missen Sie beim Offnen der zweiten Seite die
Press-Schlinge festhalten, damit sie nicht herunterfallt.

e Zum Offnen der Press-Schlinge missen die nachfolgenden 2 Schritte ausgefiihrt
werden: (Bild 8)
o Hebel (15) an der markierten Stelle in Richtung Rohr driicken und halten.
o Schale (16) an der markierten Stelle von unten greifen und vom Rohr weg
schwenken.
e Hat man einen gewissen Punkt erreicht, springt die Schale von selber in die Endlage
und rastet hérbar ein.
e Die Press-Schlinge durch Auseinanderziehen der beiden duf3eren Schalen (16)
soweit 6ffnen, dass die Press-Schlinge vom Pressfitting abgenommen werden kann.
(Bild 9)
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9 Verpressen

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung von Presswerkzeugen oder Benutzung von verschlissenen
oder beschadigten Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr durch wegfliegende
Bruchsticke

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite des
Presswerkzeugs Ubereinstimmt.

—  Darauf achten, dass sich kein Schmutz, Spane usw. zwischen Presswerkzeug und
Pressfitting befinden.

— Presswerkzeug nicht auf Pressfitting verkanten.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug nicht mehr verwenden und durch
eine autorisierte Fachwerkstatt Giberpriifen lassen.

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch Materialermidung kann es zum Bruch der Presswerkzeuge kommen.
Presswerkzeuge sind Verschleifiteile.

Durch haufiges Verpressen entsteht eine Materialermidung. Durch Materialermidung
verschlissene oder anderweitig beschadigte Presswerkzeuge kdnnen sogar bei
bestimmungsgemalier Verwendung brechen; hierbei besteht Verletzungsgefahr durch

wegfliegende Bruchstlicke. Die Bruchgefahr ist bei nicht bestimmungsgemaler
Verwendung zusatzlich erhéht.

Deshalb:

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
Verschleiflerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen Verschleillerscheinungen sofort
ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

— Keine Korper- oder Fremdteile zwischen die Backenhebel der fest montierten
Zwischenbacke halten, wahrend Sie den Pressvorgang ausldsen.

— Halten Sie wahrend des Pressvorganges die Backenhebel der Zwischenbacke
nicht mit den Handen fest. Benutzen Sie dazu den Haltegriff (7). (Bild 1)

VORSICHT!

Finger nicht in den Gefahrenbereich halten, wenn die Zwischenbacke
geschlossen ist. (Bild 4a)

Die Finger kdnnen gequetscht werden.

Deshalb:

—  Zwischenbacke gedffnet lassen. (Bild 4b)

DE
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[@ Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, miissen die
Gleitsegmente beweglich sein.
Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige
Ausgangsposition zurlick gedruickt.
Deshalb:

— Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) mit den
Kanten der Gleitsegmente (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in
der Ausgangslage befindet. (Bild 5)

— Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

1.

Prifen Sie, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Press-Schlinge
Ubereinstimmt.

[@ Information!
Beachten Sie zum Aufsetzen der Press-Schlinge auf den Pressfitting die Hinweise des
Systemanbieters.

VORSICHT!

Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf dem Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:

— Die Linie (A) muss mit der Kante (B) auf einer Hohe liegen. (Bild 7)

— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

2. Die auBReren Schalen der Press-Schlinge soweit wie moglich nach auRen schwenken und jetzt

die Press-Schlinge auf den Pressfitting aufsetzen.

3. Press-Schlinge schliefsen. (Bild 6)
4. Die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs (7) ganz 6ffnen.

/\ WARNUNG!

/4 \ - -

/ \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

| Durch fehlerhaftes Ansetzen der Zwischenbacke an die Press-Schlinge kann es zum

Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge kommen.

Deshalb:

— Die Krallen (21) der Zwischenbacke miissen um die Bolzen (22) der Press-
Schlinge greifen. (Bild 10, 11 + 12)

—  Die Markierungen (L/Bild 11 + 12) an den Krallen (21) der Zwischenbacke miissen
nach dem Ansetzen der Press-Schlinge vollstandig verdeckt sein (Bild 11 + 12).

5. Die Zwischenbacke folgendermalien an die Press-Schlinge setzen:

Die Krallen (21) der Zwischenbacke soweit wie mdglich in die Nuten (24) der Press-Schlinge
hereinschieben. (Bild 10)

6. Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs (7) schlielen.

7. Uberpriifen, dass die Markierungen (L/Bild 12) an den Krallen (21) der Zwischenbacke

vollstandig verdeckt sind.
Ist eine Markierung teilweise zu sehen, muss die Zwischenbacke neu angesetzt werden.

[@ Information!
Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass bei der Press-Schlinge kein
Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.
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[@ Information!

Ist das Pressgeriat ausgeschaltet, Start-Taster (1) kurz betatigen um das
Pressgerit zu aktivieren. Zum Verpressen den Start-Taster erneut betétigen.

8. Zum Starten den Start-Taster betatigen und halten.

9. Nach beendeter Verpressung die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs 6ffnen und von
der Press-Schlinge I6sen.

10. Die Press-Schlinge 6ffnen und abnehmen.

Nachverpressen

Ein Nachverpressen ist immer dann erforderlich, wenn eine Verpressung nicht bis zum Ende
ausgefuhrt wurde. Beachten Sie die Hinweise der Systemanbieter, ob eine Nachverpressung zulassig
ist. Sollte sie zuldssig sein, ergeben sich gegentiber dem Verpressen einige Besonderheiten, die
beachtet werden mussen.

/\\ WARNUNG!
p/ \ -
// \ | Verletzungsgefahr durch brechende Krallen der Zwischenbacken und
" | durch beschéadigte Bolzen der Press-Schlinge

Durch falsches Halten und Verandern der Lage des Pressgerats kdnnen die Krallen vor
und wahrend des Nachverpressens nicht mehr ordnungsgemafl um die Bolzen greifen.
Die Spitzen der Krallen kdnnen unmittelbar auf die Bolzen pressen. Hierdurch kénnen
die Krallen und die Bolzen brechen und die Bruchstlicke wegfliegen.
Deshalb:
— Nach dem Ansetzen an die Press-Schlinge die Backenhebel der Zwischenbacke

mit dem Haltegriff soweit wie mdglich zusammendrucken. (Bild 14)

— Darauf achten, dass die Krallen der Zwischenbacke wahrend des gesamten
Nachverpressens immer um die Bolzen der Press-Schlinge greifen und dass die
Markierungen (L) an den Krallen (21) vollstandig verdeckt sind. (Bild 11 + 12)

Reinigung, Wartung und Reparatur

VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Reparieren durch nicht
beabsichtigtes Betatigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Akku herausziehen.

Serviceanschriften

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Deutschland

Adressen von autorisierten Fachwerkstatten bei Novopress erfragen oder unter www.novopress.de
abrufen.
Wartungsintervalle

Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur durch Novopress oder die autorisierten NOVOPRESS
Fachwerkstatten ausgefihrt werden.
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[@ Information!

Auf Pressgerat und Press-Schlinge wird die nachste Wartung angegeben.

Diese Wartung muss mindestens einmal im Jahr durchgefiihrt werden. Bei mehr als
2500 Verpressungen im Jahr muss die Wartung spatestens nach diesen 2500
Verpressungen durchgefihrt werden.

100 Verpressungen vor Erreichen des Wartungsintervalls wird dies durch LED
angezeigt (siehe Kapitel 8.1 Bedeutung der LED-Anzeige).

500 Verpressungen vor dem Erreichen der maximalen Anzahl an Verpressungen wird
dies durch gleichzeitiges, langsames Blinken der roten und griinen LED angezeigt. Das
Gerat muss innerhalb dieser 500 Verpressungen zur Wartung gegeben werden,
ansonsten sperrt es sich nach diesen 500 Verpressungen automatisch selber.

RegelmiBig (vor dem Einsatz, zu Beginn des Arbeitstages) oder bei Verschmutzung (Bild 13)

e Press-Schlinge, Zwischenbacke und Gerat auf du3ere Mangel wie Beschadigungen,
Materialrisse und andere Abnutzungserscheinungen prifen. Liegen Mangel vor, das Gerat
nicht mehr verwenden, sondern tauschen oder an eine autorisierte Fachwerkstatt geben.
Press-Schlinge mit Druckluft reinigen.

Die Bolzen der Zwischenbacke schmieren.

Die komplette Zwischenbacke mit einem Schmiermittel einsprihen.

Ablagerungen in der Presskontur (K) entfernen.

Presskontur (K) der Press-Schlingen reinigen

Komplette Presskontur (K) mit Schmiermittel versehen.

Prifung der Leichtgangigkeit von: Gleitsegmenten (D) und Schalen (C).

Empfohlene Schmiermittel:

e beiliegendes Ol
e MoS2-haltiges Ol

Nach jeweils 50 Verpressungen:

e Die Gelenke (G) der Press-Schlingen mit Schmiermittel einspriihen.
e Zwischen die Gleitsegmente (D) und die Schalen (C) Schmiermittel sprihen.

Halbjahrlich

Das Gerat durch eine Elektrofachkraft oder eine Novopress-Fachwerkstatt Uberprifen.

Jahrlich um 1 Jahr Anschlussgarantie zu erhalten (siehe Kapitel 13 Gewdhrleistung und
Garantie)

Das Pressgerat bei Novopress oder in einer Novopress-Fachwerkstatt Gberpriifen und warten lassen.

Entsorgung

VORSICHT!
Gefahr fiir das Grundwasser
Das Gerat enthélt Hydraulikol.

Hydraulikdle stellen eine Gefahr fur das Grundwasser dar. Unkontrolliertes Ablassen
oder unsachgemafe Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:
—  Gerat umweltgerecht entsorgen.

Zur Entsorgung von Akkus und Ladegerat sind die Hinweise der beiliegenden Bedienungsanleitung fiir
das Ladegerat zu beachten.

Das Produkt darf nicht zusammen mit dem Restmull entsorgt werden.

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen zu lassen.

Alternativ kann das Altgerat zur fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress (oder eine
Fachwerkstatt ) zurlickgegeben werden.

12
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Gewabhrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf lhre Pressgerate und -werkzeuge die volle gesetzliche
Gewabhrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher auftretenden
Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler zurtiickzufiihren sind.

Nicht unter die Gewahrleistung fallen:

e Schaden, die durch unsachgemafie Verwendung oder mangelhafte Wartung
entstehen.

e Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fiir ihre Pressgerate freigegeben wurden.

e Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Rohre oder Fittings entstehen.

Fur Verschleiteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer Gewahrleistung.

Leistungen aus Gewahrleistungsansprichen muissen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der
Verwender die Kosten fur Hin- und Ruckfracht zu tragen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Gerat nicht demontiert an Novopress oder
eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates aus Gewahrleistungsgriinden fiihrt zu keiner
Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur oder der Austausch kann nur durch neuwertige
Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten Teile entsprechen. Jedes defekte und somit
ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.

Anschlussgarantie nach Ablauf der gesetzlichen Gewéhrleistungsfrist

Wir garantieren fur die Zeit nach der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist freiwillig die wie folgt
aufgefuhrte Anschlussgarantie.

1 Jahr Anschlussgarantie fiir neue Pressgerate, Zwischenbacken und Press-Schlingen

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von einem Jahr fur alle neuen Pressgerate,
Zwischenbacken und Press-Schlingen, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei
Novopress oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in
Rechnung gestellt. Die Kosten hierfur erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von Novopress
autorisierten Fachwerkstatt.

Gewahrleistung auf Reparaturen

Novopress gewahrt nach Ablauf der Gewahrleistungszeit des Neuproduktes im Falle einer danach
erfolgten Reparatur folgende Gewahrleistungen auf die Reparatur und die Ersatzteile:

e 6 Monate Gewahrleistung auf ausgewechselte Ersatzteile.
e 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Baugruppen.
¢ 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Pressgerate.

EU-Konformitatserklarung

EU-Konformitatserklarung und Liste Uber die eingehaltenen Richtlinien und angewendeten Normen
siehe Beiblatt EU-Konformitatserklarung.
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Proper use

These press devices are intended exclusively for use with press collars manufactured by Novopress or
approved by Novopress, in agreement with the system supplier. If you are uncertain whether your
press device is suitable for the press tools described here, please contact the system supplier.

The devices and the press collars are to be employed solely for the purpose of press-fitting pipes and
fittings for which the relevant press collars have been designed.
Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press device,
the accessories or the pipes. Leaks and/or injury may result.

Novopress is not liable for damage resulting from
. the use of unsuitable press tools or press tools from other manufacturers, or
. applications that do not conform to proper use.
Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection and

maintenance conditions as well as compliance with the latest versions of all relevant safety
regulations.

Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions and
act with particular caution in these cases. Pass all health and safety instructions on to other users and
technicians.

I\ WARNING!
y A

y \\ This information indicates a potentially dangerous situation that could result in serious
d | injury or death.

CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could result in minor
injuries and/or material damage.

15



"
ACO0403 BT r ﬂovo'.fess

[@ Information!
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This information is directly linked to the description of a function or an operating
sequence.

Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.
Compliance with local safety regulations is essential!

WARNING!
Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or
VAN serious injury.
/4 \\

/ \. | Therefore:

| — Save all warnings and instructions for future reference.

/’\ WARNING!
/ \ - - - -
\. | Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use or the use of worn or damaged press tools and press devices
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore:
— Press tools and press devices may only be used by trained personnel.
— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.

— Check the press tools and press devices for cracks and other signs of wear before
each use.

— Separate all press tools and press devices with material cracks or other signs of
wear immediately and do not use them any longer.

— Only use press tools and press devices that are in perfect technical condition.

— Following incorrect use, do not use the press tool and press device any longer and
have them inspected by an authorised workshop.

CAUTION!

Unskilled use may lead to a damaged or malfunctioning press tool and
press device.

Therefore:

— Replace worn press tools immediately and do not use them any longer.

— Use carrying cases for transport and storage and keep press tools and the press
device in a dry room.

— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

—  Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

[@ Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.
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3 Definition of terms

\ volt Ah ampere hour 1] diameter

A ampere db(A) decibel (sound pressure) h hour

Hz | hertz bar bar min minute

W | watt °C degree Celsius s second

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metre divided by

/ Alt " t volt square second

g gram a.c./~ ernating current voltage (acceleration)

kg | kilogram d.c./ = | Direct current voltage

Bj | year of F force Nr number

manufacture

Symbols on the device and information on the rating plate

Symbol Meaning

AN

Warning: Danger of crushing

Service sticker; indicates when the next service is due.

AN

Warning - ejected fragments

Information on the rating plate

4

A novo_ress c
Ld Scharnhorststr.1
41460 Neuss-Germany

3 ~ |1AC0403BT| |

mbH & Co.KG

8- 18Vd.c. 450W (30 minj—

BCE

F=120 kN
"I {Nr.: 48400/10001 [BJ.: 03118} —

Made in Germany}— )

1 | Manufacturer logo incl. 6 | Power consumption
address
1 2 | Permissible uninterrupted 7 | Country of manufacture
g operating time
-2 3 | Part No. 8 | Permissible voltage
6 range in volt
4 | Serial No. 9 | Nominal force
7 Year of manufacture 10 | Type designation of
mm.yy device

Explanation of possible pictograms on the rating plate

@

USA

Verification marking Canada/

N

Verification marking Australia

USA

Verification marking Canada/

q

CE conformity marking product
safety in Europe

EAL

Registration of products on the
uniform customs territory

©

Read Operating Manual
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5 Scope of supply
The scope of supply for the standard equipment includes:
ACO403 BT

Press device incl. Operating Manual

EN

Press collar in separate carrying case

Battery charger incl. operating manual | Other accessories may be included as additional
extras. Please contact the system supplier for
18 V d.c. rechargeable battery information on the supply scope.

Safety instructions

EU Declaration of Conformity

Carrying case

6 Technical Data

Device: ACO0403 BT
Rated voltage: 18 V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Nominal force: 120 kN
Height: 320 mm
Length: 650 mm
Width: 102 mm
Net weight: 12,8 kg (without battery)
Max. noise level: 89db(A) "
Noise pressure level: 78 db(A) "
Vibration value: <25m/s? 2
Type of protection: IP20
Temperature range during operation: -10°C to +50°C
Wireless technology: Bluetooth® 4.0 smart
Frequency range: 2402,0 MHz to 2480,0 MHz
Maximum output power: 1,8 dBm

1) Measurement uncertainty 3 db(A) 2)  Measurement uncertainty 1,5 m/s?
[@ Information!

Wear hearing protection.

The stated vibration emission value was measured using a standard test procedure and can be
employed for the purpose of comparison with another device.

The stated vibration emission value can also be used to obtain an initial estimate of interruptions
during intermittent operation.

Caution The vibration emission value may differ from the stated value while the device is actually in
use, depending upon the manner in which the device is used. It may be necessary to establish safety
measures to protect operating personnel, depending on the actual conditions of use (intermittent
operation.

Battery charger

For information on the function and operation of the battery charger and the rechargeable batteries,
please consult the battery charger operating instructions.

18
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Brief description of the press device (Fig.1)

The ACO403 BT press device comprises the press device (8) and a fixed adaptor jaw (9). The head
with the adaptor jaw can be rotated through 180°. It is only possible to adjust the head before the
pressing operation. The head cannot be rotated while the pressing operation is being performed.
To carry out the pressing operation, hold the device tightly on handle (6) and on grip (7) on the
adaptor jaw.

7.1 Automatic press cycle (Fig. 1)

The device features an automatic press cycle. This ensures that the pressing operation is completed
every time. For safety reasons, the automatic press cycle only switches on when the pressing
operation has started, i.e. from when the fitting starts to be shaped.

After the automatic press cycle has been triggered, the green LED (2) goes out and the pressing
operation runs automatically. The pressing operation can then only be stopped by pressing and
holding release button (5). After the pressing operation has been completed, the motor automatically
switches off and the green LED (2) lights up again.

If start button (1) is released before the automatic press cycle begins, the piston in the press device

moves back to its starting position. The pressing operation will not have been completed. The pressing
operation must be triggered again.

7.2 Release button (Fig. 1)

In the event of an emergency, the pressing operation can be stopped at any time by pressing and
holding release button (5). The piston in the press device then returns to its starting position.

7.3 Wireless interface (Fig. 1)

The device ACO403 BT features a wireless interface.

This wireless interface together with the NovoCheck app can be used to connect the ACO403 BT to a
mobile terminal device, such as a smartphone, tablet, etc. (Android, I0S; further information at
www.novopress.de). The following functions are available:

Reading the press device

Checking the press device

Making settings

Generating construction site reports.

To establish a connection, the press device must be operational and the NovoCheck app installed on
the terminal device.

The press device can now be connected with the NovoCheck app. (For more information, go to
www.novopress.de) When the connection to the wireless interface was established successfully, the
blue LED (10) lights up.

The blue LED (10) goes out if no connection has been established until the first pressing operation is
performed. A new attempt to establish the connection can only be made if the press device has been
switched off in the meantime. It may be necessary to pull the rechargeable battery for this.

If you do not wish to establish a connection, press the start button (1) once again and perform the
pressing operation.

7.4 Battery

Removing the battery (Fig. 2)
Push in (1) the two release buttons (A) and then remove the battery (2).

Inserting the battery (Fig. 3)

Slide the battery into the device as illustrated until it clicks into place.
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7.5

Battery level indicator (Fig. 2)

The battery level is displayed when button (B) is pressed. The number of LEDs lit up denotes the
battery level.

If the battery is inserted in the press device when the battery level is checked, the last pressing
operation must have been completed at least 1 minute prior to this. Otherwise the display will be
inaccurate.

[@3 Information!

The ACO403 BT press device must only be operated with 18 V rechargeable
lithium-ion batteries. The rechargeable 18 V battery must only be used in the
appropriate press devices.

Feature of the press device when the battery is empty:

When a pressing operation begins, a check is made to determine whether the battery charge is
sufficient to complete the pressing operation. If this is not the case the device does not start. The
green LED (2) flashes.

If the green LED (2) flashes following a pressing operation, the pressing operation was carried out
correctly. The battery must be recharged prior to the next pressing operation.

Energy saving mode

If the press device is not used over an extended period, the device switches off. No LED is lit up any
longer. Press the start button (1) briefly to activate the press device.

Start-up and operation

CAUTION!
Fingers risk being crushed if the device is operated without a press
collar. (Fig. 4a)

If the press device is not placed on a press collar, fingers could be placed in the at-risk
zone. Fingers could be crushed when the device is started.

Therefore
— Do not operate the device without a press collar.
— Keep your fingers away from the at-risk zone

[@ Information!

The ACO403 BT press device is not suitable for continuous operation. A short
break of at least 15 minutes must be taken after approx. 15-20 pressing
operations in succession in order to allow the device to cool down.
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8.1 Meaning of the LED display

LED display

Status/cause

Measure

All LEDs off.

The device is switched off.

Briefly press the start button (1) (see
section 7.5).

Green LED (2) lights up.

On standby.

Green LED (2) off
(pressing operation in
progress).

Automatic press cycle is on,
device ends the pressing
operation automatically.

Green LED (2) flashes.

Insufficient battery charge.

Charge or replace battery.

Blue LED (10) flashes.

The press device is ready
for connection.

The press device can be connected with
the NovoCheck app.

Blue LED (10) lights up.

The press device is
connected with the
NovoCheck app.

Red LED (3) flashes.

Device not within the
temperature range

The device only works within a
temperature range of -10 to +50°C. If the
red LED is flashing, the device must be
moved into a warmer or colder area. The
device can be warmed to operating
temperature by means of dry runs.

If the device is too warm it must be cooled
down by means of a short break.

Red LED (3) lights up.

Device fault.

Press the start button (1). If this is
unsuccessful, the press device is
defective.

Send the device to a specialist workshop.
NOTE!

The pressing operation may not have
been completed; please check and repeat
if required.

Red (3) and green (2)
LED flash alternately.

Service interval reached.

Take the press device to be serviced
within the next 100 pressing operations.

Red (3) and green LED
(2) flash slowly and
simultaneously.

Service interval reached. It
is possible to perform
another 500 pressing
operations before the
device is blocked
automatically.

Take the press device to the maintenance
service within the next 500 pressing
operations.

Red (3) and green LED
(2) flash quickly and
simultaneously.

The maximum number of
pressing operations before
maintenance is reached,
the device is blocked.

Take the press device to the maintenance
service.
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8.2 Starting position of the press collar (Fig. 5)

[@ Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free to
move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.
Therefore:

—  Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

— If this is not the case, have the press collars repaired.

The press collar must be positioned in the way shown (oval shape) before it is placed on a fitting. After
the press collar has been opened and removed from a fitting, the press collar must again be
positioned in the way shown.

8.3 Closing the collar (Fig. 6 + 7)

e By pressing the outer end of the shell gently, the shell moves inwards. (Fig. 6)

CAUTION!
There is a risk that the press collar will break if it is positioned incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— Theline (A) must be at the same height of the edge (B).  (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.

e The line (A) must be at the same height of the edge (B) when the press collar is positioned
correctly. (Fig. 7)

8.4 Opening the collar (Fig. 8 +9)

To open the press collar, the two outer shells can be swivelled away from the pipe, either individually
or together, as described below.

First try the process with one hand before you try it with both hands together.

If you just open one side first and then the other you must hold the press collar tightly when opening
the second side so that it does not fall off.

e To open the press collar the following 2 steps must be carried out. (Fig. 8)
o Press lever (15) at the position marked in the direction of the pipe and hold it
there.
o Grip shell (16) at the position marked from below and swivel it away from the
pipe.
¢ Once a certain point has been reached the shell automatically moves to its final
position and makes an audible click.
e By pulling the two outer shells (16) apart, open the press collar far enough to remove
it from the press fitting. (Fig. 9)
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9 Performing the pressing operation

WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use of press tools or the use of worn or damaged press tools
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

—  Ensure that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the
press tool.

— Make sure that there is no dirt, swarf etc. between the press tool and the press
fitting.
— Do not hold the press tool askew on the press fitting.

— If a press tool is used incorrectly, do not use it any longer and have it inspected by
an authorised workshop.

WARNING!
Risk of injury from ejected fragments
Material fatigue may cause the press tool to break.

Press tools are wearing parts.

Frequent pressing will result in material fatigue. Press tools worn or damaged in any

other way as the result of material fatigue can break even if used correctly; there is then

a risk of injury from ejected fragments. The risk of breakage is further increased in the

event of improper use.

Therefore

— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Discard all press tools with material cracks or other signs of wear immediately and
do not use them any longer.

—  Only use press tools that are in perfect technical condition.

CAUTION!

Danger of crushing!
There is a risk of fingers and hands becoming crushed.
Therefore

— Keep all body parts and foreign objects away from the jaw levers on the fixed
adaptor jaw when initiating the pressing operation.

— Do not hold the jaw levers of the adaptor jaw with your hands during the pressing
operation. Use the grip (7). (Fig. 1)

CAUTION!

Keep fingers away from the at-risk zone when the adaptor jaw is closed.
(Fig. 4a)

Fingers may get crushed.

Therefore

— Leave the adaptor jaw open. (Fig. 4b)
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IS5

Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free to

move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting

position by springs.

Therefore:

—  Ensure that marking lines (M) on shells (C) are aligned with the edges of the sliding
segments (D) when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

— If this is not the case, have the press collars repaired.

1.

Check that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the press collar.

IS5

Information!

Comply with the system supplier’s instructions when positioning the press collar on the
press fitting.

CAUTION!
There is a risk that the press collar will break if it is positioned incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore:
— Theline (A) must be at the same height of the edge (B).  (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it

Swivel the outer shells of the press collar outwards as far as possible and then position the press

collar on the press fitting.

Close the press collar. (Fig. 6)
Open the adaptor jaw fully using the grip (7).

WARNING!

Risk of injury from ejected fragments

If the adaptor jaw is positioned on the press collar incorrectly, the adaptor jaw and the

press collar may break.

Therefore

— Claws (21) of the adaptor jaw must grip pins (22) of the press collar.
(Fig. 11,12 + 13)

— The markings (L/Fig. 11 + 12) on the claws (21) of the adaptor jaw must be fully
covered when the press collar has been placed (Fig. 11+ 12)..

Position the adaptor jaw on the press collar as follows.

Push claws (21) of the adaptor jaw as far as possible into grooves (24) in the press collar.
(Fig. 10)

Close the adaptor jaw using the grip (7).
Check that the markings (L/Fig. 12) on the claws (21) of the adaptor jaw are fully covered.

If a marking is partially visible, the adaptor jaw must be placed again.

Information!

Ensure there is no gap between the segments of the press collar when the
pressing operation is complete.

IS5
IS5

Information!

If the press device is switched off, briefly press the start button (1) to activate the
press device. Press the start button again to start the pressing operation.
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8. Inorder to start the process, press the start button and hold it down.

9. After the pressing operation has been completed, open the adaptor jaw using the grip and detach EN
it from the press collar.

10. Open the press collar and remove it.

10 Re-pressing

Re-pressing is always necessary if a pressing operation has not been fully completed. Check the
system supplier's instructions to ascertain whether re-pressing is permitted. If it is permitted, please
note the following differences from the initial pressing operation that must be complied with.

/\ WARNING!

p/ \ - - - - - -

/ \. | Risk of injury from breaking claws on the adaptor jaw and damaged pins

’ | on the press collar

Holding the press device incorrectly and changing its position before and during re-

pressing means that the claws can no longer grip the pins properly.

The tips of the claws may press directly on the pins, causing the claws and pins to

break and fragments to fly off.

Therefore:

—  After positioning on the press collar, press the jaw levers on the adaptor jaw
together as far as possible using the grip. (Fig. 14)

— Make sure that the claws of the adaptor jaw always grip the press collar pins
throughout the re-pressing operation and that the markings (L) on the claws (21)
are fully covered. (Fig. 11 + 12)

11 Cleaning, maintenance and repair

CAUTION!

Risk of injury during cleaning or repair work from inadvertently pressing
the On switch.

Therefore:

—  Comply with the safety instructions and always remove the battery before
performing cleaning, servicing or repair work.

Service addresses

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Germany

You can find the addresses of authorised specialist workshops by contacting Novopress or at
www.novopress.de.
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Maintenance intervals

Maintenance and repair work may only be carried out by Novopress or the authorised NOVOPRESS
specialist workshops.

[@ Information!

The next maintenance service is indicated on the press device and the press collar.
This maintenance service must be performed at least once a year. If more than 2,500
pressing operations are performed in a year, maintenance service must be performed
after these 2,500 operations at the latest.

An LED indicates that the maintenance interval has been reached 100 pressing
operations in advance (see Section 8.1 Meaning of the LED display).

The red and green LED flash slowly and simultaneously to indicate that 500 pressing
operations are left before reaching the maximum number of operations. The device
must be taken to maintenance service within these 500 pressing operations, otherwise
it automatically blocks itself after these 500 pressing operations.

Regularly (before use, at the start of the working day) and when soiled (Fig. 13)

e Check the press collar, adaptor jaw and device for visible defects such as damage, material
cracks and other signs of wear. If defects are found, do not use the device any more. Replace
it or send it to an authorised specialist workshop.

Clean the press collar with compressed air.

Lubricate the adaptor jaw pins.

Spray the entire adaptor jaw with lubricant.

Remove deposits from pressing contour (K).

Clean press collar pressing contour (K).

Completely coat pressing contour (K) with lubricant.

Check that sliding segments (D) and shells (C) can move freely.

Recommended lubricant:

e enclosed ol
e 0il containing MoS2

After every 50 pressing operations:

e Spray joints (G) of the press collars with lubricant.
e Spray lubricant between sliding segments (D) and shells (C).

Six-monthly inspection
Have the device inspected by a qualified electrician or a Novopress workshop

Annually to get a 1-year extended warranty (see section 13 Warranty and guarantee)
Have the press device inspected and serviced at Novopress or a Novopress workshop.

Disposal

CAUTION!
Groundwater hazard
The device contains hydraulic fluid.

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater. Uncontrolled drainage or improper
disposal is punishable by law.

Therefore:
— Dispose of the device in an environmentally responsible manner.

The instructions in the operating instructions provided with the battery charger must be complied with
when disposing of rechargeable batteries and the charger.

The product must not be disposed of as normal household waste.

Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist companies.

Alternatively, waste devices can be returned directly to Novopress (or a specialist workshop) for
proper disposal.
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13 Warranty and guarantee

14

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its press devices and tools. The
warranty period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of the
sales documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of these tools
that is attributable to material or production faults.
The following are not covered by the warranty:

o Damage caused by improper use or inadequate servicing.

o Damage caused by the use of products not approved by Novopress for use with its
press devices.

e Damage caused by pressing unsuitable pipes or fittings.
For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.

Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for. However,
all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be accepted if the device is delivered to Novopress or a Novopress workshop in an
assembled state.

Repair or replacement of the device under warranty does not result in an extension of the warranty
period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the function of which
corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and consequently replaced are the
property of the manufacturer.

Extended warranty on expiry of the statutory warranty period
We voluntarily provide the following extended warranties beyond the statutory warranty period

1-year extended warranty for new press devices, adaptor jaws and press collar

Novopress provides an extended warranty of one year for all new press devices, adaptor jaws and
press collars that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an authorised
Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs, please contact
Novopress or an authorised Novopress workshop.

Repair warranty

Novopress provides the following repair and spare parts warranty beyond the warranty period for new
products that undergo repair after this period:

e 6-month warranty for replaced spare parts.
¢ 12-month warranty for replaced assembilies.
e 12-month warranty for replaced press devices.

EU Declaration of Conformity

EU declaration of conformity and list of maintained directives and applicable standards see attached
document EU declaration of conformity.
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Utilisation conforme

Les appareils de pressage sont destinés exclusivement a I'utilisation avec des griffes de pressage de
fabrication Novopress ou homologués par Novopress en accord avec le fournisseur du systéme. En
cas d’incertitudes quant a 'adéquation de votre appareil de pressage pour les présents outils
d‘emboutissage, veuillez vous adresser au fournisseur du systéme.

Les appareils et les griffes de pressage servent uniquement a comprimer des tubes et raccords pour
lesquels les griffes de pressage sont congues.
Toute autre utilisation n’est pas conforme a l'usage prévu.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, non conformes a I'utilisation prévue, peuvent entrainer des
dommages de l'appareil de pressage, des accessoires et de la conduite. Il peut en résulter des fuites
et / ou des blessures.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

. résultant de I'utilisation d’outils d'emboutissage inadaptés ou provenant d'un autre
fabricant ou
. du fait d’applications exécutées en dehors de I'utilisation prévue.

Pour I'utilisation conforme de I'appareil, il convient également de respecter la notice d'utilisation et les
conditions de maintenance et de révision, ainsi que toutes les consignes de sécurité en vigueur dans
leur version actuelle.

Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respecter ces consignes et agir
avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettre ces consignes de sécurité aux autres
utilisateurs et au personnel spécialisé !

A AVERTISSEMENT !
L.

y, \\ Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut avoir pour
b | conséquence la mort ou de graves blessures.

ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui peut entrainer
des blessures l1égéres ou minimes et / ou des dommages matériels.
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Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la description d’'une
fonction ou d’un processus.

Lire attentivement la notice d’utilisation !
Respecter les présentes consignes de sécurité !
Respecter les prescriptions de sécurité spécifiques au pays !

AVERTISSEMENT !
Lire toutes les consignes de sécurité et instructions!

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer un risque
d’électrocution, d’incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conservez toutes les consignes de sécurité et instructions en cas de besoin
ultérieur.

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dues a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage et d'appareils de
pressage usés ou endommages, il y a risque de blessures dues a la projection de
fragments.

Par conséquent :

— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’emboutissage et les
appareils de pressage.

— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, contrOler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage et appareils de pressage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage et appareils
de pressage présentant des fissures dans les matériaux ou d’autres traces
d’'usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage et les appareils de pressage que s'ils sont en
parfait état.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et I'appareil de
pressage et les faire controler par un atelier spécialisé agréé.

ATTENTION!

Dommages et dysfonctionnements de I'outil d’emboutissage et de
I'appareil de pressage du fait d’'une manipulation inadéquate.

Par conséquent:

— Ne pas rédutiliser les outils d’'emboutissage usés, mais les remplacer
immédiatement.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’'emboutissage et I'appareil de pressage dans un endroit sec.

—  Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.
— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

Information!

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.
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3 Définition

V | Volt Ah Ampére-heure 1] Diamétre

A | Ampeére db(A) Décibel (pression acoustique) h Heure

Hz | Hertz bar Bar min Minute

W | Watt °C Degré Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilo-newton m/s? | Métre par

. seconde au

g Gramme a.c./ ~ | Courant alternatif carré

kg | Kilogramme d.c./ = | Courant continu (accélération)

Bj | Année de fabrication F Force Nr Numéro

4 Symboles figurant sur I'appareil et indications sur la

plaque signalétique

Symbole

Signification

AN

Avertissement : risque d'écrasement

maintenance.

Autocollant de maintenance ; indique la prochaine

£\

fragments

Avertissement relatif a la projection éventuelle de

Indications de la plaque signalétique

4

( Mnovo. “' GmbH & Co.KG )
Ld Scharnhorststr.1
41460 Neuss-Germany

“ACO403BT | [F=120kN
“{Nr. 48400/10001 BJ.: 03118 —
“18Vd.c 450W] (30 min}——

@CceE

(o) NN\ I¢) [ (o RN

Made in Germany}— )

1 | Logo du fabricant 6 | Puissance absorbée
avec adresse

2 | Durée d’utilisation 7 | Pays de fabrication
ininterrompue autor.

3 | Réf. article 8 | Plage de tension

autorisée en volt

4 | N° de série 9 | Force nominale
Année de fabrication 10 | Désignation du type
en mm.aa d’appareil

Explication des pictogrammes possibles sur la plaque signalétique

@

USA

Marque de controle Canada et

&

Marque de contrdle Australie

@®

USA

Marque de controle Canada et

Europe

C¢€

Marque CE, sécurité produits en

EAL

douaniére

Enregistrement des produits
dans le domaine de 'union

o

Lire la notice d’utilisation
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R 5 Contenu de la livraison

La livraison de I'équipement standard inclut les éléments suivants:

ACO403 BT

Appareil de pressage avec notice
d’utilisation

Presse de pressage dans le coffret de
transport séparé

Accumulateur de 18 V d.c.

Consignes de sécurité

Déclaration de conformité UE

Coffret de transport

6 Données techniques

Les autres accessoires sont inclus en option. Pour tout
Chargeur avec manuel d'utilisation renseignement sur le contenu de la livraison, veuillez
vous adresser au fournisseur du systéme.

Appareil :

ACO403 BT

Tension nominale :

18 Vd.c. /5,0 Ah/M18 (Milwaukee)

Force nominale :

120 kN

Hauteur : 320 mm

Longueur : 650 mm

Largeur : 102 mm

Poids net : 12,8 kg (sans accu)
Nuisance sonore maxi. 89db(A)
Niveau de pression acoustique : 78db(A) M
Vibration : <2,5m/s® 2
Type de protection : IP20

Plage de températures de
fonctionnement :

de -10°C a +50°C

Technologie radio:

Bluetooth® 4.0 smart

Plage de fréquence:

2402,0 — 2480,0 MHz

Puissance de sortie maximale :

1,8 dBm

1) Incertitude de mesure 3 db(A) 2)

Incertitude de mesure 1,5 m/s?

[@ Information !

Portez la protection auditive.

La valeur indiquée d’émissions oscillatoires a été mesurée selon une méthode d’essai normalisée et

peut étre utilisée a titre d’exemple en comparaison d'un autre appareil.

La valeur d’émissions oscillatoires indiquée peut également étre utilisée pour une évaluation

préliminaire de I'exposition.

Attention: au cours de I'utilisation réelle de I'appareil, la valeur d’émissions oscillatoires peut différer
de la valeur indiquée en fonction de la fagon dont I'appareil est employé. Selon les conditions réelles
d'utilisation (exploitation intermittente), il peut étre nécessaire de prendre des mesures de sécurité

pour protéger I'opérateur.
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7.2

7.3

7.4

Chargeur

Consulter le manuel d'utilisation du chargeur pour de plus amples informations sur le fonctionnement
et I'utilisation du chargeur et de 'accumulateur.

Bréve description de I’appareil de pressage (Fig. 1)

L'appareil de pressage AC0403 BT se compose de l'appareil de pressage (8) et d'une machoire
intermédiaire fixe (9). La téte munie de la machoire intermédiaire peut tourner de 180°. La téte peut se
régler uniguement avant le pressage. |l n'est pas possible de faire pivoter la téte pendant le pressage.
Pour le pressage, on maintient I'appareil au niveau de la poignée (6) et de la poignée de maintien (7)
de la méachoire intermédiaire.

Systéme de pressage automatique (Fig. 1)

L'appareil est automatisé. Ceci garantit toujours un pressage complet. Pour des raisons de sécurité, le
systéme de pressage automatique ne se met en marche que lorsque le pressage a commence, c'est-
a-dire a partir du début de la déformation du raccord.

Aprés déclenchement du systéme de pressage automatique, la DEL verte (2) s'éteint et le pressage
se déroule automatiquement. Il n’est alors possible d'interrompre le pressage qu'en appuyant sur le
bouton de décharge (5) et en le maintenant enfoncé. Une fois le pressage terminé, le moteur s'arréte
automatiquement et la DEL verte (2) s'allume de nouveau.

Si la touche Marche (1) est relachée avant I'activation du systéme de pressage automatique, le piston
retourne a sa position de départ dans I'appareil de pressage. Le pressage n’a pas été effectué. Il est
nécessaire de déclencher de nouveau le processus de pressage.

Bouton de décharge (Fig. 1)

En cas d'urgence, il est possible d'interrompre a tout moment le pressage en appuyant sur le bouton
de décharge (5) et en le maintenant enfoncé. Le piston de I'appareil de pressage retourne ainsi dans
sa position de départ.

Interface radio (Fig. 1)

L'appareil ACO403 BT posséde une interface radio.

A l'aide de l'interface radio et de I'application NovoCheck, il est possible de le connecter ACO403 BT
a un terminal mobile tel qu’'un smartphone, une tablette, etc. (Android, 10S. De plus amples
informations sont disponibles sur www.novopress.de). Les fonctions suivantes sont proposées :

Lecture de l'appareil de pressage
Contrble de 'appareil de pressage
Exécution de réglages

Etablissement de rapports de chantier.

Pour établir une connexion, I'appareil de pressage doit étre opérationnel et I'application NovoCheck
doit étre installée sur le terminal.

L’appareil de pressage peut maintenant étre connecté a I'application NovoCheck. (Informations a ce
sujet sous www.novopress.de) Lorsque la connexion de l'interface radio a réussi, la LED bleue (10)
s’allume.

La LED bleue (10) s’éteint si aucune connexion n'a été réalisée d'ici le premier pressage. Une
reconnexion n’est possible que si 'appareil de pressage était arrété. A cet effet, il faut éventuellement
retirer la batterie.

Si aucune connexion ne doit étre établie, appuyer de nouveau sur le bouton Marche (1) et effectuer le
pressage.

Accumulateur

Retrait de I'accumulateur (Fig. 2)
Appuyer sur les deux boutons de déverrouillage (A) (1), puis retirer 'accumulateur (2).

Mise en place de I'accumulateur (Fig. 3)
Insérer 'accumulateur dans I'appareil, comme indiqué sur la figure, jusqu’a son enclenchement.
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7.5

Affichage de I'état de I'accumulateur (Fig. 2)

Appuyer sur la touche (B) pour afficher I'état de charge de 'accumulateur. Le nombre de DEL
allumées correspond a I'état de charge.

Si 'accumulateur se trouve dans I'appareil de pressage au moment de la vérification de I'état de
charge, le dernier pressage doit étre terminé depuis 1 minute au moins. Sinon, I'affichage n'est pas
exact.

[@3 Information !

L'appareil de pressage AC0O403 BT ne doit fonctionner qu'avec des batteries Li-
lon de 18 V. La batterie de 18 V ne doit étre utilisée qu’avec des appareils de
pressage prévus a cet effet.

Comportement de I'appareil de pressage avec un accumulateur déchargé:

Au début du pressage, I'appareil vérifie si I'accumulateur est suffisamment chargé pour pouvoir
terminer le pressage. Dans le cas contraire, I'appareil ne démarre pas. La DEL verte (2) clignote.

Si la DEL verte (2) clignote aprés un pressage, cela signifie que le pressage s’est effectué de fagon
conforme. Avant le prochain pressage, recharger I'accumulateur.

Mode d’économie d’énergie

L'appareil de pressage s’éteint s’il n’est pas utilisé pendant un certain temps. Toutes les DEL sont
éteintes. Pour activer I'appareil de pressage, appuyer brievement sur le bouton Marche (1).

Mise en service et fonctionnement

ATTENTION!
Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans griffe de pressage. (fig. 4a)

Si I'appareil de pressage n'est pas utilisé sur une griffe de pressage, les doigts peuvent
se trouver dans la zone a risque. lIs risquent d’étre écrasés lors de la mise en marche
de l'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser 'appareil sans griffe de pressage.
— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

[@ Information !

L'appareil de pressage ACO403 BT n'est pas adapté pour fonctionner en
permanence. |l faut respecter une bréve pause de 15 minutes minimum apreés

env. 15 a 20 pressages successifs, afin de permettre a I’appareil de refroidir.
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8.1 Signification de I'affichage de DEL

Affichage de DEL

Etat ou cause

Solution

Toutes les DEL sont
éteintes.

L'appareil est éteint.

Appuyer brievement sur la touche Marche
(1) (voir le chapitre 7.5).

La DEL verte (2)
s’allume.

Appareil prét a fonctionner.

DEL verte (2) éteinte
(pendant un pressage)

Le systeme de pressage
automatique est en marche;
I'appareil arréte
automatiquement le
pressage.

La DEL verte (2)
clignote.

L'accumulateur n'est pas
assez chargé !

Recharger I'accumulateur ou le
remplacer.

La DEL bleue (10)
clignote.

L’appareil de pressage est
prét a se connecter.

L’appareil de pressage peut étre connecté
a l'application NovoCheck.

La DEL bleue (10)
s’allume.

L’appareil est connecté a
I'application NovoCheck.

La DEL rouge (3)
clignote.

Appareil en dehors de la
plage de température

L’appareil fonctionne uniquement dans
une plage de température située entre -10
et +50°C. Lorsque la DEL rouge clignote,
I'appareil doit étre placé dans un
environnement plus chaud/plus froid.
L’appareil peut étre réchauffé par des
parcours a vide et étre amené a
température de fonctionnement.

Si l'appareil est trop chaud, faire une
bréve pause pour lui permettre de
refroidir.

La DEL rouge (3)
s’allume.

Défaut de l'appareil.

Appuyer sur le bouton Marche (1). Sirien
ne se produit, I'appareil est défectueux.
Remettre I'appareil a un atelier spécialisé.
REMARQUE !

Le pressage n'a éventuellement pas été

terminé complétement, le contréler et le
répéter au besoin.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent en
alternance

Intervalle de maintenance
atteint

Remettre I'appareil en vue de sa
maintenance, au plus tard dans les 100
pressages qui suivent.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent
lentement et
simultanément.

Intervalle de maintenance
atteint. Il est possible
d’effectuer encore 500
pressages avant que
I'appareil se bloque.

Remettre I'appareil de pressage en vue
de sa maintenance, au plus tard dans les
500 pressages qui suivent.

Les DEL rouge (3) et
verte (2) clignotent
rapidement et
simultanément.

Le nombre maximum de
pressages avant la
maintenance a été atteint,
'appareil se bloque.

Remettre I'appareil de pressage a la
maintenance.
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8.2 Position de départ de la griffe de pressage (fig.5)

[@ Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.
Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de

départ, grace a des ressorts.
Par conséquent :

— Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les arétes des
segments de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage
est en position de départ. (figure 5)

— Sice n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

FR

La griffe de pressage doit se trouver sous la forme représentée (forme ovale), avant de pouvoir étre
utilisée sur un raccord. Aprés I'ouverture et le retrait de la griffe de pressage d'un raccord, la griffe doit
également avoir la forme indiquée.

8.3 Fermeture de la griffe (fig. 6 + 7)

e La coque rentre vers l'intérieur lorsque I'on appuie légérement sur son extrémité. (Fig. 6)

ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.
Par conséquent :

— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B). (figure 7)

— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

e Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de l'aréte (B), lorsque la griffe de pressage est
positionnée correctement. (figure 7)

8.4 Ouverture de la griffe (fig. 8 +9)

Pour ouvrir la griffe de pressage, les deux coques extérieures peuvent étre pivotées individuellement
ou ensemble hors de la conduite, comme décrit ci-apres.

Essayer d'abord la procédure avec une main avant de le tenter avec les deux mains.

Si vous ouvrez d’abord un cété, puis le deuxiéme ensuite, vous devez maintenir la griffe de pressage
a 'ouverture du deuxiéme cbté, afin qu'elle ne tombe pas. .

e |l est nécessaire d’effectuer les 2 étapes suivantes pour ouvrir la griffe de pressage :
(Fig.8)
o Presser et maintenir enfoncé le levier (15) en direction du tube, a
'emplacement repéré.
o Saisir la coque (16) par le bas a I'emplacement repéré et la faire pivoter hors du
tube.
e Lorsque I'on atteint un certain point, la coque se met d'elle-méme en position finale
et s'enclenche de maniére audible.
e Ouvrir la griffe de pressage en écartant les deux coques (16) extérieures jusqu'a ce
que la griffe puisse étre retirée du raccord a presser. (Fig. 9)
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9 Pressage

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments

En cas d’application erronée ou d’utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommageés, il y a risque de blessures di a la projection de fragments

Par conséquent :

— Veiller a ce que le diameétre nominal du raccord a presser corresponde a celui de
l'outil d’emboutissage.

— Veiller a 'absence d’'impuretés, de copeaux, etc. entre I'outil d’emboutissage et le
raccord a presser.

— Ne pas incliner I'outil d’emboutissage sur le raccord a presser.

—  Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et le faire
contréler par un atelier spécialisé autorisé

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments
La fatigue des matériaux peut entrainer la rupture des outils d'emboutissage.

Les outils d’'emboutissage sont des piéces d’'usure.

Le pressage fréquent génére une fatigue des matériaux. Les outils d’'emboutissage
usés par la fatigue des matériaux ou endommagés d’une autre maniére peuvent se
casser méme lors d’une utilisation conforme a l'usage prévu. Il en résulte un risque de
blessures di a la projection de fragments. Le risque de rupture augmente en outre en
cas d'utilisation non conforme a l'usage prévu.

Par conséquent :

— Avant tout usage, contrOler 'absence de fissures et autres traces d'usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirer immédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou autres traces d’usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

ATTENTION !

Risque de pincement !

Vous risquez de vous pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Aucun membre ou corps étranger ne doit se situer entre les leviers des machoires
de pressage fixes lorsque vous déclenchez le processus de pressage.

— Ne pas tenir les leviers des méchoires intermédiaires avec les mains pendant le
pressage. Utiliser pour cela la poignée de maintien (7). (Fig. 1)

ATTENTION!

Ne pas placer les doigts dans la zone a risque lorsque la machoire de
pressage est fermée. (Fig. 4a)

Vos doigts risquent d'étre écrasés.

Par conséquent :

— Maintenez la machoire intermédiaire ouverte. (Fig. 4b)
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[@ Information !
FR Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.
Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.
Par conséquent :
— Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les arétes des
segments de glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage
est en position de départ. (figure 5)

— Sice n'est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

1. Vérifier si le diameétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la griffe de pressage.

I]g Information !
Pour positionner la griffe de pressage sur le raccord a presser, veuillez respecter les
consignes du fournisseur du systéme.

ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.

Par conséquent :

— Laligne (A) doit étre a la méme hauteur de I'aréte (B). (Fig. 7)
— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

2. Pivoter les coques extérieures de la griffe de pressage le plus possible vers I'extérieur et mettre
ensuite la griffe de pressage en place sur le raccord a presser.

3. Fermer la griffe de pressage. (Fig. 6)
4.  Ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien (7).

/\ AVERTISSEMENT !

/4 \ - ~ Y - -

/ \. | Risque de blessures di a la projection de fragments

— | La mise en place incorrecte de la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage peut

entrainer la rupture de ces deux éléments.

Par conséquent :

— Les crampons (21) de la machoire intermédiaire doivent mordre autour des
goujons (22) de la griffe de pressage. (Fig. 10, 11 + 12)

— Lesrepéres (L/Fig. 11 + 12) sur les crampons (21) de la méchoire intermédiaire
doivent étre complétement couverts aprés le positionnement de la griffe de
pressage (Fig. 11 + 12).

5. Monter la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage de la maniére suivante :
Insérer les crampons (21) de la méachoire intermédiaire aussi loin que possible dans les
rainures (24) de la griffe. (Fig. 10)

6. Fermer la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien (7).

7. Vérifiez que les repéres (L/Fig 12) sur les crampons (21) de la méchoire intermédiaire sont

complétement couverts.
Si un repére est partiellement visible, la machoire intermédiaire doit étre repositionnée.

[@ Information!
Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce qu’il n’y ait pas de jeu
entre les segments de la griffe de pressage.
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[@ Information !

Si 'appareil de pressage est éteint, appuyer brievement sur le bouton Marche (1)
pour le réactiver. Appuyer de nouveau sur le bouton Marche pour effectuer un
pressage

8. Pour démarrer 'appareil de pressage, appuyer sur le bouton Marche et le maintenir enfoncé.

9. Une fois le pressage terminé, ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de
maintien et la dégager de la griffe de pressage.

10. Ouvrir et retirer la griffe de pressage.

Repressage

Un repressage est nécessaire dans tous les cas ou le pressage n’a pas été exécuté jusqu’au bout.
Respecter les remarques du fournisseur du systéme quant a savoir si un repressage est autorisé. Si
c’est le cas, il en résulte certaines particularités par rapport au pressage normal, qu’il convient de
respecter.

A AVERTISSEMENT !
L.

/ \. | Risque de blessures du a la rupture des crampons des machoires
&= intermédiaires et en cas de dommages des goujons sur la griffe de
pressage

Si vous tenez mal ou si vous modifiez la position de I'appareil de pressage, les
crampons risquent de ne plus étre bien positionnés autour des goujons avant et
pendant le repressage.

Les pointes des crampons risquent de presser directement sur les goujons. De ce fait,
les crampons et les goujons peuvent se casser et leurs fragments étre projetés.

Par conséquent :

— Une fois mis en place sur la griffe de pressage, comprimer les leviers des
machoires intermédiaires le plus possible avec la poignée de maintien. (Fig. 14)
— Pendant tout le repressage, veiller a ce que les crampons de la méachoire

intermédiaire se positionnent autour des goujons de la griffe de pressage et que
les repéres (L) sur les crampons (21) sont complétement couverts. (Fig. 11 + 12)

Nettoyage, maintenance et réparation

ATTENTION!

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la réparation en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.
Par conséquent:

— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les
consignes de sécurité et toujours débrancher 'accumulateur.

Adresses des points de service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Allemagne

Pour connaitre les adresses des ateliers agréés Novopress, adressez-vous a Novopress ou consultez
le site Web www.novopress.de.
Intervalles de maintenance

Seul Novopress ou les ateliers spécialisés NOVOPRESS agréés sont habilités a exécuter les travaux
de maintenance et de réparation.
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[@ Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur I'appareil de pressage et la
griffe de pressage.

Cette maintenance doit étre réalisée au moins une fois par an. Sile nombre de
pressages par an dépasse les 2 500, la maintenance doit étre réalisée au plus tard
aprés ces 2 500 pressages.

100 pressions avant d'atteindre l'intervalle de maintenance, cela est indiqué par la DEL
(voir chapitre 8.1 Signification de I'affichage de DEL).

Les DEL rouge et verte clignotent lentement et simultanément pour signaler qu’il ne
reste que 500 pressages avant d’atteindre le nombre maximale de pressages. Si
I'appareil n’est pas apporté a la maintenance dans ces 500 pressages, il se bloque
automatiquement une fois que ce nombre a été atteint.

A intervalles réguliers (avant I'utilisation, au début de la journée de travail) ou en cas
d’encrassement (Fig. 13)

e Controler I'absence de défauts extérieurs, tels que des dommages, des fissures du matériau
et autres traces d'usure, sur la griffe de pressage, la machoire intermédiaire et I'appareil. Si
des défauts sont présents, ne plus utiliser I'appareil et le remplacer ou le remettre a un atelier
agréé.

Nettoyer la griffe de pressage a I'air comprimé.

Graisser les goujons de la machoire intermédiaire.

Vaporiser de lubrifiant 'ensemble de la machoire intermédiaire.

Eliminer les dépbts dans le contour de pressage (K).

Nettoyer le contour de pressage (K) des griffes

Graisser I'ensemble du contour de pressage (K).

Controler la bonne mobilité des éléments suivants : segments de glissement (D) et coques
(C).

Lubrifiants recommandés :

e huile ci-incluse
e huile contenante MoS2

Tous les 50 pressages :

e Pulvériser les articulations (G) des griffes de pressage avec du lubrifiant.
e Vaporiser du lubrifiant entre les segments de glissement (D) et les coques (C).

Tous les six moi
Faire vérifier I'appareil par un électricien qualifié ou un atelier agréé Novopress.

Une fois par an pour obtenir 1 an d’extension de garantie (voir le chapitre 13 Garantie)
Faire vérifier et entretenir I'appareil de pressage par Novopress ou un atelier agréé Novopress.

Mise au rebut

ATTENTION!
Danger pour les nappes phréatiques
L'appareil contient de I'huile hydraulique.

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques. Le déversement
incontrélé des huiles et une mise au rebut non conforme sont punis par la loi.

Par conséquent:
—  Mettre I'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Tenir impérativement compte des remarques figurant dans le manuel d'utilisation ci-joint du chargeur
pour la mise au rebut des accumulateurs et du chargeur.

Le produit ne doit pas étre jeté dans les ordures ménageéres.

Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée agréée.

Alternativement, I'appareil usagé doit étre renvoyé directement a Novopress (ou a un atelier
spécialisé) afin d’étre éliminé correctement.
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Garantie sur les vices cachés et garantie fabricant

Les appareils de pressage et outils d’emboutissage de la société Novopress bénéficient de la garantie
légale de deux ans. La période de garantie sur les vices cachés débute a la date de la livraison et
peut étre justifiée, en cas de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie sur les vices cachés couvre I'élimination de tous les dommages
survenus ou des vices de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie:

e dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.

e dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour ses
appareils de pressage.

e dommages dus au pressage de tubes ou raccords non appropriés.

Novopress accorde une garantie sur les piéces d’usure uniquement pendant leur durée de vie prévue.
Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant, I'utilisateur
est tenu de payer les frais de port aller et retour.

Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si I'appareil est envoyé non démonté a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil sous garantie ne prolonge en rien la durée de la
garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les anciennes piéces
doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces. Les piéces défectueuses et
remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.

Extension de garantie aprés écoulement du délai de garantie légal

Aprés écoulement du délai de garantie légal, nous accordons facultativement les extensions de
garantie suivantes.

1 an d’extension de garantie pour les appareils de pressage neufs et les machoires
intermédiaires et griffes de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie d’'un an pour tous les appareils de pressage neufs et
toutes les machoires intermédiaires et griffes de pressage neuves s'ils ont été révisés tous les 12 mois
minimum par Novopress ou par un atelier agréé Novopress. Ces travaux de maintenance sont
facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance, adressez-vous a
Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

Garantie sur les réparations

Aprés écoulement de la période de garantie sur vices cachés du produit neuf, Novopress accorde les
garanties suivantes pour les réparations ultérieures et les piéces de rechange:

e 6 mois de garantie sur les piéces de rechange qui ont été remplacées.
e 12 mois de garantie sur les modules qui ont été remplacés.
¢ 12 mois de garantie sur les appareils de pressage qui ont été remplacés.

Déclaration de conformité UE

Déclaration de conformité UE et liste sur les directives suivies et les normes appliqués: voir
supplément déclaration de conformité UE.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
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Impiego conforme alle norme

Le pressatrici sono state concepite esclusivamente per 'impiego su anelli di compressione realizzati
da Novopress o riconosciuti adatti da Novopress in accordo con il fornitore del sistema. In caso di
dubbi in riferimento all'idoneita della pressatrice per gli strumenti di pressatura disponibili rivolgersi al
fornitore del sistema.

Gli apparecchi e gli anelli di compressione servono esclusivamente per la pressatura di tubi e raccordi
per i quali gli anelli sono stati studiati espressamente.
Qualsiasi altro impiego & da considerarsi non conforme alle norme per l'uso.

Tutti i lavori con questo attrezzo che non corrispondono all'uso previsto possono provocare danni agli
apparecchi di pressatura, agli accessori e alla tubazione. Possono conseguire mancanze di tenuta e/o
lesioni.

In caso di danni

. a causa dell'impiego di attrezzi di pressatura non adatti oppure di attrezzi di pressatura di
altri produttori oppure
. a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,

Novopress non si assume alcuna responsabilita.

L’impiego conforme prevede anche I'osservanza delle istruzioni per I'uso e il rispetto delle prescrizioni
relative alle ispezioni e alla manutenzione, nonché I'osservanza delle rispettive norme di sicurezza
nella versione attuale.

Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo & previsto I'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e al personale
specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

A AVVERTENZA!
L.

y, \\ Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa in cui potrebbe
> | sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.

43



ACO403 BT

§o hovopress

ATTENZIONE!

Questa informazione segnala una situazione possibilmente pericolosa che pud causare
lievi o leggere lesioni e/o danni materiali.

IS5

Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una funzione o
all'esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso!
Attenersi alle indicazioni per la sicurezza allegate!
Attenersi alle disposizioni di sicurezza nazionali!

AVVERTENZA!
Leggere tutte le istruzioni e le indicazioni in materia di sicurezza!
La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe causare scosse

y \\ elettriche, incendi e/o gravi lesioni.
// \ | Per questo motivo:
| — Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del futuro utilizzo.
/\\ AVVERTENZA!
/' \. | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o un utilizzo irregolare di pressatrici e apparecchi di
pressatura danneggiati potrebbe causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— L'utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura é riservato
esclusivamente a personale tecnico qualificato.

— Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

— Prima di ogni utilizzo delle pressatrici e degli apparecchi di pressatura, controllare
la presenza di eventuali crepe e/o danni da usura.

— In nessun caso utilizzare pressatrici e apparecchi di pressatura che presentino
crepe €/o altri danni da usura.

— Utilizzare le pressatrici e gli apparecchi di pressatura solo se non presentano difetti
da un punto di vista tecnico.

— In seguito a un'applicazione impropria, non utilizzare la pressatrice e I'apparecchio
di pressatura, che deve essere controllato da un'officina specializzata.

ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti della pressatrice e dell'apparecchio di
pressatura a seguito di uso improprio.

Per questo motivo:

— Non utilizzare piu le pressatrici usurate, sostituirle invece immediatamente.

— Peril trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice e
I'apparecchio di pressatura in ambiente privo di umidita.

—  Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

— Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione della ditta realizzatrice del sistema.
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3 Abbreviazioni

V | Volt Ah Ampere/ora 1] Diametro

A | Ampere db(A) Decibel (pressione sonora) h Ora

Hz | Hertz bar Bar min Minuto

W | Watt °C Grado Celsius ] Secondo

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Metro per

secondo al

g Grammo a.c./ ~ | Corrente alternata quadrato

kg | Chilogrammo d.c./ = | Corrente continua (accelerazione)

Bj | Anno di costruzione F Forza Nr Numero

Simboli presenti sull'apparecchio e dati sulla targhetta

identificativa

Simbolo Significato

AN

Avvertenza: Pericolo di schiacciamento!

successiva.

Adesivo di manutenzione; indica la manutenzione

£\

Attenzione all'espulsione di frammenti

Dati sulla targhetta
4

( Mnovo. “' GmbH & Co.KG )
Ld Scharnhorststr.1
41460 Neuss-Germany

3. |ACOAB3BT | [F=120kN -
“{Nr. 48400/10001 BJ.: 03118 —
8| tavdc. 450W] (30 min}———

@CceE

Made in Germany}— )

(o) NN\ I¢) [ (o RN

1 | Logo e indirizzo del 6 | Potenza assorbita
produttore

2 | Tempo di funzionamento 7 | Paese di produzione
continuo consentito

3 | N. articolo 8 | Campo di tensione

consentito, in volt

4 | N. di serie 9 | Forza nominale

Anno di costruzione 10 | Denominazione del tipo di

mm/aa

apparecchio

Spiegazione di eventuali pittogrammi presenti sulla targhetta

e USA

@

Marchio di certificazione Canada

&

Marchio di certificazione Australia

e USA

@®

Marchio di certificazione Canada

C¢€

Marchio CE per la sicurezza dei
prodotti in Europa

Al

Registrazione di prodotti nel
territorio dell'unione doganale

©

Leggere le istruzioni per l'uso
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5 Fornitura

La fornitura della dotazione standard include quanto segue:

ACO403 BT

le istruzioni per l'uso

Apparecchio di pressatura, comprese

separata

Anello di compressione nella valigetta

l'uso

Caricabatterie, incluse le istruzioni per

Accumulatore 18 V c.c.

Avvertenze di sicurezza

Dichiarazione di conformita UE

Valigetta da trasporto

6 Dati tecnici

Ulteriori accessori sono inclusi come soluzione
opzionale. Per conoscere I'esatto contenuto della
fornitura, rivolgersi al fornitore del sistema.

Strumento:

ACO403 BT

Tensione nominale:

18 V c.c. /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Forza nominale: 120 kN

Altezza: 320 mm

Lunghezza: 650 mm

Larghezza: 102 mm

Peso netto: 12,8 kg (senza accumulatore)
Livello max. di potenza sonora 89db(A) "

Livello di pressione acustica: 78db(A) "

Coefficiente di vibrazione: <2,5m/sz 2

Tipo di protezione: IP20

Ambito di temperatura durante
I'esercizio:

-10°C bis +50°C

Tecnologia radio:

Bluetooth® 4.0 smart

Campo di frequenza:

2402,0 — 2480,0 MHz

Massima potenza di uscita:

1,8 dBm

1) Incertezza di misurazione 3 db(A)

2) Incertezza di misurazione 1,5 m/s?

[@ Informazione!

Indossare il paraorecchi.

Il valore di emissione oscillazione indicato € stato misurato secondo un metodo di prova
standardizzato e pu0 essere utilizzato come termine di paragone con un altro apparecchio.

Il valore di emissione oscillazione indicato pud anche essere utilizzato per una prima valutazione di

un’eventuale interruzione.

Attenzione: durante I'effettivo uso dell’'apparecchio il valore di emissione oscillazione pud
differenziarsi dal valore indicato in funzione del modo in cui viene utilizzato I'apparecchio. A seconda
delle effettive condizioni di utilizzo (funzionamento intermittente) pud essere necessario adottare
misure di sicurezza per protegge gli operatori.
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7.2

7.3

7.4

Caricabatterie

Per informazioni sul funzionamento e I'utilizzo del caricabatterie e dell'accumulatore vedere le
istruzioni per l'uso allegate al caricabatterie.

Breve descrizione della pressatrice (Figura 1)

La pressatrice ACO403 BT é costituita dall’apparecchio vero e proprio (8) e da una ganascia
intermedia (9) montata fissa. La testina con la ganascia intermedia puo essere ruotata di 180° gradi.
La regolazione della testina pud essere eseguita solo prima della pressatura, durante la pressatura la
testina non puod essere ruotata.

Per eseguire la pressatura si tiene I'apparecchio con la maniglia (6) e con la maniglia (7) della
ganascia intermedia.

Automatismo di pressatura (Figura 1)

L’apparecchio € dotato di un automatismo di pressatura. Questo garantisce sempre una pressatura
completa. Per motivi di sicurezza, 'automatismo di pressatura si attiva solo quando la pressatura € gia
iniziata, vale a dire dopo I'inizio della deformazione del raccordo.

Dopo l'attivazione dell’automatismo di pressatura il LED verde (2) si spegne e il processo di
pressatura si svolge automaticamente. A questo punto la pressatura pud essere interrotta solo
premendo e tenendo premuto il pulsante di rilascio (5). Al termine della pressatura il motore si
disinserisce automaticamente e il LED verde (2) si accende di nuovo.

Se sirilascia il tasto Start (1) prima dell’attivazione dell’automatismo di pressatura, il pistone della
pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale. La pressatura non & stata eseguita. Il processo di
pressatura deve essere attivato dall’inizio.

Pulsante di rilascio (figura 1)

In situazioni d’'emergenza, il processo di pressatura puo essere interrotto in qualsiasi momento
premendo e tenendo premuto il pulsante di rilascio (5). In questo caso il pistone della pressatrice
ritorna alla sua posizione iniziale.

Interfaccia radio (figura 1)

L’apparecchio ACO403 BT ¢ dotato di un’interfaccia radio.

Con l'aiuto dell'interfaccia radio e della app NovoCheck & possibile collegare I'apparecchio ACO403
BT a un terminale portatile, come ad esempio uno smartphone, un tablet, ecc. (Android, IOS. Per
ulteriori informazioni www.novopress.de). Sono possibili le seguenti funzioni:

effettuare la lettura dell’apparecchio di pressatura

controllare I'apparecchio di pressatura

effettuare impostazioni

creare report di cantiere.

Per stabilire una connessione, I'apparecchio di pressatura deve essere pronto per l'uso e la App
NovoCheck deve essere installata sul terminale.

L'apparecchio di pressatura pud quindi essere collegato alla App Novocheck. (Informazioni a questo
proposito sono disponibili sul sito www.novopress.de) Una volta stabilita con successo la
connessione dell'interfaccia radio il LED blu (10) si accende.

I LED blu (10) si spegne se entro la prima pressatura non viene stabilita nessuna connessione. Una
riconnessione € possibile soltanto se I'apparecchio di pressatura era spento. Per fare questo puo
essere necessario rimuovere l'accumulatore.

Qualora non venga stabilita alcuna connessione, premere nuovamente il tasto di avvio (1) ed eseguire
la pressatura.

Accumulatore

Estrazione dell'accumulatore (figura 2)
Premere i due pulsanti di sbloccaggio (A) (1) e poi estrarre I'accumulatore (2).
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Inserimento dell'accumulatore (figura 3)
Inserire I'accumulatore nell'apparecchio come illustrato, finché non si innesta in posizione.

Indicatore di stato dell’laccumulatore (figura 2)

Premendo il tasto (B) viene visualizzato lo stato di carica dell’accumulatore. Il numero di LED accesi
indica lo stato di carica. .

Se durante il controllo dello stato di carica 'accumulatore si trova nella pressatrice, dall’'ultima
pressatura deve essere trascorso almeno 1 minuto. Altrimenti I'indicazione non & precisa

[@ Informazione!

L’apparecchio di pressatura ACO403 BT deve essere azionato esclusivamente
con accumulatori da 18 V a ioni litio. L'accumulatore da 18 V deve essere
utilizzato solo in apparecchi di pressatura idonei.

Comportamento della pressatrice con accumulatore scarico:

All'inizio di una pressatura viene controllato se la carica dell'accumulatore & sufficiente a portare a
termine la pressatura. In caso contrario I'apparecchio non si avvia. Il LED verde (2) lampeggia.

Se dopo una pressatura lampeggia il LED verde (2), la pressatura & stata ancora eseguita
regolarmente. Prima della pressatura successiva si dovra caricare nuovamente I'accumulatore.

Modalita di risparmio energetico

Se l'apparecchio di pressatura non viene utilizzato a lungo si spegne. Non si accende piu alcun LED.
Per attivare I'apparecchio di pressatura premere brevemente il tasto di avvio (1).

Messa in funzione e funzionamento

ATTENZIONE!
Pericolo di schiacciamento delle dita mettendo in funzione ’apparecchio
senza anello di compressione. (Figura 4a)

Se la pressatrice non € applicata a un anello di compressione, €& possibile che le dita si
trovino nella zona pericolosa. Avviando I'apparecchio le dita possono essere
schiacciate.

Per questo motivo:
— Non utilizzare I'apparecchio senza anello di compressione.
— Non tenere le dita nella zona pericolosa.

[@ Informazione!

L'apparecchio di pressatura ACO403 BT non é idonea per il funzionamento
continuo. Dopo ca. 15-20 pressature consecutive, si deve effettuare una breve
pausa di almeno 15 minuti, per consentire il raffreddamento dell’apparecchio.
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8.1 Significato dei LED

LED

Stato o causa

Intervento

Tutti i LED sono spenti.

L'apparecchio & spento.

Premere brevemente il tasto Start (1)
(vedere il capitolo 7.5).

LED verde (2) acceso.

Pronto a entrare in funzione

LED verde (2) spento
(processo di pressatura
in corso)

Automatismo di pressatura
attivo; I'apparecchio termina
automaticamente il
processo di pressatura.

LED verde (2)
lampeggiante.

Carica accumulatore
insufficiente!

Caricare o sostituire I'accumulatore.

Il LED blu (10) L'apparecchio di pressatura | L'apparecchio di pressatura puo essere

lampeggia. € pronto per la collegato alla App NovoCheck.
connessione.

I LED blu (10) Il dispositivo € collegato

lampeggia. alla App NovoCheck

Il LED rosso (3)
lampeggia.

Apparecchio non compreso
nellintervallo di
temperatura

L’apparecchio funziona solo nell’intervallo
di temperatura -10 - +50 °C. Se il LED
rosso lampeggia, I'apparecchio deve
essere portato in un ambiente piu
caldo/piu freddo. L'apparecchio pud
essere riscaldato tramite alcune
operazioni a vuoto e portato a
temperatura d'esercizio.

Se l'apparecchio €& troppo caldo, deve
essere lasciato raffreddare facendo una
pausa.

LED rosso (3) acceso.

Errore dell'apparecchio

Premere il tasto Start (1). Se la
pressatrice non si avvia € difettosa.

Inviare I'apparecchio a un'officina
specializzata.

NOTA!
Se la pressatura non & stata portata a

termine, controllare e, se necessario,
ripetere 'operazione..

LED rosso(3) e
verde (2) lampeggiano
in modo alternato

Intervallo di manutenzione
raggiunto

Inviare la pressatrice in manutenzione
entro le successive 100 pressature.

| LED rosso (3) e verde
(2) lampeggiano
lentamente e
contemporaneamente.

Intervallo di manutenzione
raggiunto. Si possono
eseguire ancora 500
pressature prima che
I'apparecchio si blocchi.

Inviare I'apparecchio di pressatura in
manutenzione entro le successive 500
pressature.

| LED rosso (3) e verde
(2) lampeggiano
velocemente e
contemporaneamente.

I numero massimo di
pressature eseguibili prima
della manutenzione & stato
raggiunto, l‘apparecchio &
bloccato.

Inviare I'apparecchio di pressatura in
manutenzione.
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8.2 Posizione iniziale dell’anello di compressione (Figura 5)

[@ Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, € necessario che i

segmenti scorrevoli possano muoversi.

| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.

Per questo motivo:

— Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (figura 5)

— In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

L’anello di compressione deve trovarsi nella forma rappresentata (ovale) prima di essere applicato su
un raccordo. Dopo I'apertura e la rimozione da un raccordo dell’anello di compressione, questo deve
trovarsi di nuovo nella forma rappresentata.

8.3 Chiusura dell’anello (Figura 6 + 7)

e Con una leggera pressione sull’'estremita esterna della coppa questa scatta verso l'interno.
(Figura 6)

ATTENZIONE!
Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se l'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (figura 7)
— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

¢ Quando 'anello di compressione & correttamente applicato, la linea (A) deve essere alla
stessa altezza del bordo (B). (figura 7)

8.4 Apertura dell’anello (Figura 8 + 9)

Per aprire I'anello di compressione le due coppe esterne possono essere allontanate dalla tubazione
separatamente o insieme, come descritto di seguito.

Prima di tentare con due mani, provare inizialmente con una sola mano.

Se si apre prima un lato e poi I'altro, quando si apre il secondo lato si deve tenere I'anello di
compressione per evitare che cada.

e Per aprire I'anello di compressione si devono eseguire i 2 passi seguenti: (Figura 8)
o Premere e tenera premuta la leva (15) sul punto marcato in direzione del tubo.
o Afferrare dal basso la coppa (16) sul punto marcato e allontanarla dal tubo.

e Aun certo punto la coppa scatta da sola in posizione finale e si innesta facendo
rumore.

e Aprire I'anello di compressione allontanando tra loro le due coppe esterne fino a
quando l'anello pud essere rimosso dal raccordo. (Figura 9)
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9 Pressatura

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione non corretta degli strumenti di pressatura o di impiego di
strumenti usurati o danneggiati esiste il pericolo di lesioni a causa per I'espulsione di
frammenti

Per questo motivo:

— Verificare che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dello
strumento di pressatura.

— Accertarsi che tra lo strumento di pressatura e il raccordo non vi siano impurita,
trucioli, ecc.

— Non angolare sul raccordo lo strumento pressatura.

— Dopo un’applicazione non corretta, non utilizzare piu lo strumento di pressatura e

farlo controllare da un’officina specializzata autorizzata.

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti
La fatica del materiale pud causare la rottura dello strumento di pressatura.

Gli strumenti di pressatura sono componenti soggetti a usura.

Operazioni di pressatura frequenti provocano fatica del materiale. Gli strumenti di
pressatura usurati per fatica del materiale o danneggiati in altro modo possono
rompersi anche se I'utilizzo &€ conforme a quanto prescritto, in questo caso esiste |l

pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti. Il pericolo di rottura & maggiore

in caso di utilizzo non conforme a quanto prescritto.

Per questo motivo:

— Prima di ogni utilizzo degli strumenti di pressatura, controllare la presenza di
eventuali crepe e/o altri danni da usura.

— In nessun caso utilizzare strumenti di pressatura che presentino crepe e/o altri
danni da usura.

— Utilizzare gli strumenti di pressatura solo se non presentano difetti dal punto di
vista tecnico..

ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento!

Vi ¢ il pericolo di riportare contusioni a mani e dita.
Per questo motivo:

— Non tenere parti del corpo o parti estranee tra le leve della ganascia intermedia
montata quando si avvia il processo di pressatura.

— Durante il processo di pressatura non tenere con le mani le leve della ganascia
intermedia. Utilizzare a questo scopo la maniglia (7). (Figura 1)

ATTENZIONE!

Non tenere le dita nella zona pericolosa se la ganascia intermedia &
chiusa. (Figura 4a)

Le dita possono essere schiacciate.

Per questo motivo:

— Lasciare aperta la ganascia intermedia. (Figura 4b)
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Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, € necessario che i

segmenti scorrevoli possano muoversi.

| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.

Per questo motivo:

— Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) con i bordi dei segmenti
scorrevoli (D). (figura 5)

— In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

1.

Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dell’anello di compressione.

IS5

Informazione!

Osservare le indicazioni del fornitore del sistema quando si applica I'anello di
compressione sul raccordo.

ATTENZIONE!
Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se l'anello di compressione non € correttamente applicato sul raccordo, puo essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lalinea (A) deve essere alla stessa altezza del bordo (B). (Figura 7)
— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

Allontanare verso I'esterno per quanto possibile le coppe esterne dell’anello di compressione e

poi applicare I'anello di compressione sul raccordo.

Chiudere I'anello di compressione. (Figura 6)
Aprire completamente la ganascia intermedia agendo sulla maniglia (7).

A
I/ \\\
L9\

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione impropria della ganascia intermedia sull’anello di compressione

si pud verificare una rottura della ganascia intermedia e dell’anello di compressione.

Per questo motivo:

— Gliuncini (21) della ganascia intermedia devono fare presa intorno ai perni (22)
dell'anello di compressione. (Figura 11, 12 + 13)

— Dopo aver posizionato I'anello di compressione, i segni (L/Figura 11 + 12) sugli
uncini (21) della ganascia intermedia devono essere completamente coperti
(Figura 11 + 12).

Agganciare la ganascia intermedia all’anello di compressione come segue:

Introdurre gli uncini (21) della ganascia intermedia nelle scanalature (24) dell’anello di
compressione spingendoli il pitl possibile all’interno. (Figura 10)

Chiudere la ganascia intermedia agendo sulla maniglia (7).
Verificare che i segni (L/Figura 12) sugli uncini (21) della ganascia intermedia siano

completamente coperti.
Se un segno & parzialmente visibile, la ganascia intermedia deve essere riposizionato

IS5

Informazione!

Al termine dell'operazione di compressione, verificare I'assenza di fenditure tra i
segmenti dell'anello di compressione.
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Informazione!

Se I'apparecchio di pressatura é spento, premere brevemente il tasto di avvio (1)
per attivare I'apparecchio. Per effettuare la pressatura premere nuovamente il
tasto di avvio.

8. Perl'avvio premere e tenere premuto il tasto Start..
9. Altermine della pressatura aprire la ganascia intermedia agendo sulla maniglia e staccarla

dall’anel

lo di compressione.

10. Aprire I'anello di compressione e rimuoverlo.

Pressatura finale

Una pressatu
Osservare le

ra finale & sempre necessaria quando la pressatura non & stata eseguita fino alla fine.
indicazioni del fornitore del sistema, se &€ consentita una pressatura finale. In questo

caso esistono, rispetto alla pressatura normale, alcune particolarita che devono essere tenute in
considerazione.

AVVERTENZA!

Pericolo di lesioni a causa di possibili rotture degli uncini della ganascia
intermedia e di perni danneggiati dell’anello di compressione.

Per effetto di un erroneo posizionamento o a seguito di una modifica della posizione
dell’apparecchio di pressatura, nella fase di pressatura finale gli uncini potrebbero non
fare piu presa correttamente intorno ai perni.

Le estremita degli uncini potrebbero premere direttamente sui perni. In questo caso gli
uncini e i perni potrebbero rompersi e causare I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— Dopo I'applicazione sull’anello di compressione comprimere per quanto possibile
con la maniglia le leve della ganascia intermedia. (Figura 14)

— Accertarsi che durante la fase di pressatura finale gli uncini della ganascia
intermedia facciano presa intorno ai perni dell’anello di compressione e che i segni
(L) sugli uncini (21) siano completamente coperti. (Figura 11 + 12)

Pulizia,

manutenzione e riparazione

ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni durante la pulizia o la riparazione a causa
dell'attivazione involontaria dell'interruttore.

Per questo motivo:

— Prima di qualsiasi operazione di pulizia, manutenzione o riparazione osservare le
norme di sicurezza ed estrarre sempre I'accumulatore.

Indirizzi del servizio di assistenza tecnica

Novopress G
Welserstr. 7
41468 Neuss
Germania

mbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Per gli indirizzi degli stabilimenti autorizzati rivolgersi a Novopress oppure consultare il sito
www.novopress.de.

Intervalli di manutenzione

Gli interventi di manutenzione e riparazione devono essere eseguiti esclusivamente da Novopress o
da officine autorizzate NOVOPRESS.
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[@ Informazione!

La data della manutenzione successiva € riportata sull'apparecchio di pressatura e
sull’anello di compressione.

Questa manutenzione deve essere effettuata almeno una volta I'anno. Nel caso di piu
di 2.500 operazioni di pressatura, € necessario effettuare la manutenzione al piu tardi
dopo queste 2.500 operazioni.

I LED segnala quando mancano 100 operazioni di pressatura al raggiungimento
dell'intervallo di manutenzione (vedere Capitolo 8.1 Significato dei LED).

| LED rosso e verde lampeggiano lentamente e contemporaneamente per segnalare
che mancano 500 pressature al raggiungimento del numero massimo di operazioni di
pressatura prima della manutenzione. L’apparecchio deve essere inviato in
manutenzione entro queste 500 pressature, altrimenti si blocca automaticamente una

volta raggiunto queste 500 operazioni.

Regolarmente (prima dell’impiego, all’inizio della giornata lavorativa) o in caso di
imbrattamento (Figura 13)

e Controllare se I'anello di compressione, la ganascia intermedia e I'apparecchio presentano
difetti visibili quali danni, crepe e altri danni da usura. Se tali difetti sono presenti, non usare
pit 'apparecchio ma sostituirlo o inviarlo a un’officina autorizzata.

Pulire con aria compressa 'anello di compressione.

Lubrificare i perni della ganascia intermedia.

Spruzzare un lubrificante su tutta la ganascia intermedia.

Rimuovere gli eventuali sedimenti dal profilo di compressione (K).

Pulire il profilo di compressione (K) dell’anello di compressione

Lubrificare I'intera superficie del profilo di compressione (K).

Verificare la scorrevolezza di: segmenti scorrevoli (D) e coppe (C).

Lubrificante consigliato:

e olio allegato al prodotto
e olio contenente MoS:2

Ogni 50 operazioni di pressatura:

e Spruzzare il lubrificante sulle articolazioni (G) degli anelli di compressione.
e Spruzzare il lubrificante tra i segmenti scorrevoli (D) e le coppe (C).

Ogni sei mesi
Far controllare I'apparecchio da un elettricista o presso un'officina specializzata Novopress.
Ogni anno per ottenere 1 anno di estensione di copertura (vedere il capitolo 13 Garanzia).

Far eseguire i controlli e la manutenzione dell'apparecchio di pressatura presso Novopress o
un'officina specializzata Novopress.

Smaltimento

ATTENZIONE!
Pericolo per I'acqua freatica.
L'apparecchio contiene olio idraulico.

Gli oli idraulici sono un pericolo per I'acqua freatica. Lo scarico abusivo o lo
smaltimento non conforme alle normative € punibile penalmente.

Per questo motivo:
—  Smaltire I'apparecchio rispettando I'ambiente.

Per lo smaltimento dell'accumulatore e del caricabatterie si devono osservare le istruzioni presenti nel
manuale d'uso del caricabatterie allegato.

Il prodotto non deve essere smaltito con i rifiuti indifferenziati.
Novopress consiglia di far eseguire lo smaltimento da una ditta specializzata e autorizzata.

In alternativa, I'apparecchio dismessi pud essere restituiti direttamente a Novopress (o a un'officina
specializzata) ai fini di uno smaltimento conforme.
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Garanzia

La societa Novopress accorda un periodo di garanzia di 24 mesi per le proprie pressatrici e per gli
apparecchi di pressatura. La garanzia decorre sempre dal momento della consegna e, in casi dubbi,
deve essere sempre comprovata dalla documentazione d'acquisto.

Nell'arco di questo periodo la garanzia copre I'eliminazione di tutti gli eventuali danni o guasti
all'apparecchio stesso attribuibili a difetti di materiale o di produzione.

Non coperti da garanzia sono:

e | danni derivanti da un utilizzo improprio dell'apparecchio o da una manutenzione
insufficiente.
e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi
di pressatura.
e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per gli apparecchi
di pressatura..
Relativamente alle parti soggette a usura, la societa Novopress offre garanzia esclusivamente per la
durata prevista.
Le prestazioni coperte dalla garanzia non devono essere pagate. L'utente dovra comunque farsi
carico delle spese di spedizione.
| reclami vengono accettati solo se I'apparecchio viene inviato non smontato a Novopress o a una
delle officine specializzate Novopress.
La riparazione o la sostituzione dell'apparecchio in garanzia non comporta un prolungamento del
periodo di garanzia. La riparazione o la sostituzione possono essere eseguite solo impiegando ricambi
nuovi, il cui funzionamento corrisponde a quello dei pezzi vecchi. Ogni pezzo difettoso, e quindi
sostituito, rimane proprieta del costruttore.

Estensione di copertura dopo la scadenza del termine di garanzia legale

Per il periodo seguente alla scadenza del termine di garanzia legale, garantiamo una copertura come
descritto qui di seguito..

1 anno di garanzia per i huovi apparecchi di pressatura, le pinze intermedie e gli anelli di
compressione

Novopress garantisce un'estensione di copertura pari a un anno per tutti gli apparecchi di pressatura,
le pinze intermedie e gli anelli di compressione, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a revisione
da parte di Novopress o di un'officina specializzata Novopress almeno una volta I'anno. La
manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o a un'officina
specializzata Novopress.

Garanzia sulle riparazioni

Trascorso il periodo di garanzia, Novopress concede in caso di riparazione o di sostituzione di un
prodotto nuovo la seguente garanzia su riparazione e pezzi di ricambio:

e 6 mesidi garanzia su pezzi di ricambio sostituiti.
e 12 mesi di garanzia sul gruppo costruttivo sostituito.
e 12 mesi di garanzia sugli apparecchi di pressatura sostituiti.

Dichiarazione di conformita UE

Dichiarazione di conformita UE e lista delle direttive osservate e delle norme applicate: vedi
supplemento dichiarazione di conformita UE.
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Traduccion de las instrucciones de uso originales
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1 Utilizaciéon conforme a lo prescrito

Los equipos de compresion estan previstos exclusivamente para la utilizacion de anillos de
compresion fabricados por Novopress o bien declarados como adecuados por Novopress de acuerdo
con el proveedor del sistema. En caso de dudas relativas a la adecuacion de su equipo de
compresion para las herramientas presentes, pongase por favor en contacto con el proveedor de su
sistema.

Los equipos y los anillos de compresion sirven Unicamente para la compresion de tubos y de
empalmes para los que estan disenados los anillos de compresion correspondientes.
Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

Todos los trabajos que se realicen con esta herramienta y que no se correspondan con el uso
prescrito pueden provocar dafios en el aparato de prensado, los accesorios o los tubos. Como
consecuencia de ello podrian producirse fugas y/o lesiones.

Novopress no se hace responsable de los siguientes dafios:

. Danos derivados del uso de herramientas de prensado inadecuadas o de herramientas
de prensado de otro fabricante
. Daros derivados de la aplicacion de la herramienta a otros usos

La utilizacién conforme a lo prescrito exige también el cumplimiento de las instrucciones de uso y de
las condiciones de mantenimiento e inspeccion, asi como de la version actualizada de todas las
normas de seguridad vigentes.

2 Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencion en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o
personal técnico todas las indicaciones de seguridad laboral!

A iADVERTENCIA!
L.

y \\ Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
d > | causar lesiones graves o mortales.
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{ATENCION!

ES Esta informacién hace referencia a una situacion posiblemente peligrosa que puede
causar lesiones leves o moderadas y/o dafios materiales.

[@ Informacion

Esta informacion tiene relacién directa con la descripciéon de una funcién o de un
proceso de manejo concreto.

jLea atentamente las instrucciones de uso!
iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!
jRespete las normas de seguridad!

iADVERTENCIA!
iLea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones!

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede conllevar
y \\ descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

L@\ | Porello:
| — Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para el futuro.

/\\ iADVERTENCIA!
/ \. | Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto o de la utilizacion de herramientas y equipos de compresion
que presenten desgaste o dafios, existe el riesgo de sufrir lesiones por esquirlas que
pudieran salir despedidas debidas a una rotura.

Por ello:
— Sodlo personas cualificadas deben utilizar herramientas y equipos de compresion.

— Deben cumplirse obligatoriamente el mantenimiento y los intervalos de
mantenimiento.

— Debe comprobarse la existencia de grietas e indicios de desgaste en las
herramientas y los equipos de compresion antes de su uso.

— Las herramientas y los equipos de compresion con grietas u otros indicios de
desgaste deben descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas y los equipos de compresién unicamente en un estado
técnicamente impecable.

— En caso de uso incorrecto, no volver a utilizar la herramienta y el equipo de
compresion y hacer que se revisen en un taller autorizado.

iATENCION!

Daiios y fallos de funcionamiento de la herramienta y del equipo de
compresién debidos a una manipulacién no conforme a lo prescrito.
Por ello:

— No volver a utilizar las herramientas de compresion gastadas, sino sustituirlas
inmediatamente.

— Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas y el equipo de compresion en una estancia seca..

— En caso de detectar danos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

— Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

[@ jInformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacion del fabricante del sistema.
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3 Definiciones

\% voltio Ah amperios hora (0] didmetro

A | amperio db(A) decibelio (presion acustica) h hora

Hz | hertzio bar bar min minuto

W | vatio °C Grado Celsius s segundo

kW | kilovatio kN kilonewton m/s? | metro dividido entre

. segundos cuadrados

g gramo a.c./~ | corriente alterna (aceleracion)

kg | kilogramo d.c./ = | corriente continua

Bj | Ano de F Fuerza Nr Numero

fabricacién

4 Simbolos del aparato y datos de la placa de caracteristicas

Simbolo

Significado

AN

Sefal de advertencia: peligro de aplastamiento

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente
mantenimiento.

AN

Advertencia sobre esquirlas despedidas

Datos de la placa de caracteristicas

4

R novo._res
¥ scharnhorststr.1
41460 Neuss-Germany ‘

3 |ACO43BT | F=120kN

8 18V d.c.[450W (30 min}-

©Ce

GmbH & CoKG ‘

{Nr.: 48400110001 (BJ.:03/18—

» NG© =

1 | Logotipo del fabricante 6 | Consumo de potencia
2 | Tiempo de funcionamiento 7 | Pais de fabricacion
ininterrumpido permisible
3 | N° de articulo 8 | Rango de tension
permisible en voltio
4 | N° de serie 9 | Fuerza nominal
Afo de fabricacion 10 | Denominacién de tipo
del equipo

Explicaciéon de los pictogramas posibles en la placa de caracteristicas

EE.UU.

Marca grabada Canada y

&

Marca grabada Australia

EE.UU

@@

Marca grabada Canada y

q

Marcado CE seguridad de los
productos en Europa

AL

Registro de productos en el
campo de la unién aduanera

©

Lea las instrucciones de uso
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5 Volumen de suministro

El equipamiento estandar incluye los siguientes componentes:

ACO403 BT

Equipo de compresion con instrucciones de uso

Anillo de compresién en maletin de transporte separad

Opcionalmente se incluyen

Cargador de bateria con instrucciones de uso accesorios adicionales. Consulte por

Bateria de 18 V d.c.

favor el volumen de suministro al

Indicaciones de seguridad

proveedor del sistema.

Declaracion de conformidad UE

Maletin de transporte

6 Datos técnicos

Equipo:

ACO0403 BT

Tensidén nominal:

18V c.c. /5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)

Fuerza nominal: 120 kN

Altura: 320 mm

Longitud: 650 mm

Anchura: 102 mm

Peso neto: 12,8 kg (sin bateria)
Nivel de intensidad sonora max. 89db(A) "

Nivel de presién sonora: 78 db(A) "

Valor de vibracion:

<25m/s? 2

Tipo de proteccion:

IP20

Rango de temperaturas de servicio:

-10°C a +50°C

Tecnologia por radio:

Bluetooth® 4.0 smart

Rango de frecuencia:

2402,0 a 2480,0 MHz

Potencia maxima de salida:

1,8 dBm

1) Inseguridad de medicion 3 db(A)

2) Inseguridad de medicién 1,5 m/s?

[@ Informacion

Utilizar protecciones auditivas.

El valor de emision de vibraciones indicado fue medido siguiendo un procedimiento de ensayo
homologado y puede utilizarse para la comparacion con otro equipo.

El valor de emisién de vibraciones indicado también puede usarse para evaluar previamente la

exposicion.

Atenciodn: El valor de emision de vibraciones puede diferir durante la utilizacion real del equipo del
valor indicado dependiendo de la manera de utilizacion del equipo. Segun las condiciones reales de
utilizacion (servicio intermitente) puede ser necesario tomar medidas de seguridad para la proteccion

del usuario.
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7.2

7.3

7.4

Cargador

El funcionamiento y el manejo del cargador y de las baterias se describen en las instrucciones de uso
del cargador adjuntas.

Descripcion breve del equipo de compresién (Figura 1)

El equipo de compresion ACO403 BT se compone de la herramienta de compresion (8) y de una
mordaza intermedia fija (9). El cabezal con la mordaza intermedia puede girarse 180 grados. El ajuste
del cabezal sélo puede efectuarse antes de la compresion. Durante la compresion no es posible girar
el cabezal.

Para la compresion el equipo se sujeta por la empufiadura (6) y la empufiadura (7) de la mordaza
intermedia.

Compresién automatica (Figura 1)

La herramienta dispone de una funcién de compresién automatica. Esta funcién garantiza que la
compresion sea siempre completa. Por razones de seguridad, la compresion automatica sélo se inicia
una vez haya comenzado la compresion, es decir, a partir del inicio de la deformacién del empalme.
Después de dispararse la compresion automatica se apaga el LED verde (2) y el proceso de
compresion transcurre automaticamente. A partir de este momento, la compresién solamente puede
interrumpirse presionando y manteniendo presionado el botén de descarga (5). Una vez completada
la compresion, el motor se apaga autométicamente y el LED verde (2) se enciende nuevamente.

Si el botén de inicio (1) se suelta antes de comenzar la compresién automatica, el émbolo del equipo
de compresion vuelve a su posicién inicial. La compresion no se lleva a cabo. El proceso de
compresion debe activarse nuevamente.

Botén de descarga (Figura 1)

En una situacion de emergencia, el proceso de compresion puede interrumpirse en cualquier
momento presionando y manteniendo presionado el botén de descarga (5). El émbolo del equipo de
compresion vuelve asi a su posicién inicial.

Interfaz radioeléctrica (figura 1)

El equipo ACO403 BT dispone de una interfaz radioeléctrica.

A través de la interfaz radioeléctrica y la aplicacion NovoCheck, el equipo ACO403 BT puede
conectarse con un dispositivo mévil, como un smartphone, tablet, etc. (Android, I0S. Mas informacion
en www.novopress.de). Son posibles las siguientes funciones:

Lectura de datos del aparato de prensado

Comprobacién del aparato de prensado

Realizacion de ajustes

Creacion de informes de obra.

Para establecer la conexion, el aparato de prensado debe estar listo para funcionar y la aplicacién
NovoCheck instalada en el dispositivo movil.

Ahora ya es posible conectar el equipo con la aplicacion Novocheck. (Mas informacién al respecto en
www.novopress.de) ElI LED azul (10) se enciende cuando la interfaz radioeléctrica ha establecido con
éxito la conexion.

ElI LED azul (10) se apaga si hasta el primer prensado no se ha establecido ninguna conexién. Una
nueva conexion solo es posible si el aparato de prensado estaba desconectado. Para ello puede ser
necesario sacar la bateria.

Si no se desea establecer ninguna conexion, pulse de nuevo el botdn de arranque (1) y realice el
prensado.

Bateria

Retirar la bateria (figura 2)
Presionar (1) los dos botones de desbloqueo (A) y extraer la bateria (2).

Colocar la bateria (figura 3)
Introducir la bateria en el equipo hasta que enclave como se muestra en la ilustracién.
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7.5

Indicador del estado de la bateria (Figura 2)

El estado de carga de la bateria se indica presionando el botén (B). El niumero de LEDs encendidos
indica el estado de carga.

Si la bateria se encuentra en el equipo de compresioén durante la comprobacion del estado de carga,
debe haber transcurrido como minimo un minuto desde la Gltima compresién. En caso contrario la
indicacion es inexacta.

[@3 Informacién

El aparato de prensado ACO403 BT solo debe utilizarse con baterias de iones de
litio de 18 V. La bateria recargable de 18 V solo debe utilizarse en aparatos de
prensado adecuados para ella.

Comportamiento del equipo de compresién en caso de descarga de la bateria:

Al iniciar un proceso de compresion se verifica si la carga de la bateria es suficiente para finalizar el
proceso. Si no fuera asi, el equipo no se activa. El LED verde (2) parpadea.

Si el LED verde (2) parpadea tras una operacion de compresion, dicha operacion ha podido ser
realizada aun correctamente. Antes del préximo proceso de compresidon es necesario recargar la
bateria.

Modo de ahorro de energia

El aparato de prensado se desconecta si no se utiliza durante un tiempo prolongado. Cuando esto
sucede, todos los LED se apagan. Accione brevemente el botén de arranque (1) para activar el
aparato de prensado.

Puesta en servicio y funcionamiento

iATENCI()N!

Peligro de aplastamiento de los dedos al operar el equipo sin anillo de
compresion. (Figura 4a)

Cuando el equipo de compresién no se encuentra colocado en un anillo de

compresion, es posible colocar los dedos en la zona de peligro. Al iniciar el equipo
pueden aplastarse los dedos.

Por ello:
—  No utilizar el equipo sin anillo de compresion.
— No colocar los dedos en la zona de peligro.

I]g jInformacion!

El equipo de compresion ACO403 BT no es adecuado para una operacion
continua. Después de aprox. 15-20 compresiones consecutivas debera
efectuarse una breve pausa de al menos 15 minutos para que el equipo pueda
enfriarse.
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8.1 Significado de la indicaciéon LED

Indicacién LED

Estado o causa

Medida a tomar

Todos los LED
apagados.

El equipo esta apagado.

Pulsar brevemente el boton de inicio (1)
(véase el capitulo 7.5).

LED verde (2)
iluminado.

Listo para el servicio.

LED verde (2) apagado
(proceso de compresién
en marcha).

Compresién automatica en
marcha, el equipo finaliza el
proceso de compresion
automaticamente.

LED verde (2)

Carga insuficiente de la

Cargar o sustituir la bateria.

parpadea. bateria.
ElI LED azul (10) El aparato de prensado El aparato de prensado puede conectarse
parpadea. esta listo para establecer con la aplicacién Novocheck.

conexion.

LED azul (10)
encendido.

El aparato esta conectado
con la aplicacion
Novocheck

LED rojo (3) parpadea.

Equipo fuera del rango de
temperatura.

El equipo solamente funciona dentro de
un rango de temperatura de -10 a +50 °C.
Si parpadea el LED rojo, debe llevarse el
equipo a un entorno mas calido/frio. El
equipo puede calentarse a la temperatura
de servicio haciéndolo funcionar en vacio.

Si el equipo esta demasiado caliente,
debera enfriarse haciendo una pausa.

LED rojo (3) iluminado.

Anomalia en el equipo.

Pulsar el botdn de inicio (1). Si esto no da
resultado, es senal de que el equipo de
compresioén presenta una averia.

Envie la herramienta a un taller
especializado.

NOTA

La compresion posiblemente no ha sido

finalizada completamente. Compruébelo y
repitala en caso necesario

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
alternadamente.

Alcanzado el intervalo de
mantenimiento.

El equipo de compresion debe entregarse
para su mantenimiento dentro de las
siguientes 100 compresiones

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
lentamente y
simultaneamente.

Alcanzado el intervalo de
mantenimiento. Es posible
realizar otras 500
operaciones de prensado
antes de que el aparato se
bloquee automaticamente.

El aparato de prensado debe entregarse
para su mantenimiento dentro de las
siguientes 500 operaciones de prensado.

Los LEDs rojo (3) y
verde (2) parpadean
rapidamente y
simultaneamente.

Se ha llegado al numero
maximo de operaciones de
prensado antes del
mantenimiento, el aparato
esta bloqueado.

Entregar el aparato de prensado para su
mantenimiento.
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8.2 Posicidn inicial del anillo de compresién (Figura 5)

ES

8.3

8.4

IS5

jinformacién!

Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los segmentos
deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Por ello:

— Prestar atencién a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados
(C) y los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el
anillo de prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

— Sino fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

El anillo de compresion debe presentar la forma indicada (forma ovalada) antes de colocarse en un
empalme. Después de la apertura y retirada del anillo de compresion de un empalme, éste debe
presentar también la forma indicada.

Cerrar el anillo (Figuras 6 + 7)

e Presionando ligeramente el extremo exterior del elemento arqueado, éste salta hacia dentro.
(Figura 6)

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.

Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafios en el anillo de prensado.

Por ello:
— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)
— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

e Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B) cuando el anillo de prensado esta
correctamente colocado. (Figura 7)

Abrir el anillo (Figuras 8 + 9)

Para abrir el anillo de compresién, los dos elementos arqueados exteriores pueden alejarse individual
o conjuntamente de la tuberia, segun la siguiente descripcion.

Pruebe a manipular la herramienta primeramente con una mano antes de intentarlo con ambas
manos juntas.

Si se abre primero un lado y después el otro, al abrir el segundo lado, debe sujetar el anillo de
compresidn para que no se caiga.

e Para abrir el anillo de compresién se deben seguir los siguientes 2 pasos:

(Figura 8)
o Presionar y mantener la palanca (15) en la ubicacién marcada en direccion al
tubo.
o Sujetar el elemento arqueado (16) en la posicidon marcada desde abajo y alejar
de la tuberia.

e Cuando se haya alcanzado un punto concreto, el elemento arqueado salta por si
s6lo a su posicion final y enclava de manera audible.

e Abrir el anillo de compresion separando los elementos arqueados externos hasta el
punto en que el anillo de compresién pueda retirarse de la pieza de empalme.
(Figura 9)
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9 Comprimir

/\ | iADVERTENCIA!

/4 \ - - - - - -

// \. | VPeligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas

" | En caso de uso incorrecto de las herramientas de compresion o de la utilizaciéon de
herramientas de compresion desgastadas o dafiadas, existe el riesgo de sufrir lesiones
por esquirlas que pudieran salir despedidas en caso de rotura.

Por ello:

— Tener en cuenta que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la
anchura nominal de la herramienta de compresion.

— Tener en cuenta que no haya suciedad, virutas, etc. entre la herramienta de
compresion y la pieza de empalme.

— No colocar la herramienta de compresién ladeada sobre la pieza de empalme.

— En caso de utilizar la herramienta de compresiéon de forma incorrecta, no volver a
usarla y hacer que sea revisada por un taller autorizado

/’\ jADVERTENCIA!
/4 \ e
y \. | Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Debido a la fatiga del material puede producirse la rotura de las herramientas de
compresion.

Las herramientas de compresion son componentes sometidos a desgaste.

La compresion frecuente conlleva la fatiga de los materiales. Las herramientas de
compresion desgastadas por fatiga de los materiales o que hayan sufrido cualquier
otro tipo de dafios pueden romperse incluso si se utilizan conforme a lo prescrito, lo
que puede conllevar un peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir
despedidas. El riesgo de rotura se incrementa adicionalmente en caso de uso no
conforme a lo prescrito.

Por ello:

— Debe comprobarse la existencia de grietas y desgaste en las herramientas de
compresioén antes de utilizarlas.

— Las herramientas de compresién con grietas u otros signos de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas de compresién Unicamente en un estado técnicamente
impecable.

{ATENCION!

iPeligro de aplastamiento!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No mantenga ninguna parte del cuerpo ni cuerpos extrafios entre las palancas de
la mordaza intermedia fija cuando ejecute la operacion de compresion.

— Durante la operacién de compresién no retenga con las manos las palancas de la
mordaza intermedia. Utilice la empufiadura (7). (Figura 1)

{ATENCION!

No coloque los dedos en la zona de peligro si la mordaza intermedia esta
cerrada. (Figura 4a)

Los dedos podrian resultar aplastados.

Por ello:

— Dejar la mordaza intermedia abierta. (Figura 4b)
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jinformacién!
Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los segmentos

deslizantes tienen que poder moverse.
Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial

correcta por la accion de resortes.

Por ello:

— Prestar atencién a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados
(C) y los bordes de los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el
anillo de prensado se encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

— Sino fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

1.

Comprobar que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la anchura nominal del

anillo de compresion.

IS5

jinformacién!
Observe las indicaciones del proveedor del sistema para la colocacion del anillo de
compresion sobre la pieza de empalme.

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de prensado en caso de colocacién errénea.

Si el anillo de prensado se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafios en el anillo de prensado.

Por ello:
— Lalinea (A) debe situarse en el mismo nivel del borde (B). (Figura 7)
—  Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de prensado y colocarlo nuevamente.

Girar los elementos arqueados exteriores del anillo de compresion hacia el exterior el maximo

posible y colocar el anillo de compresion sobre el empalme de compresion.

Cerrar el anillo de compresion. (Figura 6)
Abrir la mordaza intermedia totalmente mediante con ayuda de la empufadura (7).

iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas

Debido a una colocacidon errénea de la mordaza intermedia en el anillo de compresién

se puede producir la rotura de la mordaza intermedia y del anillo de compresién.

Por ello:

— Las garras (21) de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos (22) del anillo
de compresién. (Figuras 11, 12 + 13)

— Las marcas (L/Figuras 11 + 12) en las garras (21) de la mordaza intermedia deben
estar completamente cubiertas después de colocar el anillo de prensado

(Figuras 11+ 12).

Colocar la mordaza intermedia en el anillo de compresién como sigue:

Introducir las garras (21) de la mordaza intermedia en las ranuras (24) del anillo de compresién
todo lo que sea posible. (Figura 10)

Cerrar la mordaza intermedia con ayuda de la empufadura (7).
Verifique que las marcas (L/Figura 12) en las garras (21) de la mordaza intermedia estan

completamente cubiertas.
Si una marca es parcialmente visible, la mordaza intermedia debe ser recolocada.

IS5

jInformacion!

Tras ejecutar completamente el prensado, tener en cuenta que no haya ninguna
ranura en la zona del anillo de prensado entre los segmentos.
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Informacion

Si el aparato de prensado esta desconectado, pulse brevemente el botén de
arranque (1) para activarlo. Accione de nuevo el botéon de arranque para iniciar el
prensado.

8. Para comenzar el proceso, presione y mantenga pulsado el boton de inicio.

9. Después de finalizar la compresion, abrir la mordaza intermedia con ayuda de la empufadura y
soltarla del anillo de compresién.

10. Abrir el anillo de compresion y retirarlo.

10 Recompresidén

Siempre es necesario realizar una recompresion cuando la compresién no se ha realizado hasta el
tope. Tenga en cuenta las indicaciones del proveedor del sistema acerca de si es admisible una

recompresion. Si fuera admisible, deben tenerse en cuenta una serie de particularidades respecto a la

compresion.

iADVERTENCIA!

Peligro de lesiones por rotura de las garras de las mordazas intermedias
y por dainos en los pernos del anillo de compresién.

Debido a una fijaciéon y modificacién de la posicién incorrecta del equipo de
compresion, las garras ya no pueden sujetar los pernos correctamente antes ni durante

la recompresion.
Es posible que las puntas de las garras presionen directamente sobre los pernos. Esto

puede causar que se rompan las garras y los pernos y salgan despedidas esquirlas.

Por ello:

— Después colocarlas en el anillo de compresion, juntar las palancas de la mordaza
intermedia con ayuda de la empufiadura lo maximo posible. (Figura 14)
— Tener en cuenta que las garras de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos

del anillo de compresién durante todo el proceso de recompresion y que las
marcas (L) en las garras (21) estan completamente cubiertas. (Figuras 11 + 12).

11 Limpieza, mantenimiento y reparacién

iATENCION!

Peligro de lesiones durante la limpieza o la reparacién por el
accionamiento accidental del interruptor de conexién.

Por ello:

— Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacioén, observar las
normas de seguridad y extraer siempre la bateria de la herramienta.

Direcciones de talleres autorizados
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemania

Consulte las direcciones de los talleres autorizados en Novopress o bien en www.novopress.de.

Intervalos de mantenimiento

Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo deben ser realizados por Novopress o talleres
autorizados NOVOPRESS.
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[@ Informacion

En el aparato de prensado y el anillo de prensado se indica el siguiente mantenimiento.
Este mantenimiento debe realizarse al menos anualmente. Si se ejecutan mas de 2500
operaciones de prensado al afio, el mantenimiento debe realizarse a mas tardar
después de alcanzar estas 2500 operaciones.

Esto se indica 100 operaciones de prensado antes de alcanzar el intervalo de
mantenimiento mediante LED (véase el capitulo 8.1 Significado de la indicacién LED).

Los LEDs rojo y verde parpadean lentamente y simultdneamente para mostrar que
quedan 500 operaciones de prensado antes de alcanzar el nUmero maximo de
operaciones de prensado. El aparato debe entregarse para su mantenimiento dentro
de estas 500 operaciones de prensado, en caso contrario se bloquee automaticamente
después de alcanzar este 500 operaciones de prensado.

Regularmente (antes del uso, al comienzo de la jornada laboral) o en caso de suciedad
(Figura 13)

e Comprobar la existencia de defectos externos, como por ejemplo dafios, grietas en el material
y otros indicios de desgaste, en el anillo de compresion, la mordaza intermedia y el equipo.
En caso de existencia de defectos, no seguir utilizando el equipo, sino sustituirlo o entregarlo
a un taller de servicio autorizado.

Limpiar el anillo de compresion con aire comprimido.

Lubricar los pernos de la mordaza intermedia.

Rociar la mordaza intermedia completa con un lubricante.

Retirar las acumulaciones de material del contorno de compresion (K).

Limpiar el contorno de compresion (K) de los anillos de compresion.

Lubricar el contorno de compresion (K) completo.

e Comprobar la correcta movilidad de: segmentos deslizantes (D) y elementos arqueados (C).

Lubricante recomendado:

s aceite anexo
e aceite que contiene MoS:2

Tras cada 50 compresiones:

¢ Rociar las articulaciones (G) de los anillos de compresidon con lubricante.
e Rociar lubricante entre los segmentos deslizantes (D) y los elementos arqueados (C).

Dos veces al afioh

Hacer que el equipo sea comprobado por un técnico electricista o un taller autorizado Novopress.
Anualmente para obtener 1 afio de garantia complementaria (véase el capitulo 13 "Garantia
legal y garantia complementaria")

Hacer que el equipo de compresién sea revisado y mantenido por Novopress o un taller autorizado
Novopress.

Eliminacion

{ATENCION!
Peligro para las aguas freaticas.
El equipo contiene aceite hidraulico.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas. La purga
incontrolada o la eliminacion incorrecta estan penadas legalmente.

Por ello:
— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Para desechar las baterias y el cargador se deben respetar las indicaciones de las instrucciones de
uso del cargador adjuntas.

El producto no debe desecharse con la basura normal.
Novopress recomienda entregar los componentes a eliminar a una empresa especializada autorizada.
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Alternativamente, puede devolverse el aparato usado directamente a Novopress (0 a un taller
especializado) para su correcta eliminacion.

Garantia legal y garantia complementaria

La empresa Novopress concede para sus equipos y herramientas de compresion la garantia legal
completa de 24 meses. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del suministro, que
en caso de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o defectos
de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.

La garantia no cubre:

e Danos ocasionados por una utilizacién inapropiada o un mantenimiento deficiente.
¢ Danos ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress
para sus equipos de compresion.
o Danios ocasionados por la compresién de tubos o empalmes inadecuados.
La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste sélo es valida durante su
periodo de vida util prevista.
Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo, los
costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.
Las reclamaciones solo seran aceptadas si el equipo se envia a Novopress o a un taller especializado
Novopress sin haber sido desmontado.
La reparacion o sustitucion del equipo por motivos de garantia no supone una extension del periodo
de garantia. Para la reparacion o sustitucion sélo deben utilizarse piezas nuevas que cumplan
exactamente la misma funcién que las antiguas. Las piezas defectuosas y sustituidas como tal son
propiedad del fabricante.

Garantia complementaria tras transcurrir el periodo de garantia |

Concedemos de forma voluntaria para el tiempo posterior al periodo de garantia legal las siguientes
garantias complementarias.

1 afio de garantia complementaria para equipos de compresiéon nuevos, mordazas intermedias
nuevas y anillos de compresién nuevos

Novopress concede una garantia complementaria de un afio para todos los equipos de compresion
nuevos, todas las mordazas intermedias nuevas y todos los anillos de compresién nuevos si se han
entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress o a uno de los talleres
autorizados Novopress. El mantenimiento se carga en factura. Para conocer los costes de este
mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por Novopress.

Garantia sobre reparaciones

Novopress concede, tras haber transcurrido el periodo de garantia del producto nuevo, en caso de
una reparacion posterior las siguientes prestaciones por garantia sobre la reparacion y los repuestos:

e 6 meses de garantia para las piezas sustituidas.
e 12 meses de garantia para los modulos sustituidos.
e 12 meses de garantia para los equipos de compresion sustituidos.

Declaracion de conformidad UE

Declaracion de conformidad UE vy lista de las directivas respetadas y de las normas aplicadas: ver
anexo declaracion de conformidad UE.
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Vertaling van de originele handleiding
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1 Aangewezen gebruik

De persringen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in persmachines die door Novopress worden
gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming met de systeemaanbieder als geschikt
worden verklaard. Bij twijfel met betrekking tot de geschiktheid van uw persmachine voor de
betreffende persgereedschappen dient u contact op te nemen met uw systeemaanbieder.

De machines en de persringen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en fittingen, waarvoor de
persringen speciaal zijn ontworpen.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Alle werkzaamheden met dit gereedschap die niet onder het aangewezen gebruik vallen, kunnen
schade aan de persmachine, het toebehoren en de buisleiding veroorzaken. Dat kan lekkages en/of
letsel tot gevolg hebben.

Voor schade

. door het gebruik van ongeschikte persgereedschappen resp. persgereedschappen van
andere fabrikanten of

. door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de handleiding, het opvolgen van de
inspectie- en onderhoudsvoorwaarden, alsmede de inachtneming van alle van toepassing zijnde
veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.

2 Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem deze
instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere gebruikers of
monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

I\ WAARSCHUWING!
k.

y, \\ Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar of fataal letsel
=2 | tot gevolg kan hebben.
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VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering of licht letsel
en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.

IS5

Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een functie of een
bedieningsprocedure.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!
Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!
Landspecifieke veiligheidsvoorschriften in acht nemen!

WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen!
Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden genomen,

y \\ kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden veroorzaakt.
// \ | Daarom:
| — Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en instructies op voor toekomstige naslag.
/\\ WAARSCHUWING!
/ \. | Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen en persmachines bestaat er verwondingsgevaar
door wegvliegende brokstukken.

Daarom:

— Persgereedschappen en persmachines mogen uitsluitend door een vakman
worden gebruikt.

— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen en persmachines controleren op barsten
en andere tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen en persmachines met materiaalbarsten of andere tekenen
van slijtage moeten direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden
gebruikt.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

— Alleen persgereedschappen en persmachines gebruiken die zich in een technisch
goede toestand bevinden.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap en de persmachine
door verkeerd gebruik.

Daarom:

— Versleten persgereedschappen niet meer gebruiken, maar meteen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
en de persmachine in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen.

Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!
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3 Uitleg van de begrippen

V | Volt Ah Ampére-uur 1] Diameter

A | Ampeére db(A) Decibel (geluidsdruk) h Uur

Hz | Hertz bar Bar min Minuut

W | Watt °C Graad Celsius s Seconde

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per seconde

g Gram a.c./ ~ | Wisselspanning kwadraat (versnelling)

kg | Kilogram d.c./ = | Gelijkspanning

Bj | Bouwjaar F Kracht Nr Nummer

Betekenis

Waarschuwing: Gevaar voor kneuzingen

Onderhoudssticker; geeft de volgende
onderhoudsbeurt aan.

AN

Waarschuwing voor wegvliegende brokstukken

Gegevens op het typeplaatje

Verklaring van mogelijke pictogrammen op het typeplaatje

Symbolen op de machine en gegevens op het typeplaatje
Symbool

AN

4 1 | Fabrikantlogo met 6 | Opgenomen vermogen
) | adres
pmﬂ;orsq‘str.‘:m“cnm - 1 .
| |__41460 Neuss-Germany 2 | Toegestane ononder- 7 | Land waar de machine
[AcoM3BT | F=120kN — 9 broken bedrijfsduur geproduceerd is
“Nr.: 4840010001 —5
-8V d.c][450W] [30 min}—— 2 3 | Artikelnr. 8 | Toegestaan
@c € 6 spanningsbereik in volt
4 | Serienr. 9 | Nominale kracht
Bouwjaar in mm.jj 10 | Typeaanduiding van de
Made in Germany| — 7 machine

@

Keurmerk Canada en VS

&

Keurmerk Australié

@@

Keurmerk Canada en VS

q

CE-keurmerk productveiligheid in
Europa

Al

Registratie van producten
gebied van douane-unie

op het

©

Gebruiksaanwijzing lezen
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5 De levering omvat
Tot de leveringsomvang van de standaarduitrusting behoren:
ACO0403 BT

Persmachine incl. handleiding

NL

Persring in aparte transportkoffer

Acculader incl. gebruiksaanwijzing Overig toebehoren is als optie bijgevoegd. Vraagt de
Accu 18 V d.c. systeemaanbieder naar de omvang.

Veiligheidsvoorschriften

EU-conformiteitsverklaring

Transportkoffer

6 Technische gegevens

Machine: ACO403 BT
Nominale spanning/Accu: 18 V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Nominale kracht: 120 kN
Hoogte: 320 mm
Lengte: 650 mm
Breedte: 102 mm
Nettogewicht: 12,8 kg (zonder Accu)
Geluidsniveau max. 89db(A) M
Geluidsdrukniveau: 78db(A) M
Trilwaarde: <25m/s? 2
Norm: IP20
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C
Draadloze technologie: Bluetooth® 4.0 smart
Frequentiebereik: 2402,0 tot 2480,0 MHz
Maximaal uitgangsvermogen: 1,8 dBm

1) Meettolerantie 3 db(A) 2) Meettolerantie 1,5 m/s?
[@ Informatie!

Draag gehoorbescherming.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is volgens een gestandaardiseerde testmethode gemeten en
kan worden gebruikt voor vergelijking met een ander apparaat.

De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden gebruikt voor een voorbereidende inschatting
van de blootstelling.

Let op: De trillingsemissiewaarde kan ook tijdens het daadwerkelijke gebruik van het apparaat
afwijken van de opgegeven waarde, afhankelijk van de wijze waarop het apparaat werd gebruikt.
Afhankelijk van de feitelijke gebruiksomstandigheden (periodiek gebruik) kan het noodzakelijk zijn
veiligheidsmaatregelen vast te stellen ter bescherming van de bedieningspersoon.

Acculader

Voor de werking en de bediening van de acculader en de accu verwijzen wij u naar de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader.
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7.2

7.3

7.4

Korte beschrijving van de persmachine (afbeelding 1)

De persmachine AC0O403 BT bestaat uit de persmachine (8) en een vast gemonteerde tussenklauw
(9). De kop met tussenklauw kan 180 graden worden gedraaid. De instelling van de kop is alleen voor
het persen mogelijk, tijdens het persen kan de kop niet worden gedraaid.

Voor het persen houdt men de machine bij de handgreep (6) en bij het handvat (7) van de
tussenklauw vast.

Persautomaat (afbeelding 1)

De machine beschikt over een persautomaat. Deze garandeert te allen tijde een volledig persfase. De
persautomaat schakelt uit veiligheidsredenen pas in wanneer de persfase al begonnen is, d.w.z. vanaf
het begin van de vervorming van de fitting.

Na het inschakelen van de persautomaat dooft de groene LED (2) en wordt het persproces
automatisch uitgevoerd. Nu kan de persfase alleen nog door indrukken en ingedrukt houden van de
ontlastknop (5) worden onderbroken. Nadat de persfase is voltooid, schakelt de motor zichzelf
automatisch uit en gaat de groene LED (2) weer branden.

Wordt de startknop (1) voor het toepassen van de persautomaat losgelaten, beweegt de zuiger in de

persmachine terug in zijn uitgangspositie. De persfase wordt niet uitgevoerd. Het persproces moet
opnieuw worden ingeschakeld.

Ontlastknop (afbeelding 1)

In een noodsituatie kan het persproces op elk moment worden onderbroken door het indrukken en
ingedrukt houden van de ontlastknop (5). De zuiger in de persmachine beweegt daardoor terug in zijn
uitgangspositie.

Draadloze interface (afbeelding 1)

De machine ACO403 BT beschikt over een draadloze interface.

Met behulp van de draadloze interface en de NovoCheck-app kan de ACO403 BT worden verbonden
met een mobiel eindapparaat, zoals smartphone, tablet enz. (Android, IOS. Meer informatie op
www.novopress.de). De volgende functies zijn mogelijk:

persmachine uitlezen
persmachine controleren
instellingen uitvoeren
bouwplaatsverslagen maken.

Voor het maken van een verbinding moet de persmachine gereed voor gebruik zijn en de NovoCheck-
app moet op het eindapparaat geinstalleerd zijn.

De persmachine kan nu worden verbonden met de NovoCheck-app. (Informatie hierover op
www.novopress.de). Bij een geslaagde verbinding met de draadloze interface brandt de blauwe LED
(10).

De blauwe LED (10) dooft wanneer tot de eerste persing geen verbinding tot stand is gekomen. Een
nieuwe verbinding is alleen mogelijk wanneer de persmachine uitgeschakeld was. Hiervoor moet
eventueel de accu verwijderd worden.

Wanneer er geen verbinding tot stand moet worden gebracht, de startknop (1) opnieuw indrukken en
de persing uitvoeren.

Accu

Accu verwijderen (afbeelding 2)
Beide ontgrendelnokken (A) indrukken (1) en dan de accu eruit trekken (2).

Accu aanbrengen (afbeelding 3)
Accu zoals afgebeeld in de machine steken, tot de accu vergrendelt.

Accu-toestandsaanduiding (afbeelding 2)

Door het indrukken van de toets (B) wordt de ladingstoestand van de accu aangegeven. Het aantal
brandende LED’s geeft de ladingstoestand aan.

Bevindt de accu zich tijdens de controle van de ladingstoestand in de persmachine, moet de laatste
persfase minimaal 1 minuut geleden uitgevoerd zijn. Anders is de aanduiding onnauwkeurig.
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[@ Informatie!

De persmachine ACO403 BT kan alleen met 18 V-lithiumion-accu's worden
gebruikt. De 18 V-accu mag alleen in daarvoor geschikte persmachines worden
gebruikt.

Werking van de persmachine bij lege accu:

Aan het begin van een persfase wordt gecontroleerd of de acculading voldoende is om de persfase af
te ronden. Is dat niet het geval, start de machine niet. De groene LED (2) knippert.

Als de groene LED (2) na een persfase knippert, is deze persfase nog correct uitgevoerd. Voor de
volgende persfase moet de accu opnieuw worden opgeladen.

7.5 Energiebesparingsmodus

Wordt de persmachine langere tijd niet gebruikt, schakelt het apparaat uit. Er brandt geen LED meer.
Voor het activeren van de persmachine de startknop (1) kort indrukken.

8 Inbedrijfstelling en bediening

VOORZICHTIG!
Gevaar voor kneuzingen van de vingers door gebruik van de machine
zonder persring. (afbeelding 4a)

Wanneer de persmachine niet op een persring is aangebracht, kunnen de vingers in
het gevarenbereik worden gehouden. Door het starten van de machine kunnen de
vingers worden gekneusd.

Daarom:
— Bedien de machine niet zonder persring.
— Vingers niet in de gevarenzone houden.

[@ Informatie!

De persmachine ACO403 BT is niet geschikt voor continu bedrijf. Na ca. 15-20
persfases achter elkaar moet er een korte pauze worden ingelast van minimaal 15
minuten, opdat het apparaat kan afkoelen.
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8.1 Betekenis van de LED-indicatie

LED-indicatie

Status of oorzaak

Oplossing

Alle LED's uit.

Het apparaat is
uitgeschakeld.

Startknop (1) even indrukken (zie
hoofdstuk 7.5).

Groene LED (2) brandt.

Gereed voor gebruik

Groene LED (2) uit
(terwijl het persproces
bezig is)

Persautomaat is aan,
machine beéindigt het
persproces automatisch.

Groene LED (2)
knippert.

Acculading niet voldoende!

Accu opladen of vervangen.

Blauwe LED (10)
knippert.

De persmachine is gereed
voor de verbinding.

De persmachine kan worden verbonden
met de NovoCheck-app.

Blauwe LED (10) brandt.

De machine is verbonden
met de NovoCheck-app.

Rode LED (3) knippert.

Apparaat buiten
temperatuurbereik

Het apparaat werkt alleen binnen het
temperatuurbereik van -10° C tot +50° C.
Wanneer de rode LED knippert, moet het
apparaat in een warmere/koudere
omgeving worden gebracht. De machine
kan door lege cycli worden opgewarmd en
op bedrijfstemperatuur worden gebracht.

Is de machine te warm, moet het tijdens
een onderbreking afkoelen.

Rode LED (3) brandt.

Machinestoring

Startknop (1) indrukken. Als dat niet helpt,
is de persmachine defect.

Machine bij servicedienst aanbieden.
AANWIJZING!

De persfase wordt eventueel niet volledig
voltooid, controleren en zo nodig
herhalen.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen
afwisselend

Onderhoudsinterval bereikt

De persmachine binnen de volgende 100
persfases wegbrengen voor onderhoud.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen
langzaam tegelijk.

Onderhoudsinterval bereikt.

Er zijn nog 500 persingen
mogelijk voordat de
machine automatisch
vergrendeld wordt.

De persmachine binnen de volgende 500
persingen wegbrengen voor onderhoud.

Rode (3) en groene (2)
LED knipperen snel
tegelijk.

Maximaal aantal persingen
tot onderhoud bereikt, de
machine is geblokkeerd.

De persmachine voor onderhoud
wegbrengen.
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8.2 Uitgangspositie van de persring (afbeelding 5)

[@ Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten

bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste

uitgangspositie gedrukt.

Daarom:

— Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)

— Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

De persring moet zich in de getoonde vorm (ovale vorm) bevinden, voordat deze op een fitting kan
worden aangebracht. Na het openen en verwijderen van de persring van een fitting moet de persring
zich eveneens in de getoonde vorm bevinden.

8.3 Sluiten van de ring (afbeelding 6 + 7)

e Door licht indrukken van het uiteinde van de schaal springt de schaal naar binnen. (afbeelding
6)

VOORZICHTIG!

Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd worden.
Daarom:

— Delijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

e De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen, wanneer de persring correct
aangebracht is. (afbeelding 7)

8.4 Openen van de ring (afbeelding 8 + 9)

Voor het openen van de persring kunnen de beide buitenste schalen, zoals hierna beschreven, hetzij
afzonderlijk of samen van de buisleiding worden weggekanteld.

Probeer het hanteren eerst met een hand, voordat u het met beide handen probeert.

Wanneer u eerst een kant opent en dan de andere, moet u tijdens het openen van de tweede kant de
persring vasthouden, zodat die er niet uit valt.

e Voor het openen van de persring moeten de volgende 2 stappen worden uitgevoerd:
(afbeelding 8)
o Hendel (15) bij het gemarkeerde punt in de richting van de buis drukken en
ingedrukt houden.
o Schaal (16) bij het gemarkeerde punt van onderaf beetpakken en van de buis
wegkantelen.
e |s een bepaald punt bereikt, springt de schaal vanzelf in de eindstand en vergrendelt
hoorbaar.
e De persring door het uiteentrekken van de beide buitenste schalen (16) zover
openen dat de persring van de persfitting kan worden verwijderd. (afbeelding 9)
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9 Persen

WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:

— Let erop dat de nominale breedte van de persfitting gelijk is aan de nominale
breedte van het persgereedschap.

— Let erop dat er zich geen vuil, spanen enz. tussen persgereedschap en persfitting
bevinden.

— Persgereedschap niet schuin op persfitting plaatsen.

— Na verkeerd gebruik persgereedschap niet meer gebruiken en door een erkende
servicedienst laten controleren.

WAARSCHUWING!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke
Door materiaalmoeheid kunnen er barsten in de persgereedschappen ontstaan.

Persgereedschappen zijn slijtdelen.
Door veelvuldig persen ontstaat materiaalmoeheid. Door materiaalmoeheid, versleten
of op andere wijze beschadigde persgereedschappen kunnen ze zelfs bij correcte

toepassing breken; hierbij bestaat verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken.

Het breukgevaar is hoger bij onjuist gebruik.
Daarom:

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!

Gevaar voor kneuzingen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Houd bij het activeren van het persproces geen lichaamsdelen of vreemde
voorwerpen tussen de klauwhefbomen van de vastgemonteerde tussenklauwen.

— Houd tijdens het persen de klauwhefbomen van de tussenklauw niet met de
handen vast. Gebruik daarvoor het handvat (7). (afbeelding 1)

VOORZICHTIG!

Steek geen vingers in de gevarenzone wanneer de persklauw gesloten is.
(afbeelding 4a)

De vingers kunnen worden gekneusd.

Daarom:

— Tussenklauw geopend laten. (afbeelding 4b)
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Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten

bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste

uitgangspositie gedrukt.

Daarom:

— Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) met de randen van de
glijsegmenten (D), wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt.
(afbeelding 5)

— Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

1.

Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale breedte van

de persring.

IS5

Informatie!

Neem bij het plaatsen van de persringen op de persfitting de instructies van de
systeemfabrikant in acht.

VOORZICHTIG!

Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd worden.
Daarom:

— De lijn (A) moet op hetzelfde niveau van de rand (B) liggen. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

De buitenste schalen van de persring zover mogelijk naar buiten kantelen en nu de persring op

de persfitting aanbrengen.

Persring sluiten. (afbeelding 6)
De tussenklauw door bedienen van het handvat (7) helemaal openen.

WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Door verkeerd aanbrengen van de tussenklauw op de persring kunnen de tussenklauw

en de persring barsten.

Daarom:

— De klauwen (21) van de tussenklauw moeten om de bouten (22) van de persring
grijpen. (afbeelding 11, 12 + 13)

— De markeringen (L/afbeelding 11 + 12) op de klauwen (21) van de tussenklauw
moeten na het aanbrengen van de persring volledig bedekt zijn
(afbeelding 11 + 12).

Ga als volgt te werk om de tussenklauw op de persring te monteren:

Schuif de klauwen (21) van de tussenklauw zo ver mogelijk in de groeven (24) van de persring.
(afbeelding 10)

Sluit de tussenklauw door het handvat (7) te sluiten.
Controleer of de markeringen (L/afbeelding 12) op de klauwen (21) van de tussenklauw volledig

bedekt zijn.
Als een markering gedeeltelijk zichtbaar is, moet de tussenklauw worden herplaatst.

IS5y

Informatie!

Nadat de persfase is voltooid, controleren of er bij de persring geen sprake van speling
tussen de segmenten is.
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[@ Informatie!

Is de persmachine uitgeschakeld, startknop (1) kort indrukken om de persmachine
te activeren. Druk opnieuw op de startknop om het persen te starten.

8. Om de machine te starten, startknop indrukken en ingedrukt houden.

9. Nadat de persfase voltooid is, de tussenklauw openen door het handvat te bedienen en
losmaken van de persring.

10. De persring openen en verwijderen.

Napersen

Napersen is altijd noodzakelijk wanneer de persfase niet tot het einde is uitgevoerd. Raadpleeg de
aanwijzingen van de systeemaanbieder of napersen is toegestaan. Mocht napersen toegestaan zijn,
dan zijn er enkele bijzonderheden ten opzichte van het persen die men in acht moet nemen.

A WAARSCHUWING!
L.

/ \ | Verwondingsgevaar door brekende klauwen van de tussenklauw en door
Ge==—="1 beschadigde bouten van de persring

Door verkeerd houden en veranderen van de stand van de persmachine kunnen de
klauwen voor en tijdens het napersen niet meer correct om de bouten grijpen.

De punten van de klauwen kunnen dan direct op de bouten persen. Hierdoor kunnen
de klauwen en de bouten breken en de brokstukken wegvliegen.

Daarom:

— Na het aanbrengen op de persring de klauwhefbomen van de tussenklauw met het
handvat zover mogelijk samendrukken. (afbeelding 14)

— Let erop dat de klauwen van de tussenklauw tijdens het complete napersproces
altijd om de bouten van de persring grijpen. en dat de markeringen (L) op de
klauwen (21) volledig bedekt zijn. (afbeelding 11 + 12)

Reiniging, onderhoud en reparaties

VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar tijdens reiniging of reparatie door onopzettelijk
bedienen van de aan-schakelaar.

Daarom:

— Neem voor reinigings-, onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de
veiligheidsvoorschriften in acht en trek altijd de accu eruit.

Lijst met adressen

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Duitsland

Adressen van geautoriseerde servicediensten kunnen bij Novopress worden aangevraagd of vindt u
op www.novopress.de.
Onderhoudsintervallen

Onderhouds- of reparatiewerkzaamheden mogen alleen door Novopress of erkende NOVOPRESS-
servicediensten worden uitgevoerd.

[@ Informatie!

Op persmachine en persring wordt de volgende onderhoudsbeurt vermeld.

Dit onderhoud moet minimaal eenmaal per jaar worden uitgevoerd. Bij meer dan 2500
persingen per jaar moet het onderhoud echter uiterlijk na deze 2500 persingen worden
uitgevoerd.

100 persingen voor het bereiken van de onderhoudsinterval wordt dit aangegeven door
de LED (zie hoofdstuk 8.1 Betekenis van de LED-indicatie).
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500 persingen voor het bereiken van het maximale aantal persingen wordt dit
aangegeven door gelijktijdig, langzaam knipperen van de rode en de groene LED. De
machine moet binnen deze 500 persingen voor onderhoud worden ingeleverd, anders
blokkeert hij zichzelf automatisch na deze 500 persingen.

Regelmatig (voor gebruik, bij aanvang van de werkdag) of bij vervuiling
(afbeelding 13)

e persring, tussenklauw en machine controleren op externe defecten als beschadigingen,
materiaalbarsten en andere tekenen van slijtage. Worden defecten geconstateerd, mag de
machine niet meer worden gebruik en moet hij worden omgewisseld of bij een erkende
servicedienst worden ingeleverd.

Persring met perslucht reinigen.

De bouten van de tussenklauw smeren.

Spuit de volledige tussenklauw in met een smeermiddel.

Verwijder het materiaal dat zich op de persbeugel (K) heeft vastgezet.

Persbeugel (K) van de persring reinigen

Breng smeermiddel aan op de complete persbeugel (K).

Controle van de soepele beweging van: Glijsegmenten (D) en schalen (C).

Aanbevolen smeermiddel:

e bijgaand olie
e olie dat MoS:z bevat

Om de 50 persingen:

e Spuit smeermiddel op de scharnieren (G) van de persring.
e Spuit smeermiddel tussen de glijsegmenten (D) en de schalen (C).

Om het half jaar
De machine door een elektricien of een Novopress-servicedienst laten controleren.

Jaarlijks, om 1 jaar aansluitende garantie te krijgen (zie hoofdstuk 13 Garantie)
De persmachine bij Novopress of in een Novopress-servicedienst laten keuren en onderhouden.

12 Afvalverwerking

VOORZICHTIG!
Gevaar voor het grondwater
De machine bevat hydraulische olie.

Hydraulische olién zijn een gevaar voor het grondwater. Ongecontroleerd aftappen of
ondeskundige afvalverwerking is strafbaar.

Daarom:
—  Machine milieuvriendelijk afvoeren.

Voor de verwerking van accu's en acculaders moeten de instructies van de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader in acht worden genomen.
Het product mag niet samen met het huisvuil worden afgevoerd.

Novopress adviseert u om de afvalverwerking door erkende, gespecialiseerde bedrijven te laten
uitvoeren.

Als alternatief, de ouden apparaat kan voor de voorgeschreven afvalverwerking rechtstreeks aan
Novopress (of een werkplaats) worden teruggegeven.

13 Garantie

De firma Novopress geeft de volle, wettelijke garantie van 24 maanden op haar persmachines en -
gereedschappen. De garantieperiode begint altijd op het moment van uitlevering en kan in geval van
twijfel worden aangetoond met de aankoopfacturen.

Binnen de garantieperiode omvat de garantie het verhelpen van alle voorkomende schadegevallen of
gebreken bij deze gereedschappen die het resultaat zijn van materiaal- of productiefouten.

Van garantie uitgesloten zijn:
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e schade die door ondeskundig gebruik of slecht onderhoud ontstaat.

o schade die ontstaat door het gebruik van producten die niet goedgekeurd zijn door
Novopress voor haar persmachines.

e schade die door het persen van ongeschikte buizen of fittingen ontstaat.

Voor slijtdelen geeft Novopress alleen garantie gedurende de te verwachten levensduur.

Werkzaamheden als gevolg van garantieclaims hoeven niet te worden betaald. Wel draagt de
gebruiker de vrachtkosten voor aanbieden en retourneren.

Klachten kunnen uitsluitend worden erkend wanneer de machine ongedemonteerd aan Novopress of
een Novopress-servicedienst wordt aangeboden.

Een reparatie of een vervanging van de machine op basis van garantieredenen resulteert niet in een
verlenging van de garantieperiode. De reparatie of vervanging vindt alleen plaats door nieuwe
onderdelen waarvan de werking met die van de oude onderdelen overeenkomt. Elk defect en daarom
vervangen onderdeel is eigendom van de fabrikant.

NL

Aansluitende garantie na afloop van de wettelijke garantieperiode

Wij garanderen voor de periode na de wettelijke garantieperiode vrijwillig de als volgt vermelde
aansluitende garanties.

1 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persmachines, tussenklauwen en persringen

Novopress biedt een aansluitende garantie van een jaar voor alle nieuwe persmachines,
tussenklauwen en persringen, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij Novopress
of een door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt gefactureerd. Neem
voor nadere informatie over de kosten hiervoor contact op met Novopress of een door Novopress
geautoriseerde servicedienst.

Garantie op reparaties

Novopress garandeert na afloop van de garantieperiode van het nieuwe product in het geval van een
daarna uitgevoerde reparatie de volgende garanties op de reparatie en de reserveonderdelen:

e 6 maanden garantie op vervangen reserveonderdelen.
e 12 maanden garantie op vervangen bouwgroepen.
e 12 maanden garantie op vervangen persmachines.

14 EU-conformiteitsverklaring

EU-conformiteitsverklaring en lijst over de gevolgde richtlijnen en toegepaste normen: zie addendum
EU-conformiteitsverklaring.
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Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda att anvandas i presslingor som tillverkas av Novopress eller
férklarats 1ampliga av Novopress i samarbete med systemproducenten. Kontakta din systemproducent
om du ar osaker pa om din pressenhet ar lamplig for de aktuella pressverktygen.

Enheterna och presslingorna anvands uteslutande for att pressa rér och forbindningsdelar som de
motsvarande pressbackarna och pressslingorna ar avsedda for.
Annan anvandning eller anvandning utdver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Samtliga arbeten som genomfdrs med detta verktyg, som inte motsvarar avsedd anvandning, kan
orsaka skador pa pressverktyg, tillbehor och rérledning. Detta kan leda till I1ackage och/eller
personskador.

Skador som uppstatt

. pga anvandning av olampliga pressutrustning eller pressutrustningen fran andra
tillverkare eller
. pga anvandning som skett utanfér avsedd anvandning

tar Novopress inget ansvar for.

Till avsedd anvandning hor dven att beakta bruksanvisningen, att félja service- och underhallsvillkoren
samt att beakta alla tillampliga sakerhetsbestammelser i aktuell utgava.

Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Beakta dessa anvisningar och var extra
forsiktig i dessa fall. Overlamna alla arbetssékerhetsanvisningar till andra anvandare och
fackpersonal!

/\ VARNING!
p/ \ . . . o e ape . . . .
/\ Denna information uppmarksammar pa en majligt farlig situation som kan leda till

doden eller allvarliga kroppsskador.

SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en mgjligt farlig situation som kan leda till
mindre eller latta personskador och/eller sakskador.
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Information!

Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en funktion eller
handhavandet.

Las bruksanvisningen noggrant!
Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarnal!
Folj landsspecifika sakerhetsforeskrifter!

VARNING!
Las alla sdkerhetsanvisningar och anvisningar.as alla
sakerhetsanvisningar och anvisningar.

Underlatenhet att folja sakerhetsanvisningarna och anvisningarna kan orsaka elektriska
stotar, brand och/eller allvarliga personskador.

Darfor:
— Forvara alla sakerhetsanvisningar och 6vriga anvisningar for framtida bruk.

VARNING!
Risk for personskador pga att brottstycken kan flyga ivag.

Vid en felaktig anvandning av pressutrustningar och pressverktyg eller om slitna eller
skadade pressverktyg anvands finns risk att skada sig av ivagflygande brottstycken.

Darfor:
—  Pressverktyg och pressutrustningar far endast anvéndas av en specialist.
— Underhall och underhallsintervall maste foljas.

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen och pressutrustningarna.

—  Pressverktyg och pressutrustningar med materialsprickor eller andra
slitagesymtom ska omedelbart kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg och pressutrustningar endast i tekniskt felfritt skick.

— Anvand inte pressverktyg och pressutrustningar mer efter att de anvants felaktigt,
[dmna dem till en auktoriserad fackverkstad for kontroll.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget och pressutrustningen pa
grund av felaktig hantering.

Darfor:

— Anvand inte slitha pressverktyg och byt ut dessa omedelbart.

— Anvand transportvaska for transport och forvaring och férvara pressverktygen och
pressutrustningen i ett torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sdkerhetsanvisningarna for de rengéringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

Information!

Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och ror finns i
systemproducentens dokumentation.
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3 Termforklaring

\% Volt Ah Amperetimmar 1] Diameter

A | Ampere db(A) Decibel (ljudtryck) h Timmar

Hz | Hertz bar Bar min Minuter

W | Watt °C °Celsius s Sekunder

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per sekund i

g Gram a.c./~ | Vaxelspanning kvadrat (acceleration)

kg | Kilogram d.c./ = | Likspanning

Bj | Byggar F Kraft Nr Nummer

Symboler pa verktyget och uppgifter pa typskylten

Symbol Betydelse

A Varning: Klamrisk

° Servicemarke som anger nasta underhall.

A Varning for brottstycken som flyger ivag

Uppgifter pa typskylten
4 1 | Tillverkarens logotyp 6 | Effektforbrukning
— med adress
Paororrese el 1
10\ 41460 Neusé—éermany ‘ H i A H H

3 AcoussT | F-ime 9 2 T|§i fpr tillaten max. 7 | Tillverkningsland

5 ~Nr.: 4840010001 (BJ.: 0318/ — 5 drifttid
0V 4] BLmin/ - 'é Artikelnr 8 | Tillaten spanning i Volt
@ c € Serienr 9 | Nominell kraft

Arsmodell i mm.&a 10 | Verktygets typbeteckning

7

Forklaring for mojliga piktogram pa typskylten

us

@@ Kontrollmarke Kanada och USA @

Kontrollmarke Australien

@ Kontrollmarke Kanada och USA c €

CE-markning produktsakerhet i

Europa

Registrering av produkter
tullunionen

inom @

Las bruksanvisningen
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5 Leveransomfattning

Standardutrustningens leverans innehaller:

ACO403 BT

Pressverktyg AC0O403 BT inkl.
bruksanvisning

Presslinga i en separat transportvaska.

Laddare inkl. bruksanvisning

Batteri 18 V d.c.

Sakerhetsanvisningar

EU-forsakran om overensstammelse

Transportvaska

6 Tekniska data

Ytterligare tillbehor finns som tillval. Radfraga
systemproducenten for ytterligare leverans.

Verktyg:

ACO0403 BT

Nominell spanning:

18 V DC /5,0 Ah/M18 (Milwaukee)

Nominell kraft:

120 kN

Hojd: 320 mm

Langd: 650 mm

Bredd: 102 mm

Nettovikt: 12,8 kg (utan batteri)
Ljudniva max. 89db(A) "
Ljudtrycksniva: 78 db(A) "
Vibrationsvarde: <2,5m/sz 2
Skyddsklass: P20

Temperaturomrade under drift:

-10°C till +50°C

Sandningsteknik:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvensomrade: 2 402,0 till 2 480,0 MHz
Maximal utgangseffekt: 1,8 dBm
1) Matosakerhet 3 db(A) 2) Matosakerhet 1,5 m/s?

Information!
Bara horselskydd.

IS5

Angivet vibrationsemissionsvarde har uppmatts enligt en standardiserad provningsmetod och kan

anvandas vid jamforelse med ett annat verktyg.

Angivet vibrationsemissionsvarde kan aven anvandas for en inledande bedémning av aterkommande

avbrott.

Observera: Vibrationsemissionsvardet kan skilja sig fran det angivna vardet under den faktiska

anvandningen av verktyget, beroende pa hur verktyget anvands. Beroende pa faktiska

anvandningsvillkor (intermittent drift) kan det vara nddvandigt att faststalla sakerhetsatgarder for att

skydda anvandaren.

Laddare

Laddarens och batteriernas funktion och handhavande beskrivs i laddarens bruksanvisning.
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7 Kort beskrivning av pressverktyget (bild 1)

Pressverktyg ACO403 BT bestar av pressverktyget (8) och en fast monterad mellanback (9). Huvud
med mellanback gar att vrida 180° grader. Huvudet kan endast stallas in fore pressningen. Det gar
inte att vrida pa huvudet under pressningen.

For att pressa haller du fast i verktyget med handtaget (6) och mellanbackens grepp (7).

7.1 Pressautomatik (bild 1)

Verktyget har en pressautomatik. Detta garanterar alltid en komplett pressning. Av sékerhetsskal
kopplas pressautomatiken forst in nar pressningen har bérjat, dvs. forst nar férbindningsdelen har
bérjat deformeras.

Nar du utlost pressautomatiken slocknar den gréna LED:n (2) och pressmomentet I6per automatiskt.
Nu kan du endast avbryta pressningen genom att trycka och halla inne avlastningsknappen (5). Nar
pressningen ar avslutad slar motorn automatiskt ifran och den gréna LED:n (2) lyser igen.

Om du slapper startknappen (1) innan pressautomatiken aktiverats, gar kolven i pressverktyget
tillbaka till utgangslaget. Ingen pressning har genomforts. Du maste utlésa ett ny pressning.

7.2 Avlastningsknapp (bild 1)

| en nddsituation kan du alltid avbryta en pressning nar som helst genom att du trycker och haller inne
avlastningsknappen (5). Kolven i pressverktyget gar darmed tillbaka till sitt utgangslage.

7.3 Radiogranssnitt (bild 1)

Apparaten ACO403 BT har ett radiogranssnitt.

Med hjalp av radiogranssnittet och NovoCheck-appen kan ACO403 BT ansluta till en mobil enhet,
som smartphone, tablet, m.m. (Android, 10S. FOr mer information, se www.novopress.de). Foljande
funktioner ar mdjliga:

Avlasa pressenheten

Kontrollera pressenheten

Gora justeringar

Skapa platsrapporter.

For att kunna anslutas maste pressenheten vara i drift och NovoCheck-appen installerad pa den
mobila enheten.

Pressenheten kan nu anslutas till Novocheck-appen. (Mer information finns pa www.novopress.de)
Vid framgangsrik anslutning av radiogranssnittet lyser den bla LED-lampan (10).

Den bla LED-lampan (10) slacks om ingen anslutning har astadkommits vid den forsta pressningen.
En ateruppkoppling ar endast majlig om pressenheten var avstéangd. Du kan behdva koppla ur
batteriet.

Om ingen anslutning kan uppratthallas, tryck pa startknappen (1) igen och genomfér en pressning.

7.4 Batteri

Ta bort batteri (bild 2)
Tryck in (1) bada frigéringsknapparna (A) och dra ut batteriet (2).

Satta i batteri (bild 3)

Skjut in batteriet i verktyget som bilden visar tills batteriet hakar fast.

Statusindikering batteri (bild 2)

Tryck pa knappen (B) och batteriets laddningsstatus visas. Laddningsstatus anges med antalet LED
som lyser.

Sitter batteriet i pressverktyget medan du kontrollerar laddningsstatusen maste minst 1 minut har gatt
sedan senaste pressningen. Annars ar indikeringen inte exakt.
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7.5

[@3 Information!
Pressverktyget ACO403 BT far endast anvandas tillsammans med 18 V-Li-jon-
batterier. 18 V-batteriet far endast anvandas i lampliga pressverktyg.

Pressverktygets beteende vid urladdat batteri:

| bérjan av en pressning sker en kontroll av att batteriladdningen racker till for att slutféra pressningen.
Om sé inte ar fallet startar inte verktyget. Den grona LED:n (2) blinkar.

Om den grona LED:n (2) blinkar efter en genomférd pressning ar pressningen korrekt utford. Batteriet
maste laddas fore nasta pressning.

Energisparlage

Om pressverktyget inte anvands under en langre tid stdngs verktyget av. Ingen LED lyser langre.
Tryck pa startknappen (1) for att starta pressverktyget.

Idrifttagning och drift

SE UPP!
Klamrisk for fingrarna om verktyget anviands utan presslinga. (bild 4a)

Om pressverktyget inte ar positionerat pa en presslinga gar det att halla fingrarna inom
riskzonen. Nar du startar verktyget kan du klamma fingrarna.

Déarfor:

— Anvand inte verktyget utan presslinga.

— Hallinte fingrarna inom riskzonen.

I]g Information!

Pressverktyg ACO403 BT éar inte lampligt for konstant drift. Efter ca. 15 - 20
pressningar i foljd maste du gora en kort paus pa minst 15 minuter, for att
verktyget ska kunna svalna.
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8.1 Betydelse LED-indikering

LED-indikering

Status resp. orsak

Atgard

Alla LED slackta.

Verktyget ar avstangt.

Tryck pa startknappen (1) (se kapitlet
7.5).

Den gréna LED:n (2)
lyser.

Driftklart

slackt (medan
pressforlopp pagar).

Den gréna LED:n (2) ar

Pressautomatiken ar
aktiverad. Verktyget
avslutar pressforloppet
automatiskt.

Den gréna LED:n (2)
blinkar.

Otillracklig batteriladdning!

Ladda eller byt ut batteriet.

Den blaa LED:n (10)
blinkar.

Pressverktyget ar klart for
anslutning.

Pressverktyget kan anslutas till
NovoCheck-appen.

Den blda LED:n (10)
lyser.

Verktyget ar anslutet till
NovoCheck-appen.

Den réda LED:n (3)
blinkar.

Verktyget ar utanfor
temperaturomradet

Verktyget fungerar endast inom
temperaturomradet mellan —10 °C och
+50 °C. Nar den réda LED:n blinkar
maste verktyget flyttas till en
varmare/kallare omgivning. Verktyget kan
varmas upp till arbetstemperatur genom
tomkdrning.

Ar verktyget for varmt méste det svalna
genom att du gér en paus.

Den réda LED:n (3)
lyser.

Verktygsfel

Tryck pa startknappen (1). Om detta
forblir resultatldst &r pressverktyget
defekt. Skicka verktyget till en
fackverkstad.

ANVISNING!

Pressningen avslutades ev. inte
fullstandigt. Kontrollera och upprepa vid
behov.

Réd (3) och grdn (2)
LED blinkar vaxelvis.

Underhallsintervall uppnatt

Lamna pressverktyget till underhall inom
de nédrmaste 100 pressningarna.

Réd (3) gron (2) LED
blinkar samtidigt och
langsamt.

Underhallsintervall uppnatt.
Det ar fortfarande mojligt att
g6ra 500 pressning innan
enheten lases automatiskt.

Lamna pressverktyget till underhall inom
de narmaste 500 pressningarna.

R&d (3) och gron (2)
LED blinkar samtidigt
och snabbt.

Det maximala antalet
pressningar som ar tillatet
innan underhall &r uppnatt,
enheten ar nu last.

Lamna in pressverktyget for underhall.
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8.2

8.3

8.4

Utgangslage for presslingan (bild 5)

[@ Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sdkerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.
Darfor:

— Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) med kanterna
glidringarnas (D) utgor en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

— Om detta inte ar fallet, Iat reparera presslingan.

Presslingan ska ha den form som visas (oval form), innan du positionerar den pa en férbindningsdel.
Efter att du 6ppnat och tagit av presslingan fran en forbindningsdel, ska presslingan likaledes ha den
form som visas.

Stanga slinga (bild 6 + 7)
e Tryck latt pa skalens yttre ande och skalen hoppar inat. (bild 6)

SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa forbindningsdelen kan presslingan skadas.
Déarfor:

— Linjen (A) maste ligger pa samma niva med kanten (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

e Linjen (A) maste ligger pa samma niva som kanten (B), nar presslingan &r ratt positionerad.
(bild 7)

Oppna slinga (bild 8 + 9)

Nedan finns beskrivet hur du gor for att dppna presslingan genom att svanga undan de bada yttre
skalarna fran rérledningen, antingen en och en eller tillsammans.
Forsok forst att gora det med en hand, innan du provar med bada handerna.
Oppnar du férst en sida och sedan den andra méaste du, medan du éppnar den andra sidan, halla kvar
presslingan for att den inte ska falla ned.
e For att 6ppna presslingan ska du gora enligt foljande 2 steg: (bild 8)
o Tryck och hall kvar spaken (15) vid markerat stélle och i riktning mot roret.
o Grip i skalen (16) underifran vid markerat stalle och svang bort fran roret.
e Har du natt en viss punkt, hoppar skalen av sjalv in i andlage och gar horbart i
ingrepp.
e Oppna presslingan genom att dra isér de bada yttre skalarna (16) tills det gar att ta
av presslingan fran forbindningsdelen. (bild 9)
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9 Pressning

VARNING!

Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Det finns risk for personskador vid en felaktig anvandning av pressverktygen p.g.a. att
brottstycken kan flyga ivag, eller nar utslitna eller skadade pressverktyg anvands.

Darfor:
—  Se till att férbindningsdelarnas nominella bredd stammer 6verens med
pressverktygets nominella bredd.

—  Se till att det inte finns smuts, span osv. mellan pressverktyget och
forbindningsdelen.

—  Snedstall inte pressverktyget pa férbindningsdelen.

— Anvand inte pressverktyget mer och lat en auktoriserad fackverkstad kontrollera
det efter en felaktig anvandning.

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken
Pressverktyg kan ga sonder pa grund av materialutmattning.

Pressverktyg ar slitdelar.

Materialutmattning uppkommer av frekvent pressning. Pressverktyg, utslitna av
materialutmattning eller skadade pa annat satt, kan till och med brista aven nar de
anvands pa avsett satt. Har finns skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken.
Brottrisken ar ytterligare forhéjd om anvandningen ar for obehorigt andamal.

Darfor::
— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra slitagesymtom
pa pressverktygen.

— Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

SE UPP!

Risk for klamskada!

Det finns risk for att klAmma fingrar och hander.
Darfor:

— Inga kroppsdelar eller frammande féremal far finnas mellan den fast monterade
mellanbackens backspakar medan du utléser pressningen.

— Hall inte fast mellanbackens backspakar med handerna under pressningen.
Anvand greppet (7). (bild 1)

SE UPP!

Hall fingrarna borta fran riskzonen nar mellanbacken ar stingd. (bild 4a)
Du kan kldamma fingrarna.

Darfor:

— Lat mellanbacken vara 6ppen. (bild 4b)

2

Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sdkerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Darfor:

— Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skélarna (C) med kanterna
glidringarnas (D) utgdr en linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)
— Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.
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1. Kontrollera om férbindningsdelens nominella bredd stdmmer éverens med presslingans
nominella bredd.

SV

IS5

Information!

Observera systemtillverkarens instruktioner nar presslingan monteras pa
forbindningsdelen.

SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa forbindningsdelen kan presslingan skadas.
Darfor:

— Linjen (A) maste ligger p4 samma niva som kanten (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

2. Svang ut presslingans yttre skalar s& mycket som mgjligt och positionera nu presslingan pa
forbindningsdelen.

3. Sténg presslingan. (bild 6)

4. Oppna mellanbacken helt genom att mandvrera greppet (7).

1/ \\\\
L9\

VARNING!

Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Mellanback och presslinga kan ga sdnder om du positionerar mellanbacken felaktigt pa

presslingan.

Darfor::

— Mellanbackens klor (21) maste gripa runt presslingans bultar (22).
(bild 11, 12 + 13)

— Markeringarna (L/bild 11 + 12) pa mellanbackens klor (21) maste vara helt tackta
efter att man har fast presslingan (bild 11 + 12).

5. Positionera mellanbacken s har pa presslingan:
Skjut in mellanbackens klor (21) s& langt som mdjligt i presslingans spar (24). (bild 10)
6. Stdng mellanbacken genom att mandévrera greppet (7).

7. Kontrollera att markeringarna (L/bild 12) pa klorna (21) pa mellanbacken ar helt tackta.
Om en markering ar delvis synlig maste mellanbacken sattas fast igen.

Information!
Se till att det inte finns ndgon springa mellan segmenten pa presslingan efter
avslutad pressning.

IS5
IS5

Information!

Tryck pa startknappen (1) for att starta pressverktyget om det ar avstingt. Tryck
en gang till pa startknappen for att pressa.

8.  For att starta, tryck pa startknappen och hall kvar.
9. Efter avslutad pressning, 6ppna och lossa mellanbacken fran presslingan genom att mandvrera

greppet.
10. Oppna och ta av presslingan.
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10 Efterpressning

11

Efterpressning kravs alltid nar en pressning inte kunnat slutféras. Beakta anvisningarna fran
systemtillverkaren, om det ar tillatet med efterpressning. Om den ar godkand, finns det nagra sarskilda
saker som maste beaktas jamfért med pressning.

/\ VARNING!
/d \ - o o o
\. | Skaderisk pa grund av klor som gar av pa mellanbackar och skadade
’ | bultar pa presslingan
Om du haller pressverktyget fel och andrar dess lage, kan klorna inte gripa riktigt runt
bultarna fére och under efterpressningen.
Klornas spetsar kan pressa direkt pa bultarna. Klorna och bultarna kan ga av och
brottstycken flyga ivag.
Darfor:
—  Efter att du positionerat presslingan, tryck ihop mellanbackens backspakar sa
mycket som mdjligt med greppet. (bild 14)
—  Se till att klorna pa mellanbacken alltid griper om bultarna pa presslingan under

hela efterpressningen och att markeringarna (L) pa klorna (21) ar helt tackta.
(bild 11 + 12)

Rengoring, underhall och reparation

SE UPP!

Risk for personskador vid rengoring eller reparation om du oavsiktligt

trycker pa startknappen.

Darfor:

— Beakta sdkerhetsanvisningarna och dra alltid ur batteriet innan rengérings-,
underhalls-, eller reparationsarbeten.

Serviceadresser

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Tyskland

Kontakta Novopress for adresserna till auktoriserade fackverkstader eller finns pa www.novopress.de.

Underhallsintervall

Underhall och reparation far endast utféras av Novopress eller av auktoriserade NOVOPRESS
fackverkstader.

[@ Information!

Nasta underhall anges pa pressverktyget och trycks pa slingan.
Detta underhall maste utféras minst en gang per ar. Vid mer @n 2 500 pressningar per
ar maste underhallet ske efter maximalt 2 500 pressningar.

100 pressningar innan underhallsintervallet uppnas, indikeras detta av lysdioder (se
kapitel 8.1 Betydelse av LED-skarmen).

500 pressningar innan det maximala antalet pressningar uppnas, indikeras genom att
den roda och gréna LED-lampan blinkar samtidig och langsamt. Enheten maste
[dmnas in for underhall inom dessa 500 pressningar, annars lases den automatiskt nar
de 500 pressningarna ar gjorda.

Regelbundet (innan anvéndning, vid arbetsdagens boérjan) eller vid férorening (bild 13)

¢ Kontrollera om det pa presslinga, mellanback och verktyg finns yttre defekter som skador,
materialsprickor och andra tecken pa slitage. Om det finns defekter far du inte anvanda
verktyget langre utan byta eller [lamna det till en auktoriserad fackverkstad.

e Rengor presslingan med tryckluft.

e Smorj mellanbackens bultar.
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12

13

Spraya hela mellanbacken med ett smérjmedel.

Ta bort avlagringar i presskonturen (K).

Rengor presslingans presskontur (K)

Lagg pa smorjmedel pa hela presskonturen (K).

Kontrollera lattrérligheten pa: glidsegment (D) och skalar (C).

Rekommenderat smorjmedel:

e inneliggande olja
e olja som innehaller MoS:2

Varje gang efter 50 pressningar:
e Spraya presslingornas lankar (G) med smaorjmedel.
e Spraya smorjolja mellan glidsegmenten (D) och skalarna (C).
Var sjatte mana
Lat en behdrig elektriker eller en Novopress-fackverkstad kontrollera verktyget.

Arligen, for att erhalla 1 ar tilliggsgaranti (se kapitel 13 Garanti)

Lat endast Novopress eller en Novopress-fackverkstad kontrollera eller genomféra underhall pa
pressverktyget.

Sluthantering

SE UPP!
Fara for grundvattnet
Verktyget innehaller hydraulolja.

Hydraulolja utgér en fara fér grundvattnet. Okontrollerat utslapp eller felaktig
sluthantering ar straffbart.

Darfor:
—  Skrota verktyget pa ett miljovanligt satt.

Beakta anvisningarna i laddarens bruksanvisning, for sluthantering av batterier och laddare

Produkten far inte kastas tillsammans med vanligt avfall.
Novopress rekommenderar att sluthanteringen sker pa en godkand atervinningsstation.

Alternativt gammal utrustning kan ska aterlamnas till Novopress (eller en fackverkstad) for en
fackmannamassig sluthantering.

Garanti

Novopress lamnar 24 manaders full lagstadgad garanti pa sina pressverktyg. Garantitiden startar alltid
vid leveransen och i tveksamma fall ska tidpunkten faststallas med hjalp av képehandlingarna.

Under garantitiden omfattar garantin atgard av alla uppkomna skador eller fel pa dessa verktyg, som
har orsakats av material- eller tillverkningsfel.
Garantin géller inte for

e skador som har orsakats av felaktig anvandning eller bristfalligt underhaill.

e skador som har orsakats av anvandningen av produkter som Novopress inte har

godkant for pressverktygen.
e skador som har orsakats av pressningen av olampliga ror eller férbindningsdelar.

Novopress lamnar endast garanti for den forutsedda livslangden pa slitdelar.

Arbeten som ingar i garantianspraket maste inte betalas. Anvandaren maste dock betala kostnaderna
for frakt tur och retur.

Reklamationer kan bara godkannas om verktyget, utan att det demonterats, skickas till Novopress
eller en Novopress-fackverkstad.

En reparation eller ett byte av verktyget pa garanti medfér inte att den ursprungliga garantitiden
férlangs. Reparationen eller bytet kan bara genomféras med nyvardiga delar som motsvarar de gamla
delarnas funktion. Alla defekta och darfor utbytta delar ar tillverkarens egendom.
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Tillaggsgaranti efter att den lagstadgade garantitiden gatt ut
Vi lamnar frivilligt foljande tillaggsgarantier for tiden efter den lagstadgade garantitiden.

1 ars tillaggsgaranti for nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor

Novopress lamnar ett ars tillaggsgaranti pa alla nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor om de
[dmnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for underhall minst var 12:e
manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad
for information om kostnaden for sadant underhall.

Garanti pa en reparation

Novopress lamnar foljande garantier pa reparationen och reservdelarna nar en reparation har
genomforts efter att garantitiden gatt ut pa produkten:

e 6 manaders garanti pa utbytta reservdelar.
¢ 12 manaders garanti pa utbytta komponentgrupper.
e 12 manaders garanti pa utbytta pressverktyg.

EU-forsakran om overensstammelse

EU-férsakran om dverensstdmmels och lista om uppfylls direktiv och tilldampade standarder: se tillagg
EU-forsékran om éverensstammelse.
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FI  Suomi
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Maaraystenmukainen kaytto

Puristuslaitteet on tarkoitettu kaytettaviksi yksinomaan puristussilmukoissa, jotka on valmistanut
Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmantoimittaja. Jos olet epavarma puristuslaitteesi
soveltuvuudesta puristustydkaluihisi, kdanny jarjestelmantoimittajan puoleen.

Laitteet ja puristussilmukat on tarkoitettu ainoastaan putkien ja litososien puristamiseen, jotka on
tarkoitettu kyseisille puristussilmukoille.
Muunlainen tai siitd poikkeava kaytté on maaraysten mukaisen kayton vastaista.

Kaikki talla tyokalulla suoritettavat tyot, jotka eivat vastaa maaraystenmukaista kayttoa, voivat
aiheuttaa vaurioita puristuslaitteeseen, tarvikkeisiin ja putkiin. Seurauksena voi olla vuotoja ja/tai
vammoja.

Vahingoista
. jotka johtuvat sopimattomien puristustydkalujen tai muiden valmistajien puristustydkalujen
kaytosta tai
. kaytosta, joka tapahtuu maaraystenmukaisen kayton ulkopuolella,

ei Novopress ota vastuuta.

Maaraystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds kayttdohjeiden huomioiminen, tarkastus- ja
huoltovaatimusten tayttaminen seka kaikkien asiaankuuluvien turvallisuusohjeiden noudattaminen
niiden nykyisessa versiossa.

Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata néita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyéturvallisuusohjeet edelleen myés muille kayttgjille ja
tyontekijoille!

A VAROITUS!
L.

y, \\ Tama tieto viittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen, jonka seurauksena voi olla kuolema
) | tai vakava ruumiinvamma.

VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollista vaaratilannetta, josta seurauksena voivat olla vahaiset
tai lievat vammat ja / tai esinevahingot.
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Opastus!

Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan toiminnan tai kaytdn vaiheiden
kuvaukseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!
Noudata oheisia turvallisuusohjeita!
Noudata maakohtaisia turvallisuusmaarayksia!

VAROITUS!
Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet!
Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sahkoiskun,

4 \\ tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

/ \\ Sen vuoksi:

— | = Talleta kaikki turvamaaraykset ja ohjeet myohempaa kayttéa varten.
/\\ VAROITUS!

£\ | Poislentavit sirpaleet voivat aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Puristustyokaluja ja puristuslaitteita vaarin kaytettdessa tai kaytettdessa kuluneita tai
vahingoittuneita tydkaluja, on olemassa loukkaantumisvaara pois sinkoavien,
murtuneiden osien VUOKsi.

Siksi:
—  Puristustytkaluja ja puristuslaitteita saavat kayttaa vain ammattilaiset.
— Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovaleja noudatettava.

— Ennen puristustydkalujen ja puristuslaitteiden jokaista kayttda ne on tarkastettava
halkeamien ja muiden kulumismerkkien varalta.

— Puristustydkalut ja puristuslaitteet, joissa on materiaalihalkeamia tai muita
kulumismerkkeja, on heti merkittava kayttokelvottomiksi, eika niitd enaa saa
kayttaa.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustytkaluja ja
puristuslaitteita.

— A3 kayta puristustydkalua ja puristuslaitetta enda virheellisen kaytén jalkeen, vaan
anna ne luvan saaneen korjaamon tarkastettavaksi.

VARO!

Epaasiallisesta kdytosta johtuva puristustyokalun ja puristuslaitteen
vaurio ja virhetoiminta.

Siksi:

- Ala kayta kuluneita puristustyékaluja, vaan vaihda ne heti uusiin.

— Kayta kuljetuksissa ja varastoinnissa kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustyokalut ja
puristuslaitteet kuivassa tilassa.

—  Tarkistuta vauriot valittémasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.
— Noudata kayttdmiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

Ohje!

Katso kasittely- ja asennusohjeet liitososalle ja putkille jarjestelmatoimittajan
dokumenteista.
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3 Kasitteiden selitys

V voltti

A ampeeri

Hz | hertz
W | watti
kW | kilowatti

g | gramma

kg | kilogramma

Bj | Valmistusvuosi

Ah ampeeritunti 1] halkaisija
db(A) desibeli h tunti
(dénenpaine)
bar baari min minuutti
°C celsiusaste S sekunti
kN kilonewton m/s? | metrid per sekunti
a.c./ ~ | vaihtovirta toiseen (kilhtyvyys)
d.c./ = | Tasavirta
F Teho Nr Numero

Symbolit laitteessa ja tiedot tyyppikilvessa

Symboli

Merkitys

AN

Varoitus: Puristumisvaara

Huoltotarra; ilmoittaa seuraavan huollon.

AN

Varoittaa sinkoilevista irto-osista

Tiedot tyyppikilvessa
4

8 {18V d.c) [450W/ (30 min}-

@CE

Made in Germany— )

PR

rSt:harnhorst‘stm —
41460 Neuss-Germany

3| [ACO403BT | [F=120 kN

Nr.: 4840010001 [BJ.:03/18-—

O NGO =

1 | Valmistajan logo 6 | Tehonkulutus
osoitteen kanssa

2 | sall. keskeytymaton 7 | Valmistusmaa
kayttdaika

3 | Tavara-nro 8 | Sallittu jannitealue

volteissa

4 | Sarja-nro 9 | Nimellisvoima:

Rakennusvuosi kk,vv 10 | Laitteen tyyppimerkinta

Mahdollisten kuvakirjoitusten selitys tyyppikilvessa

USA

Tarkistusmerkintd Kanada ja

&

Tarkistusmerkinta Australia

@@

USA

Tarkistusmerkintd Kanada ja

q

CE-merkinta tuoteturvallisuudesta
Euroopassa

alueella

Al

Tuotteiden rekisterdinti tulliliiton

©

Lue kayttdohje
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5 Toimitussisalto
Vakiovarustuksen toimitukseen sisaltyy:
ACO403 BT

Puristuslaite kayttéohjeineen

Fl

Puristussilmukka erillisessa
kuljetuslaukussa

Valinnaiset lisdvarusteet lisattyna. Selvita sisaltd

Laturi kayttGohjeineen va cLiisavar
jarjestelmantarjoajalta.

Akku 18 V d.c.

Turvaohjeet

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuljetuslaukku

6 Tekniset tiedot

Laite: ACO403 BT
18 V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nimellisjannite:

Nimellisvoima: 120 kN

Korkeus: 320 mm

Pituus: 650 mm

Leveys: 102 mm
Nettopaino: 12,8 kg ilman akkua
Aanen tehotaso maks. 89db(A) P
Aanen painetaso: 78db(A) P
Varahtelyarvo: <2,5m/s? 2
Kotelointiluokka: IP20
Kéaytonaikainen l[ampdtila-alue: -10°C ... +50°C

Langaton teknologia:

Bluetooth® 4.0 smart

Taajuusalue:

2402,0 ... 2480,0 MHz

Maksimaalinen lahtoteho:

1,8 dBm

1) Mittausepavarmuus 3 db(A) 2) Mittausepavarmuus 1,5 m/s?

[@ Opastus!

Kayta kuulosuojainta.

limoitettu varahtelyemissiolukema mitattiin standardisoidulla testausmenetelmalla ja se voidaan
vertailun vuoksi tarkistaa toisella laitteella.

limoitettua varahtelyemissionlukemaa voidaan kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

Huomio: Varahtelyemissionlukema voi poiketa laitteen todellisessa kaytdssa ilmoitetusta lukemasta,
riippuen tavasta, jolla laitetta kaytetdan. Riippuen todellisista kayttdolosuhteista (altistumiskayttd) voi
olla valttdmatonta sopia turvallisuustoimenpiteista kayttéhenkildkunnan suojaamiseksi.

Latauslaite
Laturin ja akkujen toimintatapa ja kayttdé on kuvattu laturin kayttéohjeissa.
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Puristuslaitteen kuvaus (kuva 1)

Puristuslaite ACO403 BT koostuu puristimesta (8) ja kiinteasti asennetusta valileuasta (9). Paa
valileukoineen kaantyy 180° astetta. Paa voidaan saataa vain ennen puristamista, puristamisen
aikana paa ei enaa ole kaannettavissa.

Puristettaessa laitetta pidetaan kasikahvasta (6) ja valileuan kahvasta (7).

7.1 Puristusautomatiikka (kuva 1)

Laite on varustettu puristusautomatiikalla. Se takaa aina taydellisen puristustuloksen.
Turvallisuussyista puristusautomatiikka kytkeytyy toimintaan vasta, kun puristus on alkanut, ts. liitos
alkaa muotoutua.

Puristusautomatiikan kytkeydyttya vihrea LED (2) sammuu ja puristusvaihe tapahtuu automaattisesti
loppuun. Puristusvaihe voidaan nyt keskeyttaa vain painamalla vapautusnuppia (5). Puristuksen
paatyttyd moottori pysahtyy automaattisesti ja vihred LED (2) syttyy uudelleen.

Jos kaynnistyspainike (1) vapautetaan ennen puristusautomatiikan kytkeytymista, puristimessa oleva
manta palaa alkuasentoonsa. Puristusta ei ole suoritettu. Puristusvaihe pitaa kaynnistaa uudelleen..

7.2 Vapautusnuppi (kuva 1)

Hatatapauksessa puristusvaihe voidaan milloin tahansa keskeyttda painamalla vapautusnuppia (5).
Puristimessa oleva manta palaa talléin alkuasentoonsa.

7.3 Radiorajapinta (kuva 1)

Laite ACO403 BT on varustettu radiorajapinnalla.

Radiorajapinnan ja NovoCheck-sovelluksen avulla, voidaan ACO403 BT yhdistda mobiililaitteeseen,
kuten alypuhelin, tabletti jne. (Android, 10S. Lisatietoja osoitteessa www.novopress.de). Seuraavat
toiminnot ovat mahdollisia:

Lue puristuslaite

Tarkista puristuslaite

Asetusten suorittaminen

Rakennusraporttien luominen.

Yhteyden muodostamiseksi on puristuslaiteen oltava kayttévalmiudessa ja NovoCheck-sovelluksen
oltava asennettu loppulaitteeseen.

Puristuslaite voidaan nyt yhdistda Novocheck-sovellukseen. (Lisatietoja tasta osoitteessa
www.novopress.de) Sininen LED (10) syttyy, jos yhteys on muodostettu onnistuneesti.

Sininen LED (10) sammuu, kun yhteytta ei ole muodostettu ennen ensimmaista puristusta. Uusi
yhteyden muodostaminen on mahdollista ainoastaan, jos puristuslaite sammutetaan ja kdynnistetdan
uudelleen. Tata varten on mahdollisesti irrotettava akku.

Jos yhteyttd ei saada muodostettua, paina Start-painiketta (1) uudelleen ja suorita puristus.

7.4 Akku

Akun irrotus (kuva 2)
Paina molemmat avauspainikkeet (A) sisadan (1) ja veda akku irti (2).

Akun asennus (kuva 3)
Tybnna akku laitteeseen kuvan mukaan niin, etta akku lukkiutuu paikalleen.

Akun tilanaytto (kuva 2)
Akun varaustila nahdaan painamalla painiketta (B). Palavien LED-valojen maara osoittaa varaustilan.

Jos akku on puristuslaitteessa varaustilaa tarkastettaessa, edellisesta puristamisesta pitda olla kulunut
vahintdan 1 minuutti. Muuten saadaan epatarkka nayttétulos.
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Opastus!

Puristuslaitetta ACO403 BT saa kayttaa vain 18 V- litiumioniakuilla. 18 V akkua
saa kayttaa vain sille soveltuvissa puristuslaitteissa.

Puristuslaitteen kayttaytyminen akun purkauduttua

Puristuksen alussa tarkastetaan, onko akun varaus riittdva puristuksen loppuunviemiseksi. Ellei néin
ole, laite ei kdynnisty. Vihred LED (2) vilkkuu.

Jos vihrea LED (2) vilkkuu puristamisen jalkeen, tama puristus on suoritettu viela ohjeenmukaisesti.
Ennen seuraavaa puristusta akku taytyy ladata uudelleen.

Virransaastotila

Laite kytkeytyy pois paalta, jos puristuslaitetta ei kayteta pitkdan aikaan. Mikdan LED ei enaa pala.
Puristuslaitteen aktivoimiseksi paina lyhyesti kdynnistyspainiketta (1).

Kayttoonotto ja kaytto

VARO!
Sormet voivat jaada puristuksiin jos laitetta kaytetaan ilman
puristussilmukkaa. (kuva 4a)

Mikali puristinta ei ole liitetty puristussilmukkaan, sormet voivat joutua vaara-alueelle.
Kun laite kdynnistetdan, sormet voivat jadda puristuksiin.

Siksi:
—  Al3 kayta laitetta ilman puristussilmukkaa.
— A4 pida sormia vaara-alueella.

Ohje!
Puristuslaite ACO403 BT ei sovellu jatkuvaan kayttoon. Noin 15-20 perattdisen
puristuksen jalkeen on pidettava vahintaan 15 minuutin tauko, jonka aikana laite
ehtii jaahtya.
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8.1 LED-nayton merkitys

LED-valo Toimintatila tai aiheuttaja | Toimenpide
Kaikki LED:t Laite on kytketty pois Kaynnistyspainiketta (1) painetaan
sammuksissa. paalta. lyhyesti (ks. luku 7.5).

Vihrea LED (2) palaa.

Toimintavalmis

Vihrea LED (2) ei pala
(puristusvaihe
kaynnissa)

Puristusautomattiikka
toiminnassa; laite paattaa

puristuksen automaattisesti.

Vihred LED (2) vilkkuu.

Akun varaus riittamaton!

Lataa tai vaihda akku.

Sininen LED (10)
vilkkuu.

Puristuslaite on
yhteysvalmiudessa.

Puristuslaite voidaan nyt yhdistaa
NovoCheck-sovellukseen.

Sininen LED (10) palaa.

Puristuslaite on yhdistetty
NovoCheck-sovellukseen.

Punainen LED (3)
vilkkuu.

Laite lampdtila-alueen
ulkopuolella

Laite toimii vain lampdtilan ollessa valilla -
10 ... +50°C. Jos punainen LED vilkkuu,
laite on vietava
[@Bmpimampaan/viileampaan ymparistoon.
Laite voidaan kayttaa lampimaksi ilman
tydkappaletta.

Jos laite on liian lammin, on pidettava
tauko, kunnes se jaahtyy.

Punainen LED (3)
palaa.

Laitevika

Paina kaynnistyspainiketta (1). Jos tasta
ei ole apua, puristuslaite on viallinen.

Laheta laite valtuutetulle korjaamolle.
OHJE!

Puristusta ei ehka suoritettu taysin
loppuun, tarkasta ja toista vaihe.

Punainen (3) ja
vihrea (2) LED vilkkuvat
vuorotellen

Huoltovali saavutettu

Huollata puristuslaite seuraavan 100
puristuskerran kuluessa.

Punainen (3) ja
vihred (2) LED vilkkuvat
hitaasti yhta aikaa.

Huoltovali saavutettu.
Voidaan tehda viela

500 puristusta ennen kuin
laite lukittuu
automaattisesti.

Huollata puristuslaite seuraavan 500
puristuskerran kuluessa.

Punainen (3) ja
vihrea (2) LED vilkkuvat
nopeasti yhta aikaa.

Suurin puristusten maara
ennen huoltoa on
saavutettu, laite on lukittu.

Anna puristuslaite huoltoon.
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8.2 Puristussilmukan alkuasento (kuva 5)

[@3 Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava kevyesti.
Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestaan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Siksi:

— Tarkista,ettd kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

— Ellei nain ole, korjauta puristussiimukka.

Puristussilmukan pitda olla kuvassa olevan muotoinen (soikio) ennen kuin se asetetaan
litoskappaleeseen. Kun puristussilmukka on avattu ja poistettu liitoksesta, puristussilmukan pitaa olla
samanmuotoinen.

8.3 Silmukan sulkeminen (kuva 6 + 7)

e Kun kuoren ulkopaata painetaan kevyesti, kuori ponnahtaa sisdanpain. (kuva 6)

VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussilmukka voi vaurioitua.
Siksi:

— Linja (A) pitda olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei nain ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

e Linja (A) pitaa olla samalle tasolle reunoin (B), kun puristussiimukka on asetettu oikein.
(kuva 7)

8.4 Silmukan avaaminen (kuva 8 +9)

Puristussilmukan avaamiseksi molemmat ulkokuoret voidaan k&antaa seuraavien ohjeiden mukaan
joko erikseen tai yhdessa pois putkesta.

Kokeile avaamista ensin toisella kadelld, ennen kuin yritat sitd molemmilla kasilla.

Jos avaat ensin toisen puolen ja sitten toisen, pitaa toista puolta avattaessa pitaa kiinni
puristussilmukasta, jotta se ei putoa.

e Puristussilmukka pitda avata seuraavasti kahdessa vaiheessa: (kuva 8)
o Paina vipua (15) merkitysta kohdasta putken suuntaan ja pida siina.
o Tartu kuoreen (16) merkitysta kohdasta ja kdanna pois putkesta.

o Kun tietty piste saavutetaan, kuori menee itsestdan loppuasentoon ja lukkiutuu
kuuluvasti.

e Avaa puristussilmukkaa vetadmalla molempia ulkokuoria niin paljon, etta
puristussilmukka voidaan poistaa puristusliitoksesta. (kuva 9)
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VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos puristustydkalua kaytetaan vaarin tai kaytetaan kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, sinkoilevat, murtuneet osat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Tarkasta, vastaako puristusliittimen nimellisvali puristusleuan nimellisvalia.
— Varmista, etta puristustydkalun ja liittimen valissa ei ole likaa, lastuja tms.
—  Ala aseta puristustydkalua vinossa puristusliittimeen.

—  Al4 kayta puristustydkalua enda virheellisen kaytén jalkeen, vaan tarkistuta se
valtuutetussa korjaamossa.

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja
Materiaalin vasyessa puristustydkalut voivat murtua.

Puristustydkalut ovat kuluvia osia.

Usein toistuvat puristamiset aiheuttavat materiaalin vasymista. Materiaalin vasymisesta

johtuen kuluneet tai muuten vahingoittuneet puristustydkalut voivat murtua myds

maaraystenmukaisessa kaytdssa; sinkoutuvat murtuneet kappaleet voivat aiheuttaa

vammoja. Maaraystenvastainen kayttod lisaa murtumisriskia.

Siksi:

— Aina ennen kayttéa on tarkastettava puristustydkalujen mahdolliset halkeamat ja
muut kulumismerkit.

— Puristustydkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
poistettava kaytosta.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustyotkaluja.

VARO!

Puristumisvaaral!

Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.

Siksi:

— A4 pida kehonosia tai asiaankuulumattomia esineita kiinteésti asennetun valileuan
vipujen valissa puristusta aloittaessasi.

— A4 pidé valileuan vivuista kasin kiinni puristamisen aikana. Kayta tahan
kahvaa (7). (kuva 1)

VARO!

Ala pida sormia vaara-alueella vilileuan ollessa kiinni.(kuva 4a)
Sormet voivat jd&da puristuksiin.

Siksi:

— Jata valileuka auki. (kuva 4b)

2

Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava kevyesti.

Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Siksi:

—  Tarkista,etta kuorien (C) reunoin liukusegmentin (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

— Ellei nain ole, korjauta puristussiimukka.
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1. Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen puristusleuan/puristussilmukan
nimellishalkaisijan kanssa.

I]%D Ohje!

Noudata jarjestelmantoimittajan ohjeita puristussilmukkaa puristusliittimeen
kiinnittaessasi.

VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussiimukka voi vaurioitua.
Siksi:

— Linja (A) pitaa olla samalle tasolle reunoin (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

2. K&anna puristussilmukan ulkokuoria mahdollisimman paljon ulospéain ja aseta puristussilmukka
sitten liitososalle.

3.  Sulje puristussilmukka. (kuva 6)
4. Avaa valileuka kokonaan kahvaa (7) painamalla.

/\\ VAROITUS!
/:@\. | Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja
| Jos vélileuka asetetaan vaarin puristussilmukkaan, valileuka ja puristussiimukka voivat
murtua.
Siksi:
— Valileuan kynsien (21) pitaa tarttua puristussilmukan tappien (22) ymparille. (kuva
11,12 + 13)

— Valileuan kynsien (21) merkinnat (L/kuva 11 + 12) on oltava peitossa kokonaan
puristussilmukan kiinnittdmisen jalkeen (kuva 11 + 12).

5. Aseta valileuka puristussilmukkaan seuraavalla tavalla:
Tyonna valileuan kynnet (21) mahdollisimman pitkalle puristussilmukan uriin (24). (kuva 10)

6. Sulje valileuka kahvaa (7) painamalla.

7. Tarkista, etta valileuan kynsien (21) merkinnat (L/kuva 12) ovat peitossa kokonaan.
Jos merkinta on osittain nakyvissa, on valileuka asetettava uudelleen.

Opastus!
Puristamisen paatyttya pitaa varmistaa, etta puristussilmukassa ei ole rakoja

Opastus!

Jos puristuslaite on sammutettu, paina kdynnistyspainiketta (1) lyhyesti
puristuslaitteen aktivoimiseksi. Puristamista varten paina kdynnistyspainiketta
uudelleen.

segmenttien valissa.

8. Kaynnista painamalla kdynnistyspainiketta.
9. Avaa valileuka puristamisen paattya painamalla kahvaa ja irrota puristussilmukasta.
10. Avaa ja poista puristussilmukka.
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10 Jalkipuristus

11

Jalkipuristus on tarpeen aina, jos puristusta ei ole suoritettu loppuun asti. Katso jarjestelmantoimittajan
ohjeista, onko jalkipuristus sallittua. Mikali se on sallittu, on huomioitava muutamia varsinaisesta
puristamisesta poikkeavia seikkoja.

/\ VAROITUS!

/d \ “spgm - - - - - - - -

\ | Valileukojen murtuvat kynnet ja puristussilmukan vialliset tapit voivat

(Ges=—="| aiheuttaa vammoja

Jos puristuslaitetta pidetdan vaarin ja sen asentoa muutetaan, kynnet eivat paase

oikein tarttumaan tappeihin ennen jalkipuristusta ja sen aikana.

Kynsien karjet voivat puristaa suoraan tappeja. Kynnet ja tapit voivat silloin murtua ja

irronneet kappaleet sinkoutua.

Siksi:

—  Puristussilmukkaan asettamisen jalkeen valileuan vipua pitda painaa kahvalla
mahdollisimman paljon yhteen. (kuva 14)

— Varmista, etta valileuan kynnet pysyvat koko jalkipuristuksen ajan puristussilmukan

tappien ymparilla ja etta kynsien (21) merkinnat (L) ovat kokonaan peitossa.
(kuva 11 + 12)

Puhdistus, huolto ja korjaus

VARO!

Puhdistuksen tai korjauksen aikana kaynnistyskytkimen painaminen

vahingossa voi aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Noudata turvallisuusohjeita ja veda akku aina irti ennen puhdistus-, huolto- tai
korjaustdiden aloittamista.

Huoltopisteiden osoitteet

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Saksa

Hae valtuutettujen ammattikorjaamoiden osoitteet voit tiedustella Novopressilta tai verkko-osoitteesta
www.novopress.de.

Huoltovalit

Huolto- ja korjausty6t pitda aina antaa Novopressin tai valtuutettujien NOVOPRESS-korjaamoiden
tehtavaksi.

[@ Opastus!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen ja puristussilmukkaan.
Tama huolto on tehtava vahintdan kerran vuodessa. Puristettaessa yli 2500 kertaa
vuodessa on huolto tehtava viimeistaan naiden 2500 puristuskerran jalkeen.

Ennen huoltovélin saavuttamista LED ilmoittaa kun 100 puristuskertaa on suoritettu (ks.
kappale 8.1 LED-naytdn merkitys).

500 puristusta ennen puristusten maksimimaaran saavuttamista ilmaistaan punaisen ja
vihrean LEDin hitaana vilkkumisena. Laite on huollettava naiden 500 puristuksen
aikana, muuten se lukittuu automaattisesti naiden 500 puristuksen jalkeen.

Saanndllisesti (ennen kayton aloittamista, tyopaivan aluksi) tai likaantumisen yhteydessa
(kuva 13)

e Tarkasta puristussiimukan, valileuan ja laitteen ulkoiset viat kuten vauriot, materiaalin
halkeamat ja muut kulumisilmidt. Ala kayta viallisia laitteita enda, vaan vaihda ne tai toimita ne
valtuutettuun korjaamoon.
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Puhdista puristussilmukka paineilmalla.

Voitele valileuan tapit.

Sumuta koko vélileuka voiteluaineella.

Poista kerrostumat puristuspinnoista (K).

Puhdista puristussilmukoiden puristuspinta (K).

Kasittele koko puristuspinta (K) voiteluaineella.

Tarkasta herkkaliikkeisyys: liukusegmenteista (D) ja kuorista (C).

Voiteluainesuositukset:

e oheinen dljy
e MoSz-siséltava oljy

Aina 50 puristuksen jalkeen:

e Suihkuta puristussilmukoiden nivelet (G) voiteluaineella.
e Suihkuta liukusegmenttien (D) ja kuorten (C) valiin voiteluainetta.

Puolivuosittain
Tarkistuta laite sdhkdalan ammattilaisella tai Novopress-korjaamolla.

Vuosittain 1 vuosi saada jatkotakuu (katso kappale 13 Korvausvelvollisuus ja takuu)
Tarkistuta ja huollata puristuslaite Novopressilla tai valtuutetussa Novopress-korjaamossa.

12 Havittaminen

VARO!
Vaara pohjavedelle
Laite sisaltaa hydrauliikkaodljya.

Hydrauliikkadljyt voivat saastuttaa pohjavesia. Kontrolloimaton laskeminen maaperaan
tai muu epaasianmukainen havittaminen on rangaistavaa.

Siksi:
— Havita laite ymparistomaaraysten mukaisesti.

Akkuja ja latauslaitetta havitettdessa on noudatettava latauslaitteen kayttdoppaassa olevia ohjeita.

Tuotetta ei saa havittaa yleisjatteen mukana.
Novopress suosittelee havittamaan laitteen valtuutetun ammattiliikkeen kautta.

Vaihtoehtoisesti vanhat laitteet voi palauttaa suoraan Novopressille (tai korjaamolle) asianmukaisesti
havitettavaksi.

13 Korvausvelvollisuus ja takuu

Novopress-yritys myontaa puristuslaitteilleen ja -tyokaluilleen tayden lainmukaisen 24 kuukauden
takuun. Takuu alkaa toimitusajankohdasta ja on todistettava tarvittaessa hankinnan yhteydessa
saaduilla asiakirjoilla.

Takuuaikana korjataan kaikki naissa tyokaluissa ilmenevat vauriot tai puutteet, jotka johtuvat

materiaali- tai valmistusvirheista.

Takuu ei kata:
Vaurioita, jotka aiheutuvat epdasianmukaisesta kaytosta tai puutteellisesta huollosta.
Vaurioita, jotka aiheutuvat tuotteiden kaytosta, joita Novopress ei ole hyvaksynyt
puristuslaitteilleen.

o Vaurioita, jotka aiheutuvat laitteelle sopimattomien putkien tai liittimen
puristamisesta.

Novopress myontaa kuluville osille takuun vain naille ennakoidun keston ajaksi.

Kuluja korvausvaatimuksista ei ole maksettava. Kayttajan tulee kuitenkin maksaa edestakaiset
rahtikulut.

Valitukset voidaan hyvaksya vain siind tapauksessa, etta laite Iahetetdan purkamattomana
Novopressille tai Novopress-korjaamolle.
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Takuuna suoritettava korjaus tai laitteen vaihto ei pidenna takuuaikaa. Korjaukseen tai vaihtoon
voidaan kayttda vain uudenveroisia osia, jotka vastaavat toiminnaltaan vanhoja osia. Jokainen
viallinen ja siten vaihdettu osa on valmistajan omaisuutta.

Jatkotakuu lainmukaisen takuuajan umpeuduttua

Takaamme lainmukaisen takuuajan paattymisen jalkeiselle ajalle vapaaehtoisesti seuraavassa esitetyt
jatkotakuut.
1 vuoden jatkotakuu uusille puristuslaitteille, valileuoille ja puristussilmukoille

Novopress myontaa yhden vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristuslaitteille, valileuoille ja
puristussilmukoille, mikali ne on huollatettu vahintadan 12 kuukauden valein Novopressilla tai
Novopressin valtuuttamassa korjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella
Novopressilta tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Takuut korjauksille

Novopress myontaa uuden tuotteen takuuajan paattymisen jalkeen suoritetussa korjaustapauksessa
seuraavat takuut korjaukselle ja varaosille:

e 6 kuukauden takuu vaihdetuille varaosille.
e 12 kuukauden takuu vaihdetuille kokoonpanoille.
¢ 12 kuukauden takuu vaihdetuille puristuslaitteille.

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus ja lista kunnioitettavien direktiivien ja sovellettujen normien: ks.
lite EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
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ACO403 BT
NO Norsk

Oversettelse av den originale bruksanvisningen
Innholdsfortegnelse

1 FOrsKriftSMESSIG DIUK ... e e e e e e e e st e e e e e e s e snsreaeeeaeeeseennnrees 113
2 Grunnleggende SIKKErNetSINSIIUKSET ..........ooiiiiiiii e 113
3 FOrKIArNG @V UHIYKK ...t e st e e et et e e e aab e e e e e aabeeeeaas 115
4 Symbole pa utstyret og angivelse pa typeskiltet ..o 115
5 LeveransSens iNNNOI ...........c.oiiiii et e s e e s s e e e s e e e e s anreeeeaas 116
6 BLIC= TS = - - TS 116
7 Kort beskrivelse av presstangen (DIlde 1) .......ooi i 117
8 T = 1ale Fs1=] e g e o Te [e 41 i SRRSO 118
9 L LTS TS] o Vo PP 121
L = 1 (T4 o] (= 1] o T [PPSO PO PPPP 123
11 Rengjaring, vedlikehold 0g reparasjoner ... 123
12 L= ET=T =T 4T o Vo 124
13 Reklamasjonsrett 0 Qaranti...............eueeeiiiiiiieiiieiiieee e e e e e e e aeaeaeees 124
T4 EU-SaMSVArSErKIZEING ... .eeeiiiiiiie ittt bttt e s bt e e st e e e e s bne e e e anneeas 125

1 Forskriftsmessig bruk

Presstengene er utelukkende ment for bruk med presslynger som er produsert av Novopress eller
godkjent av Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Vennligst ta kontakt med
systemleverandgren hvis du er usikker pa opprinnelsen til presstengene du skal bruke sammen med
pressverktayet.

Presstengene og presslyngene brukes utelukkende til pressing av rgr og fittinger som de respektive
presslyngene er konstruert for.
Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Ethvert arbeid med dette verktgyet som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk kan fere til skader
pa presstengene, tilbehgret og rgrledningen. Det kan oppstéa lekkasje og/eller skader.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes
. bruk av uegnede pressverktay eller pressverktgy fra andre produsenter, eller
. ved bruk som ikke er innenfor forskriftsmessig bruk.

Forskriftsmessig bruk innebaerer ogsa at bruksanvisningen fglges og at inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene, samt alle foreskrevne sikkerhetsbestemmelser overholdes.
2 Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Folgende symboler brukes for & markere tekst. Folg disse instruksene og opptre spesielt forsiktig i
slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller fagpersonale!

N\ ADVARSEL!
\

y, \\ Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre dgd eller
d b | alvorlig legemsbeskadigelse.

FORSIKTIG!

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan fgre til mindre eller
lettere personskader og/eller materielle skader.
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Informasjon!

Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av en funksjon eller
et betjeningsforlap.

Les bruksanvisningen ngye!
Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!
Inneholder landspesifikke sikkerhetsforskrifter!

ADVARSEL!
Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger!

Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke folges, kan det oppsta elektrisk stat,
brann og/eller alvorlige personskader.

Husk derfor:
— Tavare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for senere bruk.

ADVARSEL!

Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av presseverktayet eller ved bruk av slitte eller gdelagte pressverktay og
presstenger kan det oppsta skader som fglge av lgse stykker som flyr ut i luften.

Husk derfor:
— Pressverktgy og presstenger skal bare brukes av profesjonelle.
— Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

— Far hver gangs bruk av pressverktayet og presstenger ma du sjekke for rifter og
slitasjeskader.

—  Pressverktgy og presstenger med rifter i materialer eller andre slitasjeskader ma
umiddelbart byttes ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy og presstenger som er i perfekt stand.

— Dersom pressverktayet og presstenger er blitt brukt pa en ikke-forskriftsmessig
mate, vennligst lever det inn for kontroll pa et autorisert verksted.

FORSIKTIG!

Skader og feil pa pressverktoyet og presstenger som felge av usakkyndig
bruk.

Husk derfor:

—  Brukt pressverktay skal ikke lenger brukes, men straks byttes.

— Under transport og lagring ma du bruke transportkofferten, og lagre verktgy og
presstang i et tgrt rom.

—  Skadet verktgy ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

— Veer ngye med a fglge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjgrings- og
antikorrosjonsmidler.

Informasjon!

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fitting eller rgr i dokumentasjonen fra
systemleverandgren.
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3 Forklaring av uttrykk

\% Volt Ah Amperetime 1] Diameter

A Ampere db(A) Desibel (lydtrykk) h Time

Hz | Hertz bar Bar min Minutt

W | Watt °C Grader Celsius S Sekund

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter per sekund i

g Gram a.c./~ | Vekselspenning andre (akselerasjon)

kg | Kilogram d.c./ = | Likespenning

Bj | Produksjonsar F Kraft Nr Nummer

Symbole pa utstyret og angivelse pa typeskiltet

Symbol

Betydning

Advarsel: Klemfare

Vedlikeholdsmerke som angir neste vedlikehold.

Advarsel om biter som slynges ut

Angivelse pa typeskilt

4

E2MOVOFESS cribti s coxo
B scharnhorststr.1

ACO403BT] | [F=120kN/
{18V d.c)[450W (30 min}

©Ce

41460 Neuss-Germany ‘

“INr.: 48400110001 BJ.: 03118} —

1 | Produsentlogo med 6 | Effektopptak
adresse
2 | Til. uavbrutt driftstid 7 | Produksjonsland
3 | Artikkel-nr. 8 | Tillatt spenningsomrade i
Volt
4 | Serie-nr. 9 | Nominell kraft
Byggear i mm.aa 10 | Typebetegnelse pa
apparat

Forklaring av mulige piktogramsymboler pa typeskiltet

USA

Godkjenningsmerke Canada og

&

Godkjenningsmerke Australia

@@

USA

Godkjenningsmerke Canada og

q

CE-merking produktsikkerhet i

Europa

AL

tollunion

Registrering av produkter innen

©

Les bruksanvisningen
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5 Leveransens innhold
Ved levering av standardutstyret inngar:
ACO403 BT

Presstang inkl. bruksanvisning

NO

presslynge i separat transportkoffert

Ytterligere tilbehgr folger eventuelt med i samsvar
med bestillingen. Vennligst kontakt
systemleverandgren for informasjon om tilbehgret som

Ladeapparat inkl. bruksanvisning
Batteri 18 V d.c.

finn.
Sikkerhetsinstrukser
EU-samsvarserklaering
Transportkoffert
6 Tekniske data
Gerat: ACO0403 BT

Nominell spenning:

18 V DC. /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominell kraft:

120 kN

Hgyde: 320 mm

Lengde: 650 mm

Bredde: 102 mm

Nettovekt: 12,8 kg (uten batteri)
Lydeffektniva maks. 89db(A) "
Lydtrykkniva: 78 db(A) 1
Vibrasjonsverdi: <2,5m/s? 2
Innkapsling: IP20

Temperatur under drift:

-10°C til +50°C

Radioteknologi:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvensomrade:

2402,0 til 2480,0 MHz

Maksimalt stremuttak:

1,8 dBm

1) Maleusikkerhet 3 db(A) Tekniske data

Maleusikkerhet 1,5 m/s?

Informasjon!
Bruk harselsvern.

IS5

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon er malt iht. en standardisert praveprosess og kan brukes i
sammenligninger med et annet apparat.

Den angitte emisjonsverdien for vibrasjon kan ogsa brukes til en innledende vurdering av
eksponeringen.

OBS: Emisjonsverdien for vibrasjon kan skille seg fra den angitte verdien ved den virkelige bruken av
apparatet, avhengig av maten apparatet blir brukt pa. Det kan veere ngdvendig & iverksette
sikkerhetstiltak for & beskytte den personen som bruker apparatet, avhengig av de virkelige
bruksbetingelsene (eksponert bruk).

Lader

Du finner en beskrivelse av laderens og batterienes funksjonsprinsipp og betjening i den vedlagte
bruksanvisningen for laderen.
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Kort beskrivelse av presstangen (bilde 1)

Presstangen ACO403 BT bestar av presstangen (8) og en fastmontert mellomkjeve (9). Hodet med
mellomkjeven kan dreies 180° grader. Hodet kan bare justeres for pressing. Det kan ikke dreies under
pressing.

Ved pressing holdes presstangen fast i handtaket (6) og handtaket (7) til mellomkjeven.

7.1 Pressautomatikk (bilde 1)

Presstangen er utstyrt med pressautomatikk. Dette sikrer alltid en fullstendig pressing. Av
sikkerhetsgrunner kobles ikke pressautomatikken inn fgr pressingen har startet, dvs. nar formingen av
fittingen starter.

Etter at pressautomatikken er utlgst, slukker den grenne lysdioden (2), og pressingen skjer
automatisk. Na kan pressingen bare avbrytes ved a trykke pa og holde avlastningsknappen (5) inne.
Etter fullfart pressing slas motoren automatisk av, og den grenne lysdioden (2) fortsetter a lyse.

Hvis startknappen (1) slippes for pressautomatikken er startet, gar stempelet i presstangen tilbake til
utgangsposisjonen. Pressingen er ikke utfgrt. Pressingen ma utlgses pa nytt.

7.2 Avlastningsknapp (bilde 1)

| en ngdsituasjon kan pressingen nar som helst avbrytes ved a trykke pa avlastningsknappen (5) og
holde den inne. Stempelet i presstangen gar da tilbake til utgangsposisjonen.

7.3 Radiogrensesnitt (bilde 1)

Apparatet ACO403 BT har et radiogrensesnitt.

Ved hjelp av radiogrensesnittet og NovoCheck-appen kan ACO403 BT kobles til et mobilt sluttapparat
som f. eks. smarttelefon, nettbrett osv. (Android, 10S. Ytterligere informasjon under
www.novopress.de). Disse funksjonene er mulige:

Lese av pressetangen

Kontrollere pressetangen

Foreta innstillinger

Opprette byggeplassrapporter.

For a opprette en forbindelse, ma pressetangen vaere driftsklar og NovoCheck-appen pa veere
installert pa sluttapparatet.

Pressetangen kan na kobles til Novocheck-appen. (Informasjon om dette under www.novopress.de)
Nar forbindelsen til radiogrensesnittet er opprettet, lyser LEDen blatt. (10).

De bla LEDen (10) slukker nar det ikke opprettes noen forbindelse inntil den farste pressingen. En
fornyet forbindelse er kun mulig nar pressetangen er slatt av. For dette ma& man muligens fjerne
batteriet.

Hvis det ikke opprettes noen forbindelse, ma Start-tasten (1) trykkes pa nytt og pressingen
gjennomfares.

7.4 Batter

Ta ut batteriet (bilde 2)
Trykk inn (1) begge frigjgringsknappene (A), og trekk ut batteriet (2).

Sette inn batteriet (bilde 3)
Skyv batteriet inn i verktgyet som vist pa bildet, helt til det festes.

Indikator for batteriets ladeniva (bilde 2)

Batteriets ladeniva vises ved a trykke pa knappen (B). Antallet lysende lysdioder viser ladetilstanden.

Hvis batteriet befinner seg i presstangen mens ladetilstanden kontrolleres, ma det veere gatt minst 1
siden siste pressing, ellers blir visningen ungyaktig.
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7.5

IS5

Informasjon!

Presstangen AC0O403 BT ma kun drives med 18 V litium-ion-batterier. 18 V-
batteriet ma kun brukes i dertil egnede presstenger.

Presstangens egenskaper nar batteriet er utladet:

Idet pressingen startes, blir det kontrollert om batteriladningen er tilstrekkelig for & fullfere pressingen.
Hvis dette ikke er tilfelle, starter ikke presstangen. Den grgnne lysdioden (2) blinker.

Hvis den grgnne lysdioden (2) blinker etter en pressing, er denne pressingen forskriftsmessig utfert.
Batteriet ma lades pé nytt far neste pressing.

Energisparemodus

Hvis man ikke lenger skal bruke presstangen, slas den av. Ingen LED lyser lenger. Trykk kort pa
startbryteren (1) for & aktivere presstangen.

Igangsetting og drift

FORSIKTIG!
Fare for @ klemme fingrene ved drift av presstangen uten presslynge.
(bilde4a)

Hvis presstangen ikke er satt pa en presslynge, kan fingrene komme inn i fareomradet.
Fare for & klemme fingrene nar presstangen startes.

Husk derfor:
—  Bruk ikke presstangen uten presslynge.
— Ikke hold fingrene i fareomradet.

Informasjon

Presstangen ACO403 BT er ikke egnet for kontinuerlig drift. Det ma legges inn en
kort pause pa minst 15 minutter etter ca. 15-20 pressinger etter hverandre, slik at
utstyret kan avkjoles.

118




ACO403 BT

go Novoress

8.1 LED-indikatorenes betydning

LED-indikator

Tilstand eller arsak

Tiltak

Alle LED slukket.

Enheten er avslatt.

Trykk kort pa startknappen (1) (se kapittel
7.5).

Grgnn LED (2) lyser

Klar til drift

Grgnn LED (2) slukket
(pressing pagar)

Pressautomatikken er pa,
og verktgyet avslutter
pressingen automatisk.

Grgnn LED (2) blinker.

Batteriladingen ikke
tilstrekkelig!

Lad eller skift ut batteriet.

Bl& LED (10) blinker.

Presstangen er klar til
forbindelse.

Presstangen kan na kobles til
NovoCheck-appen.

Bla LED (10) lyser.

Presstangen kan na kobles
til NovoCheck-appen.

Rad lysdiode (3) blinker.

For lav eller for hgy
temperatur for verktoyet

Apparatet fungerer kun innenfor
teperaturomradet fra -10 til +50 °C. Hvis
den ragde lysdioden blinker, ma verktgyet
flyttes til varmere/kaldere omgivelser.
Apparatet kan bli overopphetet ved
tomgangskjgring.

Hvis presstangen er for varm, ma det
legges inn en pause slik at det avkjgles.

Red LED (3) lyser.

Maskinfeil

Betjen startknappen (1). Hvis dette ikke
lzser problemet, er presstangen defekt.

Send den inn til et spesialisert verksted.
MERK!

Det kan hende at pressingen ikke ble
fullfgrt. Kontroller og eventuelt gjenta

Red (3) og grenn (2)
LED blinker vekselvis

Vedlikeholdsintervall nadd

Lever presstangen til verksted vedlikehold
i Igpet av de neste 100 pressingene.

Rgde (3) og granne (2)
LED blinker langsomt
samtidig.

Vedlikeholdsintervall nadd.
Det er fortsatt mulig med
500 pressinger fgr enheten
lases automatisk.

Lever presstangen til vedlikehold i lapet
av de neste 500 pressingene.

Rgde (3) og granne(2)
LED blinker raskt
samtidig.

Det maksimale antall
pressinger fgr vedlikehold
er nadd. Apparatet lases.

Lever presstangen til vedlikehold.
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8.2 Presslyngens utgangsposisjon (bilde 5)

[@ Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene vaere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Husk derfor:

— Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av
glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen.
(bilde 5)

— Huvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.

NO

Presslyngen ma veere i den viste formen (oval form) fer den settes pa en fitting. Ogsa etter at
presslyngen er apnet og tatt av en fitting ma presslyngen befinnes seg i den viste formen.

8.3 Lukke slyngen (bilde 6 + 7)

e Skalen hopper innover ved lett trykk pa den ytre enden av skalen. (bilde 6)

FORSIKTIG!

Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil
Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.

Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)
— Hvis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt..

e Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde, nar presslyngen er riktig pasatt.
(bilde 7)

8.4 Apne slyngen (bilde 8 +9)

For & apne presslyngen kan de to ytre dekslene trykkes bort fra rarledningen enkeltvis eller sammen,
som beskrevet nedenfor.

Forsek farst a gjere dette med én hand fer du prgver med begge hendene.

Hvis du ferst apner én side og deretter den andre, ma du holde fast presslyngen nar den andre siden
apnes, slik at den ikke faller ned.
e Presslyngen apnes ved a fglge disse to trinnene: (bilde 8)
o Trykk spaken (15) i retning regret pa det markerte stedet, og hold den der.
o Tatak idekselet (16) nedenfra pa det markerte stedet, og sving det bort fra
rgret.
e Nar et bestemt punkt er nddd, gar dekselet automatisk tilbake til endeposisjonen og
festes harbart.
e Apne presslyngen ved & trekke de to ytre dekslene fra hverandre helt til presslyngen
kan tas fra pressfittingen. (bilde 9)
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9 Pressing

/\ ADVARSEL!
4 \ o -
/ \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av pressverktay eller ved bruk av skadde eller gdelagte pressverktgy kan
det oppsta personskader som folge av lgse stykker som slynges bort.

Husk derfor:

— Kontroller om pressfittingens standardvidde stemmer overens med standarvidden
til presskjeven.

— Kontroller at det ikke finnes smuss, spon e.l. mellom pressverktgyet og
pressfittingen.

— Ikke sett pressverktayet skjevt pa pressfittingen.

— Lever pressverktoyet til et autorisert verksted for kontroll hvis det har blitt brukt pa
en ikke forskriftsmessig mate.

/\ ADVARSEL!

4 \ o -
/ \. | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut
Det kan oppsta sprekker i pressverktgy pa grunn av materialtretthet.

Pressverktay er slitedeler.

Materialtretthet oppstar som fglge av hyppig pressing. Ved slitasje grunnet
materialtretthet eller annen skade kan selv pressverktgy som er forskriftsmessig brukt
ga i stykker. Veer alltid oppmerksom i tilfelle biter slynges ut. Faren for skader gker
dersom utstyret ikke brukes forskriftsmessig.

Husk derfor:

— Fer hver gangs bruk av pressverktayet ma det kontrolleres for sprekker og tegn pa
slitasje.

—  Pressverktgy med sprekker i materialet eller annen slitasje ma umiddelbart byttes
ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktgy som er i feilfri stand.

FORSIKTIG!

Klemfare!

Det er fare for a knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ikke hold kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander mellom kjevehandtakene
til den fastmonterte mellomkjeven nar du utlgser pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene til mellomkjeven fast med hendene under pressingen.
Bruk handtaket (7). (bilde 1)

FORSIKTIG!

Ikke hold fingrene inn i faresonen nar mellomkjeven er lukket. (bilde 4a)
Fare for & klemme fingrene.

Husk derfor:

— La mellomkjeven veere apen. (bilde 4b)

Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene vaere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Husk derfor:

— Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) med kantene av

glidesegmentene (D) danner en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen.
(bilde 5)

— Huvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.

2
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1. Kontroller om pressfittingens standardvidden stemmer overens med den standardvidden til
presskjeven/presslyngen.

IS5

Informasjon

Folg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av presslyngen pa
pressfittingen.

FORSIKTIG!

Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil
Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.

Husk derfor:

— Linjen (A) ma ligge med kanten (B) pa den samme hgyde. (bilde 7)
— Hvis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.

2. Sving de ytre dekslene til presslyngen sa langt utover som mulig, og sett presslyngen pa
pressfittingen.

3.  Lukk presslyngen. (bilde 6)
4. Apne mellomkjeven helt ved hjelp av handtaket (7).

ADVARSEL!

Fare for personskader pa grunn av biter som slynges u

Hvis mellomkjeven settes pa feil, kan det oppsta sprekker pa mellomkjeven og

presslyngen.

Husk derfor:

— Klgrne (21) til mellomkjeven ma gripe om bolten (22) til presslyngen. (bilde 11, 12
+13)

— Markeringene (L/bilde 11 + 12) pa klgrne (21) pa mellomkjeven ma veere helt
tildekket etter at presslyngen er festet (bilde 11 + 12).

5. Monter mellomkjeven pa presslyngen pa falgende maéte:
Skyv klgrne (21) til mellomkjeven sa langt inn i sporene (24) til presslyngen som mulig. (bilde 10)

6. Lukk mellomkjeven ved hjelp av handtaket (7).

7.  Sjekk om markeringene (L/bilde 12) pa klgrne (21) pa mellomkjeven er veere helt tildekket.
Dersom man kan se deler av markeringene, ma mellomkjeven festes pa nytt.

Informasjon!

Etter fullfert pressing, serg for at det ikke er noen apning i presslyngen mellom
adapterne.

IS5
IS5

Informasjon!

Hvis presstangen er slatt av, trykk kort pa start-tasten (1) for a aktivere
presstangen. Trykk pa startbryteren en gang til for a presse.

8. Trykk pa Start-knappen og hold den inne for a starte.
9. Apne mellomkjeven ved hjelp av handtaket etter fullfart pressing, og Igsne den fra presslyngen.
10. Apne presslyngen, og ta den av.
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10 Etterpressing

Etterpressing er alltid nedvendig nar pressing ikke ble skikkelig sluttfart. Hvorvidt det er tillatt med
etterpressing, sjekk instruksene fra systemleverandgren. Er det tillatt, ma det kontrolleres hvilke
spesielle hensyn som ma tas nar det gjelder pressingen.

11

ADVARSEL!

Gdelagte klor i mellomkjeven og edelagte bolter i presslyngen kan

forarsake personskader

Feil holding og endring av presstangens posisjon gjgr at klarne ikke lenger griper om

boltene forskriftsmessig fer og under etterpressing.

Toppene pa klgrne kan presse direkte pa boltene. Dermed kan klgrne og boltene bli

gdelagt, og biter kan lgsne og slynges ut.

Husk derfor:

—  Trykk kjevearmene til mellomkjeven sa tett sammen som mulig med handtaket
etter at presslyngen er satt pa. (bilde 12)

— Pass pa at mellomkjevens klgr griper rundt presslyngens bolter under

etterpressingen og at markeringene (L) pa klgrne (21) er helt tildekket.
(bilde 11 + 12)

Rengjoring, vedlikehold og reparasjoner

FORSIKTIG!

Utilsiktet aktivering av innkoblingsbryteren under rengjoring eller
reparasjon kan fore til personskader.

Husk derfor:

— Folg sikkerhetsinstruksene for rengjerings- og vedlikeholdsarbeider, og ta alltid ut
batteriet for slike arbeider igangsettes.

Serviceadresser
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss

Tyskland

Vennligst kontakt Novopress for adressene til autoriserte verksteder eller finner pa
www.novopress.de.

Vedlikeholdsintervaller

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal kun utfgres av Novopress eller av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder.

IS5

Informasjon!

Neste vedlikehold angis pa presstangen og presslyngen.
Dette vedlikeholdsarbeidet ma utferes minst én gang i aret. Ved mer enn 2500
pressinger i lgpet av et ar ma det utfgres vedlikehold etter 2500 pressinger.

En lysdiode lyser som paminnelse nar det gjenstar 100 pressinger for vedlikehold er
ngdvendig (se kapittel 8.1.Betydningen til LED-indikatoren).

Nar det er igjen 500 pressinger for det maksimale antall pressinger er oppnadd vises
dette med en sakte samtidig blinking av rede og grenne LED. Enheten ma leveres til
vedlikehold i lgpet av disse 500 pressingene, ellers vil den lase seg selv nar de 500
pressingene er nadd.

Regelmessig (fer montering, ved begynnelsen av arbeidsdagen) eller nar den er blitt skitten

(bilde 13)

e Kontroller presslyngen, mellomkjeven og presstangen for ytre defekter som skader, sprekker i
materiale og annen slitasje Ved feil ma ikke verktayet brukes, men skiftes ut eller leveres til et
autorisert verksted
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12

13

Rengjar presslyngen med trykkluft.

Smar boltene til mellomkjeven.

Spreyt hele mellomkjeven med smaremiddel.

Fjern avleiringer i presskonturen (K).

Rengjar presskonturen (K) til presslyngene.

Sett inn hele presskonturen (K) ma med smgremiddel.
Kontroller bevegeligheten til glidesegmenter (D) og deksler (C).

Anbefalte smaremidler:

e vedlagt olje
MoS2-holdig olje

Etter hver 50. pressing:

e Spray leddene (G) til presslyngene med smgremiddel.
e Spray smgremiddel mellom glidesegmentene (D) og dekslene (C).

Hvert halvar
Fa kontrollert presstangen av en elekiriker eller et spesialisert Novopress-verksted.

Arlig for 8 komme 1 ar forlenget garanti (se kapittel 13 Gerantiytelse og garanti)
Fa presstangen kontrollert og vedlikeholdt av Novopress eller i et spesialisert Novopress-verksted.

Kassering

FORSIKTIG!
Fare for grunnvannet
Utstyret inneholder hydraulikkolje.

Hydraulikkolje utgjer en fare for grunnvannet. Ukontrollerte utslipp eller ikke-
forskriftsmessig destruksjon er straffbart.

Husk derfor:
— Presstangen ma kasseres miljgvennlig.

Folg bruksanvisningen for laderen ved kassering av batterier og lader.

Produktet ma ikke kastes sammen med vanlig restavfall.

Novopress anbefaler at batterier og ladere leveres til spesialiserte bedrifter for forskriftsmessig
handtering.

Alternativt kan den brukt verktgy skal leveres direkte til Novopress (eller spesialisert fagverksted) for
forskriftsmessig kassering.

Reklamasjonsrett og garanti

Novopress gir full garanti pa presstengene og -verktagyet i 24 maneder. Garantitiden begynner alltid
ved tidspunktet for leveringen, og dette ma i tvilstilfeller dokumenteres med kjgpskvittering.

Under denne tiden omfatter garantien utbedring av alle skader eller mangler som matte oppsta pa
presstangen, som skyldes material- eller produksjonsfeil.
Garantien gjelder ikke:

e Skader som skyldes ikke-forskriftsmessig bruk eller mangelfullt vedlikehold.

e Skader som oppstar pa grunn av at det brukes produkter som Novopress ikke har
godkjent for sine presstenger.

e Skader som skyldes pressing av uegnede rgr eller fittinger.

Novopress’ garanti pa slitedeler gjelder bare for delens angitte levetid.

Ytelser som gis pa grunnlag av garantien mé det ikke betales for. Brukeren ma imidlertid betale
kostnadene for transporten til og fra verkstedet.

Reklamasjoner kan bare aksepteres hvis utstyret sendes til Novopress eller spesialisert Novopress-
verksted i ikke demontert stand.

En reparasjon eller utskifting av utstyret pa garantien farer ikke til at garantitiden blir forlenget.
Reparasjon eller utskiftning kan bare skje med nyverdige deler med en funksjonalitet som tilsvarer de
gamle delene. Alle defekte og dermed utskiftede deler er produsentens eiendom.
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Forlenget garanti etter utlep av lovbestemt garantitid
Etter utlgpt lovbestemt garantitid gir vi frivillig en forlenget frivillig garanti med fglgende gyldighetstid:

Ett ars forlenget garanti for nye presstenger, mellomkjever og presslynger

Novopress gir en forlenget garanti pa ett ar pa alle nye presstenger, mellomkjever og presslynger, nar
de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller et verksted som er autorisert
av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et spesialisert verksted som er autorisert av
Novopress kan informere hvor mye dette koster.

Garantiytelser pa reparasjoner

Novopress garanterer etter utlapet av garantiperioden for et nytt produkt for felgende pa reparasjoner
og reservedeler:

e 6 maneders garanti pa utskiftede reservedeler.
e 12 maneders garanti pa utskiftede komponenter.
¢ 12 maneders garanti pa utskiftede presstenger.

EU-samsvarserklaering

EU-samsvarserkleering og liste om de fulgte direktiver og benyttede standarder: se tillegg EU-
samsvarserklaering.
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ACO403 BT

PT Portugués
Tradugao do manual de instrugoes original
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1 Utilizacao correcta

Os aparelhos de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagdo com anéis de prensagem, que sédo
fabricados pela Novopress, ou autorizados por esta em acordo com o fornecedor do sistema. Em
caso de duvidas em relagéo a aptiddo do seu aparelho de prensagem para a presente ferramenta de
pressao, contacte o fornecedor do sistema.

Os aparelhos e os anéis de prensagem servem exclusivamente para a prensagem de tubos rigidos e
acessorios, para 0s quais 0s respectivos anéis de prensagem estéo prescritos
Qualquer outra utilizagao que nao a referida é considerada uma utilizagao indevida.

Todos os trabalhos com esta ferramenta, que ndo correspondam a utilizagao correta, podem provocar
danos no aparelho de presséo, nos acessorios e nos tubos rigidos. As consequéncias podem ser
fugas e/ou lesdes.

Os danos
. resultantes da utilizacdo inadequada de ferramentas de pressao ou de ferramentas de
pressao de outros fabricantes ou
. decorrentes de utilizagbes fora do ambito previsto,

nao sdo da responsabilidade da Novopress.

A utilizagao correta abrange ainda o seguimento do manual de instrugdes e o cumprimento das
condicdes relativas a inspegao e manutengao, assim como o estipulado para todas as normas de
seguranca relevantes na versao atual.

2 Indicagoes basicas de seguranca

Para assinalar partes do texto, sdo colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha em
atencgao estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda todas as
indicacdes de seguranca de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

A | AvisO!

p/ \ . ~ . . . ~ . .

4 \\ Esta informacgao indica uma situagdo potencialmente perigosa, podendo resultar em
b | morte ou lesbes corporais graves.
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CUIDADO!

PT Esta informacgao indica uma situagédo potencialmente perigosa, podendo resultar em
lesdes insignificantes ou ligeiras e/ou danos no equipamento.

[@ Informacao!

Esta informacgao esta directamente relacionada com a descrigdo de uma fungao ou de
uma etapa da operagao.

Ler o manual de instru¢cées com atencgao!
Prestar atencao as indicagoes de seguranga em anexo!
Cumprir os regulamentos de seguranga especificos de cada pais!

AVISO!
Leia todas as instrugdes de seguranga e recomendacgoes.

O incumprimento das indicagbes de seguranga e instru¢gées adiante mencionadas
y \\ podem provocar choque elétrico, incéndio e/ou lesbGes graves.

L@\ | Porisso:
| — Guarde todas as instrugdes de seguranca e recomendagdes para futura consulta.

/\\ AVISO!
/ \. | Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de cort

Existe o perigo de ferimentos em caso de aplicagao incorreta ou utilizagdo de
ferramentas e aparelhos de pressao gastos ou danificados devido a projecéo de
lascas.

Por isso:

— As ferramentas e os aparelhos de pressao deveréo ser utilizados apenas por um
profissional.

— Deve-se ter em atengdo a manutencgao e os intervalos de manutencgao.

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas e os aparelhos de pressao
relativamente a fendas e outros sinais de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou nao voltar a utilizar as ferramentas e os aparelhos de
pressédo com fendas ou outros sinais de desgaste.

— Utilize as ferramentas e os aparelhos de pressao apenas em condi¢des técnicas
perfeitas.

— Apds uma ma aplicagdo, ndo voltar a utilizar a ferramenta e o aparelho de pressao
até serem verificados por um profissional especializado autorizado.

CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta e do aparelho de pressao
devido a ma utilizagao.

Por isso:

— Nao utilizar ferramentas de pressao danificadas, mas sim substitui-las
imediatamente.

— Utilizar malas préprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas e os aparelhos de pressdo num local seco.

— Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

— Deverao ter em atencao as instrugdes de seguranga sobre os meios de limpeza e
corrosao utilizados.

l]g Informacao!

Receba as instrugdes de processamento e montagem para pegas de ligagéo e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.
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3 Explicagao de conceitos

V | Volt Ah Ampere-hora 1] Diametro
A | Ampere db(A) Decibel (Pressao h Hora
acustica)
Hz | Hertz bar Bar min Minuto
W | Watt °C Graus Celsius s Segundo
kW | Quilowatt kN Quilonewton m/s? | Metro por segundo ao
g Gramas a.c./~ | Corrente alternada quadrado (Aceleragao)
kg | Quilograma d.c./ = | Corrente continua
Bj | Ano de fabrico F Poténcia Nr Numero

4 Simbolos no aparelho e dados na placa de caracteristicas

Simbolo Significado

A Aviso: Perigo de esmagamento

Autocolante de manutencgao; indica a proxima
manutengao.

A Aviso de estilhacos

Indicagdes na placa de caracteristicas

4 1 | Logdtipo do 6 | Consumo de energia
*‘ ‘ fabricante com
p's.gtra?;;morst‘str.iMbHSCOKG B 1 enderego
1 0 41460 Neus;‘b-Germany
3 (AC0403BT | [F=120 kN~ 9 2 | Tempo de servico 7 | Pais de fabrico
{Nr.: 48400/10001 (BJ.:03/18/— 5 ininterrupto permitido
8- “H18V d.c. [450W/ (30 min]—— 2 : .
— | 3 | N.° do artigo 8 | Gama de tensdo
@ c € 6 permitida em Volt
4 | N.° de série 9 | Forga nominal
oo i Gormany [ 5 | Anos de fabrico em 10 | Designacgao de tipo do
faden Germany mm.aa aparelho

Explicagao dos pictogramas possiveis na placa de caracteristicas

sp@ Marca de verificagao do Canada Marca de verificagao da Australia
e EUA
C us
Marca de verificagao do Canada Identificagdo CE da seguranga do
VEY. | eEUA produto na Europa
Registro de produtos no dominio Ler manual de instru¢des
da unido aduaneira
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5 Material fornecido

Do material fornecido com a versao standard fazem parte:

ACO403 BT

Aparelho de pressao, incluindo o
manual de instrugdes

Anel de prensagem na mala de
transporte em separado

Carregador incluindo instrugdes de
utilizagao

Bateria 18 V d.c.

Instrucbes de seguranca

Declaragao de conformidade UE

Mala de transporte

6 Dados técnicos

Outros acessorios podem fazer opcionalmente parte
do fornecimento. Solicite a relagdo do material
fornecido através do fornecedor do sistema.

Aparelho: ACO403 BT

Tensao nominal: 18V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Forga nominal: 120 kN

Altura: 320 mm

Comprimento: 650 mm

Largura: 102 mm

Peso liquido: 12,8 kg (sem pilhas)

Nivel sonoro max.

89 db(A) "

Nivel de pressao sonora: 78db(A) M
Valor de vibracéo: <25m/sz 2
Tipo de protecgao: IP20

Ambito de temperatura em
funcionamento:

-10°C a +50°C

Tecnologia sem fios:

Bluetooth® 4.0 smart

Intervalo de frequéncia:

2402,0 a 2480,0 MHz

Poténcia de saida maxima:

1,8 dBm

1) Incerteza de medicdo 3 db(A) 2)

Incerteza de medigdo 1,5 m/s?

Informacgao!

IS5

Usar tampdes para os ouvidos.

O valor de emissao de vibragdes indicado foi medido apds um procedimento de teste normalizado e
pode ser utilizado para a comparagao com outros aparelhos.
O valor de emissao de vibragdes pode também ser utilizado numa avaliagao preliminar da exposigao.

Atencao: O valor de emissao de vibragdes pode distinguir-se do valor de referéncia durante a
utilizacao real do aparelho, dependendo do modo como o aparelho é utilizado. Dependendo das
condigdes de utilizagao reais (servigo intermitente) pode ser necessario determinar medidas de

segurancga para a protegao do operador.
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7.2

7.3

7.4

Carregador

O modo de funcionamento e operagéo do carregador e das baterias pode ser consultado no manual
de instrugdes do carregador, em anexo.

Breve descri¢cao do aparelho de pressao (Imagem 1)

O aparelho de pressdo AC0O403 BT é constituido pelo aparelho de pressao (8) e por um mordente
intermédio montado de forma fixa (9). A cabe¢a com o mordente intermédio roda 180°Graus. A
regulagédo da cabeca é possivel apenas antes da prensagem, durante a prensagem, a cabec¢a néo
pode ser rodada.

Para prensar, segure o aparelho pelo cabo (6) e pelo dispositivo de fixagéo (7) do mordente
intermédio

Sistema automatico de pressao (Imagem 1)

O aparelho possui um sistema automatico de pressao. Este assegura sempre uma prensagem
completa. O sistema automatico de presséo liga-se por motivos de seguranga apenas quando a
prensagem comegar, isto €, apds o inicio da modelagéo das pegas de ligagéo.

Apés o accionamento do sistema automatico de pressao, o LED verde (2) apaga-se e o processo de
prensagem efectua-se automaticamente. A prensagem pode ser interrompida apenas ao premir e
manter o botdo de alivio de presséo(5) premido. Apds a operagéo de prensagem, o motor desliga-se
automaticamente e o LED verde (2) acende-se novamente.

Se deixar o botédo Start (1) solto antes de colocar o sistema automatico de presséo, o Embolo

regressa ao seu ponto de partida no aparelho de pressao. A prensagem nao foi efectuada. O
processo de prensagem deve ser accionado do inicio.

Botao de alivio de pressao (Imagem 1)

Numa situagédo de emergéncia, o processo de prensagem pode ser interrompido ao premir e manter o
botédo de alivio de pressao (5) premido. O émbolo regressa assim ao seu ponto de partida no
aparelho de presséao.

Interface sem fios (imagem 1)

O aparelho ACO403 BT possui uma interface sem fios.

Com a ajuda da interface sem fios e da aplicacdo NovoCheck, o ACO403 BT pode ser ligado a um
dispositivo mével, tal como um smartphone, um tablet, etc. (Android, I0S. Para mais informagdes,
visite www.novopress.de). As fungbes seguintes estao disponiveis:

ler o aparelho de pressao

verificar o aparelho de presséo

efetuar ajustes

criar relatérios.

Para estabelecer uma ligagéo, o aparelho de presséo tem que estar operacional e a aplicagcao
NovoCheck tem que estar instalada no dispositivo.

O aparelho de pressao pode agora ser ligado a aplicagdo NovoCheck. (Para mais informacdes, visite
www.novopress.de) Quando a ligagao da interface sem fios for bem sucedida o LED azul ilumina-se
(10).

O LED azul (10) desliga-se se nao tiver sido estabelecida uma ligagcao até a primeira prensagem. S6
sera possivel voltar a estabelecer a ligagao se o aparelho de pressao tiver sido desligado. A bateria
pode estar desligada.

Se néo pretender estabelecer uma ligagéo, prima novamente o botédo Start (1) e efetue a prensagem.

Bateria

Retirar bateria (imagem 2)

Pressionar os dois botdes desbloqueadores (A) (1) e, em seguida, retirar a bateria (2).
Instalar bateria (imagem 3)

Inserir a bateria no aparelho, como se vé na figura, até ficar engatada.
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7.5

Indicagao de estado da bateria (Imagem 2)

Ao premir a tecla (B), o estado de carga da bateria € indicado. O numero de LEDs acesos indica o
estado de carga.

Se a bateria se encontrar no aparelho de pressao durante a verificagdo do estado de carga, a ultima
prensagem deve ser de pelo menos um minuto. Caso contrario, a indicagao esta incorrecta.

IS5

Informacgao!

O aparelho de pressdo AC0O403 BT s6 deve operar com baterias de ion-litio de
18 V. A bateria de 18 V s6 deve ser utilizada para aparelhos de pressao
apropriados.

Comportamento do aparelho de pressao com a bateria descarregada:

No inicio de uma prensagem é verificado se o carregamento da bateria é suficiente para terminar a
prensagem. Se este ndo for o caso, o aparelho néo liga. O LED verde (2) fica intermitente.

Se o LED verde (2) piscar apds uma prensagem, esta foi efetuada corretamente. Apds da prensagem
seguinte, a bateria tem de ser recarregada.

Modo de poupanc¢a de energia

Se o aparelho de pressao nao for utilizado durante um periodo prolongado, o aparelho e desliga-se.
N&o acende qualquer LED. Para ativar o aparelho de presséo prima levemente o botdo Start (1).

Colocacao em funcionamento e operacao

CUIDADO!
Perigo de esmagamento dos dedos ao operar o aparelho sem os anéis de
prensagem. (Imagem 4a)

Se o aparelho de pressao nao estiver colocado num anel de prensagem, os dedos
podem ser colocados na zona de perigo. Ao iniciar o aparelho, os dedos podem ser
esmagados.

Por isso:
— Nao operar o aparelho sem os anéis de prensagem.
— Na&o colocar os dedos na zona de perigo.

Informacgao!

O aparelho de pressao ACO403 BT nao é adequado para o funcionamento
continuo. Apés 15-20 prensagens seguidas deve ser efectuada uma pequena
pausa de pelo menos 15 minutos, para que o aparelho possa arrefecer.
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8.1 Significado da indicagao LED

Indicagédo LED

Estado ou causa

Medida

Todos os LEDs
desligados.

O aparelho esta desligado.

Acionar levemente o botéo Start (1)
(consultar capitulo 7.5).

O LED verde (2)
ilumina-se.

Operacional

LED verde (2) desligado
(enquanto o processo
de prensagem esta a
decorrer).

Sistema automatico de
pressao esta ligado; O
aparelho termina o
processo de prensagem
automaticamente.

O LED verde (2) fica
intermitente.

Carregamento insuficiente
da bateria!

Carregar ou substituir a bateria.

O LED azul (10) fica
intermitente.

O aparelho de pressao
esta pronto a ser ligado.

O aparelho de pressao pode ser ligado a
aplicagdo NovoCheck.

O LED azul (10) ilumina-
se.

O aparelho esta ligado a
aplicagdo NovoCheck.

O LED vermelho (3)
pisca.

Aparelho fora do ambito de
temperatura

O aparelho funciona apenas dentro do
intervalo de temperaturas de -10 a +50°C.
Se o LED vermelho pisca, o aparelho
deve ser transportado para um ambiente
mais quente/frio. O aparelho pode ser
aquecido sem carga e colocado na
temperatura de funcionamento.

Se o aparelho estiver demasiado quente,
deve ser arrefecido através de uma
pausa.

LED vermelho (3)
ilumina-se.

Erro do aparelho

Acionar botdo Start (1). Se ndo resultar, o
aparelho de presséao esta avariado.

Enviar o aparelho para uma oficina
especializada.

NOTA!
Se eventualmente a prensagem néo for

concluida por completo, verifique o
processo e, se necessario, repita.

Os LEDs vermelho (3) e
verde (2) piscam
alternadamente

Intervalo de manutencéao
alcangado

Deve ser feita a manutencao do aparelho
de pressao dentro de 100 prensagens.

Os LED vermelho (3) e
verde (2) piscam
lentamente em
simultaneo.

Intervalo de manutengéo
atingido. Ainda é possivel
500 operagdes de
prensagem até o
dispositivo bloquear
automaticamente.

Deve ser feita a manutengéo do aparelho
de pressao dentro de 500 prensagens.

Os LED vermelho (3) e
verde (2) piscam
rapidamente em
simultaneo.

Quantidade maxima de
prensagens até a
manutengéo, o dispositivo
esta bloqueado.

Entregar aparelho de pressao para
manutengao.
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8.2 Ponto de partida do anel de prensagem (Imagem 5)

[@ Informacao!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes s&o constantemente retraidos para a sua posig¢ao inicial
correcta, através de molas.

Por isso:

—  Certifique-se de que os riscos de marcagao (M) formam uma linha nos aros do
anel (C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de
prensagem se encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

— Setal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

PT

O anel de prensagem deve-se encontrar na forma apresentada (forma oval) antes de ser ligado a um
acessorio. Apds a abertura e a remogao do anel de prensagem de um acessorio, o anel também deve
encontrar-se na forma indicada.

8.3 Fechamento da linga (Imagem 6 + 7)

e Ao premir levemente na extremidade externa da linga, esta salta para o interior. (Imagem 6)

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocagao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessorio, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)
— Se este nao for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale de inicio.

e Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B), se o anel de prensagem foi colocado
correctamente. (imagem 7)

8.4 Abertura da linga (Imagem 8 + 9)

Para abrir o anel de prensagem, os dois aros do anel exteriores podem ser rodados individualmente
ou em conjunto para fora da tubagem, como descrito a seguir.

Experimente o manuseamento primeiro com uma méao, antes de o tentar com as duas.

Se abrir primeiro uma parte e depois a outra, deve fixar o anel de prensagem ao abrir a segunda
parte, para que nao caia.

e Para abrir 0 anel de prensagem devem ser efectuados os dois passos seguintes:
(Imagem 8)
o Premir e manter assim a alavanca (15) no local marcado na direc¢éo do tubo
o Agarrar, a partir debaixo, os aros do anel (16) no local marcado e rodar para

fora do tubo.

e Se se alcangou um certo ponto, o aro do anel salta sozinho para a posi¢ao final e
encaixa de forma audivel.

e Abrir o anel de prensagem ao retirar os dois aros do anel externos, enquanto que o
anel de prensagem pode ser retirado do acessério de prensagem. (Imagem 9)
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9 Prensagem

A | AVISO!
/4 \ - - - - -
/ \. | Existe perigo de ferimentos devido a estilhacos de corte
Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhagos de corte em caso de aplicagdo
incorrecta ou utilizagdo de ferramentas de pressao gastas ou danificadas
Por isso:
—  Certifique-se se a distancia nominal dos acessorios de prensagem coincidem com
a distancia nominal das ferramentas de pressao.
—  Certifique-se de que ndo existem sujidades, rebarbas, etc., entre a ferramenta de
pressao e o acessorio de prensagem.
— Nao inclinar a ferramenta de pressao e o acessorio de prensagem.
— Apds ma aplicagdo nao voltar a utilizar a ferramenta de pressao até ser verificada
por um profissional especializado autorizado.
A | AvisoO!
/4 \ - - - - -
y \ | VEXxiste perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Devido a fadiga dos materiais pode ocorrer uma ruptura das ferramentas de pressao.

As ferramentas de presséo sdo pecgas sujeitas a desgaste.

Devido a presséo frequente surge a fadiga dos materiais. As ferramentas de pressao

gastas ou danificadas de outra forma podem quebrar devido a fadiga dos materiais ou
em caso de utilizagio incorrecta. Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos de
corte. O perigo de ruptura aumenta em caso de utilizagdo ndo adequada.

Por isso:

— Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de pressao relativamente a
fendas e outros agentes de desgaste.

—  Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros agentes de desgaste.

— Utilizar as ferramentas de pressao apenas em condi¢des técnicas perfeitas.

CUIDADO!

Perigo de esmagamento!
Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das méos.
Por isso:

— N&o se pode encontrar nenhuma parte do corpo ou de um objecto estranho entre
as alavancas do mordente intermédio montado de forma fixa enquanto accionar o
processo de prensagem.

— Durante a operagéo ndo toque com as maos na alavanca dos mordentes. Para
isso utilize o dispositivo de fixagao (7). (Imagem 1)

CUIDADO!

Nao coloque os dedos na zona de perigo se o mordente intermédio
estiver fechado. (Imagem 4a)

Os dedos podem ser esmagados.

Por isso:

— Deixar o mordente intermédio aberto. (Imagem 4b)
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Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posigao inicial
correcta, através de molas.

Por isso:

—  Certifique-se de que os riscos de marcagao (M) formam uma linha nos aros do
anel (C) com os arestas dos segmentos deslizantes (D), se os anéis de
prensagem se encontrarem no ponto de partido. (imagem 5)

— Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

1. Verifique se a distdncia nominal dos acessoérios de prensagem coincide com a distancia nominal
do anel de prensagem.

[@ Informacao!

Ter em atengao as indicagdes do fornecedor do sistema ao colocar o anel de
prensagem no acessorio de prensagem.

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocag¢ao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessoério, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— Alinha (A) deve situar-se ao mesmo nivel da aresta (B). (imagem 7)
— Se este ndo for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale do inicio..

2.  Rode os aros do anel de prensagem o mais para fora possivel e instale os anéis de prensagem
sobre 0 acessorio de prensagem.

3. Fechar anel de prensagem. (Imagem 6)
4.  Abrir o mordente intermédio por completo através do accionamento do dispositivo de fixagao (7).

A | AVISO!
k.

\. | Existe perigo de ferimentos devido a estilhacos de corte

— | Devido a colocagéo incorrecta do mordente intermédio no anel de prensagem pode

causar a ruptura do mordente intermédio e do anel de prensagem.

Por isso:

— Asgarras (21) do mordente intermédio devem agarrar as cavilhas (22) do anel de
prensagem. (Imagem 11, 12 + 13)

— As marcagdes (L/imagem 11 + 12) nas garras (21) do mordente intermédio devem
ser completamente cobertas apds a colocagéo do anel de prensagem
(imagem 11 + 12).

5. Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem, da seguinte forma:
Introduzir as garras (21) do mordente intermédio nas ranhuras (24) do anel de prensagem, até
atingir a profundidade maxima. (Imagem 10)

6. Fechar o mordente intermédio ao accionar o dispositivo de fixagéo (7).

7. Verifique que as marcagdes (L/imagem 12) nas garras (21) do mordente intermédio sejam
completamente cobertas.
Se uma marcacao for parcialmente visivel, o mordente intermédio deve ser recolocada.

[@D Informacgao!
Certifique-se que apoés o processo de prensagem o anel de prensagem nao tem
nenhuma folga entre os segmentos.
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[@ Informacao!

Se o aparelho de pressao estiver desligado, prima o botao Start (1) brevemente
para ativar o aparelho de pressao. Prima o botdao Start novamente para efetuar a
prensagem.

8. Accionar o botao Start e manté-lo assim para iniciar..

9.  Abrir o mordente intermédio ap6s a prensagem concluida, ao accionar o dispositivo de fixagdo e
soltar do anel de prensagem.

10. Abrir o anel de prensagem e retira-lo.

Pés-compressao

Uma pds-compressao é sempre necessaria, quando uma prensagem nao foi efectuada até ao fim.
Tenha em atencéo as indicagbes do fornecedor do sistema, se for permitida uma pds-prensagem.
Devem ser observadas algumas especificidades se surgir durante a prensagem.

/\ AVISO!

/ \ - - -

y \. | Perigo de ferimentos devido a garras quebradas dos mordentes
Gem="] intermédios e cavilhas danificadas do anel de prensagem

As garras podem n&o conseguir envolver bem a cavilha do anel devido a um suporte
errado e alteracao da posi¢ao do aparelho de pressao antes ou durante a pos-
compressao.

As pontas das garras podem pressionar imediatamente as cavilhas. Isto permite que
as garras e as cavilhas quebrem e as lascas voem.

Por isso:

— Premir, o mais possivel, a alavanca do mordente intermédio juntamente com o
dispositivo de fixagdo apds a colocacao no anel de prensagem. (Imagem 14)

— Ter atengéo para que as garras do mordente intermédio envolvam a cavilha do
anel de prensagem durante o processo de pds-compressao e que as
marcacgdes (L) nas garras (21) sejam completamente cobertas. (Imagem 11 + 12)

Limpeza, manutengao e reparagao

CUIDADO!

Perigo de ferimento ao limpar ou reparar devido ao acionamento nao
intencional do conjuntor.

Por isso:

— Seguir as indicagbes de seguranca e retirar sempre a bateria antes dos trabalhos
de limpeza, manutengao ou reparagao.

Enderecos dos pontos de assisténcia técnica

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Alemanha

Consultar os enderecos das oficinas autorizadas da Novopress ou em www.novopress.de.
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Intervalos de manutengao

Os trabalhos de manutengéo e reparagéo devem ser efetuados apenas pela Novopress ou por uma
oficina NOVOPRESS autorizada.

[@ Informacéo!

Para o aparelho de pressao e o anel de prensagem recomendamos os seguintes
procedimentos de manutengéo.

Esta manutengao deve ser efectuada, pelo menos, uma vez por ano. Para mais de
2500 prensagens por ano, a manutengao deve ser efectuada logo a seguir a essas
mesmas 2500 prensagens.

100 prensagens antes de atingir o intervalo de manutencgao, tal € indicado pelos LED
(ver capitulo 8.1 Significado da indicagdo LED).

500 prensagens antes de atingir a quantidade maxima de prensagens , tal € indicado
pelo piscar lento e simultdneo dos LED vermelho e verde. O aparelho deve ser
entregue para manutencgao dentro das 500 prensagens, caso contrario bloqueia
automaticamente apés as 500 prensagens.

Regularmente (antes da sua utilizagao, no inicio do trabalho) e em caso de sujidade
(Imagem13)

e Verificar os anéis de prensagem, mordentes intermédios e o aparelho relativamente a outras
avarias como danos, fendas no material e outros sinais de desgaste. Se existirem avarias, o
aparelho nao deve ser utilizado, deve sim substituir ou levar a um profissional especializado
autorizado.

Limpar o anel de prensagem com ar comprimido.

Lubrificar a cavilha do mordente intermédio.

Pulverizar os mordentes intermédios por completo com um lubrificante.

Eliminar sedimentos nas extremidades de prensagem (K).

Limpar as extremidades de prensagem (K) do anel de prensagem

Lubrificar toda a extremidade de prensagem (K).

Verificar a liberdade de movimento de: Segmentos deslizantes (D) e aros do anel (C).

Lubrificante recomendado:

e Oleo em anexo
e Oleo contendo MoS:

Apés cada 50 prensagens:

e Pulverizar as juntas (G) do anel de prensagem com um lubrificante..
e Pulverizar entre os segmentos deslizantes (D) e os aros do anel (C) com lubrificante.

Semestralmente
O aparelho deve ser verificado por um técnico eletricista ou por uma oficina da Novopress autorizada.

Anualmente para obter extensao de garantia por 1 ano (consultar o capitulo 13 Garantia)
Verificar e efetuar a manutengao do aparelho de pressao na Novopress ou numa oficina Novopress.

12 Eliminacao

CUIDADO!
Perigo para o lencol freatico
O aparelho contém éleo hidraulico.

Os ¢leos hidraulicos representam um perigo para o lencgol freatico. A sua descarga
descontrolada ou eliminagao incorreta sdo punidas por lei.

Por isso:
— Eliminar o aparelho respeitando as normas ambientais.

Para a eliminagao de baterias e carregadores tenha em atencgéo as indicagées do manual de
instrugdes em anexo para o carregador.

O produto nao pode ser eliminado juntamente com os residuos normais.
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A Novopress recomenda que a eliminacao seja efetuada por empresas especializadas autorizadas.

Alternativamente, o aparelho antigo pode ser diretamente enviado a Novopress (ou a uma oficina
especializada) com vista a uma adequada gestao de residuos.

Garantia legal e voluntaria

A empresa Novopress concede a garantia de 24 meses aos seus aparelhos e ferramentas de
pressao. O prazo da garantia inicia-se sempre na altura da entrega e, em caso de duvida, é
comprovada pela apresentacdo dos documentos da compra.

Dentro do prazo da garantia, esta abrange a eliminagao de todos os danos ou falhas ocorridos
atribuiveis a defeitos do material ou de fabrico.

Nao sao abrangidos pela garantia:

e Danos que ocorram devido a uma utilizagédo incorreta ou a uma manutengao
insuficiente.
o Danos que ocorram devido a uma utilizagdo dos mordentes de pressédo nao
autorizada pela Novopress para este aparelho de pressao.
e Danos que ocorram devido a prensagem de tubos rigidos ou acessorios
inadequados.
A garantia da Novopress é valida para as pegas sujeitas a desgaste apenas durante o tempo de vida
util previsto.
Os beneficios de garantia ndo devem ser pagos. No entanto, os custos de transporte de ida e volta
sao suportados pelo utilizador.

As reclamacobes s6 serao aceites, se o aparelho for enviado, sem ser desmontado, a Novopress ou a
uma oficina autorizada da Novopress.

Uma reparagéo ou uma substituicdo do aparelho dentro da duragéo da garantia ndo conferem o
direito a um prolongamento do prazo de garantia. A reparagéo ou a substituicdo sé podem ser
efetuadas por pegas novas, cuja fungéo corresponda a das pegas antigas. Cada peca defeituosa e
substituida passa a ser propriedade do fabricante.

Extensao de garantia apés a expiragao do prazo legal da mesma

Garantimos que para o periodo apés o prazo legal da garantia concedemos, voluntariamente, uma
extensdo da garantia da forma que se segue.

Extensao da garantia por 1 ano para novos aparelhos de pressdo, mordentes intermédios e
anéis de prensagem

A Novopress garante uma extensao de um ano da garantia, para todos os aparelhos de presséo,
mordentes intermédios e anéis de prensagem novos, se forem mantidos durante 12 meses por
profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutengéo é paga. Informe-se sobre os
custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Garantia da reparacgao

Apos o fim do periodo da garantia dos novos produtos, no caso de uma reparacao ter sido efetuada
depois da garantia para reparagao e pecgas de substituicdo, a Novopress garante:

e 6 meses de garantia para pegas sobresselentes.
o 12 meses de garantia para modulos de substituicao.
e 12 meses de garantia para aparelhos de pressao de substituicdo.

Declaracao de conformidade UE

Declaragéo de conformidade UE e lista sobre as diretivas respeitadas e as normas aplicadas:
consultar apéndice declaragcado de conformidade UE.
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Bestemmelsesmassig anvendelse

Pressemaskinen er udelukkende beregnet til anvendelse med presslynger, der fremstilles af
Novopress, og som Novopress sammen med systemleverandgren har godkendt som egnet. Hvis De
er usikker pa, om Deres pressemaskine er egnet til det foreliggende presseveerktgj, bedes De venligst
kontakte systemleverandaren.

Maskinen og presslyngerne er udelukkende beregnet til presning af rgr og fittings, som er beregnet til
presslyngerne.
En anden eller afvigende anvendelse er i strid med den tilsigtede anvendelse.

Al arbejde med dette veerktgj, der ikke fglger anvisningerne for tilsigtet anvendelse, kan fare til skader
pa klemapparatet, tilbehgret og rerledningen. Dette kan medfere uteetheder og/eller kveestelser.

For skader
. forarsaget af uegnede klemveerktgjer eller klemvaerktgj af anden producent, eller
. pga. anvendelse, der udfgres ved brug uden for den tilsigtede anvendelse,
haefter Novopress ikke.

Tilsigtet anvendelse omfatter ogsa, at betjeningsvejledningen samt forskrifterne for eftersyn, service
og generelle geeldende sikkerhedsbestemmelser overholdes.

Grundlaggende sikkerhedsanvisninger

Der anvendes fglgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse henvisninger, og
veer ekstra papasselig i disse tilfeelde. Sgrg for, at arbejdssikkerhedsanvisningerne er til radighed for
andre brugere eller personalet.

N\ ADVARSEL!
\

y, \\ Denne information henviser til en mulig situation, der kan vaere livsfarlig eller have
d > | alvorlige kvaestelser il folge.

PAS PA!

Denne information henviser til en mulig farlig situation, der kan fgre til ubetydelige eller
lette personskader og/eller tingskader.
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[@ Information!
DA

Disse oplysninger henviser direkte til beskrivelsen af en funktion eller et
betjeningsforlab.

Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!
Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!
Nationale sikkerhedsforskrifter skal overholdes!

ADVARSEL!
Laes alle sikkerhedshenvisninger samt gvrige anvisninger!

Overholdes nedenstaende henvisninger ikke korrekt, kan det forarsage sted, brand
4 \\ og/eller alvorlige kveestelser.

/-@\ | Derfor:
—  Opbevar alle sikkerhedsinstruktioner og anvisninger til fremover.

/\ ADVARSEL!
A \ o -
y \ | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende brudst

Ved forkert anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget klemvaerktgj og
klemapparater er der risiko for skader pa grund af brudstykker, der flyver vaek.

Derfor:
— Klemveerktojet og klemapparaterne ma kun anvendes af et fagudleert personale.
—  Service og serviceintervaller skal altid overholdes..

—  Foar brug skal klemveerktgjet og klemapparaterne kontrolleres for revner og andre
tegn pa slitage.

— Klemveerktej og klemapparater med materialerevner eller andre tegn pa slitage
skal straks kasseres og ikke anvendes mere.

—  Klemveerktgjet og klemapparaterne ma kun anvendes i teknisk upaklagelig tilstand.

—  Efter en forkert anvendelse ma klemvaerktgjet og klemapparatet ikke laengere
anvendes og skal kontrolleres af et autoriseret fagveerksted.

PAS PA!

Beskadigelser og fejlfunktioner ved ukorrekt omgang med klemvarktgjet
og klemapparatet

Derfor:

— Slidte presseveerkigjer ma ikke lsengere anvendes, men skal udskiftes med det
samme.

— Ved transport og opbevaring anvendes en transportkasse, og klemvaerktgjet og
klemapparatet skal opbevares i et tgrt lokale.

—  Skader skal kontrolleres med det samme pa et autoriseret veerksted.

—  Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte renggrings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler.

[@3 Information!

Lees forarbejdnings- og veerktajsforskrifterne for fitting og rer i systemleverandgrens
dokumentation.
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3 Begrebsforklaring

\% Volt Ah Amperetime (0] Diameter

A Ampere db(A) Decibel (lydtryk) h Time

Hz | Hertz bar Bar min Minut

W | Watt °C Grader Celsius s Sekund

kW | Kilowatt kN Kilonewton m/s? | Meter pr.

. sekundkvadrat

g Gram a.c./ ~ | Vekselspaending (acceleration)

kg | Kilogram d.c./ = | Jeevnspaending

Bj | Byggear F Kraft Nr Nummer

Symboler pa apparatet og oplysninger pa typeskiltet

Symbol

Betydning

AN

Advarsel: Risiko for kvaestelser

Eftersynsmaerkat; angiver det neeste eftersyn.

AN

Advarsel mod flyvende brudstykker

Oplysninger pa typeskiltet

n
| 4

m.,regg GmbH & Co.KG
Scharnhorststr.1

4 1

Fabrikantlogo med
adresse

6 | Effektforbrug

41460 Neuss-Germany

{ACO403BT| | [F=120kN

{18V d.c. [450W (30 min}—

‘\Nr.:48400110601 BJ..03/18}—

zul. Uafbrudt driftstid

7 Produktionsland

©Ce 2

Bestil.-nr. 8 | Tilladt spaendingsomrade i
Volt
Serie-nr. 9 | Nominel kraft

Made in Germany|— )~

Byggear i mm.aa

10 | Apparatets typebetegnelse

Forklaring pa eventuelle piktogrammer pa typeskiltet

Typegodkendelsesmaerke
Canada og USA

&

Typegodkendelsesmaerke
Australien

@@

Typegodkendelsesmaerke
Canada og USA

q

CE-meerke produktsikkerhed i
Europa

Al

for toldunionen

Registrering af produkter inden @

Lees driftsvejledningen
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5 Leveringsomfang

Standardudstyrets leveringsomfang indeholdern:

ACO403 BT

Klemapparat inkl. driftsvejledning

Presslynge i separat transportkuffert

Oplader inkl. driftsvejledning

Batteri 18 V d.c.

Sikkerhedshenvisninger

EU-overensstemmelseserkleering

Transportkuffert

6 Tekniske data

Yderligere tilbehar kan tilfgjes efter gnske. Fa oplyst

omfanget hos systemleverandaren.

Maskine:

ACO403 BT

Meerkespeending:

18 V DC. /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)

Nominel kraft:

120 kN

Hgjde: 320 mm

Laengde: 650 mm

Bredde: 102 mm

Nettoveegt: 12,8 kg (uden akku)
Lydeffektniveau maks. 89db(A) M
Lydtryksniveau: 78db(A) M
Vibrationsveerdi: <25m/sz2 2
Beskyttelsesklasse: IP20

Temperaturomrade under drift:

-10°C til +50°C

Tradlgs teknologi:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvensomrade:

2402,0 til 2480,0 MHz

Maksimal udgangseffekt:

1,8 dBm

1) Maleusikkerhed 3 db(A)

2)....Maleusikkerhed 1,5 m/s?

[@ Information!

Beer hagreveern.

Den anferte svingningsemissionsveerdi blev malt med en normeret metode og kan anvendes til en

sammenligning med et andet apparat.

Den anferte svingningsemissionsveerdi kan ogsa anvendes til et indledende sk@n over en afbrydelse.

NB: Der kan vaere en forskel i svingningsemissionsveerdien for det reelle apparatbrug og den anfarte
veerdi, afhaengigt af, hvordan apparatet anvendes. Det kan vaere ngdvendigt at fastlaegge
sikkerhedsforanstaltninger for betjeningspersonalet afhaengigt af de faktiske anvendelsesbetingelser

(afbrudt drift).

Ladeapparat

Funktionsmade og betjening af ladeapparat og batterier fremgar af ladeapparatets vedlagte

betjeningsvejledning.
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Kort beskrivelse af pressemaskinen (billede 1)

Pressemaskinen ACO403 BT bestar af pressevaerktaj (8) og en fastmonteret mellembakke (9).
Hovedet med mellembakken kan drejes 180 grader. Indstilling af hovedet er kun mulig inden presning.
Under presning kan hovedet ikke drejes.

Ved presning holdes maskinen vha. handtaget (6) og mellembakkens stattegreb (7).

7.1 Presseautomatik (billede 1)

Maskinen har en presseautomatik. Denne sikrer hele tiden en gennemfart presning.
Presseautomatikken slas af sikkerhedsgrunde farst til, nar presningen er begyndt, dvs. nar formningen
af fittings begynder.

Efter udlgsning af presseautomatikken slukker den grgnne LED lampe (2), og presseprocessen
forleber automatisk. Nu kan presningen kun afbrydes ved at trykke pa aflastningsknappen (5) og
holde denne nede. Efter endt presning slukkes motoren automatisk, og den grgnne LED lampe (2)
lyser igen.

Slippes startknappen (1), inden presseautomatikken szetter i gang, kerer stemplet i pressemaskinen
tilbage til udgangspositionen. Presningen bliver ikke gennemfart. Presseprocessen skal igen udigses.

7.2 Aflastningsknap (billede 1)

| en ngdsituation kan presseprocessen altid afbrydes ved at trykke pa aflastningsknappen (5) og holde
den nede. Stemplet i pressemaskinen karer herved tilbage til udgangspositionen.

7.3 Radiogranseflade (billede 1)

Apparatet ACO403 BT har en radiogreenseflade.

Ved hjeelp af radiogreensefladen og NovoCheckApp’en kan ACO403 BT forbindes med en mobil
slutenhed, sa som smartphone, tablet osv. (Android, 10S. Yderligere informationer pa
www.novopress.de). Fglgende funktioner er mulige:

Udlzes presseapparat

Kontrollér presseapparat

Udfarelse af indstillinger

Oprettelse af protokoller for byggepladsen.

En forbindelse oprettes, nar presseapparatet er klar til brug og NovoCheck app’en er installeret pa
slutenheden.

Presseapparatet kan derefter forbindes med Novocheck app’en. (Informationer herom pa
www.novopress.de) Nar radiogreensefladens forbindelse er oprettet, lyser den bla LED (10).

Den bla LED (10) slukker, hvis der ikke blev oprettet en forbindelse inden den farste presning. Der kan
farst oprettes en ny forbindelse, nar presseapparatet er slukket. Batteriet skal muligvis tages ud.

Skal der ikke oprettes en forbindelse, skal start-knappen (1) trykkes ind igen, og presningen udfgres.

7.4 Batteri

Tag batteriet ud (billede 2)
Tryk begge laseknapper pa batteriet ind (1), og traek herefter batteriet ud (2).

Saet batteriet i (billede 3)
Skub batteriet ind i apparatet, indtil batteriet gar i hak, se billedet.

Batteriets opladningsniveau (billede 2)

Ved tryk pa knappen (B) vises batteriets opladningsniveau. Antallet af lysende LED paerer angiver
opladningsniveauet.

Befinder batteriet sig i maskinen, nar opladningsniveauet undersgges, skal den sidste presning veere
foretaget for mindst 1 minut siden. Ellers er malingen ungjagtig.
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7.5

IS5

Information!

Klemapparatet ACO403 BT ma kun betjenes med 18 V- Li-lon batterier. 18 V
batteriet ma kun anvendes i egnede klemapparater.

Nar klemapparatets batteri er afladet:

Kontroller far klemningen, om batteriet er tilstraekkeligt opladet til at kunne afslutte klemningen. Er
dette ikke tilfeeldet, starter apparatet ikke. Den grgnne LED (2) blinker.

Blinker den gr@nne LED (2) efter en klemning, skal klemningen udferes endnu en gang for at sikre
resultatet. Dog skal batteriet oplades inden naeste klemning.

Energisparemodus

Bruges klemapparatet ikke i leengere tid, slas apparatet fra. LED lampen lyser ikke mere. Aktivér
klemapparatet ved at trykke et kort gjeblik pa startknappen (1).

Ibrugtagning og drift

FORSIGTIG!
Fare for klemning af fingre ved betjening af maskinen uden presslynge.
(billede 4a)

Nar pressemaskinen ikke er forsynet med en presslynge, kan fingre komme ned i
fareomradet. Nar maskinen startes, kan fingrene blive mast.

Derfor:
— Maskinen ma ikke anvendes uden presslynge.
— Placer ikke fingre i fareomradet.

Information!

Pressemaskinen ACO403 BT er ikke beregnet for kontinuerlig drift. Efter ca. 15-20
presninger i trak skal maskinen have en kort pause pa mindst 15 minutter, sa
den kan kole af.

146




ACO403 BT

go Novoress

8.1 LED lampens indikationer

LED-display

Tilstand eller arsag

Foranstaltning

Alle LED’er er slukkede.

Apparatet er slaet fra.

Tryk et kort gjeblik pa startknappen (1)
(se kapitel 7.5).

Grgn LED (2) lyser.

Klar til drift

Grgn LED (2) er slukket
(klemning er i gang)

Klemautomatikken er
teendt; apparatet slutter
automatisk klemningen.

Grgn LED (2) blinker.

Batteriniveauet er for lavt!

Oplad batteriet eller udskift det.

Den bla LED (10)
blinker.

Klemapparatet er klar til at
oprette en forbindelse.

Klemapparatet kan derefter forbindes med
Novocheck appen.

Den bla LED (10) lyser.

Klemapparatet er forbundet
med Novocheck appen

Red LED (3) blinker

Apparatet er uden for
temperaturomradet

Apparatet fungerer kun inden for et
temperaturomrade pa -10 til +50°C.
Blinker den rgde LED, skal apparatet
placeres i et varmere/kgligere omrade.
Apparatet kan varmes op af tomgange og
varmes op til driftstemperaturen.

Er apparatet for varmt, skal det kgle af
ved hjaelp af en pause.

Red LED (3) lyser.

Maskinfejl

Tryk pa startknappen (1). Hvis
klemapparatet ikke teendes, er det defekt.
Indsend klemapparatet til et vaerksted.
OBS!

Klemningen blev eventuelt ikke fuldfart.

Undersgg arsagen hertil, og gentag
klemningen efter behov.

Red (3) og gren (2) LED
blinker skiftevis

Tid til serviceeftersyn

Pressemaskinen skal inden for de naeste
100 presninger til service.

Rade (3) og grenne (2)
LED-lamper blinker
langsomt samtidigt.

Tid til serviceeftersyn.
Endnu 500 klemninger er
mulige, inden apparatet
spaerres automatisk.

Klemapparatet skal til service inden for de
naeste 500 klemninger.

Rgde (3) og granne (2)
LED-lamper blinker
hurtigt samtidigt.

Maksimalt antal klemninger
for service er naet,
maskinen er speerret.

Klemapparatet skal afleveres til service.
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oA 8.2 Presslyngens udgangsposition (billede 5)

[@ Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere bevaegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.
Derfor:

—  Serg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

—  Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.

Presslyngen skal se ud som vist (oval form), fgr den placeres pa en fitting. Efter &bning og fiernelse af
presslyngen péa en fitting, skal presslyngen ligeledes se ud som vist.

8.3 Lukning af slyngen (billede 6 + 7)
e Ved let tryk pa den ydre ende af skalen, springer skalen indad. (billede 6)

FORSIGTIG!

Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)
—  Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

e Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B)., nar presslyngen er placeret rigtigt
(billede 7)

8.4 Abning af slyngen (billede 8 + 9)

Til &bning af presslyngen kan begge ydre skale, som beskrevet herefter, enten enkeltvis eller sammen
svinges veek fra rgrledningen.
Prav farst med en hand pa handtaget, fer der praves med begge haender.
Abnes siderne ikke samtidigt men enkeltvis, skal presslyngen fastholdes ved &bning af den anden
side, sa den ikke falder ned.
¢ Ved abning af presslyngen skal disse to trin gennemfgres: (billede 8)
o Leftestangen (15) trykkes og holdes mod det markerede sted i ragrets retning.
o Skalen (16) griber fat i pa det markerede sted nedefra og svinger veek fra rgret.
e Nar et bestemt punkt er ndet, springer skalen selv ind i slutpositionen og falder i hak.
e Abn presslyngen ved at treekke begge skéale s& meget fra hinanden, at presslyngen
kan fiernes fra presfittingen. (billede 9)
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9 Presning

/\ ADVARSEL!
4 \ o -
/ \ | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget presseveerktgj er der fare for
kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Derfor:

— Kontroller at presfittingernes nominelle bredde svarer til presseveerkigjets
nominelle bredde.

— Sorg for, at der ikke er snavs, spaner osv. mellem presseveerktgj og presfitting.
—  Presseveerktgj ma ikke klemme sig fast pa presfittingen.

—  Efter forkert anvendelse ma presseveerktgjet ikke leengere anvendes og skal
kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.

/\\ ADVARSEL!
V/ \ o .
y \ | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter
| I forbindelse med materialetraethed kan det fere til brud pa presseveerktgjet.

Presseveerktgj er sliddele.

Ved hyppig presning opstar der materialetraethed. Presseveerktgj, der er slidt pa grund
af materialetreethed eller pa anden made beskadiget, kan endda ga i stykker ved
formalsbestemt anvendelse; herved er der fare for kvaestelser pa grund af
omkringflyvende fragmenter. Faren for brud forages veesentligt ved ikke
formalsbestemt anvendelse.

Derfor:
— For brug skal pressevaerktajet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

—  Presseveerktgj med materialerevner eller andre tegn pa slitage skal straks
kasseres og ikke anvendes mere.

—  Presseveerktgj ma kun anvendes i teknisk upaklagelig stand.

FORSIGTIG!

Fare for kvaestelser ved klemning!
Der er fare for at fingre og heender klemmes.
Derfor:

— Ingen legemsdele eller fremmedlegemer mellem lgftestaengerne pa den
fastmonterede mellembakke, mens presningen udfgres.

— Hold ikke fast om mellembakkens lgftestaenger under presningen med haenderne.
Benyt i stedet stattegrebet (7) (billede 1)

FORSIGTIG!

Placer ikke fingre i fareomradet, nar mellembakken er lukket. (billede 4a)
Fingrene kan blive mast.

Derfor:

— Lad mellembakken forblive abnet. (billede 4b)

Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne vaere bevaegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Derfor:

—  Serg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) med kanterne glidesegmenternes (D)
danner en linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (billede 5)

— Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.

2
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1. Kontroller om presfittingernes nominelle bredde svarer til presslyngens nominelle bredde.

[@ Information!

Folg systemleveranderens henvisninger vedrgrende pasaetning af preslyngen pa
presfittingen.

DA

FORSIGTIG!

Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Linien (A) skal ligge til samme niveau som kanten (B). (billede 7)
—  Er dette ikke tilfeeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

2. De ydre skale pa presslyngen svinges sa langt som muligt udad, hvorefter presslyngen placeres
pa presfittingen.

3.  Luk presslyngen. (billede 6)

4.  Abn mellembakken helt ved hjeelp af stattegrebet (7).

/’\\ ADVARSEL!
/\ Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter
| Ved forkert placering af mellembakken pa presslyngen kan dette fgre til brud pa
mellembakken og presslyngen.
Derfor:
— Klgerne (21) pa mellembakken skal gribe fast om boltene (22) pa presslyngen.
(billede 11,12 + 13)

— Markeringerne (L/billede 11 + 12) pa mellemkaebens kiger (21) skal veere
fuldsteendig deekket efter pressslyngens er placeret (billede 11 + 12).

5. Mellembakken saettes pa presslyngen pa fglgende made:
Klgerne (21) pa mellembakken skubbes sa langt som muligt ind i noterne (24) pa presslyngen.
(billede 10)

6. Luk mellembakken ved hjeelpe af stattegrebet (7).

7. Sgrg for, at markeringerne (L/billede 12) pa mellemkaebens klger (21) er fuldsteendig daekket.
Hvis en markering kan ses delvist, skal mellemkaben placeres pa ny.

Information!
Nar klemningen er afsluttet, skal det sikres, at der ikke er en spalte mellem

Information!

Er klemapparatet slaet fra, skal der trykkes et gjeblik pa startknappen (1) for at
aktivere klemapparatet. For at starte klemningen skal der igen trykkes pa
startknappen.

segmenterne ved klemstroppen.

8. Tryk pa startknappen og hold den nede for at starte.
9. Abn mellembakken efter endt presning ved brug af stattegrebet og lgsn den fra presslyngen.
10. Abn presslyngen og tag den af.
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10 Efterpresning

En efterpresn

ing er altid ngdvendig, nar en presning fuldferes. Se efter i systemleverandgrens

instruktioner om efterpresning er tilladt. Er dette tilfeeldet, er der i forbindelse med presningen
forholdsregler, der skal tages hensyn til.

ADVARSEL!

Fare for kvaestelser ved knaek pa mellembakken og beskadigede bolte pa
presslyngen.

Ved forkert handtering og eendring af pressemaskinens placering, kan klgerne far og
under efterpresningen ikke gribe korrekt om boltene.

Spidsen pa klgerne kan presse direkte pa boltene. Derved kan klgerne og boltene
breekke, og fragmenterne kan flyve vaek.

Derfor:

—  Efter placering pa presslyngen presses mellembakkens lgftestang sa meget som
muligt sammen ved hjaelp af stottegrebet. (billede 14)

— Sarg for, at mellembakkens klger altid griber omkring boltene pa presslyngen
under hele efterpresningen og at markeringerne (L) pa klgerne (21) er fuldsteendig
daekket. (billede 11 + 12)

11 Renggring, vedligeholdelse og reparation

PAS PA!

Fare for personskade under rengering eller reparation ved ikke tilsigtet
betjening af startknappen.

Derfor:

— Farrenggrings-, vedligeholdelses- eller reparationsarbejde skal
sikkerhedshenvisningerne laeses, og batteriet skal altid treekkes ud.

Serviceadresser
Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7
41468 Neuss
Tyskland

Adresserne pa autoriserede fagvaerksteder oplyses hos Novopress eller findes pa www.novopress.de.

Vedligeholdelsesintervaller

Vedligeholdelses- og reparationsarbejder ma kun udfares af Novopress eller af et autoriseret
NOVOPRESS veerksted.

IS5

Information!

Neeste service er angivet pa klemapparatet og presslyngen.
Denne service skal udfgres mindst en gang om aret. Ved mere end 2500 klemninger
om aret, skal service udfgres senest efter disse 2500 klemninger.

100 klemninger fgr vedligeholdelsesintervallet er opnaet, vises dette med LED-lamper
(se kapitel 8.1 Betydning af LED-display).

500 klemninger fgr det maksimale antal klemninger er naet, vises dette ved samtidigt,
langsomt blink af de r@de og grenne LED’er. Apparatet skal afleveres til service inden
for disse 500 klemninger, ellers vil den spzerre sig selv automatisk efter disse 500
klemninger.
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12

13

Regelmassigt (fer anvendelse, ved arbejdsdagens begyndelse) eller ved tilsmudsning .
(billede 13)

e Presslynge, mellembakke og maskine undersgges for ydre mangler som f.eks. skader, ridser
og andre tegn pa slitage. Er der mangler, ma maskinen ikke anvendes, men skal ombyttes
eller indleveres til et autoriseret vaerksted.

Renggr presslyngen med trykluft.

Smar boltene pa mellembakken.

Sprejt hele mellembakken med et smaremiddel.

Fjern aflejringer i pressekonturen (K).

Renger pressekonturen (K) pa presslyngen.

Pafer smaremiddel pa hele pressekonturen (K).

Kontroller at falgende gar let: Glidesegmenter (D) og skale (C).

Anbefalede smaremidler:

e vedlagt oliel
e olie indeholdende MoS2

Efter hver 50 presninger:

e Leddene (G) pa presslyngen sprgjtes med smgremiddel.
e Sprgjt smegremiddel mellem glidesegmenterne (D) og skalene (C).

Halvarligt
Apparatet skal kontrolleres af en elektriker eller i et Novopress-vaerksted.

Arligt for at opna en 1 ars tillegsgaranti (se kapitel 13 Garanti)
Kontroller og fa serviceret klemapparatet hos Novopress eller i et Novopress-vaerksted.

Bortskaffelse

PAS PA!
Fare for grundvandet
Apparatet indeholder hydraulisk olie.

Hydraulisk olie udggr en fare for grundvandet. Ukontrolleret udslip eller ukorrekt
bortskaffelse er strafbart.

Derfor:
— Apparatet skal bortskaffes miljgvenligt.

Ved en bortskaffelse af batterierne og ladeapparatet fglges henvisningerne i ladeapparatets vedlagte
betjeningsvejledning.

Produktet ma ikke bortskaffes sammen med det almindelige affald.

Det anbefales, at bortskaffelsen udfgres af et autoriseret firma.

Alternativt kan brugte apparat leveres direkte tilbage til Novopress (eller en fagveerksted) med henblik
pa sagkyndig bortskaffelse.

Reklamationsret og garanti

Novopress yder den fulde lovpligtige garanti pa 24 maneder pa alle klemapparater. Garantiperioden
begynder altid pa tidspunktet for leveringen og skal i tvivistilfaelde dokumenteres med
kabskvitteringen.

Inden for denne periode omfatter reklamationsretten udbedring af samtlige opstaede skader eller
mangler pa disse veerktajer, som skyldes materiale- eller produktionsfejl.
Folgende er ikke omfattet af garantien:

e Skader, som opstar som fglge af ukorrekt anvendelse eller mangelfuld
vedligeholdelse.

e Skader, som opstar som fglge af anvendelse af produkter til klemapparaterne, som
ikke er godkendt af Novopress.
e Skader, som opstar som fglge af klemning af uegnede rgr eller fittings.

Novopress yder kun garanti pa sliddele i Igbet af den forventede levetid.
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Der skal ikke betales for ydelser som fglge af garantikrav. Dog skal brugeren selv afholde
omkostningerne ved fremsendelse og returnering.

Reklamationer accepteres kun, hvis apparatet - ikke demonteret - sendes til Novopress eller et
Novopress-vaerksted.

En reparation eller ombytning af apparatet i garantiperioden forleenger ikke garantiperioden.
Reparation eller ombytning sker kun med tilsvarende dele, hvis funktion modsvarer de gamle dele.
Hver defekt og dermed udskiftet del er producentens ejendom..

Tillaegsgaranti efter udlgb af den lovpligtige garantiperiode
For tiden efter den lovpligtige garantiperiode yder vi frivilligt falgende tilleegsgarantier.

1 ars tilleegsgaranti for nye klemapparater, mellemkaber og klemstropper

Novopress yder en tillaegsgaranti pa et ar pa alle nye klemapparater, mellemkaeber og klemstropper,
nar de har veeret til service hos Novopress eller et af Novopress autoriseret vaerksted mindst en gang
om aret. Der palgber omkostninger ved servicen. Omkostningerne oplyses hos Novopress eller i et
Novopress-vaerksted.

Garanti pa reparationer

Nar garantiperioden pa nye produkter er udlgbet, yder Novopress i tilfaelde af en derefter falgende
reparation fglgende garanti pa reparationen og reservedelene:

e 6 maneder pa udskiftede reservedele.
¢ 12 maneder pa udskiftede moduler.
e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede moduler.

EU-overensstemmelseserklaering

EU-overensstemmelseserkleering og liste over de overholdte direktiver og anvendte normer: se tillaeg
EU-overensstemmelseserkleering.
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MpoBAerépeVn XpRON

O1 ouokeuég oupTTieang TTPOOPICOVTAl ATTOKAEIOTIKA KAl JOVO Yia Xpron o€ BnNAIEG CupTTiEoNG TToU
karaokeuafovtal atrd Tn Novopress, ] éxouv TiaToTroindei wg KatdAAnNAeg atrd Tn Novopress o€
OUPQWVIa PJE TOV KATAOKEUAOTH TOU CUCTAUATOG. Edv uttdpyouv aBeBaidtnteg oxeTiKG pe TRV
KATAAANAGTNTA TWV CUCKEUWYV CUUTTIEONG VIO TA CUYKEKPIUEVA EPYAAEIO OUNTTIEONG aTTEUBUVBEITE OTOV
TTPOUNBEUTA TOU CUOTAUATOG.

O1 ouokeuég Kai ol BnAIEG ouuTTiEoNG XPNOIMOTTOIOUVTAl OTTOKAEIOTIKA KAl JOVO yIa T CUMPTTIEON
OWAAVWYV Kal JOUQWYV, YIa Ta oTToia TTPOPRAETTOVTAI OTTOKAEIOTIKA OI avTioTOIXEG OnAIEC ouuTTiEONG.

Mia SiapopeTiKA A TPpOTTOTTOINMEVN XPAON v BewpeiTal TTPORAETTOMEVN.

OAeg o1 epyaaieg P' autd To EPYAAEio TTOU BEV AVTATTIOKPIVOVTAI TNV TTPORAETTOUEVN XPHON, UTTOPEi va
00nNyAoouv o€ PBOPESG OTN CUCKEUR GUUTTIEONG, TOV TTPOCBETO £COTTAIGNO Kal TO CwARva. O GUVETTEIES
MTTOPED Va gival S1appoEg /KAl TPAUPATIOUOI.

MNa 116 ZnuIég
. atrd TN XPRon akatdAANAwv epyaleiwv oupTrieong fi/kal epyaAciwv ouptrieong GAAwv
KATOOKEUOOTWYV A
. atrd €QApUOYEG TTou Oev TTEPIAAUBAVOVTaI OTA TTAQICIO TWV TTPORAETTOPEVWY XPHAOEWY,

n Novopress dev @épel kKapia ubuvn.

210 TTAQiCI0 TNG TTPOPRAETTONEVNG XPAONG TTEPIAAPPBAVETAI KAl N THPNON TwWV 0dNyIWV AgIToupyiag, n
TAPNON TwV TTPOUTTOBECEWY ETTIBEWPNONG KAl GUVTAPNONG, KABWG Kai n TApNan 6Awv Twv UTTodEifewv
ac@aleiag otnv vedTeEPN €KOOOT] TOUG.

Baoikég utrodeigelig ac@aAgiag

Mo TNV €MOAPAvon ATTOCTTOOPATWY KEIPEVOU XpnolyoTroloUvTal 8idgopa cUPBOAA WG £EAG.
AKOAOUBNOTE TIG UTTOBEIEEIC Kl CUUTTEPIPEPOEITE O AUTEG TIG TTEPITITWOEIG PE 181aiTEPN TTPOCOXH.
MapadwoTe AeG TIG UTTOBEILEIS AOPAAEIAG yIa TIG Epyaaieg Kal aToug AAAOUG XprOoTeES i} TO
€CEIOIKEUPEVO TTPOCWTTIKO!

I\ NMPOEIAOMOIHZH!
k.

y \\ AuTtn n TTAnpo@opia eTTionuaivel pia mOav emKivouvn KATAoTAON, N OTToia UTTOPEI va
d b | 0dnynoel og Bavaro A ocoBapols TpauuaTiopoug.
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NMPOZOXH!

EL AuTA n TTAnpogopia eTTiIonuaivel gia Toavr] €mKivOouvn KATdaTaon, n OTroia YTTopEi va
o0nynoel o€ eAa@poUg TpauuaTiopoug A/kal UAIKEG CNUIEG.

[@ MAnpogopial

AuTN n TTANPoopia OXETICETAI AUECT PE TNV TTEPIYPAPN Hiag AsIToupyiag i yiag
dladikaoiag XEIpICUOU.

AlaBdaoTe TTPOCEKTIKA TIG 0dNYieg AeiToupyiag!
AKOAOUBAROTE TIG OUVNUMEVEG UTTOOEIEEIG aopaAgiag!
Tnpeite TOUG KAVOVIOHOUG aC@PaAEiag TToU I0XUOUV 0T XWwpa oag!

MPOEIAOMNOIHZH!
AladoTte 6Aeg TIg UTTOSEISEIG aoPaAgiag Kal TIG odnyieg!

H un TApnon Twv utrodeifewv ac@aieciag Kar Twv odnyIwy EVOEXETAI VO TTPOKAAETEI
A\ NAeKTPOTTANEia, TTUpKayId fy/kal coBapols TPAUUATIGHOUG.

£\ | Natov Aéyo auré:

— _ DuAGETe OAeG TIG UTTODEIEEIG aoPaAciag Kal TIG 0dnyieg yia HEAAOVTIKA Xprion.

/\\ MPOEIAOMNOIHZH!

/4 \ Ve ra Ve Ve ra

/ \ | Kivduvog Tpaupatiopol amrd ekopevdoviiopeva 8padopara

e TEPITTTWON AavBaCUEVNG EQAPUOYNG 1 XPAONG EAATTWUATIKWY | @BapuEVWYV
EPYOAEIWV CUUTTIECNG KaI uNXAVNUATWY TTiEONG UTTAPXEI KivOUVOG TPaUUATIOHOU atro Ta
eko@evdovi(Opeva Bpalouara.

Na 10 AGyo auTo:

— Ta epyaleia oupTTiEONG Kal TA NXAVAPOTA TTIECNG ETTITPETTETAI VO
XpnaoigoTtroiouvTal pévo atrod eEEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.

—  Tnpeite OTTWOBATIOTE TN CUVTHPNON KAl Ta evOIAPETA SIACTAPATA CUVTAPNONG.

—  EAéyxete mrpiv atmd kGBe xpAon Ta epyaAEia CUUTTIEONG KAl TA NXAVAMATA TTiECNG
yIa TUXOV pWYHES Kal onuadia ¢Bopdac.

—  ZeXwPIoTE KAl Un XPNOIYOTIOIEITE TA EPYAAEIQ CUMTTIEONG KAI TA NXAVAPOTA TTiECNG
TTOU PEPOUV PWYHEG OTO UAIKO ) GAAa onuddia Bopdc.

—  XpNOIYOTTOINOTE Ta EPYOAEIQ CUPTTIEONG KAl TA JNXAVAPATA TTiEONG MOVO €AV gival
o€ ApIoTN KATAOoTOOT.

—  Mn XpnOIYOTTOIEITE TO EPYAAEIO CUMTTIEONG KA TO UNXAVNMO TTIEONG €AV TO EXETE
XPNOIPOTTOINCEl e AavBaouévo TPOTTO Kal OV TO £XEI EAEYEEI TTPONYOUUEVWG Eva
€€0uaI000TNUEVO GUVEPYEIO.

NMPOZOXH!

D®Bopég Kal AavBaopévn AsiIToupyia Tou EPYOAEiOU CUNTTIEONG KOl TOU

MNXOVAMOTOG TTiEONG OE TTEPITITWON MN TTPORBAETTONEVNG XPRONG TOU.

lNa 1o Adyo auTo:

—  Mn xpnoipoTroieite TTAéov Ta @Bapuéva epyaAeia oupTrieong, aAAd avTIKATAOTACTE
T AUECWG.

— a1 yeTagopd Kai TNV amoBrikeuon XpNoIUOTIOINOTE BANTOEG HETOPOPAG,
QUAGETE Ta epyaAcio OUPTTIEONG KaI TA UNXAVHAUATA TTiEONG O€ £€vav OTEYVO XWPO.

—  ZnTAoTe apéowg atrod éva eEouaiodoTnuévo auvepyeio TNG Novopress va eAEYEel TIG
@Bopéc.

—  NAd&Bete utdYn 0ag TIG UTTODEIEEIC aoPAAEiag TwV KABAPIOTIKWY KAl TwV
avTIOIABPWTIKWY TTOU XPNCIUOTTOIEITE.

I]g MAnpogopial

O1 utrodeiteig epyaciag Kal TOTToB£TNONG YIa HOUPES 1] CWARVEG TTEPIEXOVTAI OTA
£Yypa®a TOU KATOOKEUAOTH TOU CUCTHPOTOG.
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3 Emeénynon épwv

\ BoAt Ah AuTtrepwpa (] AlGpETPOG
A ApTtrép db(A) NteolutréA (NXNTIKY TTiEon) h Qpa
Hz | Xeptg bar Mrtrap min NeTTO
W | Bar °C BaBuoi KeAaiou s AeutepOAeTITO
kW | KihoBdar kN KihovioUTtov m/s? | Métpo ava
r ] / EVaAA ] ] OEUTEPOAETITO OTO
g pauudplo a.c./~ vaAAaooopevn Taon TETPAYWVO
kg | XiNdypaupo d.c. / = | Zuvexng tdon (emTaxuvon)
Bj | ETOG KATOOKEUAG F Alvapun Nr Ap1Buo6¢g

TUTTOU

2UMBOAC TTAVW OTN OUCKEUI KOl OTOIXEIO OTNV TTIVOKida

ZoupoAo Znuaoia

A Mpocidotroinon: Kivouvog auvBAiyng

° €TTOMEVN OCUVTAPNON.

AuTOKOAANTO CUVTAPNONG OTO OTTOIO AVAYPAPETAI N

£\

Mpocidotroinon yia eka@evdovi(oueva Bpalouata

ZTolxeia oTNV MIVOKida TUTTOU

6 | Aqun ioxuog

7 | Xwpa KATAOKEURG

Emitp. repioxh téong o Volt

9 | OvopaoTikA duvaun

4 1 | NoydTutro
| . KOTOOKEUQOTH UE
p’s'glgr‘ﬂ‘\orsl‘&strjmb“cu'm H— 1 BIEL’JGUVOH
41460 Neus“s-Germany
~['ACO403BT/ | [F=120kN— 9 2 | Emmp. adidkotn
“Nr.: 48400/10001 [BJ.:03/18} — 5 6|de£|q )\E|Toupv|'ag
18 Vd.c)[450W [30 min}——— 2
6 3 | Ap. TTpoidvTog
@ c € 4 | Xe1plok6G apiBuog
'ETOG KATAOKEUNG O€
L Made in Germanx}—/"”:}’/' 7 ppae

10 | Mepiypaer) TUTTOU TNG

OUOKEUNG

Emreénynon mbavwy cupBoAwyv otnv mivakida TOTTrou

@@ TrAua eAéyxou Kavadd kar HIMA @
C us

2AMa eAéyxou AuoTpaliag

@ TAua eAéyxou Kavadd kar HMA c €

2Aua CE yia Tnv ac@aAsia
TTPoI6VTOG 0TNV EupwTin

ARAwonN TTPOIGVTWY aTNV
E H [ TTEPIOXN TNG TEAWVEIAKAG @
évwong

AloBdoTe TIg 0dnyieg Asiroupyiag
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5 nMAaiocio Trapadoong
210 TTAioI0 TTapadoong Tou BAcikoU €COTTAIGUOU TTepIAauBavovTal:
ACO403 BT

2UOKEUN oUPTTiEONG PE 0dnyieg AsiToupyiag

EL

OnAIG cuuTTieong o€ XwpIoTH BaAiToa peTapopds

DopTIOTAC Pe 0dnyiec XpAong MpoaipeTikd diatiBeTanl Kal TTPOCOETOG

- €EOTTAIOUOG. ZNTHOTE ATTO TOV TTPOUNBEUTH
Mmarapia 18 V d.c. TOU GUGTIUOTOG TO OXETIKO TIPOYPAUMA.
Ymodeitelg aopaleiag

AnAwaon cuppdpewong EK.

BaAitoa petagopdg

6 Texvikd oToixeia

EpyaAcio: ACO403 BT
OvopaoTIKA Taon: 18 V d.c. /5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
OvopaoTikn duvapn: 120 kN
Ywog: 320 mm
Mnkog: 650 mm
MAdGTOG: 102 mm
Bdapog kabapd: 12,8 kg (xwpig ptratapia)
2TA0UN PEY. NXNTIKAG aTTddoong 89db(A)
2TA0UN NXNTIKAG TTiEang: 78db(A)
Tiur SovAoEwv: <2,5m/s? 2
BaBuog mpooTagiag: IP20
Mepioxn Bepuokpaaiag katd Tn Asiroupyia: -10°C €wg +50°C
Texvoloyia acUpPaTNG ETTIKOIVWVIAG: Bluetooth® 4.0 smart
Meploxn ocuyxvoTnTWV: 2402,0 £wg 2480,0 MHz
MéyioTn 100G €600u: 1,8 dBm

1) AmokAion pétpnong 3 db(A) 2)  Amokhion pétpnong 1,5 m/s?

[@ MAnpogopial

dopéoTe WTOACTTIOEG.

H ava@epdpevn TiuA TOAQVTWOEWY PETPNAONKE PE Mia TUTTOTTOINMUEVN UEBODO EAEYXOU Kal UTTOPEI va
XpnoiuotroinBei atn alyKpIon We pia AAAN ouokeur.

H avagepduevn TiUAR TAAAVTWOEWY PTTOPEI va XpNOIUOTTIOINGEN Kal YIQ TNV TTPOKATAPKTIKI EKTIUNGN TNG
é€kBeong oTnv TAAAGVTWON.

Mpoooxn: H Tiuf TaAavTWOEWY KATA TN Xpron TNG CUOKEUNG UTTOPE va aTTOKAIVEl aTTd TNV
avaQEPONEVN OVOUQOTIKN TIMA, avaAoya PE TOV TPOTTO XPAONG ThG OUOKEUAG. AvaAoya e TIG
TTPAYUATIKEG GUVONKEG XPAONG (EKBeon) uTTopEi va atraITeital N AQYN PETPWY yIa TNV TTPOCTACIA TOU
XEIPIOTH.
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7.2

7.3

7.4

®opTIOTAG

O 1pd1TOG ASITOUpYiag Kal 0 XEIPIOPOG TOU QOPTIOTH KAl TWV UTTATAPIWY ava@EPOVTal OTIG 00nyieg
AgIToupyiag Tou QOPTIOTH.

2UVOTTITIKN TTEPIYPAPK) TNG CUOKEUNG CUUTTiEONG (E1KOVa 1)

To gpyaleio aupTtriecang ACO403 BT armoteAcital atmé 10 epyaieio ouuTtrieong (8) kai yia otabepd
ToTroBeTnUEVN evdIdueon alayova (9). H ke@aAr pe Tnv evoidueon olaydva UTTopEi va TTEPICTPAQE]
katé 180°. H puBpion TG KeQaAAG ptropei va yivel pévo tpiv atmd 1n cuptrieon. Katda mn diadikagia
TNG CUNTTIEONG N KEPOAR dEV UTTOPET VO TTEPIOTPAPEI.

Mo TN oupTTieon KPaTAOTE TO gpyaAeio atmd Tn xeipoAaBn) (6) kar atrd mn Aaph (7) Tng evdidueong
aglayovag.

AuTopaTOg HNXavIouOG ocupTtrieong (e1kéva 1)

H ouokeun 810611 €vav auTOUATO PNXAVIOPO oupTTieong. AuTOg 0 uNXaviouog eEac@alilel Tnv TTANPN
Kol oAokAnpwpévn oupTtrieon. MNa Adyoug ac@aAgiag, 0 QUTOUATOG UNXAVIOHOS CUUTTIEONG
EVEPYOTTOIEITAI APOU TTPWTA EEKIVIOEI N GUNTTIEGN, SNAASK PETA TNV Apxr] TTAPANOPPWONG TNG
HouQag.

Metd TnVv evepyoTToinon TOU QUTOUATOU PNXAVIOUOU cupTrieong ofrvel n Tpdoivn Auxvia LED (2) kai n
Ol0dIKOCia CUMTTIEONG EKTEAEITAI AQUTOMATA. TWwpPa N CUPTTIECN YTTOPEI va DIOKOTTEI JOVO KPATWVTAG
TMETUEVO TO TTARKTPO eKTOVWONG (5). OTav oAokAnpwOei N oupTrieon, o KivnTAPag TiBeTal autouaTa
€KTOG AsiToupyiag kai n Tpdaivn Auxvia LED (2) avaper 1AL

Edav 0 81akOTTTNG ekkivnong (1) agebei TTpiv atrd Tnv TOTTOBETNON TOU QUTOUATOU UNXAVIOUOU
OuuTTiEONG, TOTE TO €UPBOAO TOU EpyaAEiou GUUTTIEONG ETTIOTPEPEI OTNV APXIKN Tou Béon. H oupTrieon
O¢ev £xel rpaypartotroinBei. H diadikagia oupTrieong Ba TTPETTEl va EKTEAECTET €K VEOU.

MAAQKTPO EKTOVWONG (€1KOVA 1)

>¢ epITITWOon avdykng n d1adIKaoia CUUTTIEONG WTTOPET VO SIOKOTTEI OTTOIOBNTTOTE GTIYMI KPOTWVTAG
TMETUEVO TO TTAARKTPO eKTOVWONG (5). To £UBoAo aTo epyaleio oupTTieoNng eTTAVEPXETAI OTNV APXIKA TOU
Béon

Padiodietragn (e1kéva 1)

H ouokeury ACO403 BT d1a0éTel pia padiodIeTTag.

Me 1n BonRBeia Tng padiodicTra@ng kai TV epappoyr NovoCheck, n cuckeul ACO403 BT pTropei va
ouvoeBel e pIa @opnTr cuoKeur, 6TTwg smartphone, tablet, kAT (Android, 10S. Na TTepIocodTEPES
TTANPOPOPIES, avaTpEéLTe aTO www.novopress.de). AiatiBevTal ol akdAouBeg AsIToupyieg:

AvdAyvwaon CUOKEURG CUUTTIEONG

‘EAEyX0G OUOKEUNG OUUTTIEGNG

MpayuaToTroinon pubuicewv

Anuioupyia avagopwy B£ang.

la va dnuUIoUPYACETE PIa OUVOEDT, N CUCKEUN CUNTTIEONG TTPETTEI VA €ival £TOIKN IO AEITOUpPYia Kal va
éxel eykataoTtabei n epapuoyi NovoCheck otn ouokeun.

H ouokeun ouptrieong ptropei TTAéov va ouvdeBei e Tnv e@appoyr) Novocheck. (MNa TTAnpogopicg,
avaTpéETe oTo www.novopress.de) MeTd Tnv emiTuxr) ouvdean TNG PadIOBIETTAPAG, avaBel N UTTAE
Auxvia LED (10).

H ptrAe Auyvia LED (10) oBrvel av dev emiTeuxBei oUvOeon KT TNV TTPWTN ouuTrieon. H
emavaouvoeon gival duvartr) JOvo AV N CUCKEUN ouuTrieang £xel atrevepyotroindei. '’ autd ptropei va
XPEI0oTEl aTTooUVOEDN TNG PTTATAPIOG.

Edv dev emteuxBei auvdean, TTaTACOTE Eava TO TTANKTPO ekKivnong (1) Kal EKTEAEDTE T GUMTTIEDN.

Mtrarapia

A@aipgon ptrarapiag (eiIkéva 2)

MéoTte kal Ta VO TTAAKTPA atracPAAiong (A) Tpog Ta péoa (1) kar getd TpaBALTE TN YTTATapia TPog Ta
EEw (2).

TomroBéTnon prrarapiag (eikdéva 3)
MepdoTe TNV pTTatapia oTo PYAAEio Ye Tov TPOTTO TTOU ATTEIKOVICETAI HEXPI VO KOUNTTWOEI N JTTATapia.
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8

‘Evdeign katdoTaong prrarapiog (eikéva 2)

Mécovtag 1o TTARKTPO (B) epgavifetal n katdotaon ¢opTiong TG utratapiag. O apiBudg Twv Auyviwy
LED Trou £xouv avdwel utTtTodnAWwVEl TNV KATadoTaon @OpTIoNG.

Ed&v katd Tov

€Aeyx0 TNG KATAOTACNG POPTIONG N UTTATapPia €ival TOTTOBETNPEVN OTO £pyaAEio

oupTrieong, Ba TpETTel va €xel TTepdoel TOUAdYIOTOV 1 AeTTTO atrd TV TEAEUTAIO GUNTTIEON. AlOQOPETIKG

n évoeign dev

eival akpIpng.

[@3 MAnpogopia!

H ouokeun ocupTtrieong ACO403 BT mpétrel va XpnoIJoTToIgiTal JOVO HE
HITaTapieg 1I6vTwyv Alfiou Twv 18 V. H pmratapia Twv 18 V emitpémerai va

XPNoiJotroindei HOvo o€ KATAAANAEG CUOKEUEG OUTTIEONG.

ZUPTTEPIPOPA TNG CUOKEUNG CUHTTIECNG HE EKPOPTIOHEVN PTTATAPIA:

21nv apxn Tng dladikaoiag cuuTrieong eAEyxeTal €AV N @OPTION TNG PTTOTAPIOG APKET yIa va
oAokANpwOei n oupTriean. £ SIAQOPETIKN TTEPITITWON N OUOKeUR dev Ba Eekivhoel. H Tpdoivn Auyvia
LED (2) avaBooprvel.

Edv n mpdoiv

n Auxvia LED (2) avaBoofrivel getd atmod pia ouuTrieon, TOTE QUTA N CUUTTIEDN

OAOKANPWONKE pe ao@aAela. H pytratapia TPETTEI va QOPTIOTEN TTPIV ATT TNV ETTOUEVN CUMTTIEDN.

AgiToupyia €§0IKOvOUNONG EVEPYEING

Edv n ouokeu

| oupTrieong dev xpnoipoTtroinBei yia peyaAutepo didoTnua, TOTE AUTH ATTEVEPYOTTOIEITAL.

Agev avdBel kapia Auyvia LED. lNa Tnv ekkivnon TnNg CUOKEUNG CUUTTIEONG, TTATAOTE TO TTANKTPO

ekkivnong (1).

‘Evapin

AsiToupyiag Kail xpron

NMPOZOXH!

Kivduvog cUvBAIyng Twv SAKTUAWYV atrd Tn Xpron TnNG CUOKEUNG XWPig
OnAid cupTrieong. (e1k6va 4a)

Edv n ouokeur] ouutrieong dgv ToTmoBeTnOei o€ pia BnAid cupTrieong, Ta SAKTUAQ UTTOPEI
va Bpebouv oTnv Trepioxn Kivouvou. Katd Tnv ekkivnon TNG CUCKEUAG PTTOPEI
TPOAUUATIOTOUV Ta OAKTUAQ.

lNa 1o Adyo auté:
—  Mn xpnoipoTroleite T ouokeun Xwpig BnNAIG cupTrieong.
—  Mn Bdacete Ta OAKTUAG GTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN.

MAnpogopia!

H ouokeun ocuptrieong ACO403 BT dev gival KatdAAnAn yia Asitoupyia pakpdg
dlapkeiag. Merd amd mep. 15-20 cuptriécelg Oa TTPETTElI VO KAVETE éva MIKPO
Si1dAgippa didpkelag TOUAAXIOTOV 15 AETTTWV, WOTE VO KPUWOEI N CUOKEUN.
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8.1 Znuaoia Tng évdeigng LED

‘Evdeign LED

KardoTtaon i aitia

AvTipeTWTTION

OAeg o1 Auyvieg LED
gival oBnouéveg.

H ouokeun gival
ATTEVEPYOTTOINMEVN.

MéoTe oTIypIaia TO SIOKOTITN EKKiVNONG
(1) (BAétTe ke@dAaio 7.5).

H mpdoivn Auyvia LED
(2) avapel.

EToIpoTNTa ASiToupyiag

H mpdoivn Auyvia LED
(2) eivar oBnoTtA (n
dladikaoia cuuTrieong
Bpioketal o€ €¢EMIEN)

O autéuartog unxaviouog
ouuTTiEoNG €ival evepyos. H
OUOKEUN TEPUATICE
auTtopata Tn diadikagia
ouuTTiEonG.

H mpdaoivn Auyvia LED
(2) avapooBrvel.

H @dbpT1ion TnG ptratapiag
gival aveTrapkng!

dopTioTE A AVTIKATACOTACTE TN JTTOTAPIA.

H ptrAe Auyvia LED (10)
avaBooBrAvel.

H cuokeun oupTtrieong givai
£TOINN TTPOG OUVOEDN.

H ouokeun cuuTtrieong putropei va ouvoebei
Me Tnv epappoyr) Novocheck.

H ptrAe Auyvia LED (10)
avapel.

H ouokeun oupuTttieong €xel
ouvOeDEi e TNV eQapuoyn
Novocheck.

H kokkivn Auyvia LED
(3) avapooBrvel.

H ouokeun BpiokeTal EKTOG
TNG TTEPIOXNG BepuoKpaaTiag

H ocuokeun Aeitoupyei povo eviog Tng
Teploxng Bepuokpaaciag armméd -10 wg

+50 °C. Edav avaBoofrvel n KOKKIVN
Auyvia LED n ouokeury Ba mrpéTrel va
MeTaQePOEi o€ Eva BepUOTEPO/YPUXPOTEPO
mepIBAAAoV. H ouokeur pTropei va
CeoTaB¢i e KUKAOUG gpyaaiag Xwpig
QopTio pEXP! va emTITEUXOei N Bepuokpaaia
AeiIToupyiag.

Edav n ouokeun eival TToAU Beppr), Ba
TTPETTEl va OIOKOWETE yia Aiyo Tnv gpyaaia.

H kokkivn Auxvia LED
(3) avapel.

>@AAPa CUOKEUNG

Méote 1O dloKATITN €KKivnong (1). Eav
auTd dev PEPEl ATTOTEAEOA, TOTE N
OUOKEUN ouuTrieong Trapouaiddlel BAGRN.
>TeiATE TN OUOKEUN O€ éva €EEIBIKEUPEVO
ouvepyeio.

YMNOAEI=H!
Meavwg n cupTrieon &ev TEpUATIOTNKE

owoTd. EAEyETe Kal, av XpeIaoTEi,
eTavaAdpeTe Tn diadikagia.

H kokkivn (3) kai n
mpdaoivn (2) LED
avaBoofrivouv evaAAGE

ZUMTTANPWONKE TO XPOVIKO
OIGOTNUA CUVTHPENONG

MapadwaoTe TN CUCKEUN CUNTTIEONG YIa
ouvthpnon péoa oTig eToueveg 100
OUUTTIETEIG.

O1 kOKKIVEG (3) Kal ol
TTPAOoIVES (2) Auyvieg
LED avaBoofrivouv
TAuTOXPOVA Kal apyd.

ZUMTTANPWONKE TO XPOVIKO
d1doTnua ocuvTpnong.
MrtropoUv va ekTeAEOTOUV
akopa 500 oupTTiéoElg TTpIv
N cuokeun KAEIdwWOEi
auTtopara.

MapadwaoTe TN CUCKEUN CUNTTIEONG YIa
ouvtApnon péoa oTig eméueveg 500
OUUTTIECEIG.

O1 kbkKIveG (3) kai ol
TPAaoIveg (2) Auxvieg
LED avaBooprvouv
TAUTOXPOVA Kal

ypnyopa.

‘Exel emiTeuxOei o uéyiotog

APIBPOG CUUTTIECEWY TTPIV
TN ouvTtripnon. H cuokeun
EXEl KAEIOWOEI.

MapadwaoTe TN CUCKEUR CUPTTIEONG YIa
ouvThpnon.
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8.2 Apxikn 8éon Tng OnAidg cupTtrieong (e1kéva 5)

EL

8.3

8.4

[@ MAnpogopial
MNa va eEao@alioete TNV atrpOOKOTITN AEITOUpyia Twv BNAILV cuuTTiEoNG, Ta OTOIXEIa
oAioBnaong trpéTrel va utmopouv va Kivnoouv.

Ta oToixeia oAicBnong eTavépyxovTtal aTn cWaTAH apxIKr Béon Pe Tn BorBeia eAaTnpiwv.

Na 10 AGyo QuTo:

— [Mpooétre, woTte o1 ypappés (M) atoug KAAuKeg (C) Pe TIG AKPEG TWV OTOIXEIWV
oAicBnong(D) va oxnuariouv pia ypauun 6tav n BnAid cuptrieong BpiokeTal oTnv
apyIkr) B€on. (eikéva 5)

—  Z& OIaQOPETIKN TTEPITITWAN ETTIOKEUAOTE TN BNAIG cuuTTiEONG.

H BnAid cuptrieong Ba TTpéTTel va €xel Tn JOP@r) TToU aTreikovifeTal (0BAA) TTpiv TOTTO0eTNOEI O€¢ pia
pou@a. Metd To dvolypa kai Tnv agaipeon NG BnAidg cuputricong ammd pia pouga Ba péTrel n BnAid va
£XEI TN HOPON TTOU ATTEIKOVIETAl.

KAgiolpo Tng OnAidg (eikéva 6 + 7)

o [liéCovTag eAa@Pa TO £EWTEPIKO GKPO TOU KAAUKO QUTOG PETAKIVEITAI TTPOG TA YETA. (EIKOVA 6)

NMPOZOXH!

Kivduvog Bpaidong Tng OnAidg ocupTrieong oe repimmrwon Aavlaopévng
TOTrOoBéTNONG

Edv n BnAid cupTtrieong tomoBeTnO¢ci ue AavBaauévo TpoTTo ETTAVW TN JoU®Q, PTTOPEI
va TTPoKANBoUv nuiég aTn BnAId cuuTrieong.

lMNa 1o Adyo auté:

— nypauun (A) pétrel va gipal ouvettitredog akpng (B). (eIk6VQ 7)

—  Ze avtiBetn TTEPITITWON, aQaIpEoTE TN BNAIG CUUTTIEONG KOl ETTAVATOTTOBETAOTE TNV.

e nypapun (A) pétel va gipail ouvettimedog dkpng (B) , 6tav n BnAhid cupTrieong TotroBeTeiTal
owoTd. (eikéva 7)

Avolypa Tng OnAidag (eikéva 8 + 9)

MNa 10 dvolypa TnG BnAIdg oupTTieong YTTOPoUV o1 SUO £EWTEPIKOI KAAUKES va aTTOpaKpUVBoUV padi f
XWPIOTA atré TO CWAAVA YE TOV TPOTTO TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.
AOKIUAOTE TTPWTA TO XEIPIOPO PE TO £va XEPI TTPIV TO TTPOCTIABNCETE KAl e Ta dUO XEpIa.
Ortav avoiteTe TN pia TAeUpd Kal PeTA TNV GAAN, Ba TTPETTEl KATA TO Avolyua TNG deUTEPNGS TTAEUPAS va
ouykpathoeTe Tn BnNAiIG cupTrieong yia va punv TTEoel KATW.
e [a 10 dvoiypa TG BnAidg cuuTtrieong Ba TTpETTEl va TTpayuaToTroinBoulv 1a 2
TTApakdTw Pripata: (eikéva 8)
o [liéoTe T0 HOXAGS (15) OTO HOPKAPICPEVO ONUEIO TTPOG TNV TTAEUPd TOU CWARvVA
KQl KPATAOTE TOV EKEI.
o [liaoTe Tov KAAUKa (16) aTTd KATW OTO JOPKAPICHEVO ONUEIO KAl OTTOUAKPUVETE
TOV OTTO TO CWANVA.
o Orav QTACETE O€ VA GUYKEKPIMEVO ONUEIO 0 KAAUKOG PETAKIVEITAI ATTO JOVOG TOU
oTnV TEPUATIKA B€0nN OTTOU KAl KOUUTTWVEI PE TO XAPOKTNPIOTIKO KAIK.
e Avoiéte TN BNAIG CUNTTIEONG OTTOUAKPUVOVTAG TOV €va EEWTEPIKO KAAUKA ATTO TOV
dAAo waTe N BnAid cupTrieong va PTTopei va a@aipeBei atd Tnv TTpecapioTh youga.
(eik6va 9)
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9 XupTtrieon

MposidoTtroinon!

Kivduvog TpaupaTtiopou amrd eko@evdovifoueva Bpadopara

2 TTEPITTITWON AavBaouEévng EQApPUOYNG TwV EPYOAEiWV CUUTTIEONS A XProNG

EAATTWHATIKWY 1] @OapPEVWY EPYAAEIWV CUUTTIEONG EVOEXETAI VO TTPOKUYWOUV KivOuVvOol

TPAUNATIOUWY aTTd Ta eKo@evOovI(OuEva BpalouaTa.

Na 1o Adyo auTo:

—  EAéygre €dv n ovopaaTikr) SIGUETPOG TNG HOUPAG CUPPWVEI IE TNV OVOUOOTIKA
OIGUETPO TOU £pYOAEioU CUUTTIEONG.

—  OpovrioTe WOTE AVAPESA OTO EPYAAEIO CUNTTIEONG KOI TN HOU®A va PNV UTTAPXOUV
YPEQIO, OKOVEG KATT.

—  Mnv mrepvdre oTpafd 10 epyaAeio oupTrieong eTévw oTn You®a.

—  Mn XpnOIYOTTIOIEITE TO £pyaAEio CUNTTIEONG €AV TO €XETE XPNOIUOTIOINCEI HE
AavBaopévo TPOTTO Kal dev TO EAEYEEI TTIPONYOUUEVWG £va £E0UCIOBOTNHEVO
ouvepyeio.

Mposidotroinon!
Kivouvog TpauuaTIopnoU atré eko@evdovi{opeva Bpauouartae
NAéyw KOTTWONG Tou UAIKOU PTTOpEi va TTpokANnBei Bpadon Twyv epyaAgiwv.

Ta epyaAeia oupTtieong UTTOKEIVTAI O€ PBOPEG.

Me Tn ouyvr cuuTrieon TTPoKAAgiTal KOTTWoN Tou UAIKOU. Ta epyaAgia cuuTrieong Trou

PEPouV PBOPEG AOYW KOTTWANG TOU UAIKOU 1] GAAEG POOPEG UTTOPET VO GTTACOUV aKOUa

Kal éTav XpnoihoTtroinBoulv ue Tov TTPORAETTOUEVO TPOTTO. YTTAPXE! KivOuvog

TpaupaTioyoU atrd Ta eko@evdovifoueva Bpauopata. O kivduvog Bpalong augaveral

EMTTAEOV OTN Un TTPOBAETTOPEVN XPAON.

Na 10 AGyo auTo:

—  EAéyxete mrpiv 1o KABe Xprion Ta epyalgia CUUTTIEONG YIO TUXOV PWYUEG Kal
onpadia eBopdg.

—  ZEXWPIOTE KAl YN XPNOIUOTTOIEITE TA EPYAAEIQ CUUTTIEONG TTOU QPEPOUV PWYHEG OTO
UAIKO | dAAa onpdadia @Bopdg.

—  XpnOoIPoTToInoTE Ta epyaAgia oupTTieong Yovo dv gival o€ dpioTn KatdoTaon.

NMPOZOXH!

Kivduvog ocUvBAIyng!

Yméapxel Kivouvog aUvBAIwng Twv OAKTUAWY KOl TWV XEPIWV.
lNa 1o Adyo auté:

—  Mn Bdadete Eéva cwpaTa avapeoa oToug PoxAoUg TNG oTaBepAG evOIAUEDNS
alayoévag, Tn OTIYH TTou EEKIVATE T d1adIKagia CUPTTiEONG.

—  Katd 1n diadikacia oupTtrieong unv KpartaTe Toug HOXAoUG TnG evaidueons alayévag
ME Ta Xépia. Xpnoigotroiote TN AaBn (7). (eikéva 1)

NMPOXZOXH!

Mn @épvete Ta SAKTUAG 0ag OTNV £TTIKiIVOUVN TrEPIOXT, £GV Bev €XEl KAEIOEI
n evoidueon olayova. (e1kéva 4a)

Ta OAKTUAQ PTTOPEI VO TPAUPATIOTOUV.

lNa 1o Adyo auté:

— Ao@nAoTe avoikTh Tnv evOIdueon alayova. (£Ikova 4b)
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IS5

MAnpogopia!

MNa va e€ao@alioete TNV atrpOOKOTITN AEITOUpYia Twv BNAILV cUUTTiEONG, Ta OTOIXEIa

oAioBnaong TrpéTrel va utropouv va Kivnoouv.

Ta aToixeia oAioBnaong eTavépyxovTal aTn CwWaTA apxIkr Béon pe Tn Bondeia eAaTnpiwv.

MNa 1o AGyo auTo:

— [Mpooétre, woTte o1 ypappés (M) atoug KAAukeg (C) pe TIG AKPEG TWV OTOIXEIWV
oAioBnong(D) va oxnuariouv pia ypauun 6tav n BnAid cupTrieong BpiokeTal oTnv
apyIkr) 6€on. (eikéva 5)

—  Z& OIaQOPETIKN TTEPITITWAN ETTIOKEUAOTE TN BNAIG cuuTTiEONG.

1.

EAéyETe €dv N ovouaoTiKY SIGUETPOG TNG TTPECTAPIOTHG HOUPAG CUUPWVE UE TNV OVOUAOTIKNA

didueTpo TNG BnAIGg oupTrieong.

IS5

MAnpogopia!
AKOAOUBNOTE TIG CUVNUMEVEG OONYIEG TOU KATAOKEUAATI) TOU CUGTHMATOG VIO TNV
ToTroB£TNON TNG BNAIGG CUUTTiEONG £TTAVW GTNV TTPECCAPICTH JoUua.

NMPOZOXH!

Kivduvog Bpaldong Tng OnAidg ocupTrieong oe epimmrwon Aavlaopévng
TotroBéTNnONG

Edav n BnAid cupTtrieong TomoBeTnB¢ei pe AavBaouévo TPOTTo ETTAVW OTH HOUPA, UTTOPET
va TTPoKANBouv ¢nuiEg otn BnAid cupTrieong.

lNa 1o Adyo auTo:

— nypauun (A) pétrel va eipal ouvettitredog dkpng (B). (eIkOVa 7)

—  Ze avtiBetn TTEPITITWON, aQaIpEoTE TN BNAIG CUUTTIEONG KOl ETTAVATOTTOBETACTE TNV.

lNupioTe TOUG BUO €€WTEPIKOUG KAAUKEG TNG BNnAIGG cuuTrieang 600 To duvaTov TTIo £EW Kal

TOTTOBETAOTE TN BNAIG CUPTTIEONG ETTAVW OTNV TTPECAPIOTA JoUuga.

KAgiote Tn BnAid oupTrieong. (eIkéva 6)
AvoitTe TeAgiwg TNV evdidueon alayova mméECovTag TN AaBn (7).

/ \\\

MPOEIAOIMNOIHZH!

Kivouvog TpaupaTiopnoU atrd eko@evdovi{opeva Bpalopara

A6 TN AavBaopévn ToTroBETNON TNG EVBIANEONS Olayévag eTTAVW 0Tn BnAiId cupTTieong

MTTOpEl Va TTpokAnBei Bpauon Tng evdidueong alayoévag kail TG BnAidg oupTrieong.

Na 10 AGyo auTo:

—  Taviyia (21) Tng evdidueong alayovag Ba TTPETTEl va TTIAVOUY yUpw aTTd TOUG
Teipoug (22) Tng BnAIGG oupTrieong. (eikova 11, 12 + 13)

— Taonuadia (L/eikdveg 11 + 12) ota voxia (21) Tng evdidueong olayovag Ba TTpETTEl,
META TNV TOTTOBETNON TNG BNAIGG cuuTTiEoNG, va gival TTAAPWS KaAuppEva
(eIkOveg 11 + 12).

MepdoTe TNV evdidueon alayéva otn BnAid cupTrieong pe Tov akdAouBo TpaoTTO:

MepdoTe Ta vUxia (21) Tng evdidpeong alayévag 6co 1o duvatov BabuTepa OTIG EYKOTTEG (24) TnG
OnAidg cupuTtieong. (eikéva 10)

KAgioTe Tnv evdidueon alayoéva meCovtag Tn AaBn (7).
EAéyEte edv Ta onpadia (L/eikéva 12) ota vuxia (21) Tng evdidpeong olayévag sival TEAEiwG

KaAuppéva.
Edv éva TuAua katrolou onuadiou gival opaTd, Ba TTpETTel va TOTTOBETNOE atrd TNV apxn n

evolduean alayova.

IS5

MAnpogopia!
A@oU oAokANpwOEi N cupuTTieon, TTPOCEETE WATE VA PNV UTTAPYXEI KAVEVA BIGKEVO
avdapeoa atn BnAiG cupTrieong Kal Ta oToIXEIa.

164




o]
el

ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

10

11

[@ NAnpogopia!l

Edv n ouokeun CUPTTiEONG €ival ATTEVEPYOTTOINUEVT, TTATAOTE TO TTARKTPO
ekkivnong (1) yia va tnv evepyotmroinoeTe. MNa ekkivhon Tng ocupTrieong marjoTe
gavad To TTARKTPO EKKivnong.

8. Ta Tnv gkKivnon KpatroTe TMECPEVO TO SIOKOTITN €KKIVNONG.

9. Orav oAokAnpwoei n cuuTtrieon, avoiéte Tnv evdidueon alayova mECovTag Tn AaBn Kal aQaipEéaTe
TNV até TN BnAIG cupuTTieong.

10. Avoigte Tn BnAid cupTtieong Kal aQaIpECTE TNV.

2UMTTANPWHATIK OCUMTTIECT

H ouptTAnpwpaTikr) cuptrieon amaiteital TTdvroTe eAv dev £XEl OAOKANPWOE uéxpl TO TEAOG N APXIKN
oupTriean. AvaTpéETe oTIG 0dnyieg TOU TTPOUNOEUTH TOU CUCTAUATOG VIO VA eVNUEPWOEITE AV
EMTPETTETAI N CUPTTANPWHATIKY) oupTTieong. EAv N CUPTTANPWUATIKA CUMTTIECN ETTITPETTETA,
TTAPOUCIAlovTal OPICUEVES IDIAITEPOTNTEG, £VAVTI TNG KAVOVIKAG CUNTTIEGNG, OTIG OTTOIEG Ba TTPETTEl va
000¢i TTpocoxA.

I\ NMPOEIAOMOIHZH!
k.

/’ \ | Kivduvog TpaupaTiopoU a1ré Ta OTTaCHEVA VUXIO TWV EVEIGHECWY

’ | o1ayOovwy Kal a1ré Toug @Oapuévoug TreEipoug TNG ONAIAG CUMTTiIEONG
Edv 10 punxdavnua mieong kpatnBei pe AdBog TpdTTO 1y £dv aAAaxBei n BEan Tou, uTTdpxEl
TEPITTTWON T VUXIA VA Unv PITmopolv va TMAcouv owoTd yupw atrd Toug Treipoug TNG
OnAidg, TTpIv I KaTd TN SIGPKEIA TNG CUUTTANPWUATIKAG CUPTTIEONG.
O1 aIXpéG TwV VUXIWY PITTOPOUV VO GUUTTIEGTOUV OTTEUBEIaG ETTAVW GTOV TTEIPO.
Evdéxetal va atrdgouv Ta vUxIa Kal ol TTEipol Kal va eka@evdovioTolv Bpalouara.

MNa 1o AGyo auTo:

—  Metd tnv ToTroB£TNON 0TN BnAIG CuuTTiEONG TMIECTE 0G0 TO dUVATOV TTEPICTOTEPO
TOUG MOXAOUG TNG evOIGueanG alayévag e Tn Aapn. (eikéva 14)

— [Mpooérte woTe Ta vOXIa TNG €vOIAUEDNG alayovag va TTdvouv TTavTa yupw aTrd
TOUG TTEipoug TNG BNAIGG cupuTrieong Kab' 6An Tn SIGPKEIA TNG CUUTTANPWHATIKAG
oupTrieong kal Ta onuddia (L) ota vixia (21) va eival TTAfpw¢ KaAupuéva. (eikéva
11 +12)

KaBapiopdg, ouvtipnon, EMICKEUN

NMPOZOXH

Kivduvog TpaupaTiopoU KaTtd Tov KaBapIoHo i} TNV ETTICKEUN AGyw
aBEANTNG evepyoTTOiNONG TOU SIAKOTITN.

lMNa 1o Adyo auté:

—  [Mpiv atré 116 epyaieg kaBapiopou, ouvTipnong f €TTIOKEUAGS va AauBAaveTe uttoywn
0ag TIG UTTOOEIEEIC aoPAAEIOG KAl VO ATTOOUVOEETE TTAVTA TO CUCCWPEUTH.

AiguBivoeig Tunudarwy Service

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

Ieppavia

EAEyETe via TG D1euBUVOEIG TwV e§ouaiodoTnuéVwY KEVTPWYV e§UTTNPETNONG Tou Novopress 1 va TTdpel
KATW a1mé www.novopress.de.
Xpovikd dlaoThpaTa CUVTAPNONG

O1 gpyaacieg ouvTAPNONG Kal ETTICKEUNG ETTITPETTETAI VA eKTEAOUVTAI HGVo atrd Tn Novopress 1) Ta
ecouaiodotnuéva ouvepyeia NOVOPRESS.
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[@ MAnpogopial

Emavw oTn ouokeun GuuTrieang Kal Tn BnAIG GUPTTiEGNG avaypA@ETAI N ETTOUEVN
OuvTAPNON.

AUTA n ouvTApnon Ba TTPETTEI va TTPAYUATOTTOIEITAlI TOUAGXIOTOV Wi gopd TO Xpovo. Av
ekTeAoUvTal TTvw atd 2.500 cuuTTIECEIG €TNTIWG, N cuvTrpnon Ba TTPETTEl va
TIPAYUATOTTOIEITAI TO APYOTEPO OTAV TTPpAYPATOTTOINBOUV auTég o1 2.500 oupuTTIéoEIG.

AuTo emonuaivetal atréd Tig Auxvieg LED otav atropeivouv 100 oupTTIECEIG TTPIV OTTO TN
OUMTTARPWGON TOU XPOVIKOU dIacTAuATog ouvthpnong (BAETTE kepdAaio 8.1 Znuaaia Tng
€voeigng LED).

To xpoviké anpueio 500 oupPTTIECEWY TTPIV TNV ETTITEUEN TOU PEYICTOU apIBuoU
OUPTTIECEWV UTTOBEIKVUETAI OTAV 01 KOKKIVEG Kal o1 TTpdoiveg Auxvieg LED
avaBoafAvouv Tautdxpova Kal apyd. H cuokeur pétel va TapadoBei yia guvTtrpnon
TTPIV CUPTTANPWBOUV auTég ol 500 cupiéoelg. Otav cuptTAnpwBouyv ol 500 cupTTIETEIG,

N CUOKEUR KAEIBWVETAI AUTOUATA.

TakTIKA (TTPIV 1T TN XPAON, OTNV APXN TS EPYACINNG NHEPAG) | O€ TEpITTTWON UTTAPENS
pPUTTWYV (gIKOVa 13)

e EAéyEre TN BnAIG cupTtieong, TNV evOIAUEDN ClAyOVaA KAl T GUCKEUN YIa TUXOV £EWTEPIKA
eAaTTwPaTa 6TTWG POOPEG, PWYHES OTO UAIKG A dAAa ixvn @Bopdg. Edv utrdpxouv ¢Bopég, un
XPNOIUOTIOIEITE TN CUCKEUN AAAG QVTIKATAOTACTE TNV A TTAPAdWOTE TNV O€ £va
e€ouaiodoTnuévo ouvepyeio.

KaBapioTte Tn BnAId cupTrieong e TTETTIECUEVO aEpPQ.

NITTAVETE TOUG TTEIPOUG TNG evdIApEDNG OlayOvaG.

WekdoTe 0OAOKANPN TNV evOIAUEDN Olaydva PE €va AITTAVTIKO.

KaBapioTe 6Aa Ta uttoAgiypara atmmod tnv m@aveia ocupTtrieong (K).

KaBapioTte Tnv em@dveia ouptrieang (K) Tng nAidg cupuTtrieong.

NiITr@vete 0AOKANpEN TNV em@dveia cupTtrieong (K) pe AimravTiké péao.

"EAeyx0G KaARG Asitoupyiag: ata aToixeia oAioBnong (D) kai Toug KAAukeg (C).

MpoTeivouevo MNITTaVTIKO PJECO:

e OUVNUPEVO AGDI
e AAdI-TrepIéxovtd MoS:

Mavra perd amréd 50 cupmiéoeig:
e  WekadoTe Tig apBpwoaocelg (G) TnG BnAidg cuputtieong ue NITTavTIKO.
e WekdoTe To NITTAVTIKO avdueoa oTta aToixeia oAioBnong (D) kal Toug kaAukeg (C).
Kalg 81 pnveg
A@AOTE va eAeyxBei TO unxavnua ato nAekTpoAdyoug ) atrod e€eidikeupévo auvepyeio TNg Novopress.
Kale 1 érog yia va Tdpel erékTaon yyunon (BAémre kai KepdAaio 13 Eyyunon)

ZntnoTe va eAeyxOei kai va ouvtnpnBei n ouokeur) amd Tn Novopress i atrd éE0uaiodoTnUEVO
ouvepyeio Tng Novopress.

Atroppiyn

MPOZOXH!

Kivduvog yia Tov udpo@podpo opifovra

H ocuokeun mepiéxel udpauAiko Addi.

Ta udpauAikd Aadia atroTeAoUV KivOuvo yia Tov udpo@opo opiovta. H aveEéAeykTn pon
N N aTréppPIYn YE KN EVOEDEIYPEVO TPOTTO TIMWPEITAI AuoTNPA.

lNa 1o Adyo auté:

—  ATmroppiwTe Tn cuokKeur PE QIAIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV TPATTO.

Mo TNV amméppIYn TwV PTTATAPIWY KAl TOU QOPTIOTA Ba TTPETTEl VO aKOAOUBNOETE TIG UTTOSEICEIG TWV
0dNYIWV Xprong TTou ouvodeUouv TO QOPTIOTH.

To poidv dev €MITPETTETAI VO ATTOPPIPOET Padi e Ta UTTOAOITTA ATTOPPIUUATA.
H Novopress mpoTeivel va avaBETeTe TNV aTOpPIYn OE TTIIOCTOTTOINKEVES KAl ECEIDIKEUPEVEG ETAIPIEG.
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EvaAAOKTIKA, O TTOAQIEG OUCKEUEG Ba TTPETTEI UTTOPOUV va emoTpéPovTal atreudeiag otn Novopress ()
og €va ggoualodotnuévo ouvepyeio Novopress).

Eyyunon

H eTaipia Novopress TTapéxel yia Ta epyaleia Kal TIG CUOKEUEG OUUTTIEONG TNV TTARPN £yyunaon TTou
opiCetal atrd 10 vopo didpkeiag 24 ynvwv. H didpkela eyyunong Eexivad atéd tnv nuépa mapddoong, n
OTToia O€ TTEPITITWAON AUPIBOAILV TTPETTEI va aTTodEIXOE e Ta Eyypapa ayopdq.

EvTdg TOu XpOoVvIKOU SIaCTANATOG £yyUNONG, KOAUTITETAI N TTOKATACTACN OAwY TwV BAABWV A
ENATTWHATWY TOU €pyaAgiou TTou Ba TTaPOUCIACTOUV KAl TTOU OPEIAOVTAI O€ KATAOKEUAOTIKO OQAAUA N
o€ o@AaApaTa UAIkoU.
A16 TNV eyyunon 6gv KAAUTITOVTAIL:
o  O1 BAABeg TTOU oeilovTal 0T PN TTPOPRAETTOPEVN Xprion 1] TNV EANITTT) GuvTHpNON.
o O1 BAABeg TTOU OPeidovTal OTN XpPrion TTPOIGVTWY TTOU BeV €XOUV eYKPIBET aTTd TN
Novopress yia Xpion ME QUTAV TN CUCKEUN CUUTTIEONG.
o  O1 BAGBeG TTOU OPEIAOVTAI OTN GUUTTIEGN AKATAAANAWY CWAAVWYV I} JOUPWV.
MNa Ta avaAwoipa uhiké n Novopress TTapéxel eyyunon JOvo yia Tn TTpoBAETTOpEVN didpKela (wNG.
Agv atraiteital N TANPWHA TWV TTAPOXWYV £yyunong. QoTé00, 0 XProTng evOEXETAI Va £TTIBAPUVOET pe
TO KOOTOG ATTOOTOANG KAl TTapaAafng.
O1 atmraithoeig avayvwpifovTal Hovo €av To epyaAeio atmrooTaAei otn Novopress i o€ €va
e€ouaiodoTnuévo auvepyeio Novopress Xwpig va €xel aTroouvapuoAoynOei.
H emokeun i n avTikatdoTaon TNG CUOKEUNG TTOU KAAUTITETAI TTO TNV £yyunon dev cuvodeUeTal ATTo
TTapdTaon Tou XpOvou eyyunong. H €Mokeun A n avTiKatdoTaon TTpayUATOTTOIEITAI JE TN XPAON VEWV
QAVTOAAQKTIKWY TTOU avTIOTOIXOUV OTNn AEITOUpYia TwV TTAACIWV avTAAAAKTIKWY. KABE EAATTWHATIKO Kal
QAVTIKATEOTAPEVO AVTAAAAGKTIKG TTEPIEPXETAI OTNV KATOX TOU KATOOKEUQOTH.

Emrékraon eyyunong YeTd Tn Angn Tng VOMIUNG eyyunong

Mo 10 Xpovikd diaoTnua YeTd TN AAEN TNG VOUIUNG £yyUnoNG TTOPEXOUUE OIKEIOBEAWG TIG TTAPAKATW
avapePOUEVEG ETTEKTAOEIG £yyUNONG.

ZupTTANPWHATIKA €yyUnon 1 €Toug yia VEEG CUOKEUEG OUUTTIEONG, EVOIGAUETEG O10YOVEG Kal
OnAiég cupTrieong

H Novopress 1rapéxel GUPTTANPWHATIKE €yyUnon dIdpkeIag 1 £€TOUG yia OAEG TIG VEEG OUOKEUEG
OupTTiEONG, TIG EVOIAPETEG OI1aYOVEG Kal TIG BNAIEG oupTTiEoNG, €AV n cuvTHPNON YIVOTAV TOUAGXIOTOV
K@Be 12 prjveg atrdé Tn Novopress 1 a1réd €va eoualodoTtnuévo ouvepyeio Novopress. H ouvtipnon
empBapuvel To XprioTn. MNa va evnuepwOEITE yia To KOGTOG GUVTHPNONG UTTOPEITE VA ETTIKOIVWVAOETE YE
TN Novopress 1 pe éva e€ouaiodotnuévo auvepyeio TG Novopress.

EyyUnon o€ mepimmTwon £mMIOKEUWV

H Novopress mrapéxel yetd tn AfEn TNG £yyunong Tou vEou TTPOIGVTOG TIG TTOPAKATW EYYUAOEIS YA TIG
EPYOOIEG KAl TO AVTOAAQKTIKA PETA TNV EKTEAEON MiAG ETTIOKEUNG:

e 6 YARveg eyyunon yia Ta avTAAAGKTIKG EEQPTHAMATA TTOU £X0UV AVTIKOTAOTAOE].
o 12 pnveg eyyunan yia TIG KATOOKEUAOTIKEG OPADES TTOU €XOUV QVTIKATAOTABEI.
e 12 unveg eyyunaon yia TIG GUCKEUEG CUUTTIEONG TTOU £X0UV QVTIKATAOTAOEI.

AnAwon cuppépewong EK

AfAwaon cuppdpewong EK kai Aiota pe Tnv 0dnyieg Kai epappolépeva TpoTutra: BAETTE TTPOCOAKN
AnAwaon cuppdpewong EK.
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RU Pycckun
MNMepeBoa opUrMHanbLHOU MHCTPYKLIMM MO IKCNsyaTaumum

CopepxxaHue

1 [TPUMEHEHME COTTTACHO HABHAUEHMIED ... .ueveeevereeereeeeessssssessssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsssnnnnnnnes 169
2 OcCHOBHble NpeanUcaHnst MO TEXHUKE BEBOMACHOCTM ......uuuiiiieiieieeieeee e 169
3 TTOSICHEHME TEPMUHOB ... .eeeeeieeeee e eeeieee e e e e e e eeeeeae e e e e aaneeeeeeaeeeaa e nneeeeeeaeeeaansnseeeeeeeeeaannsnneeeaeeesaannnnees 171
4 CumBONbI Ha YCTPOWUCTBE M AaHHbIE Ha 3ABOACKON TADTINUKE .....cceeeeiiiiiieieeeeeeeeciiteeee e e e e e sernreeeeaa e 171
5 oL a T a =T q gy (o Ton = =T PP P PP PPPPPI 172
6 TEXHUUECKME LLAHHDBIE.........cceeeeeeeeeeeeeeeeeeeetee e e e e e e e e eaate e e e e e e e e e ee s e e eeeeeeesasann e eeeeeeessannnseeeeeeesnsannaaeeaeeeenes 172
7 KpaTKOe ONMUCAHNE MPECCA (PUC. 1) ittt e e e e e et e e e e e e e e st e e e e e e e e e annreeeeeaeeeaaannnes 173
8 BBOZ B PABOTY M SKCTIITYATALIMS .......eeiiieeeeeeeeeeiitteeeeeeeeeeesasteeeeeaeeesaassnbaeeeaaesssasssseeeaeessesansrsseeeaeeesaannnrens 174
9 L0y oT=TeToTo)= - U PP PPPPRR 177
10 [JONOMHUTEMNBHAA OMPECCOBKA ..eeeuueeeieeaaeeaaauneeeeeaaaeeaaauneeeeeaaaaeaaannnseeeeaaeasaaanssseeeeaeeaaaannsnneeeeeeesaannnsees 179
1 Ounctka, TEXHNYECKOE OBCTTYKMBAHUE U PEMOHT .....eeeeeeeeeeiiiueiieieaaaeeaaaauneeeeeaaaeeaaannneeeeaaeeesaannneneeeaaaaesn 179
12 N 1= 1Y T

13 "apaHTUNHbIE 00sI3aTENBLCTBA M rapaHTys. ..

14  Ceptudmkat cootBetcTBua EC....................

15 EAC CepTudumkaT COOTBETCTBUS .................

anIMeHeHVIe COornacCHoO Ha3Ha4yeHuro

lMpecchbl npegycMOTpeHbl TOMBKO ANs 3KCnyaTaumm npecc-neTnen, KoTopble NPon3BoaaTCS
komnaHuen Novopress unu ogobpeHbl Ans npuMeHeHus komnaHuen Novopress no cornacoBaHuio ¢
NoCTaBLUMKOM cucTeM. [1pu HEACHOCTM B OTHOLLIEHUM NPUrOAHOCTM Ballero npecca ons umeromnxcs
Npecc-MHCTPYMEHTOB 0bpaLlanTechb K NOCTaBLLMKY CUCTEM.

YCTpoiCTBa 1 Npecc-NeTnu CryXaT UCKIYUTESBHO AT1s ONPeccoBkU Tpy6 1 OUTUHIOB, ANst paboThl C
KOTOPbIMM MPEAYCMOTPEHbI COOTBETCTBYIOLLME NPECC-NETNN..
MprMeHeHWe B ApYruX LieNsiX He J0MNycKaeTCsl UM cYUTaeTCsi TPYUMEHEHMEM He MO Ha3HAYEeHUI.

Bce paboThbl C 3TUM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN HE COOTBETCTBYET NMPUMEHEHUIO MO HA3HAYEHWI0, MOTYT
NPUBECTY K NOBPEXAEHWSIM Npecca, NpUHaanexHocTel n Tpyéonposoaa. CrneacteMeM MoXeT ObiTb
HerepMeTUYHOCTb U/VUNK NosyYyeHve TpaBM. 3a NpuyunHeHue yuiep6a, BOSHUKLLErO

* BCneancrtene ncnosfib3aoBaHna Henogxogdlmnx npecc-MHCTPYMeHTOB Uinn npecc-
MHCTPYMEHTOB OPYrnx npomssonmeneﬁ mnnn

* BCnencTteme ncnoJjib3oBaHUA He Nno Ha3sHa4eHU U He B COOTBETCTBUN C NpeanmcaHnamu,
KOMNaHuA Novopress OTBETCTBEHHOCTU HE HECeT.

[MpumeHeHne cornacHo Ha3HavyeHuo nogpasymMmeBaeT Takke cobnogeHe TpeboBaHumm aTon
WMHCTPYKLMUWN MO 3KCNnyaTauum, yCrnoBUN MHCNEKLMIA N TEXOBCNY>XMBAHWS, @ TakKe BCEX
COOTBETCTBYHOLLNX npe,qnvlcaHMM Mo TexHMKe 6e3onacHoCTU B aKTyallbHOM NU3JTOXEHUN.

OCHOBHbI€e npeanncaHuA no TexHuke Ge3onacHocTH

[ns 0603HaYeHUst OTAENbHbIX Pa3dernoB TeKCTa UCMONb3YTCA crieayoLne NUKTorpamMmbl.
CobnionaiTe aTM ykasaHus U ByabTe B 3TUX Cry4asix 0COGEHHO OCTOPOXHbI. MpoBeauTe MHCTPYKTaX
no TexHuke 6e30MacHOCTY Takke Ans APYrMx Nofib3oBaTenen v cneymanmcTos!

NPEOYNPEXOEHUE!

OTa I/IH(*)OpMaLI,MFl YKa3blBae€T Ha BO3SMOXHO OnacHy cutyauuto, crneacrtsnemMm KOTOpOIZ
MOXeT ObITb cmepTeanan ncxon unun Taxenaa Tpasma.
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OCTOPOXHO!

3Ta uHopMauys ykasbiBaeT Ha BO3MOXHO OMAacHyo CUTyaLuto, KoTopasi MoOXeT
MPUBECTU K HE3HAYMTENbHbBIM UM NErKMM TpaBmMaM U / Unn MaTepuansHoMy yuiepoy.

IS5

UHdopmaums!
OTa nHdopmaLums cBsidaHa HENOCPEACTBEHHO C ONMCaHNEM OYHKLIMM UMK BbIMONTHEHUS
obCcnyX1MBaHums.

BHuMaTenbHO npoYynTanTe MHCTPYKLMIO NO 3KcnnyaTauum!
CobniopganTte npunaraemMble npeanucaHnsa No TexHuke 6esonacHocTu!
CobnioganTte HauMOHaNbHbIE NpeanucaHuA No TexHuke 6esonacHocTu!

NMPEOYNPEXOEHWUE!
MpouuTanTe BCe NnpeanucaHns No TexXHUKe 6€30MacHOCTU M yKas3aHus.

HecobntogeHne npeanmcaHuni No TeXHWKke 6e30nacHOCTU 1 yKadaHWin MOXET NPUBECTU K
MOpaXKEHWIO AMNEKTPUYECKMM TOKOM, NOXapy Wunu TsxensiM TpaBMam.

Moatomy:

— CoxpaHsinTe Bce npeanucaHust No TexHMke 6e30nacHOCTU U yKkaszaHus ans
Oyayuiero.

NMPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb NoNy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3fneTarLmnxcsa 06JIOMKOB

I'IpM HenpaBuiibHOM NPUMEHEeHUN UM NCnoJsib30BaHUN N3HOLLEHHbIX U
noBpeXaeHHbIX NpecC-MHCTPYMEHTOB KU NPeCcCOoB BO3HUKAET ONACHOCTb MOJTy4YNUTb
TpaBMbl N3-3a pasrieTaloLlnxca obnomkos.

MoaTtomy:

- Npecc-NMHCTPYMEHTbI U NMPeCChbl pa3peLllaeTca NCNoJfib30BaTb TOJTIbKO
cneunanncrtam,;

- Heo6XoaUMO BLINOSHATbL TEXHUYECKOE o6cny>|<|/|BaH|/|e n cobniogatb MHTEepBanbl
TEXHN4YEeCKOoro o6cny>|<|/|Bava;

- nepen KaxabiMm ncnoJyib3oBaHMeM npoBepPATb NPECC-NHCTPYMEHTDLI U NMpeCcChbl Ha
npegmMmeT OTCYTCTBUA TPELUMH NN OAPYITnX Npu3HakoB N3HOCA,

—  MNPECC-MHCTPYMEHTLI U MPEecchl C TpeLmMHaMm MaTepumana unm apyrumm
npu3Hakamm n3Hoca cnegyet HemeneHHoO oTbpakoBbiBaTk U BbIBOAUTL U3
aKcnyaTaumu;

—  NPECC-MHCTPYMEHTbI 1 NPEeCcChl AOMKHbI MPUMEHSITLCSI TONBbKO B 6e3ynpevyHom
TEXHUYECKOM COCTOSIHUW;

- nocrie HenpasuiibHOro NpuMeHeHnd Npecc-NHCTPYMEHT U NPECC HeJb3A 6onbLue
ncnonb3oBatb, crieayeT Npon3BECTU NMPOBEPKY B yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHOl7| MaCTepCKOVI.

OCTOPOXHO!

Bo3moXxHbI noBpexaeHus n coomn B paboTe npecc-MHCTPYMEHTa U npecca
BCneACTBME HeNnpaBUIIbHOro o6palleHusi C HUMM.

Moatomy:

—  W3HOLUEHHbIE MPECC-UHCTPYMEHThI HE paspeLLaeTcs UCMOoNb30BaThb, UX crieayeT
HEeMe[IEHHO 3aMEHSITb;

- ana TpaHCMNOPTUPOBKU U XpaHEHUA NCNOJ1b30BaATb TPAHCMNOPTUPOBOYHbIE
4YyemMoaHbl, NPeCC-UHCTPYMEHTbI N NpecC XpaHUTb B CyXOM NOMeELLEeHUN;

— nospexaeHuna cnegyet HemeanrneHHoO NpoBepuTb B yI'IOJ'IHOMO‘-IeHHOﬁ MaCTepCKOIZ;

- cobnogaTtb YKa3aHuaA no TexHuke ©es3onacHocTK npum pa60Te C NpUMeHAEeMbIMU
cpeacrtBamMmm O4HUCTKU U 3alLNTbl OT KOPPO3nn.
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UHdopmaums!

Yka3aHusi no o6paboTke n MoHTaxy Ans OUTUHIOB Unn Tpyd nprBeaeHbl B
OOKYMeHTaLMN NOCTaBLLUMKa CUCTEMBI.

NMNosicHeHue TepMHNHOB

\% BONbT Ah amMmnep-yac 1] avametp

A | amnep db(A) Oeuunben (ypoBeHb 3BYyKa) h yac

Hz | repu bar bap min MUHYyTa

W | BatT °C rpagyc Llenbcus S cekyHOa

kW | kunosatT kN KWIOHBbIOTOH m/s? | MeTp nogeneHHbIn Ha
/ CeKyHay B KBagpaTte

g rpamm a.c./ ~ | nepeMeHHoe HanpsbkeHue (ycKopeHMe)

kg | kunorpamm d.c./ = | NOCTOSAHHOE HanpsKeHne

Bj | roa Bbinycka F ycunue Nr Homep

RU

4 CunmMmBoOIbl Ha YCTPOMUCTBE U AaHHbIe Ha 3aBOACKOMN
Tabnuuke

CumBon 3HaueHue

AN

&
A

JaHHble Ha 3aBoACcKon Tabnuuke

MpenynpexaeHue! OnacHOCTb 3alleMneHnst

Haknenka no TexHm4eckoMy obcrnyXmBaHuio ¢
yKasaHueMm faTbl CrieaytoLlero TeXHMYecKoro
obcnyxmBaHums.

MpeaynpexneHve o pasneTanLImxca 06rnomkax

4 1 | Jlorotnn narotoButens c 6 | NoTpebnsaemas
| agpecom MOLLHOCTb
FAMOVOFESS GrbH & CokG
rsahamhorst;tm — 1
10 41460 Neuss-Germany 2 | OonycT. HenpepbIBHOE 7 | CtpaHa nsrotosneHus
3 |ACOMSBT | =12 9 BpeMsi paboTbl
“{Nr.: 48400110001 (BJ.:03/18 | — 5
8 Hgvac. 4500 [30min}— — 2 3 | Ne apTukyna 8 | Honyct. gnanasoH
@c € 6 HaNpPsPKEHUS B BOSbTax
Ne cepum 9 | HomuHanebHoOe ycunue
o4 Bbinycka (MMm.rT) 10 | Obo3HaveHure TuNa
Made in Germany— ) 7 yCTpOVICTBa

MosicHeHMe BO3MOXHbIX MUKTOrpamMm Ha 3aBOACKOM Tabnunuke

LN
C¢€

©

3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOIIS
Kanagpb! n CLLUA

3HaK TEXHUYECKOro KOHTPOns
ABcTpanuu

3HaK TEXHNYECKOro KOHTPOIISA
Kanagpb! n CLLUA

Mapkupoeka CE o cooTBeTCcTBMM
n3nennsa eBponencknmM ctangaptam

3Hak obpalleHns NpoayKLuun Ha
Tepputopun TaMOXXEHHOro
cotosa

MpoynTaTh MHCTPYKLUUIO MO
aKcnnyaraumm
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5 KomMmnnekT nocTtaBkmu
B cTaHOapTHbIN KOMNAEKT NOCTaBKM BXOOAT:
ACO0403 BT

RU

[Mpecc ¢ MHCTpyKUKWen No aKkcnayatauum

Mpecc-neTns B oTAENbLHOM YemoaHe Ans

TPaHCMOPTUPOBKY
3apsiaHoOe YCTPOIICTBO C PYKOBOACTBOM M0 OcTanbHble NPUHAANEXHOCTU — OMLMOHAMBHO.
aKCnnyaTaLmm Komnnekrauuio yTouHuTe, noxanymncra, y

nocTaBLLiuKa CUCTEMbI.
AkkymynaTtop 18 B nocT. Toka

MpeanucaHus No TexHuke 6e3onacHoOCTy

[eknapaumns cootBeTcTBUS cTaHgapTam EC

UemognaH Anst TpaHCNopTUPOBKM

6 TexHuYyeckume faHHbIE

YcTpouncTBo: ACO403 BT
HomunHanbHoe HanpsbkeHue: 18 B noct. Toka / 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
HomuHaneHoe ycunue: 120 kH
Beicora: 320 mm
OnvHa: 650 mm
Wnpuna: 102 mm
Bec HeTTO: 12,8 kr 6e3 akkymynsaropa
Makc. ypoBeHb 3BYyKa 89 ob(A) M
YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBEHNS: 78 ob(A) M
YpoBeHb BUGpaLMK: <2,5m/cz 2
CteneHb 3aWuThl IP20
[nanasoH Temnepartyp npu ot -10°C go +50°C
aKcnnyaTaumu:
TexHonornsa 6ecnpoBOgHON CBSA3MW: Bluetooth® 4.0 smart
[nana3oH 4acToThbi: 2402,0 — 2480,0 MI'y
MakcmanbHas BbixogHas MOLWHOCTb: 1,8 nbm

1) TMorpetwHocTs nameperusi 3 db(A) 2)  MorpewHocTs uameperust 1,5 m/s?

[@ NHdopmauus!

HageBaTb HAYLUHUKN.

YkaszaHHOe 00Llee 3Ha4YeHne BMbpaLmm M3amMepsifiocb B COOTBETCTBUM CO CTaHOAPTU30BaHHbLIM
METOAOM MCMNbITAHWUSI U EF0 MOXHO MCMONb30BaTb Afsi CPAaBHEHWUSI C APYrUM YCTPONCTBOM.
YkasaHHoe obLee 3HauYeHne BUGpaLmMm MOXHO Takke MCNorb3oBaTb ANS NpeaBapuTernibHOM OLEHKM
cboeB.

BHumaHue! O6uiee 3HayeHWe BUGpaL MM NpU UCNONb30BAHMUM YCTPOWCTBA Ha NPaKTUKe MOXeT
OTNMYaTbCS OT YKa3aHHOMO 3HAYEHNs1 B 3aBUCMMOCTM OT cnocoba npuMeHeHus ycTpoiicTea. B
3aBMCUMOCTM OT (DaKTUYECKUX YCIOBUIA SKCnnyaTaumum (MpepbIBUCTLIN pexxum paboTbl) BO3MOXHO
notpebyeTcs onpeaenuTb Mepbl 6e30nacHOCTY ANs 3alWunTbl 06CNYKMBAIOLEro NepcoHana.
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7.2

7.3

7.4

3apsigHoe yCTPpOMCTBO

MpuHUMN paGoTbl U 06CNyXMBaHWE 3apSAHOIO YCTPOMCTBA U akKyMYSITOPOB ONMUCLIBAOTCS B
npuiaraeMom PyKOBOACTBE MO 3KCMiyaTauuy 3apsaHoro ycTponcTea.

KpaTtkoe onucaHue npecca (puc. 1)

Mpecc ACO403 BT coctouT 13 npecca (8) u HenoaBM>XXHO CMOHTMPOBaHHOro agantepa (9). Fonoeka ¢
apjanTepom MoxXeT nosopaumnBaTbes Ha 180 rpagycos. PerynupoBath rofioBKY MOXHO TONbKO nepen
OMNpPEeCcCOBKOW, BO BPEMSs ONPECCOBKM ee MOBOpaYMBaTh HEMb3s.

[Mpu BbINOMHEHNM ONPECCOBKM AepXKaTb YCTPOWUCTBO 3a py4Ky (6) n pyyky (7) agantepa.

ABTOMaTuKa npecca (puc. 1)

YCTPONCTBO OCHallleHO aBTomaTmkon. OHa Bcerga obecnevmBaeT NOSHY OnpeccoBky. 1o
coobpaxeHusiM 6e3o0nacHOCTN aBTOMaTKKa Npecca BKITYaeTCs TOMbKO C MOMEHTa Havana
OMpeccoBKK, T.e. C HaYana gedopMmnpoBaHng puTuHra.

Mocne cpabaTbiBaHUA aBTOMaTUKM Mpecca BbiKNiovaeTes 3eneHbli ceeToamos (2) n npouecc
ONPEeCCOBKN BbINOMNHAETCS aBTOMaTU4eckn. Tenepb ONPecCoBKY MOXHO NpepBaTh MNLlb, HAXUMas 1
yOepXnBas B HaxxaToM MonoXeHum KHornky copoca Harpysku (5). lNMocne 3aBepLueHns onpeccoBku
ABuraTenb aBTOMaTU4eCcKn BbIKMOYAETCSA U 3eneHbli cBeToanos, (2) cCHoBa CBETUTCS.

Ecnu nepepg Havyanom paboTbl aBTOMATMKK Npecca OTNYyCTUTb KHOMKY nycka (1), To NopLUeHb B Npecce
BO3BpaLLlaeTcsi B CBOE McxoaHoe nosnoxeHune. OnpeccoBKy BbINOMHUTL He yaanock. NMpouecc
npeccoBaHns SOMKeH OblTb 3anyLleH CHOBa.

KHonka copoca Harpy3ku (puc. 1)

B aBapuiiHOM cuTyaL MM NpoL,ECcC ONPEeCcCOBKN MOXHO B 060 MOMEHT NpepBaTth, HaXaB U
YAEPXKMBAS B HAXXaTOM MOMOXEHUN KHOMKY copoca Harpy3km (5). Bcneacrteue 310ro nopLueHs B
npecce BO3BpaLLaeTcsi B CBOE NCXOOHOE MOMOXEHNE.

Pagunounntepdeunc (puc. 1)

YcTtporcteo ACO403 BT ocHaleHo pagnonHTepdenca.

MocpencteBom pagnonHTepdenca n npunoxeHnss NovoCheck App MOXXHO OHO MOAKMYUTD
ACO403 BT k KOHEYHOMY MOBMMBHOMY YCTPOWCTBY, TAKOMY Kak cMapTdOH, nnaHwweT u ap. (Android,
I0S. MoapobHyto nHdopMaumo MOXHO HalTK Ha cante www.novopress.de). lNpeaycMoTpeHbl
cneayowmne yHKLMK:

e  CuUMTbIBaHVE OJaHHbIX NPECCa;

e poBepKa Npecchl;

e yCTaHOBKa HaCTpoOek;

e CO3[aHue OTYETOB CO CTPOUTENBHOM NIOLLAaKN.

[nsa ycTaHOBKM coeAMHEHUS Npecc OOMKEH ObITh FOTOB K aKcnnyaTauuu, a npunoxeHne NovoCheck
App — yCTaHOBMEHO Ha KOHEYHOM YCTPONCTBE.

Tenepb Npecc MOXET ObITb coeanHeH ¢ npunoxeHnem Novocheck App. (C nHdopmaumen no
OaHHOMY BOMPOCY MOXHO O3HaKOMMUTbCS Ha cante www.novopress.de) Npu ycnewHom nogknoyeHmm
paguounHTepdenca 3aropaetcs cuHui ceetoguon (10).

CuHuin ceeToauog (10) BeikMtoYaeTcs, ecnu nepes HavyasioM OnpeccoBkn He Gbiflo YCTAHOBIEHO
coefuHeHve. MoBTOpHas yCTaHOBKA COEAMHEHMS BO3MOXHa TOJSIbKO B TOM Crlydae, ecrnv npecc
BbIKIOYeH. [Ina aToro criegyeT no BO3MOXHOCTU M3BIIEYb aKKyMymnaTop.

Ecnu coegnHeHne He ycTaHOBNEHO, MOBTOPHO HaXXMUTE KHOMKY nycka (1) u BbINOMHUTE ONPECCOBKY.
AKKymynsitop

BeiHMMaHue akkymynsaTopa (puc. 2)
Haxatb (1) 0be pebnokunpyowwme kHomnku (A) 1 3aTeM BbIHYTb aKKymynaTop (2).

YctaHoBKa akkymynsitopa (puc. 3)
BcTaBuTb akkyMynsaTop B YCTPOWUCTBO A0 3alleSIKMBaHUSA, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.
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7.5

MHauKauma cocTtossHUA akkymynsaTopa (puc. 2)

Mpwn HaxxaTum kHoNkM (B) oToBpaxaeTcs cocTosiHMe 3apsiaa akkymynatopa. 1o konnyecTtsy
CBETHALLMXCA CBETOANOAOB MOXHO CyaUTb O COCTOSIHMM 3apsaa.

Ecnun akkymynsiTop Bo BpeMsi TPOBEPKU COCTOSIHUS 3apsiia HaxoauTcsl B Mpecce, TO Nocre nocreaHen
OMpPecCoBKM OOMMKHO MPONTU He MeHee 1 MUHYTLI. B MHOM crnydyae uHaukauus HeToYHas..

[@ NHdopmaums!

Mpecc ACO403 BT gomkeH aKkcnyaTUpPoBaTbCA TONbLKO C MIOHHO-NTUTUEBbLIMU
aKKymynstopamm HanpsbkeHuem 18 B. AKKymynsatop ¢ HanpsbkeHuewm 18 B
pa3speluaeTcs NPUMEHsATb TONbKO B NpeAHa3Ha4YeHHbIX ANSA 3TOro npeccax.

MoBepeHue npecca ¢ pas3psikeHHbIM aKKyMy S iITOPOM:

lMepen HayanoM ONPeccoBKN NPOBEPSETCH, AOCTaTOYEH N 3apsaa akKyMynaTopa ANns 3aBepLueHns
npotiecca onpeccoskun. B cnyyae HeocTaTovHOro 3apsija yCTpoucTBO 3anyckaTb HemMb3s. 3eneHbln
csetoamon (2) muraer.

Ecnu 3eneHblin cBeTOAMOA (2) MUraeT nocre onpeccoBkU, 3HAYUT OHa 3aBepLUUIIach Haanexalmm
obpasowm. Mepep cnepytollel onepaumei ornpeccoBk HEOOXOAMMO 3apAaUTb akKyMYnsATop.

PeXxxnm aKkoHOMUU 3HEeprum

Ecnun npecc He ncnonb3yeTcs B Te4EHUE ANUTENBHOMO Nepuoaa BPEMeHU, YCTPOMCTBO BhIKITHOYAETCS.
CeeToamnoapl He ropsT. [ns akTMBauum Npecca crieqyeT KOPOTKO HaxKaTb KHOMKY nycka (1).

BBopa B paboTy u akcnnyartauus

OCTOPOXHO!
OnacHocTb 3alleMiieHUs nanbueB BCreacTBUe 3Kcniyatauum
ycTpouncTtBa 6e3 npecc-netnu. (Puc. 4a)

Ecnu npecc He NpuwxmnMmaeTcs K npecc-netne, To nanbubl MOryT nonacTtb B ONacHYKo
30HY. B pe3ynbTaTe nycka yCTpOVICTBa nanbubl MOTYT ObITb 3aLleMneHsbl.

MoaTtomy:
— He akcnnyatmnpoBaTb ycTponcTBO 6€3 npecc-neTnu.
— He gonyckaTtb nonagaHus nanbLeB B ONMACHYH 30HY.

[@3 NHdopmaums!

Mpecc ACO403 BT He npurogeH Ans HeNnpepbIBHOrO peXxuma akcnayaTtauuu.
MpumepHo nocne 15-20 onpeccoBOK, cnegyrLWMX OA4Ha 3a APYron, caenartb
KOPOTKUM NepepbIB He MeHee 15 MUHYT, YTOOGbl YCTPOMCTBO MOINO OXJNTaAUTbLCA.
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8.1 3HauyeHue MHAMKaLUKN cBeTOANOAO0B

CBeToguoaHas
MHAMKaUuKA

CocTrosiHue unu npuynHa

Mepa

Bce ceeTtoanoapl
BbIKMIOYEHbI.

YCTPONCTBO BbIKIMOYEHO.

KopoTko HaxaTb kHOMKy nycka (1) (cm.
rnaey 7.5).

3eneHbin ceeToaMnos (2)
cBeTUTCA.

Mpecc roTos Kk
akcnnyaTaumm

3eneHbin ceeTOoaMNOA (2)
BbIKIIOYEH
(BbINONHAETCA Npouecc
ONpPEeCcCoBKN).

ABTOMaTKHKa npecca
BKIIOYEHa; YCTPONCTBO
aBTOMaTUYeCKM 3aBepLuaeT
NpoLLecc ONpPecCcoBKW.

3eneHbln cBeToamos (2)
Muraer.

3apsag akkymynsaropa
HepocTaToyeH!

3apF|JJ,MTb Unn 3aMeHnTb akKyMyrnaTop.

Mwraet cuHmn
ceetoguog (10).

Mpecc roToB K yCTaHOBKe
coeguHeHMs.

Mpecc MOXeT ObITb COeANHEH C
npunoxeHnem NovoCheck App.

FopuT cMHMIA cBeTOOMOA
(10).

YCTPONCTBO COEQUHEHO C
npunoxeHnem NovoCheck

App

MuraeT kpacHbIn
csetoamog (3).

TemnepaTtypa ycTponctea
BHE JONYCTUMOro
AvanasoHa

YCTpPONCTBO OYHKUNOHUPYET TOMNBKO B
OunanasoHe Temnepatypbl oT -10 o

+50 °C. Ecnu muraeT KpacHbl cBeTOAMOA,
TO YCTPOMUCTBO HEOBXOAMMO NEPeMeCcTUTb
B MoMeLLeHne ¢ bonee BbICOKOW/HU3KOM
TeMnepaTypomn. YCTPONCTBO MOXHO
pasorpeTb, 3anyCcTuB Ha XONOCTOM Xoay,
1 JoBecTu ero go paboyen Temnepartypbl.
Cnuwkom BbiCOKas Temnepartypa ans

npecca, ero Heo6xogMmMo oxnaguTb,
caenas nepepsbiB B paboTe.

KpacHbin ceeToamoa (3)
ropwur.

Owmnbka ycTponcTtea

HaxaTtb kHonKy nycka (1). Ecnu cutyaumto
ncnpasuTb He yAanoch, Npecc
HeuncrnpaseH.

YCTpPONCTBO crieayeT oTnpaBuTb B
cneumanu3MpoBaHHy0 MacTEPCKYHO.

YKA3AHWE!

BoamoxxHo, onpeccoBka Gbina 3aBepLueHa
He MOMHOCTbIO, MPOBEPbLTE U B Criyvae
Heo6X0aAMMOCTH NOBTOPUTE NPOLIECC
OMNPECCOBKMW.

KpacHbivi (3) n 3eneHbiin
(2) cBeToanoOObI MUratoT
ronepeMeHHo.

Hactynun cpok
TexobCcnyxnBaHus.

Mpecc cneayet nepegatb Ans
npoBefeHus TexobcnyxnBaHus B
TeyeHune cneayowmnx 100 onpeccoBoK.

KpacHbi (3) 1 3eneHbiv
(2) cBeTognoabl muratoT
MeaSIEHHO U
OfHOBPEMEHHO.

HacTtynun cpok
TexobcnyxmnsaHusa. MoxHo
BbINonHUTL ewe 500
OMNpeccoBOK Nepea
aBTOMaTUYECKOMN
©nokmpoBkon npecca.

Mpecc cneaoyet nepepatb And
npoBegeHna TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/IF| B
TedeHuve cnegytowmnx 500 onpeccoBok.

KpacHbivi (3) n 3eneHbiin
(2) cBeToaMOObI MUraoT
ObICTpO U
OOHOBPEMEHHO.

HacTtynuno makcumansHoe
KONM4eCTBO ONPECCOBOK A0
npoBeaeHns
TexobcnyxmMBaHus, npecc
GrokupoBaH.

BbInonHuTb paboTbl No
TexoGCnyxmBaHuio npecca.
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=0 8.2 UcxopgHoe nonoxeHue npecc-netTnu (puc. 5)

[@ NHdopmauus!
YTto6bl o6ecneunTb 6e3ynpeyHoe PyHKLMOHMPOBaHME Npecc-neTenb, CABWKHbIE
CermMeHTbl AOMKHbI ObITb MOABWKHBIMMN.
Mpy>XWHBI NO3BONSOT CABWMXHbLIM CErMEHTaMm BCerfga aBToMmaTuyecky Bo3BpaLlaTbes B
npaBurnbHOE UCXOQHOE MOSTOXKEHME.
MoaTtomy:
— HeobxoamMmo cneamnTb 3a TeM, YTOObI MapkMpoBOYHble MeTkn (M) Ha Bknagplwax
(C) ¢ rpaHsIMUH cABWXHBIX cermeHToB (D) HaxoamMnucb Ha ogHOW fUHUK, ecnun
npecc-neTns HaxoauMTCs B UCXOAHOM NOMoXeHun. (puc. 5)

- Ecnu ato ycnoBue He BbINOJIHAETCA, TO crieqyeT OTPEMOHTUPOBATh Npecc-neTnio.

Mpecc-neTnsa gormkHa HaX0AMTbCS B U3006paxxeHHOM BuAe (oBanbHas popma) 40 MOMEHTA
yCTaHOBMEHUS ee Ha PUTUHT. [Tocne OTKPLITUS U CHATUA NPecc-NeTnu ¢ PUTUHra, OHa AOIKHaA ObiTh
Takke B M3006pa)keHHOW Ha pUCYHKe dhopme.

8.3 3akpbiTne netnu (puc. 6 +7)

e [lpy nerkom HaxkaTun Ha HapyXXHbI KOHEeL BKNabllla BKNagbll NepeckakuBaeT BOBHYTPb.
(Pwuc. 6)

OCTOPOXHO!
Puck nonomku npecc-neTny npu HenpaBUNbHOW YCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTns HeBEPHO yCTaHOBMNEHA HA (OUTUHT, TO NETSI MOXET NONYYNTb
noBpexaeHus.

Moatomy:

—  nuHus (A) BOImMKHa HaxoauTbes € rpaHbto (B) Ha ognHakoBbIl BeicoTe.  (puc. 7)
— B npoTuBHOM criy4ae npecc-neTnto cneayet CHOBa CHATb U YCTAaHOBUTL 3aHOBO.

e nuHKMA (A) QOMMKHA HAXOAMTbCS C rpaHbio (B) Ha oguHaKOBbIN BbICOTE, eCriv Npecc-neTns
npaBunbHO ycTaHoBMeHa. (puc. 7)

8.4 OTtkpbiTHe netnu (puc. 8 +9)

Ons oTKpbITMA Npecc-neTnm oba HapyXHbIX BKNagbiwa nnbo no oTAensHOCTU, NMMbo BMECTE MOXHO
OTBECTU B CTOPOHY OT TpyGonNpoBoaa B COOTBETCTBMM C MOCMNEAYIOLLUM ONUCaHNEM.
BHayvane nonbiTanTech BbINOMHUTL 3TO OAHOW PYKOW, Nepes TEM Kak MonbITaTbCa caenatb 310
obenmMun pykamu.
Ecnu Bbl BHavyane oTKpbliBaeTe OfHY CTOPOHY, a 3aTeM ApYryto, TO NPy OTKPbITUM BTOPOW CTOPOHBI
HeobxoauMO AepxaTb Npecc-neTnio, YTobbl OHa He ynana.
e [1nd OTKpbITUS Npecc-neTny AOIMKHbI ObITb BbIMOMHEHb! 2 criegytowwmx wara: (Puc. 8)
o Haxatb pblyar (15) Ha noMe4YeHHOM MecTe B HanpasneHuu Tpybbl 1
yOepXnBaTb ero.
o Basarbcs 3a Bknagbiw (16) CHU3Y HA MOMEYEHHOM MecTe U OTBECTU €ro B
CTOPOHY OT TpYyObI.
e [lpu pocTmxkeHUn onpedeneHHoOro NyHKTa BKNagblll NepeckaknBaeT aBTOMaTUYECKN
B KOHEYHOE MONOXEHNE 1 3aLlenKMBaeTcs.
e  OTKpbITb Mpecc-NeTnio, pasbeanHUB 06a HapyKHbIX BKNagblla Tak, 4ToObl npecc-
NeTno MOXHO BbINO CHATL € npecc-uTtuHra. (Puc. 9)
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9 OnpeccoBka

NMPEOQYNPEXOEHWUE!
OnacHocTb nony4yeHus TpaBM M3-3a pa3neTalrolmxca o6110MKoB

Mpwv HenpaBWUIbLHOM NMPUMEHEHWUM MPECC-MHCTPYMEHTOB UM UCMOb30BaHUM
W3HOLLEHHBIX UKW MOBPEXAEHHbIX NMPECC-UHCTPYMEHTOB BO3HMKaET ONaCHOCTb
MOSTyYEHUs1 TPABM M3-3a pasreTarLmxcs 06rIoMKoB

Moatomy:

- Heobxogumo cneants, COOTBETCTBYET N HOMWHAaIbHBbIN pa3mep I'IpeCC-q)MTMHFa
HOMUHaNbHOMY pa3Mepy NpecCc-nHCTpyMeHTa.

— Heobxogumo cnegutb 3a TeM, YTOObI FPsA3b, CTPYXKKU U T.M. He nonagany Mexay
MPECC-UHCTPYMEHTOM U NMPECC-PUTUHTOM.

— He ponyckaTb nepekalBaHus Npecc-MHCTPYMEHTa Ha Npecc-OUTHHre.

— [Mocne HenpaBUIbHOIO NPUMEHEHWS! MPECC-MHCTPYMEHT Herb3sa Gorblue
1CNOMb30BaTh, €ro crieayeT NPOBEPUTL B aBTOPU3NPOBAHHOW MacTEPCKOI.

NMPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb NoNy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3fneTarLmnxcsa 06JIOMKOB
B pesynbTaTe yctanoctn matepuana npecc-MHCTPYMEHTbI MOryT paspyLluaTbCA.

[Mpecc-MHCTPYMEHThI SABMAITCH ObICTPOM3HALLMBAIOLLMMUCS KOMMOHEHTaMM.

M3-3a YyacToin onpeccoBKN BO3HUKAET yCTanocTb Matepmnana. B pesynbTaTe ycTanoctu
MaTepuana U3HOLLEHHbIE UMW NOBPEXAEHHbIE NPECC-MHCTPYMEHTBI MOTYT MOSIOMaThbCA
Oaxe npv NpaBUIIbHOM NMPUMEHEHMM MO HA3HaYEeHUI0, MPU STOM BO3HMKAET ONacHOCTb

TpaBMaTuama 13-3a pasneTarnLmxcst 06110MKOB. PUCK NONMOMOK NpY NPUMEHEHMM HE MO
Ha3Ha4YeHnto JOonoNfIHNTEeNIbHO BO3pacTaerT.

MoaTomy:

— [TNepepg kaxablM UCMOMb30BAaHNEM NPOBEPSATL NPECC-UHCTPYMEHTLI HA OTCYTCTBUE
TPELLUVH Unn Opyrux NposiBrieHnn n3Hoca.

—  [pecc-MHCTpYMEHTBI C TPELLMHaMK MaTepuana unv gpyrumu nposiBNeHnsamu
M3Hoca creayeT HeMeAneHHO oTOpakoBbIBaTh U Bonee He NCnornb30BaTh.

- npeCC-MHCprMeHTbI AOOJIXHbI NPUMEHATBLCA TOJIbKO B 663yl'|pe‘-IHOM TeXHNYECKOM
COCTOAHUN.

OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3awemneHus!

CyulecTByeT OMacHOCTb NPULLEMUTL NanbLibl UK PYKK.
Moatomy:

— He gonyckanTte nonagaHus Yacten Tena unv MHOPOAHbIX MPeaMeToB Mexay
pbl4aramu 3aXMMOB HEMOABWXHO YCTaHOBIIEHHOrO afanTtepa BO Bpems npoLiecca
OMNPECCOBKM!.

— He gepxute pblyary 3aMmoB aganTtepa pykamu Bo BpeMsi MpoLecca OnpecCoBKy.
McnonbayiTte ons atoro pyyky (7). (Puc1)

OCTOPOXHO!

Henb3a gepxaTb Nnanbubl B ONaCHOW 30He, eCrny aganTep He 3aKpbIT.
(Puc. 4a)

Manbubl MOryT GbITh 3aLLEMIIEHBI.

Moatomy:

— ApanTtep ocTaBnaTb OTKpbITbIM. (Puc. 4b)
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IS5

UHdopmaums!

YTto6bl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe PyHKLMOHMPOBaHME Npecc-neTenb, CABWKHbIE

CermMeHTbl AOMKHbI ObITb MOABWKHBIMMN.

MpyXVHbI NO3BONAT CABMXKHBIM CErMeHTam Bcerga aBToMaTuyeckn BO3BpalLaTbCs B

npaBuNbHOE UCXOAHOE NOMOXEHME.

MoaTtomy:

— HeobxoamMmo cneamnTb 3a TeM, YTOObI MapknMpoBoYHble MeTkn (M) Ha Bknagplwax
(C) ¢ rpaHsIMUH caBWMXHBIX cermeHToB (D) HaxoamMnucb Ha ogHOW FIMHUK, ecnun
npecc-neTns HaxoaMTCs B UCXOAHOM NOMoXeHun. (puc. 5)

- Ecnu ato ycrnoBue He BbIMNMOJIHAETCA, TO crneayeTt OTPeMOHTUPOBAThL Npecc-neTriio.

1.

I'Iposepre, COOTBETCTBYET 11N HOMWHAaIbHbIN pa3mep I'IpeCC-(*)I/ITI/IHFa HOMUHanNbHOMY pasmMmepy

npecc-neTnu.

IS5

UHdopmaums!
Mpwn ycTaHOBKe Npecc-neTniv Ha Npecc-pUTUHT cobnoaanTe ykasaHnsi NOCTaBLUMKa
CUCTEM.

OCTOPOXHO!
Puck nonomku npecc-neTnu Npu HenpaBuUibLHOW yCTaHOBKe

Ecnu npecc-neTnsi HEBepHO YCTAHOBIEHA HA (PUTUHT, TO NETS MOXKET NOMyYuThb
NOBpPEXAEHNS.

MoaTtomy:
—  nuHusa (A) BoImKHa HaxoauTbes € rpaHblo (B) Ha ogMHakoBbIn BbicoTe.  (puc. 7)
— B npotuBHOM cnyyae npecc-neTnio cnegyeT CHOBa CHATb U YCTaHOBUTL 3aHOBO.

Hapy>|<Hb|e BKnagbILln npecc-neTrin oTBeCTU NO BO3MOXHOCTU MaKCUMaribHO HAapyXxy u Tenepb

YCTAHOBUTb MPECC-MNETII0 Ha NPecc-hUTUHT.

3akpbITb Npecc-netnio. (Puc. 6)
lMonHOCTLIO OTKPLITL adanTep, HaxaB pyuky (7).

NMPEAYNPEXOEHUE!
OnacHoCTb NoNy4YeHMA TpaBM U3-3a pa3fneTarLmnxcsa 06JIOMKOB

N3-3a HeI'IpaBMJ'IbHOVI YCTaHOBKU afantepa B NpPecc-neTiiio MOXeT I'IpOI/I30171TI/I NnoJioOMKa
agantepa u npecc-netnu.

MoaTtomy:

— Jlanku (21) agantepa gomkHbl 3axBaTbiBaTb 60NThl (22) Nnpecc-neTnu.
(Puc. 11,12 + 13)

— Mapkuposka (L/puc. 11 + 12) Ha nankax (21) agantepa gomxHa 6biTb NONHOCTbLIO
3aKkpbiTa nocrne yctaHoBku npecc-netnu (puc. 11 + 12).

YcTaHoBWTb agantep Ha Npecc-neTrnio crieayoLwmm obpasom:

Jlanku (21) apanTepa BCTaBuTb B Nasbl (24) npecc-neTnun kak MoxHo gansie. (Puc. 10)

3akpbITb aganTep, Haxas pyyky (7).
MpoBepbTe, 4TOOLI MapkupoBka (L/puc. 12) Ha nankax (21) agantepa 6bina NofHOCTbLIO 3aKpbITa.

Ecnn MapKnpoBKa 4YaCTU4YHO BUOHA, Heo6XxoaMMOo 3aHOBO YCTaHOBUTb aganTtep.

IS5

NHcpopmavnus!
lMocne okoH4YaHMs ONpeccoBKM YoeanTbcsl B OTCYTCTBUM 3a30pa Mexdy CerMeHTamMm
npecc-neTnu.
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[@ NHdopmauus!

Ecnu npecc BbIKIOY€H, KOPOTKO HAXXMUTE KHOMKY nycka (1) AnA akTueauum
ycTpoucTBa. [ins 3anycka npouecca onpecCoBKU MOBTOPHO HAXXMUTE KHOMKY
nycka.

8. Onsa 3anycka npecca HaxXmMmnTe u yﬂ,ep)KMBaIZTe KHOMKY nyCKa

9. [llocne 3aBepLUEeHHOW ONPECCOBKN OTKPbITL aganTtep, Haxas pPy4dKy, U OTCOEOUHUTbL ero OT npecc-
neTnu.

10. OTKpbITb NPECC-NETIII0 U CHATb.

JononHutenbHasa onpeccoBKa

HononHutenbHas onpeccoBka TpebyeTcs Bcerga B TOM criydae, ecriv onpeccoBka Obifa BbiNoSIHEHA
He Oo koHua. CobnioganTe ykazaHus nocTaBLiuKa CUCTEM, NPOBEPUB paspeLleHa nm
JononHutenbHasa onpeccoska. Ecnv oHa paspelueHa, To No cpaBHEHUIO ¢ OBbIYHOW ONPECCOBKOW
CYLLECTBYIOT HEKOTOPblE OCOBEHHOCTU, KOTOPblE HEOOXOANMO YYUTLIBATD.

NPEOYNPEXOEHUE!

OnacHocTb TpaBMaTu3ma BCreACcTBME NOSIOMaHHbIX NanokK aaanTepoB U
noBpeXAeHHbIX 60NTOB Npecc-neTnm

M3-3a HenpaBWbHOIO yaepXMBaHUS N U3MEHEHMS MOOXEHMSA Npecca Nnanku 4o 1 Bo
BPEMSs AOMOMHUTENbHOM OnpeccoBkn 6onee He B COCTOSIHUM NPaBUITbHO 3axBaTbiBaTb
6onThl.

OcTpust nanok MoryT gaBuTb HEMOCPEACTBEHHO Ha 6onThl. B pesynbTaTte nanku u
GonTbl MOTYT PaspyLUUTLCH, a 06NIOMKM pasneTeTbCsl B CTOPOHbI.

Moatomy:

— Tlocne yctaHOBKM B NPECC-METNI0 MAaKCMMarbHO CAABUTb pblyary 3a>KMMOB
aganTepa ¢ noMmoubio py4dkun. (Puc. 14)

— Tpebyetca cnegutb 3a Tem, YTOObLI Nankn agantepa BO BpeMs BCEN
OOMOSTHUTENBHON ONPECCOBKM BCerga 3axsaTbiBanu 00MTbl Npecc-neTnu n YToobl
MapkupoBka (L) Ha nankax (21) 6bina nonHOCTbIO 3akpbiTa. (puc. 11 +12)

OuucTka, TexHn4yeckoe 06cny>|<MBa|-me n PEeMOHT

OCTOPOXHO!

Puck nony4yeHus TpaBM npu YNCTKe UNIN PEMOHTE BClieacTBUe
HenpegHaMepeHHOro HaXaTus BbIKIoYaTens.

Moatomy:

—  nepeq npoBedeHreM paboT Mo OYUCTKE, TEXHUYECKOMY OBCHYKMBAHUIO UK
PeMOHTY cobrtofanTe ykazaHusi Mo TexHMUKe 6e30macHOCTU U Bceraa u3BrekanTte
aKKyMynaTop.

Afnpeca cepBUCHbIX LLEHTPOB

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG
Welserstr. 7

41468 Neuss

(Fepmanus)

A,qpeca YNOJNTHOMOY€EHHbIX cneunann3npoBaHHbIX MAaCTePCKMX MOXHO Yy3HaTb B KOMNaHUn Novopress
Mnn Ha CcTpaHuue www.novopress.de.
MHTepBaan TeXHNn4eCcKoro OGCJ’Iy)KVIBaHVIﬂ

PaboTbl N0 TEXHUYECKOMY OBCNYXMBAHUIO U PEMOHTY paspeLLaeTcsi BbINOSHSATL TONbKO
crneymanuctam komnaHum Novopress nnm ynonHomodeHHbix Mactepcknx NOVOPRESS.
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Cpok cnenytoLlero TexobcnyxmBaHus ykasaH Ha npecce u npecc-netne.

[laHHOe TexobcnyxMBaHne JOJMKHO BLINMOHATLCS HE MEHee OAHOro pasa B roa. MNpu
Hanuumnm 6onee 2500 onpeccoBOK B rog HEO6X0OMMO BbIMOSHATL TEXOOCYXXMBaAHNE
camoe nosgHee nocrie atux 2500 onpeccoBoK.

CeeToauopg curHanuaupyetT o 100 onpeccoBkax nepes AOCTWXKEHUEM Cpoka
BbIMONHEHNSA TexobCcnyXunsaHus (cm. rmasy 8.1 3HayeHre MHOUKaLMU CBETOAMOO0B).

KpacHbili 1 3eneHbln cBeToANOAbl MUraloT MeafieHHO U 0OQHOBPEMEHHO, YTOObI
curHanuampoBaTb 0 500 onpeccoBkax nepen AOCTMXXEHNEM MaKCUManbHOro
KonunyecTBa onpeccoBOK. [JOIMKHO BbIMOMHMUTbL paboThbl Mo TEX0B6CNyXMBaHUIO Npecca B
TeyeHne atnx 500 onpeccoBoK, B MPOTUBHOM Criyyae npecc 6rnokupyetcs
aBTOMAaTUYECKUN NOCIe OOCTMKEHUS 3TOrO KONMyecTea.

BbINonNHATL perynsipHo (nepepa aKkcnsyatauuen, K Ha4any pabéo4yero gHsA) MU Npu 3arpsisHeHUn
(pnc13)

e [lpoBepuTb Npecc-neTnio, agantep 1 YCTPOMCTBO Ha OTCYTCTBUE TakMX HapYXKHbIX AedeKTOB,
Kak MOBPEXOAEHUS, TPELMHBI MaTepurarna u gpyrme nposiBNeHun naHoca. Npu Hanmumm
OedeKToB yCTPOMCTBO 3anpeLLaeTcs UCNomnb3oBaTh, €ro HEOOX0AMMO 3aMEHUTb UIKn
nepegatb B cneynanuampoBaHHy0 MacTePCKY!o.

OunwaTb Npecc-neTno Npy NOMOLLM CXaToro Bo3ayxa.

CwmasbiBaTb 6onThl aganTepa.

Pacnbinatb Ha BeCb aganTep cMa3oyHoe CpeacTBo.

Ypanatb oTNoXeHusi B KOHType onpeccoBku (K).

Ounwatb KOHTYp onpeccoBku (K) y npecc-netnen

Becb koHTYyp onpeccoBku (K) cmMasbliBaTb CMa304YHbIM CPEACTBOM.

lMpoBepka nerkoctn xoga: caBwxHbIX cermeHToB (D) n Bknagpiwei (C).

PekomeHaoBaHHOE CMa3o4yHoe cpencTBo:

e npwunaraembi’i Macrno
e cogepxawwmin MOS:2 macno

Mocne BbINonHeHus 50 onpeccoBOK:

e Pacnbinuntb cMa3oyHoe cpeacTBo Ha wapHupsl (G) npecc-neTens.
e Pacnbinntb cMa3oyHoOe cpeacTBO MexAy CABWKHbIMU cermeHTamm (D) n Bknagbiwamum (C).

Pa3 B nonroaa

OTpaBaTb YCTPOMCTBO Ha NPOBEPKY CNEeLNanmncTy-arnekTpyKy Unmn B cneunanm3npoBaHHyo
macTepckyto Novopress.

ExxerogHo ans nony4yeHus npaBa Ha nocrierapaHTuiHoe o6cnyxmBaHme Cpokom Ha 1 roa (cm.
rnaBy 13 NapaHTUIHbIE 06A3aTeNbCTBA U rapaHTUA)

Mpecc cnegyeT NpoBepsATh U BLIMOMHATL €r0 TeXHUYeckoe obenyxumBaHue B komnaHum Novopress
unu B ogHom n3 mactepcknx Novopress.

12 YTunusauus

OCTOPOXHO!
OnacHocCTb ANnsl rpyHTOBbLIX BOA,
B ycTponcTBe MMeeTCsl XKUAKOCTb AN rMapaBriM4yeckon CUCTEMBI.

>Kngkocty onsa ruapaBnmnyecknx CUCTEM MOTYT 3arps3HATb FPYHTOBbIE BOAbI.
HekoHTponupyembin cOpoC UM HeHaanexallasa yTunusaums BrekyT 3a cobomn
HanoxeHwue wrTpada.

MoaTtomy:

—  YCTPOWCTBO criefyeT yTUnn3npoBaTb COrnacHo npeanmcaHuam 3akoHa 06 oxpaHe
oKpy>KatoLLlen cpeapl.

Mpuy yTUnNusaumm akkymynsaTopoB U 3apsiAHOrO YyCTPOMCTBA Heo6xoaMMo cobtoaaTh ykasaHus B
npuiaraeMom PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuy 3apsaHoro ycTponcTea.
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3anpelleHa yTunusaums usgenvst BMecTe ¢ octatodHbiMu oTxogamu. Komnanusa Novopress
pekomeHayeT nopy4yaTb YyTUNMU3ALMIO YTONIHOMOYEHHOMY CrieLnannsmpoBaHHOMY NpeanpusaTunio.B
KayecTBe anbTepHaTVBbl OTpaboTaBLlee YyCTPOMUCTBO ANS NPaBUbHOM YTUNN3ALMN MOXXHO BEPHYTb B
komnaHuto Novopress (Unv B cneumanMavpoBaHHy0 MacTepCKyHo).

13 lapaHTUNHbIe 0OsiI3aTeNnbCTBa U rapaHTUS

KomnaHus Novopress npegoctaBnsieT MNOMHYI rapaHTuio, YCTaHOBIIEHHYIO 3aKOHO4ATENbCTBOM, Ha
BalLM MPecchbl U NPECC-UHCTPYMEHTHLI CPOKOM Ha 24 Mecsaua. [apaHTUIHBIA CPOK HaYMHaeTcH ¢
MOMEHTA MOCTaBKM U3AENWs 1 B CMIOPHbIX CIydasx OIDKEH NogTBEepXaAaTbCs AOKYMEHTaMu Ha
MOKYTIKY.

Ha npoTskeHnn rapaHTUIAHOTO CpoKa rapaHTUitHble 06si3aTeNnbCTBa BKIOYaloT B cebs ycTpaHeHve
BCEX BbISIBMNIEHHbIX NMOBPEXAEHUA NN OedEKTOB 3TUX UHCTPYMEHTOB, NMPUUYNHOW KOTOPLIX ABMAOTCS
AedekTbl MaTepuana unm norpeLHoCT U3roTOBMEHMS.

lapaHTUsi He pacnpoCTpaHsieTcs Ha:

L] noBpexageHunda Bcriegcreme HeHaaneXxatiero npumeHeHna i HeagocTaTtovHOoro
TeXHn4ecKkoro OGCJ'Iy)KVIBaHVIFI;

. noBpexneHund scriegcreme rNpuMeHeHnA na3genuin, He AonyuweHHbIX KoMnaHuemn
NOVOpI’ESS Aand npuMmeHeHnAa ¢ COOTBETCTBYHOLLMMU NMpeccamum;

. noBpexageHund Bcrieacreme onpeccoBk HeHaanexalwnx pr6 nnn q)MTI/IHFOB.

Ha GbicTpousHalumBatowmecs y3nbl n getanu komnanis Novopress npefocTaBnseT rapaHTuio TOSNbKO
Ha nepvof NPeayCMOTPEHHOIO CPoKa Cryx0Obl.YCcnyru, NnpeaocTaBnsieMble Mo rapaHTUAHBIM
obsa3aTenbcTBam, onnavmeaTtbh He TpebyeTca. OgHako pacxodbl 3a Nepechbiniky usgenms
N3roToBUTENIO 1 06paTHO HeceT 3aka3unk.Peknamaumm MoryT 6biTb NPU3HAHbI TOMLKO B TOM Cry4ae,
€eCcnn yCTPONCTBO OTNpaBneHo B komnaHunio Novopress nnu cneumannsmpoBaHHy0 MacTePCKYHO
Novopress B CMOHTVPOBaHHOM Buae.PeMOHT U1 3aMmeHa YCTPOMUCTBA HA OCHOBAHWUM rapaHTUAHbIX
0053aTeNbCTB HE BEAET K NPOASIEHUI0 rapaHTUHOMO cpoka. [1pu pemMoHTe unmn 3ameHe u3genuvi
NCNONb3YTCHA TOMBKO HOBbIE 3anacHble YacTu, UAEHTUYHbIE NO PyHKLMAM cTapbiM AeTansMm. Bee
3aMeHeHHble fedeKTHbIE AeTanu ABMATCSA COOCTBEHHOCTHIO N3rOTOBUTENS.

MpoaneHHasa rapaHTUA Nocre UCTeYeHUs1 3aKOHOAATEeNbLHOIrO CPOKa rapaHTUMHbIX
obs3aTenbLCTB

Mocne FapaHTMVIHOFO CpOKa, yCTaHOBJ1€HHOIo 3aKOHOM, Mbl ,EI,O6pOBOJ'IbHO npegocrtaBndem
npoaneHHy rapaHTuio Ha CﬂeﬂyI'OLIJ,I/IIZ CPOK.

MpoaneHHas rapaHTus Ha 1 ropa ANs HOBbLIX MPeCcCcoB, afanTepoB U Npecc-neTneun

Novopress npenocTaensieT NPOANEHHYI0 rapaHTUIo Ha OAWH rof A BCeX HOBbIX NPECccoB, aAanTepoB
1 npecc-neTren, ecrnv OHU NPOXOAUNMN TeX0BCNYKMBAHUE He pexe YeM Kaxable 12 MecsiLieB B
komnaHuyn Novopress unm aBTopusmpoBaHHoi MmacTepckoii Novopress. TexHudeckoe obcnyxusaHue
nnatHoe. Ero cToMmMocTb MOXHO y3HaTb B KoMraHun Novopress unm B O4HON U3 aBTOPU30BaHHbIX
macTepckux Novopress.

FapaHTUA Ha PeMOHTbI

B cnyyae npoBeneHVs peMOHTa U3Aesnusl, rapaHTUIMHBIA CPOK C MOMEHTA MOKYMKW KOTOPOTro UCTEK,
komnaHusi Novopress npefocTaBrsieT CreAyoLLyo rapaHTUI0 Ha PEMOHT U 3amnacHble YacTu:

e 6 MecsuUeB rapaHTUM Ha 3aMeHeHHbIe 3anyacTy;
e 12 MecsuUeB rapaHTUN Ha 3aMEHEHHbIE Y3Ibl;
e 12 MecsdueB rapaHTUN Ha 3aMeHEHHbIE NMPecchl.

14 Ceptucpukart coorsetcteusa EC

CepTtudomkat cootBeTcTBUSE EC 1 CNIMCOK BbINOMHEHHBLIX AVNPEKTUB N NPUMEHSIEMbIX CTAHAAPTOB: CM.
npunoxexHne Ceptudukat coorsetcteus EC.

15 EAC CepTtudukar coorBetcTBUA

cooTBeTCTBME TEXHMYECKUM pernaMmeHTam TamMOoXeHHOro coro3a:

Mpoaykuus cepTuduuMpoBaHa, MPOBeAEHO NOATBEPKAEHNE NPOAYKLUN Ha
004/2011, 010/2011, 020/2011

181

RU



RU

ACO403 BT

o]
|

novo_ress

182



o]
el

ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

ACO403 BT
PL Polski
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

Spis tresci

O ~NOoO O WN -~

_ A A A O
A WOWDN -0

Zastosowanie zgodNe Z Prze€ZNaCZENIEM .......cccceii e 183
Podstawowe zasady bezpieCZEASIWA ............eiiiiiiiii e 183
ODbjJASNIENIE POJEC .....eeeeieieii ettt b e b et e e e e e e e e aaneeas 185
Symbole na urzadzeniu i dane na tabliczce ZNnamioNOWE]...........cccceiiiiiiiiiiiei e 185
ZAKIES OSIAWY ... 186
[ F= T L= (=T T (072 L= SRR 186
SKrocony 0Pis ZACISKAIKI (FYS.1) .ottt e e e e 187
L0 TN od TV g T F= T 1T N o = To= TR 188
ZACISKAINIE ...ttt et e oot e e e e e e e et e e e e e e b e r e e e e e e e e e e ree e e s 191
D o Yo ] =T o1 = R 193
Czyszczenie, KONSEIWAC]A | NAPIAWE . ........ciiiiiiiiiiiiiee ettt et e e et e e b e e e e e abe e e e aneeas 193
L0 13 2= Lo - 194
LT 7= = Lo - PP O PPPPRR 195
Deklaracja zgodnOSCi UE .........oo ittt e b e e e e 195

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zaciskarki sg przeznaczone wytgcznie do stosowania w petlach zaciskowych, ktére zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu z
dostawcg systemu. W przypadku braku pewnos$ci w odniesieniu do zastosowania zaciskarek do
Panstwa prasy prosze zwrdci¢ sie do dostawcy systemu.

Urzadzenia i petle zaciskowe stuzg wytgcznie do zaciskania rur i ztgczek, dla ktérych przewidziano
odpowiednie petle zaciskowe.
Inne lub dodatkowe zastosowanie stanowi uzycie niezgodnie z przeznaczeniem.

Wszystkie czynnosci robocze z uzyciem narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnie z
przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia zaciskarki, akcesoriow i przewodu rurowego. Moze
to powodowac nieszczelnos¢ i/lub urazy.

Za szkody
. spowodowane przez uzycie niewfasciwych narzedzi zaciskajacych lub narzedzi
zaciskajgcych innych producentéw lub
. warunkowane przez zastosowania niezgodne z przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie instrukcji eksploataciji,
zachowanie warunkoéw inspekcyjnych i konserwacyjnych oraz przestrzeganie wszystkich
odpowiednich regulacji bezpieczenstwa w ich aktualnej wersji.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa

Do oznaczania fragmentow tekstu stosuje sie ponizsze piktogramy. Nalezy stosowa¢ sie do tych
wskazowek i zachowywac szczegdlng ostroznos¢ w tego rodzaju przypadkach. Nalezy przekazywac
wszystkie instrukcje bezpieczenstwa pracy innym uzytkownikom lub personelowi!

A | OSTRZEZENIE!
b\
/\ Ta informacja wskazuje na mozliwg sytuacje niebezpieczng, ktéra moze prowadzi¢ do

Smierci lub ciezkich urazéw ciata.
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OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na potencjalng sytuacje niebezpieczna, ktéra moze
powodowacé nieznaczne lub lekkie urazy i/lub szkody rzeczowe.

IS5

Informacja!

Ta informacja pozostaje w bezposrednim zwigzku z opisem funkgji lub procesu
obstugowego.

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!
Nalezy stosowac sie do dotagczonych instrukcji bezpieczenstwal
Nalezy stosowac sie do krajowych przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!
Prosze zapoznac¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami!

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
prgdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych urazéw.

Dlatego:
— Nalezy zachowac na przyszto$¢ wskazowki bezpieczenstwa i polecenia.

OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia przez wyrzucane odtamki

W razie nieprawidiowego zastosowania lub uzywania zuzytych lub uszkodzonych
narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek wystepuje niebezpieczehstwo zranienia
powodowane przez wyrzucane odtamki.

Dlatego:
— Narzedzia prasujgce i zaciskarki mogg by¢ stosowane tylko przez fachowcow.

— Nalezy stosowac sie do zapisdw konserwaciji i przestrzegaé cykléw
konserwacyjnych.

— Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ narzedzia do zaciskania i zaciskarki pod
wzgledem pekniec i pozostatych sladow zuzycia.

— Narzedzia zaciskajgce i zaciskarki z peknieciami lub innymi $ladami zuzycia nalezy
natychmiast wytgczy¢ z uzytkowania.

— Nalezy korzysta¢ z narzedzi zaciskajgcych i zaciskarek tylko wtedy, kiedy
pozostajg w dobrym stanie technicznym.

— Po nieprawidtowym uzyciu narzedzia zaciskajgcego i zaciskarki nie stosowac¢ ich
ponownie i zleci¢ ich kontrole autoryzowanemu warsztatowi.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidtowe dziatanie narzedzia zaciskajgcego i
zaciskarki powodowane przez nieprawidtowe uzycie.

Dlatego:

— Nie stosowac zuzytych narzedzi zaciskajgcych, ale natychmiast je wymieniaé.

— Do transportu i magazynowania stosowaé skrzynie transportowe oraz
przechowywac narzedzia zaciskajgce i zaciskarke w suchym pomieszczeniu.

— Uszkodzenia natychmiast poddawac¢ weryfikacji w autoryzowanym warsztacie.

—  Stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa stosowanych srodkéw do czyszczenia i
ochrony przed korozja.

Informacja!

Instrukcje obrébki i montazu ztgczek lub rur zawarte sg w dokumentacji oferenta
systemowego.
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3 Objasnienie pojec¢
V | Wolt Ah Amperogodzina )} Srednica
A | Amper db(A) Decybel (cidnienie h Godzina
akustyczne)
Hz | Herc bar Bar min Minuta
W | Wat °C Stopien Celsjusza s Sekunda
kW | Kilowat kN Kiloniuton m/s? | Metr na sekunde do
G / Napieci . kwadratu
g ram a.c./~ apiecie przemienne (przyspieszenie)
kg | Kilogram d.c./ = | Napiecie state
Bj | Rok F Sita Nr Numer
produkcji

4 Symbole na urzadzeniu i dane na tabliczce znamionowej

Symbol

Objasnienie

AN

Scisniecia

Wskazowka ostrzegawcza: Niebezpieczenstwo

konserwacji

Naklejka konserwacyjna; podaje date nastepnej

£\

Ostrzezenie przed wyrzucanymi odtamkami

Informacje na tabliczce znamionowej

4 1 | Logo producenta wraz 6 | Pobér mocy
/ z adresem
m 9 2 | Dopuszczalny czas 7 | Kraj produkciji
Nr. 4840040001 BL0318 — 5 nieprzerywane pracy
18Vdc 450N (30 min/—— 2 3 | Nrart.: 8 | Dopuszczalny zakres
@ c € 6 napiecia w voltach
4 | Nr seryjny 9 | Sita znamionowa
S 7 Rok produkcji MM RR 10 | Oznaczenie typu urzadzenia

Objasnienie mozliwych piktogramow na tabliczce znamionowej

C@®

us

USA

Znak kontrolny w Kanadzie i

&

Znak kontrolny w Australii

@@

USA

Znak kontrolny w Kanadzie i

q

Oznaczenie CE bezpieczenstwa
produktu w Europie

AL

terytorium Unii Celnej

Rejestracja produktéw na

©

Nalezy zapoznac sie z instrukcja
eksploataciji
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5 Zakres dostawy
W skfad zakresu dostawy wyposazenia standardowego wchodza:
ACO0403 BT

Zaciskarka wraz z instrukcjg obstugi

PL

Petla zaciskowa w oddzielnym pudle
transportowym

tadowarka z instrukcjg obstugi Inne akcesoria dotgczane sg opcjonalnie. O zakres
dostawy prosze pyta¢ dostawce systemu.

Akumulator 18 V d.c.

Zasady bezpieczenstwa

Deklaracja zgodnosci UE

Skrzynka transportowa

6 Dane techniczne

Urzadzenie: ACO0403 BT
Napiecie znamionowe: 18 V d.c./ 5,0 Ah / M18 (Milwaukee)
Sita znamionowa: 120 kN
Wysokosé: 320 mm
Dtugosc¢: 650 mm
Szerokosc¢: 102 mm
Ciezar netto: 12,8 kg (bez baterii)
Poziom mocy akustycznej maks. 89db(A) M
Poziom ci$nienia akustycznego: 78 db(A) "
Poziom drgan: <25m/s? 2
Klasa ochrony: P20
Zakres temperatury podczas pracy: -10°C do +50°C
Technologia radiowa: Bluetooth® 4.0 smart
Zakres czestotliwosci: 2402,0 do 2480,0 MHz
Maksymalna moc wyj$ciowa: 1,8 dBm

1)  niedoktadno$¢ pomiaru 3 db(A) 2) niedoktadnosé pomiaru 1,5 m/s?

I]g Informacja!

Nosi¢ ochraniacze na uszy.

Podang wartos¢ emisji drgan zmierzono wg znormalizowanej metody badawczej i mozna jg
wykorzysta¢ do poréwnania z innym urzgdzeniem.

Podang warto$¢ emisji drgan mozna wykorzysta¢ rowniez we wstepnej ocenie przerwy w dziataniu.
Uwaga! Podana wartos¢ moze r6zni¢ sie od wartosci emisji drgah wystepujgcej podczas
rzeczywistego korzystania z urzadzenia, zaleznie od sposobu jego uzycia. W zaleznosci od
rzeczywistych warunkéw uzytkowania (tryb unieruchomienia) moze by¢ konieczne okreslenie srodkéw
ochrony osoby obstugujace;.

tadowarka
Dziatanie i obstuga tadowarki oraz akumulatora opisane sg w dotgczonej instrukcji obstugi tadowarki.
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71

7.2

7.3

7.4

Skrécony opis zaciskarki (rys.1)

Zaciskarka ACO403 BT skiada sie z urzgdzenia zaciskowego (8) oraz zamontowanej na state szczeki
posredniej (9). Glowica ze szczekg posrednig moze obracac sie o 180°. Ustawienie glowicy mozliwe
jest tylko przed rozpoczeciem zaciskania, w trakcie jego trwania gtowica nie moze by¢ obracana.
Podczas zaciskania urzadzenie trzyma sie mocno za rgczke (6) i uchwyt (7) szczeki posredniej.

Automatyczny uktad zaciskowy (rys. 1)

Urzadzenie ma automatyczny uktad zaciskowy. Gwarantuje on zawsze catkowite zacisniecie.
Automatyczny uktad zaciskowy, ze wzgleddéw bezpieczehstwa wigcza sie dopiero wtedy, gdy
rozpocznie sie zaciskanie, tzn. na poczatku formowania zigczki.

Po uruchomieniu automatycznego ukfadu zaciskowego zielona dioda LED (2) wylgcza sie a proces
zaciskania startuje automatycznie. W tym momencie zaciskanie mozna przerwaé, wytgcznie
naciskajgc i przytrzymujac przycisk odblokowujacy (5). Po zakonczeniu zaciskania silnik wytgcza sie
automatycznie a zielona dioda LED (2) zapala sie ponownie.

Jesli przed uzyciem automatycznego uktadu zaciskowego zostanie wcisniety przycisk Start (1),

woéwczas kolba zaciskarki przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe. Zaciskanie nie jest
kontynuowane. Proces zaciskania musi zosta¢ uruchomiony ponownie..

Przycisk odblokowujacy (rys. 1)

W sytuacji awaryjnej, w kazdej chwili mozna przerwacé zaciskanie, naciskajgc i przytrzymujac przycisk
odblokowujgcy (5). Kolba w zaciskarce przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe.

Ztacze radiowe (rysunek 1)

Urzadzenie ACO403 BT posiada ztgcze radiowe.

Przy pomocy ztgcza radiowego i aplikacji NovoCheck urzgdzenie ACO403 BT mozna tgczyc¢ z
mobilnym urzgdzeniem kohcowym, np. smartfonem, tabletem itd. (system Android, 10S. Wiecej
informacji na stronie internetowej: www.novopress.de). Mozliwe sg nastepujgce funkcje:

odczytywanie zadan zaciskarki,
sprawdzanie zaciskarki,
dokonywanie ustawien,

tworzenie raportow z placu budowy.

Aby nawigzac¢ potgczenie, zaciskarka musi by¢ gotowa do pracy, a na urzgdzeniu koncowym musi by¢
zainstalowana aplikacja NovoCheck.

Teraz zaciskarke mozna potaczy¢ z aplikacjg NovoCheck. (Dodatkowe informacje dostepne na
stronie: www.novopress.de) Przy pomysinym nawigzaniu potgczenia przez ztgcze radiowe swieci sie
niebieska dioda LED (10).

Niebieska dioda LED (10) ga$nie, jezeli do momentu pierwszego zaci$niecia nie dojdzie do
nawigzania potgczenia. Ponowne nawigzanie potgczenia jest mozliwe tylko przy wtgczonej zaciskarce.
W tym celu nalezy réwniez prawdopodobnie wyjg¢ akumulator.

W przypadku nienawigzania potgczenia ponownie nacisngé¢ przycisk startu (1) i przeprowadzi¢
operacje zaciskania.

Akumulator

Wyjmowanie akumulatora (rysunek 2)
Wcisng¢ obydwa przyciski odblokowujgce (A) (1), a nastepnie wyciagngé akumulator (2).

Witozy¢ akumulator (rysunek 3)
Wsuna¢ akumulator do urzgdzenia w sposob przedstawiony na rysunku do jego zatrza$niecia.

Wskaznik stanu baterii (rys. 2)

Nacisniecie przycisku (B) powoduje wyswietlenie stanu natadowania baterii. llos¢ zapalonych diod
wskazuje na poziom natadowania.

Jesli bateria podczas sprawdzania stanu natadowania znajduje sie w zaciskarce, od ostatniego
zaciskania musi uptyngé przynajmniej 1 minuta. W przeciwnym przypadku wskazanie bedzie
niedoktadne.
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7.5

l]g Informacja!

Nalezy eksploatowaé zaciskarke ACO403 BT tylko z akumulatorami litowo-
jonowymi 18 V. Akumulatoréw 18 V mozna uzywac¢ tylko do zasilania
okreslonych zaciskarek.

Zachowanie zaciskarki przy roztadowanym akumulatorze:

Na poczatku zaciskania odbywa sie sprawdzanie, czy energia zgromadzona w akumulatorze
wystarczy do zakohczenia zaciskania. Je$li tak nie jest, urzgdzenie nie wigcza sie. Miga zielona dioda
LED (2).

Miganie zielonej diody LED (2) po zacisnigciu oznacza, ze zaci$niecie zostato jeszcze wykonane
prawidtowo. Przed nastepnym zacisnieciem nalezy natadowac¢ akumulator.

Tryb oszczedzania energii

W przypadku nieuzywania zaciskarki przez diuzszy czas urzgdzenie wytgcza sie. Nie Swieci sie zadna
dioda LED. W celu aktywowania zaciskarki nalezy krétko nacisng¢ przycisk startu (1).

Uruchamianie i praca

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow przy uzytkowaniu urzadzenia bez
petli zaciskowej. (rys. 4a)

W przypadku gdy zaciskarka nie jest zatozona na petle zaciskowg, moze zdarzy¢ sie,
ze po uruchomieniu urzgdzenia dojdzie do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:
— Nie eksploatowaé urzadzenia bez petli zaciskowych.
— Nie trzymac palcéw w miejscach zagrozonych.

[@ Informacija!

Zaciskarka ACO403 BT nie jest przeznaczona do pracy w trybie ciggtym. Po ok.
15-20 cyklach zaciskania nalezy zrobi¢ krotka przerwe, trwajaca przynajmniej 15

minut, co pozwoli na ostygniecie urzadzenia.
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8.1 Znaczenie wskaznika LED

Wskaznik LED

Stan lub przyczyna

Dziatanie

Wszystkie diody LED
wyt.

Urzadzenie jest wylgczone.

Krétko nacisng¢ przycisk Start (1) (patrz
rozdziat 7.5).

Zielona dioda LED (2)
sSwieci sie.

Gotowosc¢ do eksploatacii

Zielona dioda LED (2)
wytgczona (trwa
zaciskanie).

Automatyczny uktad
zaciskowy jest wigczony;
urzadzenie automatycznie
konczy zaciskanie.

Zielona dioda LED (2)
miga.

Natadowanie akumulatora
nie jest wystarczajgce!

Natadowac lub wymieni¢ akumulator.

Niebieska dioda
LED (10) miga.

Zaciskarka jest gotowa do
nawigzania potgczenia.

Zaciskarke mozna potgczy¢ z aplikacjg
NovoCheck.

Niebieska dioda
LED (10) swieci sie.

Urzadzenie potgczone jest
z aplikacjg NovoCheck.

Czerwona dioda
LED (3) miga.

Urzadzenie poza zakresem
temperatury

Urzadzenie dziata tylko w zakresie
temperaturowym od -10 do +50 °C. Jesli
miga czerwona dioda LED, nalezy
przenies¢ urzadzenie do
cieplejszego/zimniejszego otoczenia. Ze
wzgledu na prace na biegu jatowym
urzadzenie moze nagrzewac si¢ i
konieczne jest przywrécenie go do
temperatury roboczej.

Jesli urzadzenie jest zbyt ciepte, nalezy je
ochtodzi¢, robigc krétkg przerwe w pracy.

Czerwona dioda LED (3)
Swieci sie.

Btad urzadzenia

Nacisng¢ przycisk Start (1). Jesli nie
przynosi to rezultatu, zaciskarka jest
wadliwa.

Przestaé urzadzenie do warsztatu.
WSKAZOWKA!

Zaciskanie mogto nie zosta¢ zakonczone,
nalezy to sprawdzi¢ i ewentualnie je
powtdrzyc.

Czerwona (3) i zielona Osiagnieto cykl Zaciskarka musi zosta¢ poddana

dioda LED (2) migajg konserwacyjny. konserwacji podczas 100 kolejnych cykli
przemiennie. zaciskania.

Czerwone (3) i zielone Osiggnieto cykl Zaciskarka musi zostaé¢ poddana

(2) diody LED powoli
migajg jednoczesnie.

konserwacyjny. Do
automatycznej blokady
urzadzenia pozostato
jeszcze 500 kolejnych cykli
zaciskania.

konserwacji podczas 500 kolejnych cykli
zaciskania.

Czerwone (3) i zielone
(2) diody LED szybko
migajg jednoczesnie.

Zostata osiggnieta
maksymalna liczba cykli
zaciskania do momentu
koniecznej konserwacji,
urzgdzenie zostato
zablokowane.

Nalezy przekaza¢ zaciskarke do
konserwaciji.
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8.2 Potozenie wyjsciowe petli zaciskowej (rys. 5)

[@ Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty Slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty Slizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtowego potozenia poczatkowego.

Dlatego:

— Uwazaé, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) tworzyty jedna linie z krawedziami segmentéw $lizgowych (D), jesli
petla zaciskowa pozostaje w potozeniu wyjsciowym. (rysunek 5)

— Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;.

PL

Petla zaciskowa musi mie¢ odpowiedni ksztalt (owalny), zanim zostanie natozona na ztgczke. Po
otwarciu i zdjeciu petli zaciskowej ze ztgczki petla musi mie¢ ksztatt pokazany na ilustrac;ji.

8.3 Zamykanie petli (rys. 6 + 7)

o Lekkie nacisniecie zewnetrznego konca elementu tukowego powoduje wskoczenie tego
elementu do $rodka. (rys. 6)

OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidiowym
zatozeniu

Jedli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojsé do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokos$ci z krawedzig (B). (rysunek 7)
— Jesli tak nie jest, nalezy ponownie zdjg¢ petle zaciskowg i zatozy¢ jg jeszcze raz.

e Linia (A) musi by¢ potozona na jednej wysokosci z krawedzig (B), jesli petla zaciskowa jest
prawidtowo przytozona. (rysunek 7)

8.4 Otwieranie petli (rys. 8 +9)

Aby otworzy¢ petle zaciskowa, mozna obydwa zewnetrzne elementy tukowe odchyli¢ od rury
pojedynczo lub razem, tak jak to opisano nizej.
Najpierw nalezy sprébowac zrobi¢ to jedng rekg, dopiero pézniej obydwoma.
Jesli najpierw otwierana jest jedna strona a pdzniej druga, wéwczas przy otwarciu drugiej strony
nalezy przytrzymac petle zaciskowa, by nie spadta.
o Aby otworzy¢ petle zaciskowg, nalezy wykonac nastepujace 2 czynno$ci: (rys. 8)
o Dzwignie (15) nacisngé w zaznaczonym miejscu w kierunku rury i przytrzymac.
o Element tukowy (16) uchwyci¢ w zaznaczonym miejscu od dotu i odchyli¢ od
rury.
e Po osiggnieciu okreslonego punktu, element fukowy odskakuje samoczynnie w
potozenie koncowe i zaskakuje z kliknieciem.
o Petle zaciskowg otworzy¢ poprzez odchylenie obu elementéw tukowych, az do
momentu, gdy petla bedzie mogta zosta¢ zdjeta ze ztgczki zaciskowej. (rys. 9)
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9 Zaciskanie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidiowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujgce odtamki.

Dlatego:

— Uwazaé, aby srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasowata do Srednicy
znamionowej zaciskarki.

— Uwazaé, aby miedzy zaciskarkg a ztgczkg zaciskowg nie byto zanieczyszczen,
wioréw itp.
— Nie ustawia¢ ztaczki zaciskowej sko$nie do zaciskarki.

— Nie stosowac¢ zaciskarki po nieprawidtowym uzyciu i zleci¢ kontrole w
autoryzowanym warsztacie.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Zmeczenie materiatlu moze prowadzi¢ do ztamania zaciskarki.

Zaciskarki sg narzedziami podlegajgcymi zuzyciu.

Przy czestym zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Zaciskarki zuzyte lub
uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu mogg sie ztamac nawet przy uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem; powstaje niebezpieczehstwo obrazen spowodowane przez
odpryskujgce odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest dodatkowo podwyzszone przy
uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

Dlatego:

—  Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowac¢ pekniecia i inne oznaki
zuzycia.

—  Zaciskarki wykazujgce pekniecia lub inne oznaki zuzycia natychmiast odstawic i
wiecej nie uzywac.

— Uzywa¢ tylko catkowicie technicznie sprawnych zaciskarek.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i rak.

Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazac, aby czesci ciata lub
przedmioty nie dostaty sie miedzy szczeki zaciskowe.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymac¢ rekami dzwigni szczek. W tym celu
uzywac uchwytu (7). (rys. 1)

OSTROZNIE!

Nie zbliza¢ palcéw do obszaru zagrozenia, gdy szczeki posrednie sg
zamkniete. (rys. 4a)

Moze doj$¢ do zmiazdzenia palcow.

Dlatego:

—  Szczeki posrednie pozostawi¢ otwarte. (rys. 4b)
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Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty Slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty $lizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtiowego potozenia poczatkowego.

Dlatego:

— Uwazaé, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) tworzyty jedna linie z krawedziami segmentéw $lizgowych (D), jesli
petla zaciskowa pozostaje w potozeniu wyjsciowym. (rysunek 5)

— Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;j.

1.

Sprawdzi¢, czy Srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasuje do srednicy znamionowej petli

zaciskowe;j.

IS5

nformacja!

Podczas zaktadania petli zaciskowej na ztgczke zaciskowg przestrzegac instrukciji
podanych przez producenta systemu tgczenia.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidtowym
zalozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojs¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:

— Linia (A) musi leze¢ na jednej wysokosci z krawedzig (B). (rysunek 7)

— Jedli tak nie jest, nalezy ponownie zdjg¢ petle zaciskowa i zatozyC jg jeszcze raz

Zewnetrzne elementy tukowe petli zaciskowej odchyli¢ mozliwie mocno i zatozy¢ petle na ztgczke

zaciskowa.

Zamkng¢ pierécien zaciskowy. (rys. 6)
Szczeke posrednig otworzy¢ catkowicie, naciskajgc uchwyt (7).

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidlowe zatozenie szczeki posredniej na petli zaciskowej moze prowadzi¢ do

zniszczenia szczeki posredniej i petli zaciskowej.

Dlatego:

—  Zaczepy (21) szczek posrednich muszg objgé trzpienie (22) petli zaciskowe;j.
(rys. 11,12 + 13)

— Znaki (L/rys. 11 + 12) przy zaczepach (21) szczeki posredniej po przystawieniu
petli zaciskowej muszg byé catkowicie zakryte (rys. 11 + 12).

Zmontowac szczeki posrednie z petlg zaciskowg w nastepujgcy sposob:
Zaczepy (21) szczek posrednich wsungé mozliwie najdalej w rowki (24) petli zaciskowej. (rys. 10)

Szczeke posrednig zamkng¢ catkowicie, naciskajgc uchwyt (7).
Sprawdzi¢, czy znaki (L/rys. 12) przy zaczepach (21) szczeki posredniej sg catkowicie zakryte.

Jesli znak jest czesciowo widoczny, nalezy ponownie przystawi¢ szczeke posrednia.

IS5

Informacija!

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby po zakonczeniu zaciskania petla zaciskowa nie byto
zadnej szczeliny miedzy segmentami.
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Informacja!

W celu aktywowania wytgczonej zaciskarki nalezy krétko nacisna¢ przycisk
startu (1). W celu przeprowadzania operacji zacisniecia nalezy ponownie nacisnaé
przycisk startu.

8. W celu uruchomienia urzadzenia nalezy nacisnaé i przytrzymac przycisk Start.

9. Pozako

nczeniu zaciskania otworzy¢ szczeki posrednie, naciskajgc uchwyt i zdjgé je z petli

zaciskowej.

10. Otworzy

¢ i zdja¢ petle zaciskowa.

Dociskanie

Dociskanie je
przestrzegac

st niezbedne zawsze wtedy, gdy zaciskanie nie zostato zakoriczone. Prosze
wskazoéwek producenta systemu, czy dopuszczalne jest dociskanie. Jesli jest

dopuszczalne, wowczas zwrdci¢ uwage na pewne réznice miedzy dociskaniem a zaciskaniem.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez tamiace sie zaczepy szczek

posrednich i uszkodzone trzpienie petli zaciskowej.

Przy nieprawidtowym trzymaniu i zmianie potozenia prasy, zaczepy nie chwytaja

prawidtowo trzpieni przed i podczas dociskania.

Kohcowki zaczepdw mogg naciskac¢ bezposrednio na trzpienie. Z tego powodu

zaczepy i trzpienie mogg sie ztamac i odpryskujg odtamki.

Dlatego:

— Po zatozeniu na petle zaciskowg, dzwignie szczeki posredniej scisngé
maksymalnie z uchwytem. (rys. 14)

— Podczas dociskania zaczepy szczeki posredniej muszg obejmowac trzpienie petli

zaciskowej, a znaki (L) przy zaczepach (21) muszg by¢ catkowicie zakryte.
(rys. 11 +12).

Czyszczenie, konserwacja i naprawa

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przy czyszczeniu lub naprawie powodowane
przez nieprzewidziane uruchomienie wigcznika.

Dlatego:

— Przed czyszczeniem, konserwacjg lub naprawg nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze nalezy wycigga¢ akumulator.

Adresy serwisu

Novopress G
Welserstr. 7
41468 Neuss
Niemcy

mbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Adresy autoryzowanych warsztatéw podaje firma Novopress; mozna je tez znalez¢ na stronie
internetowej www.novopress.de.

Cykle konserwacyjne

Czynnosci konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane tylko przez Novopress lub
autoryzowane warsztaty NOVOPRESS.
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l]g Informacja!

Na zaciskarce i petli zaciskowej jest podana data nastepnej konserwaciji.

Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej raz w roku. W przypadku wiekszej
liczby cykli zaciskania niz 2500 w roku konserwacje nalezy przeprowadzac najpozniej
po uptywie 2500 cykli.

Na 100 cykli zaciskania przed osiggnieciem momentu konserwacji dioda LED zaczyna
go sygnalizowac (patrz rozdziat 8.1 Znaczenie wskazan diod LED).

Na 500 cykli zaciskania przed osiggnieciem maksymalnej liczby dopuszczalnych cykli
zaczyna sygnalizowac to jednoczesne powolne miganie czerwonej i zielonej diody.
Nalezy podczas 500 kolejnych cykli zaciskania poddaé¢ urzadzenie konserwacji, w
przeciwnym razie zablokuje sie ono automatycznie po uptywie tych 500 cykli.

Regularnie (przed zastosowaniem, na poczatku dnia pracy) lub przy zabrudzeniu (rys. 13)

e Skontrolowa¢ petle zaciskowg, szczeki posrednie oraz cate urzgdzenie pod katem usterek
zewnetrznych takich jak uszkodzenia, zarysowania metalu i inne oznaki zuzycia. Jesli
stwierdzone zostang usterki, nie uzytkowac¢ dalej urzgdzenia, tylko je wymienic lub odda¢ do
autoryzowanego warsztatu naprawczego.

Wyczysci¢ petle zaciskowg powietrzem sprezonym.

Nasmarowac trzpienie szczek posrednich.

Spryskaé catg szczeke posrednig smarem.

Usung¢ osady z powierzchni zaciskajgcej (K).

Wyczys$ci¢ powierzchnie zaciskajaca (K) petli zaciskowej

Catg powierzchnie zaciskajgca (K) posmarowac¢ srodkiem smarnym.

Sprawdzenie tatwosci ruchu: segmentow slizgowych (D) i elementéw tukowych (C).

Zalecany srodek do smarowania:

e dofgczony olej
e olej zawierajgcy MoS:

Po kazdych 50 zacisnieciach:

e Przeguby (G) petli zaciskowej spryskac srodkiem smarnym.
e Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (D) i elementami tukowymi (C) spryskac $rodkiem
smarnym.

Co pot roku

Zleci¢ kontrole urzadzenia wykwalifikowanemu elektrykowi lub autoryzowanemu warsztatowi
Novopress.

Co rok w celu otrzymania gwarancji 1-rocznej (patrz 13 Gwarancja)

Zleci¢ weryfikacje i konserwacje zaciskarki Novopress lub autoryzowanemu warsztatowi Novopress.

Utylizacja

OSTROZNIE!
Zagrozenie dla wody gruntowej
Urzadzenie zawiera olej hydrauliczny.

Oleje hydrauliczne stwarzajg zagrozenie dla wody gruntowej. Niekontrolowane
spuszczenie lub nieprawidtowa utylizacja sg karane.

Dlatego:
—  Zutylizowac¢ urzadzenie zgodnie z przepisami ochrony srodowiska.

W zakresie utylizacji akumulatoréw i tadowarki nalezy stosowac sie do wskazéwek z dotgczone;j
instrukcji obstugi dla fadowarki.

Nie wolno utylizowa¢ produktu razem z odpadami domowymi.

Novopress rekomenduje utylizacje przez autoryzowane przedsiebiorstwa.

Alternatywnie mozna zwrdécic¢ stare urzadzenie do utylizacji bezposrednio Novopress (lub
autoryzowanemu warsztatowi).
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Gwarancja

Firma Novopress udziela dla swoich zaciskarek i narzedzi zaciskajgcych petnej ustawowej gwarancji
przez okres 24 miesiecy. Okres gwarancyjny zaczyna sie zawsze z datg dostarczenia, a w razie
watpliwosci nalezy go udokumentowac na podstawie dokumentéw zakupu.

W okresie gwarancyjnym gwarancja obejmuje usuniecie wszystkich wystepujacych szkdod lub wad tych
narzedzi, ktére wynikajg z wad materiatowych lub konstrukcyjnych.
Gwarancja nie obejmuje:

o Szkdd, ktére wystgpig wskutek nieprawidtowego uzycia lub wadliwej konserwaciji.

e  Szkdd, ktére powstang wskutek stosowania produktéw, ktére nie zostaty
zatwierdzone przez Novopress do zaciskarek.

e Szkod, ktoére powstang w wyniku zaciskania nieodpowiednich rur lub ztgczek.

Na czesci zuzywalne Novopress udziela gwaranc;ji tylko w przewidzianym okresie trwato$ci.

Nie ma koniecznosci optacania dochodzenia roszczeh gwarancyjnych. Uzytkownik zobowigzany jest
jednak pokry¢ koszty transportu tam i z powrotem.

Reklamacje bedg uznawane tylko wéwczas, kiedy urzgdzenie zostanie dostarczone w postaci
niezdemontowanej do Novopress lub do autoryzowanego warsztatu Novopress.

Naprawa lub wymiana urzgdzenia ze wzgledéw gwarancyjnych nie powoduje wydtuzenia okresu
gwarancyjnego. Naprawa lub wymiana mogq nastepowac tylko z uzyciem nowych czesci, ktérych
dziatanie jest zgodne ze starymi. Kazda wadliwa, a tym samym wymieniona czes$¢ jest wlasnoscig
producenta.

Dodatkowa gwarancja po uplywie ustawowego okresu gwarancyjnego

Na czas po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego udzielamy dobrowolnie ponizszych gwarancji
dodatkowych.

1 rok gwarancji dodatkowej na nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle zaciskowe

Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle
zaciskowe, jesli co najmniej co 12 miesiecy byty oddawane do konserwacji w Novopress lub
warsztacie autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji zostang wykazane na fakturze.
Informac;ji o kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.

Gwarancja dla napraw

Po uptywie okresu gwarancyjnego nowego produktu w przypadku nastepujacej potem naprawy
Novopress gwarantuje nastepujgce swiadczenia gwarancyjne dla naprawy i czesci zamiennych:

e 6 miesiecy gwarancji na wymienione czesci zamienne.
¢ 12 miesiecy gwarancji na wymienione podzespoty.
e 12 miesiecy gwarancji na wymienione zaciskarki.

Deklaracja zgodnosci UE

Deklaracja zgodnosci UE i lista przestrzeganych dyrektyw i stosowanych norm — patrz karta
Deklaracja zgodnosci UE.

195

PL



PL

ACO403 BT

o]
|

novo_ress

196



o]
el

ﬂOIIO..fESS ACO403 BT

ACO403 BT

CS Cesky
Preklad originalniho navodu k obsluze

Obsah

1 LRl To [ o1 T= T T= T o To 11 14 | 15 197
2 ZAKIadni bezpeBnOStNT POKYNY .....ccoiiiiiiiiiiie et b e e 197
3 BT A= L= g T o T 4T R 199
4 Symboly na pfistroji a idaje na typovem SHtKU...........oooiiiiiiii e 199
5 RN0y41= | g 1o (010 = 1YV 200
6 LI g (e =T o £ = PP 200
7 Kratky popis lisovaciho pfistroje (0Drazek 1) ..........ooo i 201
8 OAVZ=To (=TT e [0l o] {0 )Y oYU IF= TN o] 0 1Y /o V-4 202
9 11101V o PSR 205
10 D o] 1T V7= T o | SR E 207
R 0313 U= Y T YTe [ YY) o) = \Ya AR 207
L2 QT F- Lo TSRS 208
T = (U = = T ¥ o7 =] o | ST UO TP PPPPTP 208
14 ProhlaSeni 0 ShOA@ UE ... oottt e e e e e e et e e e e e e e e s eeeeeeeeeaennnnees 209

Predepsané pouziti

Lisovaci pfistroje jsou uréeny vyluéné pro pouziti lisovacich ok vyrobenych firmou Novopress, resp.
schvalenych firmou Novopress se souhlasem systémového dodavatele. V pfipadé pochybnosti, pokud
jde o zpusobilost vaseho lisovaciho pfistroje pro predloZzené lisovaci nastroje, se prosim obratte na
systémového dodavatele.

Pristroje a lisovaci oka slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitinkd, pro které jsou planovana pfislusna
lisovaci oka.
Kazdé jiné, nebo pfedepsany rozsah pfesahujici, pouZiti plati jako neschvalené pouziti.

Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji pfedepsanému pouziti, mohou zpUsobit Skody na
lisovacim pfistroji, pfislusenstvi a potrubi. Nasledkem mohou byt netésnosti a/nebo poranéni.

Za Skody
. vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich nastroju, popf. lisovacich nastroju jinych
vyrobcl nebo
. vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouZzivani,

spole¢nost Novopress nerudi.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, dodrZzovani podminek inspekce a
udrzby i dodrzovani v§ech pfislusnych bezpecnostnich predpist v jejich aktualnim znéni.

Zakladni bezpeénostni pokyny

K oznaceni pfisludnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. DodrZujte pokyny a
v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. VSechny pokyny bezpecénosti prace pfedejte i ostatnim
uzivatelim, pf¥ip. odbornému personalu!

A | VISTRAHA!
R\

y, \\ Tato informace upozornuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera mize mit za
d b | nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

POZOR!

Tato informace upozorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera mize mit za
nasledek drobna nebo lehka poranéni anebo vécné Skody.
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Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo ur€itého pracovniho
kroku pfi obsluze.

Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpeénostni pokyny!
Dodrzujte bezpe€nostni predpisy dané zemé!

VYSTRAHA!
Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce!
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynl a instrukci mGze mit za nasledek uraz elektrickym

y \\ proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

// \, | Proto:

E==_ Veskeré bezpecnostni pfedpisy a pokyny peclivé uchovavejte.
A | VYSTRAHA!
/4 \ - r - Ve =y re - 4

y \ | Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky

PFi chybném pouzivani nebo uzivani opotfebenych &i poskozenych lisovacich nastroju

a pristroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi dlomky.

Proto:

— Lisovaci nastroje a pfistroje mize pouzivat jen kvalifikovany personal.

— Bezpodminectné dodrzujte intervaly udrzby a udrzbu samotnou.

— Pred kazdym pouZitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich a pfistrojich.

— Lisovaci nastroje a pfistroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami
opotiebeni okamzité vyfadte a jiz je nepouZivejte.

— Lisovaci nastroje a pfistroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj a pfistroj jiz nepouzivejte, a nechte jej
zkontrolovat autorizovanym servisem.

POZOR!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje a pristroje pfi

neodborném zachazeni.

Proto:

— Opotrebené lisovaci nastroje jiz nepouzivejte, ale ihned jej vyménte.

— K pfepravé a skladovani pouzivejte prepravni kufr a lisovaci nastroje a lisovaci
pfistroj uchovavejte v suchém prostfedi.

— Poskozeni nechte okamZité zkontrolovat autorizovanym servisem.
—  Dodrzujte bezpecnostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostfedku.

Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitinka nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémového dodavatele.
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3 Vysvétleni pojmu

V | volt Ah ampérhodina 1] pramér

A | ampér db(A) decibel (akust. tlak) h hodina

Hz | hertz bar bar min minuta

W | watt °C stupen Celsia s sekunda

kW | kilowatt kN kilonewton m/s? | metr za sekundu na

g gram a.c./ ~ | stfidavé napéti druhou (zrychleni)

kg | kilogram d.c./ = | stejnosmérné napéti

Bj | rok vyroby F sila Nr Cislo

Symbol

Vyznam

AN

Vystrazny pokyn: Nebezpedi smacknuti

Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.

AN

Vystraha pfed odletujicimi ulomky

Udaje na typovém stitku

4

A MOVO,PESS Groniscoks
B scharnhorststr.1
41460 Neuss-Germany

[ACO403BT | [F=120kN

18V d.c.[450W (30 min

©Ce

Nr.: 48406ﬁ10601\ [BJ.:03/18}

Made in Germany}— )

O NOO —~

Symboly na pfistroji a udaje na typovém Stitku

logo vyrobce s adresou 6 | pfikon

pfip. nepferusovana doba zemé vyroby

provozu

€. vyrobku 8 | pfipustny rozsah napéti
ve voltech

sériove C. 9 | jmenovita sila

rok vyroby v mm.rr 10 | typové oznaceni pfistroje

Vysvétleni moznych piktogrami na typovém stitku

USA

Kontrolni znac¢ka, Kanada a

&

Kontrolni znacka, Australie

USA

Kontrolni znacka, Kanada a

q

Znacka CE, vyrobek spliuje
bezpectnostni predpisy v Evropé

[ celni unie

Registrace vyrobk( na uzemi

©

Precist navod k obsluze
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5 Rozsah dodavky

Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:

ACO403 BT

Lisovaci pfistroj v€. navodu k obsluze

Lisovaci oko ve zvlastnim prepravnim
kuffiku

NabijeCka v&. navodu k obsluze

Akumulator 18 V d.c.

Bezpecénostni pokyny

Prohlaseni o shodé EU

Pfepravni kufr

6 Technické udaje

Dalsi pFisluSenstvi je pfilozeno dle vybéru. Na rozsah
se zeptejte systémového dodavatele.

Pristroj:

ACO0403 BT

Jmenovité napéti:

18 V d.c./ 5,0 Ah/ M18 (Milwaukee)

Jmenovita sila: 120 kN

Vyska: 320 mm

Délka: 650 mm

Sitka: 102 mm

Hmotnost netto: 12,8 kg (bez akumulatoru)
Max. hladina akustického vykonu 89db(A) M

Hladina akustického tlaku: 78db(A) M

Hodnota vibraci: <2,5m/sz 2

Kryti: IP20

Rozsah provoznich teplot: -10°C az +50°C

Radiova technologie:

Bluetooth® 4.0 smart

Frekvenéni rozsah:

2402,0 az 2480,0 MHz

Maximalni vystupni vykon:

1,8 dBm

1) Nejistota méfeni 3 db(A) 2) Nejistota méfeni 1,5 m/s?

Informace!
Noste ochranu sluchu.

IS5

Uvedena emisni hodnota kmitani byla zmérena podle normovaného zkusebniho postupu a mize byt

pouzita ke srovnani s jinym pfistrojem.

Uvedena emisni hodnota kmitani maze byt také pouzita k po¢ateénimu odhadu vystaveni.

Pozor: Emisni hodnota kmitani se muze pfi skuteéném pouzivani pfistroje odliSovat od uvedené
hodnoty, v zavislosti na druhu a zpUsobu pouzivani pfistroje. V zavislosti na skute¢nych podminkach
pouzivani (pferuSovany provoz) mlze byt nutné specifikovat bezpe¢nostni opatfeni k ochrané

obsluhujici osoby.

Nabijecka

Funkce a obsluha nabijecky a akumulator( jsou popsany v pfilozeném navodu k obsluze nabijec¢ky.
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7.2

7.3

7.4

Kratky popis lisovaciho pristroje (obrazek 1)

Lisovaci pfistroj ACO403 BT se sklada z lisovaciho pfistroje (8) a pevné namontované mezicelisti (9).
Hlavou mezicelisti Ize otacet o 180° stuprili. Nastaveni hlavy je mozné jen pred slisovanim, béhem
slisovani se hlava nemuze otacet.

PFi slisovavani pevné drzte pristroj za rukojet (6) a rukojet (7) mezicelisti.

Automatické lisovani (obrazek 1)

Pristroj je vybaven funkci automatického lisovani. Tim je vzdy zajiSténo UplIné slisovani. Automatické
lisovani se z bezpecénostnich divodl zapne az po zahajeni slisovavani, tzn. od zacatku deformace
fitinku.

Po inicializaci automatického lisovani zelena LED (2) zhasne a lisovani automaticky pokracuje. Nyni
muze byt slisovavani pferuseno jen po stisknuti a drzeni uvolfiovaciho tla¢itka (5). Po uplném
slisovani se motor automaticky vypne a zase se rozsviti zelena LED (2).

Je-li tlagitko Start (1) uvolnéno pfed dosazenim automatického lisovani, tak pist v lisovacim pfistroji
jede zpét do své vychozi polohy. Slisovavani nebylo realizovano. Proces lisovani musi byt znovu
inicializovan.

Uvolnovaci tla€itko (obrazek 1)

V nouzové situaci mGze byt proces lisovani kdykoli pferusen stisknutim a drzenim uvolfiovaciho
tlagitka (5). Pist v lisovacim pfistroji tak nyni jede zpét do své vychozi polohy.

Bezdratové rozhrani (obrazek 1)

Pristroj ACO403 BT disponuje bezdratovym rozhranim.

Pomoci bezdratového rozhrani a aplikace NovoCheck Ize pfistroj ACO403 BT spojit s mobilnim
koncovym zafizenim, jako je chytry telefon, tablet atd. (Android, I0S. Dal&i informace na
www.novopress.de). K dispozici jsou nasledujici funkce:

Nacitani lisovaciho pfistroje

Kontrola lisovaciho pfistroje

Provadéni nastaveni

Vytvareni stavenistnich reportd.

Pro navazani spojeni musi byt lisovaci pfistroj pfipraven k provozu a na koncovém zafizeni musi byt
nainstalovana aplikace NovoCheck.

Lisovaci pfistroj Ize nyni spojit s aplikaci NovoCheck. (Vice informaci na www.novopress.de) Pfi
uspésném propojeni bezdratového rozhrani se rozsviti modra LED (10).

Modra LED (10) zhasne, pokud do prvniho slisovani nedoslo ke spojeni. Opakované spojeni je mozné
pouze v pripadé, pokud byl lisovaci pfistroj vypnuty. Za timto u¢elem je mozné vytahnout akumulator.

Pokud se spojeni nema navazat, stisknéte opét tlacitko start (1) a provedte slisovani.

Akumulator

Vyjmuti akumulatoru (obrazek 2)
Vtlacte (1) obé odblokovaci tla¢itka (A) a pak vyjméte akumulator (2).

Vlozeni akumulatoru (obrazek 3)
Akumulator vliozte do pfistroje tak, aby zaskodil, viz obrazek.

Indikace stavu akumulatoru (obrazek 2)
Po stisknuti tlacitka (B) se objevi stav nabiti akumulatoru. Pocet sviticich LED uvadi stav nabiti.

Nachazi-li se akumulator b&éhem kontroly stavu nabiti v lisovacim pfistroji, musi posledni slisovani
trvat minimalné 1 minutu. Jinak neni indikace pfesna.
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7.5

l]g Informace!

Lisovaci pristroj ACO403 BT lze provozovat pouze s lithium-iontovymi
akumulatory 18 V. Akumulator 18 V maze byt pouzit jen do vhodnych lisovacich
pristroju.

Funkce lisovaciho pfristroje pfi vybitém akumulatoru:

Pfed spusténim cyklu slisovani se zkontroluje, zda je kapacita akumulatoru dostate¢na k ukonceni
cyklu slisovani. Neni-li tomu tak, pfistroj neni spustén. Zaéne blikat zelena LED (2).

Blika-li zelena LED (2) po slisovani, byl tento cyklus slisovani je$té fadné proveden. Pfed zahajenim
dalSiho lisovaciho cyklu se musi akumulator nové nabit.

Rezim Uspory energie

Pokud se lisovaci zafizeni po delSi dobu nepouziva, vypnéte ho. V tom pfipadé nesviti Zadna LED. K
aktivaci lisovaciho pfistroje kratce stisknéte tlacitko Start (1).

Uvedeni do provozu a provoz

OPATRNE!
Nebezpeci skripnuti prstl pri provozu stroje bez lisovaciho oka.
(obrazek 4a)

Neni-li lisovaci pfistroj nasazen na lisovacim oku, mohou se prsty nachazet v
nebezpecné oblasti. Po spusténi pfistroje muze dojit ke skfipnuti prsta.
Proto:

—  P¥istroj nepouzivejte bez lisovaciho oka.

—  Prsty neméjte v nebezpecné oblasti.

ngD Informace!

Lisovaci pristroj ACO403 BT neni vhodny k trvalému provozu. Asi po 15-20
slisovanich za sebou musite proces prerusit kratkou prestavkou trvajici
minimalné 15 minut, aby se pristroj mohl ochladit.
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8.1 Vyznam indikace LED

Indikace LED

Stav, resp. pric¢ina

Opatieni

V3echny LED vyp.

Pfistroj je vypnuty.

Kratce stisknéte tlacitko Start (1) (viz
kapitolu 7.5).

Sviti zelena LED (2).

Pfistroj je pfipraven k
provozu

Zelena LED (2) nesviti
(zatimco cyklus
slisovani b&zi)

Automatické lisovani je
zapnuté; pfistroj
automaticky ukon¢i cyklus
slisovani.

Blika zelena LED (2).

Nedostate€né nabity
akumulator!

Akumulator nabijte nebo vymérite.

Blika modra LED (10).

Lisovaci pfistroj je
pfipraven ke spojeni.

Lisovaci pfistroj Ize nyni spojit s aplikaci
NovoCheck.

Sviti modra LED (10).

Pfistroj je spojen s aplikaci
NovoCheck

Blika &ervena LED (3).

Pfistroj mimo teplotni
rozmezi

Pristroj funguje jen v ramci teplotniho
rozmezi -10 az +50°C. Pokud Cervena
LED blika, musite pfistroj umistit do
teplejSiho/chladnéjSiho prostiedi. Pfistroj
muzete zahfat jizdou naprazdno a uvést
jej na provozni teplotu.

Je-li pfistroj pfili§ horky, musite udélat
prestavku k jeho ochlazeni.

Sviti ¢ervena LED (3).

Chyba pfistroje

Stisknéte tlacitko Start (1). Pokud se tim
zavada neodstranila, je vadny lisovaci
pFistroj.

Pfistroj zaslete do autorizovaného
servisu.

UPOZORNENI!
Cyklus slisovani eventualné nebyl

kompletné dokoné&en, prosim provedte
kontrolu, a event. cyklus zopakuijte.

Stfidaveé blika ¢ervena
(3) a zelena (2) LED.

Dosazen interval udrzby.

Lisovaci pFistroj béhem dalSich 100 cyklu
slisovani pfedejte k provedeni udrzby.

Cervena (3) a zelena (2)
LED blikaji sou¢asné
pomalu.

Dosazen interval udrzby. Je
moznych jesté 500 cykld
lisovani, nez se pristroj
automaticky zablokuje.

Predejte lisovaci pfistroj béhem dalSich
500 cykll k provedeni udrzby.

Cervena (3) a zelena (2)
LED blikaji sou¢asné
rychle.

Byl dosazen maximalni
pocet cykl( lisovani do
provedeni udrzby, pfistroj
je zablokovany.

Lisovaci pfistroj predejte k provedeni
udrzby.
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s 8.2 Vychozi poloha lisovaciho oka (obrazek 5)

[@ Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostifednictvim pruzin automaticky tlaCeny zpét do spravné
vychozi pozice.
Proto:
— Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych

segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

— V opaéném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

Lisovaci oko musi mit tvar podle obrazku (ovalny tvar), dfive nez bude nasazeno na fitink. Po otevieni
a sejmuti lisovaciho oka z fitinku musi mit lisovaci oko také znazornény tvar.

8.3 Uzavreni oka (obrazek 6 + 7)

e Lehkym tlakem na vné&jSi konec misky zasko&i miska dovnitf. (obrazek 6)

POZOR!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pfipadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, maze dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi leZet ve stejné vySce s hranou (B). (obrazek 7)
— V opaéném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

e Linie (A) musi lezet ve stejné vySce s hranou (B), jestlize je lisovaci oko spravné nasazeno.
(obrazek 7)

8.4 Otevreni oka (obrazek 8 +9)

K otevreni lisovaciho oka muizete obé vnéjsi misky spole¢né odklopit od potrubi podle nasledujiciho
popisu, a to bud jednotlivé nebo spolecné.
Manipulaci nejdfive vyzkou$ejte jednou rukou, dfive nez to zkusite ob&ma rukama.
Otevrete-li nejdfive jednu stranu a pak druhou, musite pfi otevirani druhé strany pevné pfidrzovat
lisovaci oko, aby nespadloerfallt.
e Kotevreni lisovaciho oka musite nejdfive provést nasledujici 2 kroky: (obrazek 8)
o Packu (15) na oznaceném misté posurite smérem k trubce a drzte.
o Misku (16) na oznaceném misté uchopte zezdola a odsunte od trubky.
e Po dosazeni ur€itého bodu miska sama skocCi do koncové polohy a slySitelné
zaskodi.
e Lisovaci oko odtahovanim obou vnéjsich misek od sebe oteviete tak, aby mohlo byt
sejmuto z lisovaného fitinku. (obrazek 9)
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9 Slisovani

VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky

PFi chybném pouzivani lisovacich nastroju nebo pouzivani opotfebenych Ci
poskozenych lisovacich nastroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky.
Proto:

—  Zkontrolujte, zda jmenovity pramér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym
pramérem lisovaciho nastroje.

— Dbejte, aby se mezi lisovacim nastrojem a lisovanym fitinkem nenachazely zadné
necistoty, tfisky apod.
— Lisovaci nastroj se nesmi na lisovaném fitinku vzpficit.

— Po chybném pouziti lisovaci nastroj jiz nepouZzivejte a nechte ho zkontrolovat
autorizovanym servisem.

VYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky

Unavou materialu maze dojit ke zlomeni lisovacich nastroja.

Lisovaci nastroje jsou dily podléhajici rychlému opotfebeni.

PFi ¢astém lisovani dochazi k unavé materialu. Lisovaci nastroje opotfebené kvuli
unavé materialu nebo jinak poSkozené mohou dokonce i pfi pouzivani k pfedepsanému
uCelu prasknout; pfi tom hrozi nebezpedi poranéni odletujicimi tlomky. Nebezpedi
zlomu je pfi pouziti k neuréenému ucelu vyrazné vyssi.

Proto::

— Pred kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotfebeni
okamzité vyfadte a jiz je nepouzivejte.
— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

OPATRNE!

Nebezpecéi smacknuti!

Hrozi nebezpeli pohmozdéni prstd a rukou.

Proto:

— Béhem spousténi lisovaciho cyklu nevkladejte mezi packy pevné namontované
meziCelisti ¢asti téla nebo cizi dily.

— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte paky mezicelisti rukama. K tomu pouZijte
rukojeti (7). (obrazek 1)

OPATRNE!

Je-li mezicelist zaviena, nikdy nesahejte do nebezpecné oblasti.
(obrazek 4a)

Mohlo by dojit ke smacknuti prstu.

Proto:

— Mezicelist nechte otevienou. (obrazek 4b)
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s IS5

Informace!

K zaijisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.

Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaceny zpét do spravné

vychozi pozice.

Proto:

— Dbejte, aby znackové rysky (M) na miskach (C) vytvofily s hranami kluznych
segmentl (D) jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

— V opaéném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

1. Zkontrolujte, zda jmenovity prameér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym primérem lisovaciho

oka.

IS5

linformace!

PFi nasazovani lisovaciho oka na lisovany fitink dodrzujte pokyny systémového
dodavatele.

POZOR!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pripadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, muze dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Linie (A) musi lezet ve stejné vySce s hranou (B). (obrazek 7)
— V opacéném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

2. Vnéjsi misky lisovaciho oka co nejvice vykyvnéte smé&rem ven a nyni na lisovany fitink nasadte
lisovaci oko.

3. Lisovaci oko uzavrete. (obrazek 6)

4,  Stisknutim rukojeti (7) uplné oteviete mezicelist.

VYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky

Kvuli chybnému nasazeni meziCelisti na lisovaci oko muze dojit ke zlomeni mezicelisti

a lisovaciho oka.

Proto:

—  Zlabkové svorky (21) mezigelisti se musi zachytit o &epy (22) lisovaciho oka.
(obrazek 11, 12 + 13)

— Znacky (L/obrazek 11 + 12) na zlabkovych svorkach (21) mezicelisti museji byt po
nasazeni lisovaciho oka UpIné skryté (obrazek 11 + 12).

5. Mezicelist nasadte na lisovaci oko nasledujicim zpisobem:
Zlabkové svorky (21) meziCelisti zasunte co nejvice do drazek (24) lisovaciho oka. (obrazek10)

6.  Stisknutim rukojeti (7) uzavfete mezi€elist.
7.  Zkontrolujte, zda jsou znacky (L/obrazek 12) na zlabkovych svorkach (21) mezicelisti UpIiné

skryté.

Je-li znacka ¢astecné vidét, musi se Zlabkova svorka nasadit znovu.

Informace!
Po ukonéeni slisovani dbejte, aby u lisovaciho oka nebyla mezi segmenty zadna
mezera.

IS5
IS5

Informace!
Pokud je lisovaci pristroj vypnuty, stisknéte tlaitko Start (1) a pfistroj se aktivuje.
Pro slisovani stisknéte tlacditko Start jesté jednou.
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8. Ke spusténi stisknéte a drzte stisknuté tlacitko Start.
9. Po ukonéeni cyklu slisovani oteviete mezi€elist stisknutim rukojeti a uvolnéte ji z lisovaciho oka.
10. Oteviete a vyjméte lisovaci oko.

10 Dolisovani

Dolisovani je vzdy nutné v pfipadé, Ze nebylo slisovani provedeno az do konce. Respektujte pokyny
systémoveho dodavatele, zda je dolisovani pfipustné. Z toho vyplyvaji oproti slisovani nékteré
odliSnosti, které je nutno zvlast dodrzovat.

A VYSTRAHA!

/d \ - r - r 'l - W r ra - - - w - re

\. | Nebezpeci poranéni zlomenymi zlabkovymi svorkami mezicelisti a

G===== 1| poskozenym ¢epem lisovaciho oka

Nasledkem nespravného drzeni a zmé&ny polohy lisovaciho pfistroje nemohou byt jiz

Zlabkové svorky pfed a b&hem dolisovani spravné zachyceny o Cepy.

Hroty Zlabkovych svorek mohou byt stladeny pfimo na ¢epy. Tak se mohou Zlabkové

svorky a ¢epy zlomit a Ulomky odlétnout.

Proto:

— Po nasazeni na lisovaci oko co nejvice k sobé stlacte packy mezi€elisti s rukojeti.
(obrazek 14)

— Dbejte, aby b&hem celého procesu dolisovani byly vzdy Zlabkové svorky
meziCelisti zachyceny o Cepy lisovaciho oka a aby znacky (L) na Zlabkovych
svorkach (21) byly UpIné skryté. (obrazek 11 + 12)

11 Cisténi, adrzba a opravy

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri ¢isténi nebo opravé pfi neidmysiném stisknuti

vypinace.

Proto:

— Pred zahgjenim Cisténi, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpe€nostni pokyny. VZdy
vytahnéte akumulator.

Adresy servisnich partnert

Novopress GmbH Pressen und Presswerkzeuge & Co. KG

Welserstr. 7

41468 Neuss

Némecko

Adresy autorizovanych servis(l ziskate u spole¢nosti Novopress nebo je najdete na adrese
www.novopress.de.

Intervaly udrzby

Udrzbu a opravy mohou provadét jen odborné servisy autorizované spoleénosti NOVOPRESS &i
samotna spole¢nost Novopress.

[@ Informace!

Na lisovacim pfistroji a lisovacim oku je vZzdy uveden termin dal$i adrzby.
Tato udrzba musi byt provedena minimalné jednou za rok. Pfi vice nez 2 500 cyklech
lisovani za rok musi byt udrZzba provedena nejpozdéji po téchto 2 500 cyklech lisovani.

100 cyklu lisovani pfed dosazenim intervalu Udrzby bude indikovano pomoci LED (viz
kapitola 8.1 Vyznam indikace LED).

500 cykll lisovani pfed dosazenim maximalniho poctu cykld lisovani bude indikovano
souc¢asnym, pomalym blikanim ¢ervené a zelené LED. Pfistroj se musi béhem téchto
500 cykll lisovani pfedat k provedeni udrzby, jinak se po téchto 500 cyklech lisovani

automaticky zablokuje.
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Pravidelné (pred pouzitim, na zac¢atku pracovniho dne) nebo pfi znecisténi
(obrazek 13)

e U lisovaciho oka, meziCelisti a pfistroje zkontrolujte viditelné zavady, jako napf¥. poskozeni,
trhliny v materialu a jiné znamky opotiebeni. Zjistite-li zavady, pFistroj jiz nepouzivejte, ale
vyménite jej nebo jej pfedejte autorizovanému servisu.

Lisovaci oko vycistéte stlatenym vzduchem.

Namazte Cepy mezicelisti.

Celou mezicelist nastfikejte mazacim prostfedkem.
Odstrarite usazené necistoty ve tvarovacim obrysu (K).
Vycistéte tvarovaci obrys (K) lisovaciho oka.

Cely tvarovaci obrys (K) potfete mazivem.

Kontrola lehkosti chodu: kluznych segmentl (D) a misek (C).

Doporucené mazaci prostiedky:
e pfilozeny olej
e olej obsahujici MoS2

Po kazdych 50 lisovacich cyklech:

e Klouby (G) lisovacich ok postfikejte mazacim prostfedkem.
e Mezi kluzné segmenty (D) a misky (C) nastfikejte mazaci prostfedek.

Jednou za pul roku
Pristroj zkontroluje kvalifikovany elektrikaf nebo autorizovany servis Novopress.

Roc¢né ziskate zaruku na pfipojeni prodlouzenou o 1 rok (viz 13 Zaruka a ruceni)

Udrzbu a kontrolu lisovaciho pfistroje nechte provést u spole¢nosti Novopress nebo v autorizovaném
servisu Novopress.

Likvidace

POZOR!

Ohrozeni spodni vody

Pristroj obsahuje hydraulicky olej.

Hydraulické oleje ohrozuji spodni vodu. Nekontrolované vypousténi nebo neodborna
likvidace jsou trestné.

Proto:

—  Pfistroj ekologicky zlikvidujte.

K likvidaci akumulatort a nabijec¢ky dodrZujte pokyny v pfilozeném navodu k obsluze nabijecky.

Vyrobek nemuze byt likvidovan spole¢né s domovnim odpadem.
Novopress doporuéuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Alternativné muze byt stary pfistroj k odborné likvidaci odevzdan pfimo firmé& Novopress (nebo
autorizovanému servisu).

Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své lisovaci pristroje a nastroje poskytuje plnou zakonnou zaruku v délce 24
mésicl. Zarucni doba zacina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno pfedlozit prodejni
dokumentaci.

B&hem zaru¢ni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech Skod nebo zavad na téchto nastrojich,
jejichz pfi¢inou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.
Do zaruky nespadaji:
e Skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim nebo nedostate¢nou udrzbou
pfistroje.
e Skody, které vzniknou pfi pouziti vyrobkd, jez nebyly schvaleny firmou Novopress
pro jeji lisovaci pfistroje.
e Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych trubek nebo fitinkd.
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Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v ramci pfedpokladané
doby Zivotnosti.

Vykony vyplyvajici z narokd na zaruku nemusi byt placeny. UZivatel hradi pouze naklady spojené
s dopravou na misto a zpét.

Reklamace se uznava jen za podminky, Ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.

V pfipadé opravy nebo vymeény pfistroje v ramci zaruky se puvodni zaru¢ni doba neprodluzuje. Pfi
opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida funkci starych dilG. Kazdy
vadny, a tim vymeénény dil, zdstava majetkem vyrobce.

Navazujici zaruka po uplynuti zakonné zarucni lhity

Na dobu po zakonné zaruéni IhGté dobrovolné garantujeme dale uvedené navazujici zaruky.
Jednoleta navazujici zaruka pro nové lisovaci pristroje, mezicelisti a lisovaci oka

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici jeden rok pro vSechny nové lisovaci pfistroje,
meziCelisti a lisovaci oka, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé spole€nosti
Novopress nebo servisu autorizovanému firmou Novopress. Tuto Udrzbu hradi uzivatel. Kalkulaci
naklad(l obdrzite pfimo u firmy Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servisu Novopress.

Poskytnuti zaruky na opravy

Novopress poskytuje po uplynuti zaru€ni doby nového vyrobku v pfipadé zaruky nasledujici po
provedené opravé zaruku na opravu a nahradni dily:

e 6meésicni zaruku na vyménéné nahradni dily.

e 12mésicni zaruku na vymé&néné montazni skupiny.

o 12mésicni zaruku na vymeénéné lisovaci pristroje.

Prohlaseni o shodé UE

ProhlaSeni o shodé UE a seznam dodrzovanych smérnic a pouZzité normy viz pfilohu prohlaseni o
shodé UE.
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