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Bestimmungsgemale Verwendung

Die Pressgerate sind ausschlieRlich fir den Einsatz von Press-Schlingen vorgesehen, die von
Novopress hergestellt werden, bzw. von Novopress in Ubereinstimmung mit dem
Systemanbieter als geeignet erklart werden. Bei Unsicherheiten in Bezug auf die Eignung lhres
Pressgerates fur die vorliegenden Presswerkzeuge wenden Sie sich bitte an den
Systemanbieter.

Die Gerate und die Press-Schlingen dienen ausschlieRlich dem Verpressen von Rohren und
Fittings, fUr die die entsprechenden Press-Schlingen vorgesehen sind.

Eine andere oder dariber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, die
Einhaltung der Inspektions- und Wartungsbedingungen, das Nachhalten der Verpresszyklen
sowie die Beachtung aller einschlagigen Sicherheitsbestimmungen in ihrer aktuellen Fassung.

Samtliche Arbeiten mit diesem Werkzeug, die nicht der bestimmungsgemafien Verwendung
entsprechen, kdnnen zu Schaden am Pressgerat, dem Zubehor und der Rohrleitung flihren.
Undichtigkeiten und /oder Verletzungen kdnnen die Folge sein.

Fir Schaden

e aus der Benutzung ungeeigneter Press-Schlingen bzw. Press-Schlingen anderer
Hersteller oder

e durch Anwendungen, die au3erhalb der bestimmungsgemafen Verwendung durch
gefihrt werden,

haftet Novopress nicht.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

Zur Kennzeichnung von Textstellen werden Piktogramme wie folgt eingesetzt. Beachten Sie
diese Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Fallen besonders vorsichtig. Geben Sie alle
Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer bzw. Fachpersonal weiter!

" WARNUNG!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation
hin, die Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge haben kann.

A VORSICHT!

Diese Information weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation
hin, die zu geringfiigigen oder leichten Verletzungen und / oder
Sachschéden fiihren kann.

=5~ | Information!

Diese Information steht in direktem Zusammenhang mit der
Beschreibung einer Funktion oder eines Bedienungsablaufs.

Betriebsanleitung sorgfaltig lesen!

Die beiliegenden Sicherheitshinweise beachten!

© A

WARNUNG!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen.
Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Deshalb:

— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen flr die Zukunft
auf und geben Sie die Gerate nur mit Anleitung an andere Personen
weiter.
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WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung von Presswerkzeugen oder Benutzung von
verschlissenen oder beschadigten Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr
durch wegfliegende Bruchstticke.

Deshalb:
— Presswerkzeuge durfen nur durch eine Fachkraft verwendet werden.
— Wartung und Wartungsintervalle zwingend einhalten.

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen Verschleil3erscheinungen
sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

VORSICHT!

Beschadigungen und Fehlfunktionen des Presswerkzeuges durch
unsachgemafen Umgang.

Deshalb:
— Abgenutzte Presswerkzeuge tauschen.

— FuUr Transport und Lagerung Transportkoffer verwenden und die Presswerkzeuge
in einem trockenen Raum aufbewahren.

— Beschadigungen sofort von einer autorisierten Fachwerkstatt Gberprifen lassen.

— Sicherheitshinweise der verwendeten Reinigungs- und Korrosionsschutzmittel
beachten.

Information!

Entnehmen Sie die Verarbeitungs- und Montageanweisungen fir Fitting oder Rohre
den Unterlagen des Systemanbieters.

Symbole auf dem Gerat

Symbol | Bedeutung

Warnhinweis: Quetschgefahr

Wartungsaufkleber; gibt die nachste Wartung an.

Warnung vor wegfliegende Bruchstiicke

DE
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Lieferumfang

Zum Lieferumfang der Standardausriistung gehéren:

e Pressgerat ACO401 inkl. Betriebsanleitung

e Press-Schlinge im separaten Transportkoffer

e Akku 18V

o Ladegerat inkl. Bedienungsanleitung

e Sicherheitshinweise

e Serviceanschriften

e Transportkoffer

Weiteres Zubehor ist optional beigefliigt. Den Umfang bitte Gber den Systemanbieter erfragen.

Technische Daten

ACO0401

Gerit: ACO401
Nennspannung: 18V d.c.
Nennkraft: 100 kN
Hohe: 280 mm
Lange: 660 mm
Breite: 105 mm
Nettogewicht: 13,0 kg ohne Akku
Schallleistungspegel 93db(A) Y
max.

Schalldruckpegel am 82db(A) Y
Ohr des Benutzers:

Vibrationswert: <25m/sz2 ?
Schutzart: IP20

Temperaturbereich im
Betrieb:

-10°C bis +50°C

1) Messunsicherheit 3 db(A)

2) Messunsicherheit 1,5 m/s?
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6.1

Akku

Spannung: 18 V d.c. (Lithium-lonen)
Kapazitat: 3,0 Ah

Hohe: 75 mm

Lange: 120 mm

Breite: 75 mm

Gewicht: 0,68 kg
Temperaturbereich im -10°C bis +50°C

Betrieb:

[~ | Information!
Die Akkus sind werkseitig nicht aufgeladen.

Deshalb:

— Vor der ersten Inbetriebnahme Akkus laden.

Ladegerit

Die Funktionsweise und Bedienung des Ladegerates und der Akkus entnehmen Sie der
beiliegenden Bedienungsanleitung fiir das Ladegerat.

Kurzbeschreibung des Pressgerates (Bild 1)

Das Pressgerat ACO401 besteht aus dem Pressgerat (1) und einer fest montierten
Zwischenbacke (2). Der Kopf mit Zwischenbacke Iasst sich um 180°Grad drehen. Die
Einstellung des Kopfes ist nur vor dem Verpressen moglich, wahrend des Verpressens kann
der Kopf nicht gedreht werden.

Zum Verpressen halt man das Gerat am Handgriff (3) und am Haltegriff (4) der Zwischenbacke
fest.

Pressautomatik

Das Geréat besitzt eine Pressautomatik. Diese gewahrleistet stets eine vollstandige
Verpressung. Die Pressautomatik schaltet sich aus Sicherheitsgriinden erst ein, wenn die
Verpressung begonnen hat, d.h. ab Beginn der Verformung des Fittings.

Nach Ausldsen der Pressautomatik geht die griine LED (5) aus und der Pressvorgang lauft
automatisch ab. Jetzt kann die Verpressung nur noch durch Driicken und Halten des
Entriegelungsknopfs (6) unterbrochen werden. Nach vollendeter Verpressung schaltet sich der
Motor automatisch ab und die griine LED leuchtet wieder.

Wird der Start-Taster (7) vor Einsetzen der Pressautomatik losgelassen, so fahrt der Kolben im
Pressgerat in seine Ausgangslage zurilick. Die Verpressung wurde nicht durchgefiihrt. Der
Pressvorgang muss erneut ausgeldst werden.

DE



DE

ACO401 jo Hovo_ress
6.2 Entriegelungsknopf
In einer Notsituation kann der Verpressvorgang jederzeit durch Driicken und Halten des
Entriegelungsknopfs (6) unterbrochen werden. Der Kolben im Pressgerat fahrt dadurch in seine
Ausgangslage zurtick.
6.3 Akku
6.3.1 Akku abnehmen (Bild 2)
Beide Entriegelungstaster (A) hineindriicken (1) und dann den Akku herausziehen (2).
6.3.2  Akku aufsetzen (Bild 3)
Akku wie dargestellt in das Gerat schieben bis der Akku einrastet.
6.3.3 Akku Zustandsanzeige
Durch Druicken der Taste (B) wird der Ladezustand des Akkus angezeigt. Die Anzahl der
leuchtenden LEDs gibt den Ladezustand an.
Befindet sich der Akku, wahrend der Uberpriifung des Ladezustands im Pressgerat, muss die
letzte Verpressung mindestens 1 Minute her sein. Die Anzeige ist sonst ungenau.
6.4 Pressgerat und Akku

0=~ | Information!

Das Pressgerat ACO 401 ist nur mit 3,0 Ah 18 V- Li-lonen Akkus zu
betreiben. Der 18 V- Akku darf nur in dafiir geeigneten Pressgeraten
verwendet werden.

Verhalten des Pressgerates nach langerer Nichtbenutzung oder bei Akkuwechsel:

Wird das Pressgerat ca. eine Stunde nicht benutzt oder der Akku neu eingesetzt, schaltet es in
den SLEEP-Modus. Es leuchtet keine LED mehr. Zum Starten des Pressgerates den Start-
Taster betatigen.

Verhalten des Pressgerites bei entladenem Akku:

Zu Beginn einer Verpressung wird Uberprift, ob die Akkuladung ausreicht, um die Verpressung
zu beenden. Ist dies nicht der Fall, startet das Gerat nicht. Die griine LED blinkt.

Blinkt die griine LED nach einer Verpressung, ist diese Verpressung noch ordnungsgemaf
ausgefuhrt worden. Vor der nachsten Verpressung muss der Akku neu geladen werden.
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7 Inbetriebnahme und Betrieb
é VORSICHT!
Quetschgefahr der Finger durch Betreiben des Gerats ohne Press-
Schlinge. (Bild 4a)

71

Deshalb:

Wenn das Pressgerat nicht an einer Press-Schlinge angesetzt ist, kbnnen die Finger
in den Gefahrenbereich gehalten werden. Durch Starten des Gerats kdnnen die
Finger gequetscht werden.

— Gerat nicht ohne Press-Schlinge betreiben.

— Finger nicht in den Gefahrenbereich halten.

kann.

Information!

Das Pressgerat ACO 401 ist nicht fiir den Dauerbetrieb geeignet. Es
muss nach ca. 15-20 Verpressungen hintereinander eine kurze Pause
von mindestens 15 Minuten eingelegt werden, damit das Gerat abkiihlen

Bedeutung der LED-Anzeige

LED-Anzeige

Zustand bzw. Ursache

MaBRnahme

Griline LED leuchtet.

Betriebsbereit

Grine LED aus
(Verpressvorgang
[auft)

Pressautomatik ist an;
Gerat beendet den
Pressvorgang
automatisch.

Griine LED blinkt.

Akkuladung nicht
ausreichend!

Akku laden oder austauschen.

Rote LED blinkt.

Gerat aulRerhalb des
Temperaturbereichs

Das Gerat funktioniert nur innerhalb des
Temperaturbereiches von -10 bis +50°C.

e Ist es zu kalt, muss das Gerat in
warmere Umgebung gebracht
werden.

e |[stdas Gerat zu warm, muss es
durch ein Pause abgekuhlt werden.

Rote LED leuchtet.

Geratefehler

Start-Taster betatigen.

Wenn das erfolglos ist, dann ist das
Pressgerat defekt.

Gerét an Fachwerkstatt senden.
HINWEIS!

Die Verpressung wurde eventuell nicht
vollstandig beendet, bitte Uberprufen und
ggf. wiederholen.

Rote und grine LED
blinken abwechselnd

Wartungsintervall
erreicht

Das Pressgerat innerhalb der nachsten
100 Verpressungen zur Wartung geben.

DE
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DE 7.2 Ausgangslage der Press-Schlinge (Bild 5)

Die Press-Schlinge muss sich in der dargestellten Form (ovale Form) befinden bevor sie an
einen Fitting angesetzt wird. Nach dem Offnen und Abnehmen der Press-Schlinge von einem
Fitting muss sich die Press-Schlinge ebenfalls in der gezeigten Form befinden.

=" | Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, miissen die
Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststéandig in die richtige
Ausgangsposition zurtick gedrickt.

Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) und den
Gleitsegmenten (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in der
Ausgangslage befindet. (Bild 5)

Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

7.3 SchlieBen der Schlinge (Bild 6 + 7)

e Durch leichten Druck auf das dufiere Ende der Schale springt die Schale nach innen.
(Bild 6)

o Der Pfeil (A) muss auf die Linie (B) zeigen, wenn die Press-Schlinge richtig angesetzt
ist. (Bild 7)

A VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:

— Der Pfeil (A) muss auf die Linie (B) zeigen. (Bild 7)

— Ist dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.
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7.4 Offnen der Schlinge (Bild 8 + 9)

Zum Offnen der Press-Schlinge kdnnen die beiden duReren Schalen, wie nachfolgend
beschrieben, entweder einzeln oder zusammen von der Rohrleitung weg geschwenkt werden.

Probieren Sie erst mit einer Hand die Handhabung aus, bevor Sie es mit beiden Handen
zusammen versuchen.

Wenn Sie erst eine Seite 6ffnen und dann die andere, miissen Sie beim Offnen der zweiten
Seite die Press-Schlinge festhalten, damit sie nicht herunterfalit.

e Zum Offnen der Press-Schlinge miissen die nachfolgenden 2 Schritte ausgefiihrt
werden: (Bild 8)

o  Hebel (10) an der markierten Stelle in Richtung Rohr driicken und halten.

o  Schale (11) an der markierten Stelle von unten greifen und vom Rohr weg
schwenken.

e Hat man einen gewissen Punkt erreicht, springt die Schale von selber in die Endlage
und rastet horbar ein.

e Die Press-Schlinge durch Auseinanderziehen der beiden duf3eren Schalen soweit
offnen, dass die Press-Schlinge vom Pressfitting abgenommen werden kann. (Bild 9)

7.5 Verpressen

WARNUNG!
y \
| Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Bei fehlerhafter Anwendung von Presswerkzeugen oder Benutzung von
verschlissenen oder beschadigten Presswerkzeugen besteht Verletzungsgefahr
durch wegfliegende Bruchstiicke

Deshalb:

— Darauf achten, dass die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite des
Presswerkzeugs ubereinstimmt.

— Darauf achten, dass sich kein Schmutz, Spane usw. zwischen Presswerkzeug und
Pressfitting befinden.

— Presswerkzeug nicht auf Pressfitting verkanten.

— Nach fehlerhafter Anwendung Presswerkzeug nicht mehr verwenden und durch
eine autorisierte Fachwerkstatt Gberprifen lassen.
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WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch Materialermiidung kann es zum Bruch der Presswerkzeuge kommen.

Presswerkzeuge sind Verschleiliteile.

Durch haufiges Verpressen entsteht eine Materialermiudung. Durch Materialermidung
verschlissene oder anderweitig beschadigte Presswerkzeuge kénnen sogar bei
bestimmungsgemalfier Verwendung brechen; hierbei besteht Verletzungsgefahr durch
wegfliegende Bruchstlicke. Die Bruchgefahr ist bei nicht bestimmungsgemater
Verwendung zusatzlich erhoht.

Deshalb:

— Vor jedem Gebrauch die Presswerkzeuge auf Risse und sonstige
VerschleiRerscheinungen prifen.

— Presswerkzeuge mit Materialrissen oder sonstigen VerschleilRerscheinungen
sofort ausmustern und nicht mehr verwenden.

— Presswerkzeuge nur in technisch einwandfreien Zustand verwenden.

VORSICHT!
Quetschgefahr!

Es besteht die Gefahr des Quetschens von Fingern und Handen.
Deshalb:

— Keine Korper- oder Fremdteile zwischen die Backenhebel der fest montierten
Zwischenbacke halten, wahrend Sie den Pressvorgang auslosen.

— Halten Sie wahrend des Pressvorganges die Backenhebel der Zwischenbacke
nicht mit den Handen fest. Benutzen Sie dazu den Haltegriff (4). (Bild 1)

VORSICHT!

Finger nicht in den Gefahrenbereich halten, wenn die Zwischenbacke
geschlossen ist. (Bild 4a)

Die Finger kdnnen gequetscht werden.
Deshalb:

— Zwischenbacke gedffnet lassen. (Bild 4b)

Information!

Um die einwandfreie Funktion der Press-Schlingen sicherzustellen, missen die
Gleitsegmente beweglich sein.

Die Gleitsegmente werden durch Federn stets selbststandig in die richtige
Ausgangsposition zurtick gedrickt.

Darauf achten, dass die Markierungsstriche (M) auf den Schalen (C) und den
Gleitsegmenten (D) eine Linie bilden, wenn sich die Press-Schlinge in der
Ausgangslage befindet. (Bild 5)

Sollte dies nicht der Fall sein, lassen Sie die Press-Schlinge reparieren.

10
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1.

Prifen Sie, ob die Nennweite des Pressfittings mit der Nennweite der Press-Schlinge
Ubereinstimmt.

=

Information!

Beachten Sie zum Aufsetzen der Press-Schlinge auf den Pressfitting die Hinweise
des Systemanbieters.

A

VORSICHT!
Bruchgefahr der Press-Schlinge bei falschem Ansetzen

Ist die Press-Schlinge falsch auf den Fitting gesetzt worden, kann die Press-Schlinge
beschadigt werden.

Deshalb:
— Der Pfeil (A) muss auf die Linie (B) zeigen. (Bild 7)

— st dies nicht der Fall, Press-Schlinge wieder abnehmen und neu aufsetzen.

2.

3.
4.

Die aulleren Schalen der Press-Schlinge soweit wie moglich nach aufien schwenken und

jetzt die Press-Schlinge auf den Pressfitting aufsetzen.
Press-Schlinge schlieen. (Bild 6)

Die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs ganz 6ffnen.

/t \
O\

WARNUNG!
Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke

Durch fehlerhaftes Ansetzen der Zwischenbacke an die Press-Schlinge kann es zum
Bruch der Zwischenbacke und der Press-Schlinge kommen.

Deshalb:

— Die Krallen (21) der Zwischenbacke muissen um die Bolzen (22) der Press-
Schlinge greifen. (Bild 11, 12 + 13)

Die Zwischenbacke folgendermafien an die Press-Schlinge setzen:
Die Krallen (21) der Zwischenbacke soweit wie moglich in die Nuten (24) der Press-
Schlinge hereinschieben. (Bild 10)

Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs schlie3en.

Information!

Nach vollendeter Verpressung darauf achten, dass bei der Press-
Schlinge kein Spalt zwischen den Segmenten vorhanden ist.

Zum Starten den Start-Taster betatigen und halten.

Nach beendeter Verpressung die Zwischenbacke durch Betatigen des Haltegriffs 6ffnen
und von der Press-Schlinge |16sen.

Die Press-Schlinge 6ffnen und abnehmen.

11
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Nachverpressen

Ein Nachverpressen ist immer dann erforderlich, wenn eine Verpressung nicht bis zum Ende
ausgefiihrt wurde. Beachten Sie die Hinweise der Systemanbieter, ob eine Nachverpressung
zulassig ist. Sollte sie zuldssig sein, ergeben sich gegeniber dem Verpressen einige
Besonderheiten, die beachtet werden mussen.

/t \
O\

WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch brechende Krallen der Zwischenbacken und
durch beschadigte Bolzen der Press-Schlinge

Durch falsches Halten und Verandern der Lage des Pressgerats kdnnen die Krallen
vor und wahrend des Nachverpressens nicht mehr ordnungsgeman um die Bolzen
greifen.

Die Spitzen der Krallen konnen unmittelbar auf die Bolzen pressen. Hierdurch kdnnen
die Krallen und die Bolzen brechen und die Bruchstlicke wegfliegen.

Deshalb:

— Nach dem Ansetzen an die Press-Schlinge die Backenhebel der Zwischenbacke
mit dem Haltegriff soweit wie mdglich zusammendriicken. (Bild 12)

— Darauf achten, dass die Krallen der Zwischenbacke wahrend des gesamten
Nachverpressens immer um die Bolzen der Press-Schlinge greifen. (Bild 11)

Reinigung, Wartung und Reparatur (Bild 13, 14, 15)

A

VORSICHT!

Verletzungsgefahr beim Reinigen oder Warten durch nicht
beabsichtigtes Betatigen des Einschalters.

Deshalb:

— Vor Reinigungs-, Wartungs- oder Reparaturarbeiten Sicherheitshinweise beachten
und immer den Akku herausziehen.

Wartungsintervalle

Novopress empfiehlt die autorisierten NOVOPRESS Fachwerkstatten fir Wartungs- und
Reparaturarbeiten (siehe Serviceanschriften).
Lassen Sie das Gerat und die Presswerkzeuge nur vom Fachmann reparieren.

=

Information!

Auf Pressgerat und Press-Schlinge wird die nachste Wartung angegeben.

Diese Wartung muss mindestens einmal im Jahr durchgeflihrt werden. Bei mehr als
2500 Verpressungen im Jahr muss die Wartung spatestens nach diesen 2500
Verpressungen durchgefihrt werden.

100 Verpressungen vor Erreichen des Wartungsintervalls wird dies durch LED
angezeigt (siehe Kapitel 7.1 Bedeutung der LED-Anzeige)

12
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RegelmaRig (vor dem Einsatz, zu Beginn des Arbeitstages) oder bei Verschmutzung
(Bild 13)

e Press-Schlinge, Zwischenbacke und Gerat auf aulRere Mangel wie Beschadigungen,
Materialrisse und andere Abnutzungserscheinungen prifen. Liegen Mangel vor, das
Gerat nicht mehr verwenden, sondern tauschen oder an eine autorisierte Fachwerkstatt
geben.

e Press-Schlinge mit Druckluft reinigen.

o Die Bolzen der Zwischenbacke schmieren.

e Die komplette Zwischenbacke mit einem Schmiermittel einsprihen.
e Ablagerungen in der Presskontur (K) entfernen.

e Presskontur (K) der Press-Schlingen reinigen

o Komplette Presskontur (K) mit Schmiermittel versehen.

e Prufung der Leichtgangigkeit von: Gleitsegmenten (C) und Schalen (D).

Empfohlene Schmiermittel:
- WD40
- Brunox Turbo Spray

Nach jeweils 50 Verpressungen:

Die Gelenke (G) der Press-Schlingen mit Schmiermittel einsprihen.

Zwischen die Gleitsegmente (C) und die Schalen (D) Schmiermittel sprihen.
Halbjahrlich

Das Gerat durch eine Elektrofachkraft oder eine Novopress-Fachwerkstatt Gberprufen.
Jahrlich

Das Pressgerat in einer Novopress-Fachwerkstatt Uberprifen lassen.
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A VORSICHT!
Gefahr fiir das Grundwasser

Hydraulikdle stellen eine Gefahr fir das Grundwasser dar.
Unkontrolliertes Ablassen oder unsachgemafle Entsorgung steht unter Strafe.

Deshalb:

— Gerat umweltgerecht entsorgen.

Zur Entsorgung von Akkus und Ladegerat sind die Hinweise der beiliegenden
Bedienungsanleitung fir das Ladegerat zu beachten.

Novopress empfiehlt die Entsorgung durch zugelassene Fachunternehmen vornehmen zu
lassen.

Das Produkt ist konform mit den Anforderungen der EU Richtlinie 2002/95/EC RoHS
(Restriction of Hazardous Substances).

In Anlehnung an die EU Richtlinie 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical
Equipment) sind Hersteller von Elektrogeraten verpflichtet Altgerate zuriickzunehmen und
sauber zu entsorgen.

Das Produkt darf nicht zusammen mit dem Restmull entsorgt werden. Altgerate sind zur
fachgerechten Entsorgung direkt an Novopress zuriickzugeben.

11 Gewahrleistung und Garantie

Die Firma Novopress gewahrt auf lhre Pressgerate und -werkzeuge die volle gesetzliche
Gewahrleistung von 24 Monaten. Die Gewahrleistungszeit beginnt immer mit dem Zeitpunkt der
Auslieferung und ist im Zweifelsfall anhand der Kaufunterlagen nachzuweisen.

Innerhalb der Gewahrleistungszeit umfasst die Gewahrleistung die Behebung samtlicher
auftretenden Schaden oder Mangel dieser Werkzeuge, die auf Material- oder Fertigungsfehler
zurlckzufihren sind.

Nicht unter die Gewahrleistung fallen:
e Schaden, die durch unsachgemafle Verwendung oder mangelhafte Wartung entstehen.

e Schaden, die durch Verwendung von Produkten entstehen, welche nicht von
Novopress fir ihre Pressgerate freigegeben wurden.

e Schaden, die durch Verpressen ungeeigneter Rohre oder Fittings entstehen.

Fir Verschleiiteile leistet Novopress nur wahrend der vorgesehenen Lebensdauer
Gewahrleistung.

Leistungen aus Gewahrleistungsansprichen mussen nicht bezahlt werden. Allerdings hat der
Verwender die Kosten flr Hin- und Rickfracht zu tragen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn das Geréat nicht demontiert an
Novopress oder eine Novopress-Fachwerkstatt geschickt wird.

Eine Reparatur oder ein Austausch des Gerates bzw. der Werkzeuges aus
Gewahrleistungsgrinden fuhrt zu keiner Verlangerung der Gewahrleistungszeit. Die Reparatur
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oder der Austausch kann nur durch neuwertige Teile erfolgen, deren Funktion denen der alten
Teile entsprechen. Jedes defekte und somit ausgetauschte Teil ist Eigentum des Herstellers.
Anschlussgarantie nach Ablauf der gesetzlichen Gewéhrleistungsfrist

Wir garantieren fur die Zeit nach der gesetzlichen Gewahrleistungsfrist freiwillig die wie folgt
aufgefihrte Anschlussgarantie.

1 Jahr Anschlussgarantie fiir neue Pressgerate, Zwischenbacken und Press-Schlingen

Novopress gewahrt eine Anschlussgarantie von einem Jahr fur alle neuen Pressgerate,
Zwischenbacken und Press-Schlingen, wenn sie mindestens alle 12 Monate zur Wartung bei
Novopress oder einer von Novopress autorisierten Fachwerkstatt waren. Die Wartung wird in
Rechnung gestellt. Die Kosten hierfir erfragen Sie bitte bei Novopress oder einer von
Novopress autorisierten Fachwerkstatt.

Gewabhrleistung auf Reparaturen

Novopress gewahrt nach Ablauf der Gewahrleistungszeit des Neuproduktes im Falle einer
danach erfolgten Reparatur folgende Gewahrleistungen auf die Reparatur und die Ersatzteile:

e 6 Monate Gewahrleistung auf ausgewechselte Ersatzteile.
o 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Baugruppen.

¢ 12 Monate Gewahrleistung auf ausgetauschte Pressgerate.

EG-Konformitatserklarung

entsprechend EG-Richtlinien 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
Hiermit erklaren wir, dass das
Pressgeriat ACO401

aufgrund der Konzipierung und Bauart sowie der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung
den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei
einer nicht bestimmungsgemaflen Anwendung der Maschine oder bei einer nicht mit uns
abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Angewandte Normen:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

St

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Geschaftsfuhrer
Germany 01.12.2009
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Proper use

These press devices are intended exclusively for use with press collars manufactured by
Novopress or approved by Novopress, in agreement with the system supplier. If you are
uncertain whether your press device is suitable for the press tools described here, please
contact the system supplier.

The devices and the press collars are to be employed solely for the purpose of press-fitting
pipes and fittings for which the relevant press collars have been designed.

Any use beyond or different to that described here shall be regarded as improper use.

Proper use also includes compliance with the Operating Manual, adherence to the inspection
and maintenance conditions, compliance with pressing cycles and with the latest versions of all
the relevant safety regulations.

All work with this tool that does not correspond to proper use may lead to damage to the press
device, the accessories or the pipes. Leaks and/ or injury may result.

Novopress is not liable for damage resulting from
e the use of unsuitable press collars or press collars from a different manufacturer or

e applications that do not conform to proper use.
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EN 2 Basic safety information

The following pictograms are used to highlight sections of text. Please follow these instructions
and act with special caution in these cases. All health and safety instructions must also be
passed on to other users and technicians.

//t\ WARNING!

y \

— | This information indicates a potentially dangerous situation that could
result in serious injury or death.

A CAUTION!

This information indicates a potentially dangerous situation that could
result in minor injuries and/ or material damage.

=5~ | Information!
This information is directly linked to the description of a function or an
operating sequence.

Please read this Operating Manual carefully.
The safety instructions it contains must be observed.

A\ WARNING!
/\ Read all safety information and instructions.

Failure to comply with the safety information and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injuries.

Therefore

— Keep all safety information and instructions for future use and only
pass the devices on to others together with the instructions.
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WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use of press tools or the use of worn or damaged press tools
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

— Press tools may only be used by trained personnel.

— Compliance with the specified service work and service intervals is mandatory.
— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Discard all press tools with material cracks or other signs of wear immediately and
do not use them any longer.

— Only use press tools that are in perfect technical condition.

CAUTION!

Unskilled use may lead to damaged or malfunctioning press tools.
Therefore

— Replace worn press tools.

— Use carrying cases for transportation and storage and keep press tools in a dry
room.

— Have damage checked immediately by an authorised workshop.

— Comply with the safety instructions regarding the cleaning and anti-corrosion
agents used.

Information!

Consult the documents provided by the system supplier for handling and assembly
instructions for fittings and pipes.

Symbols on the device

Symbol | Meaning

Warning: Danger of crushing

Service sticker; indicates when the next service is
due

A
N
>
<
”

Warning due to ejected fragments
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Scope of supply

The scope of supply for the standard equipment includes

ACO401 press device incl. Operating Manual
Press collar in separate carrying case

18V rechargeable battery

Battery charger incl. operating manual
Safety instructions

Service addresses

Carrying case

Other accessories may be included as additional extras. Please contact the system supplier for
information on the supply scope.

5 Technical data
ACO0401
Device ACO401
Rated voltage 18V DC
Rated load 100 kN
Height 280 mm
Length 660 mm
Width 105 mm
Net weight 13.0 kg without battery
Max. noise level 93db(A) "
Noise pressure level at | 82 db(A) "
the user's ear
Vibration value <25m/sz ?
Type of protection P20

Temperature range
during operation

-10°C to +50°C

1)  Measurement uncertainty 3 db(A) 2)

Measurement uncertainty 1.5 m/s?
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6.1

Rechargeable battery

Voltage 18 V DC (lithium-ion)
Capacity 3.0 Ah

Height 75 mm

Length 120 mm

Width 75 mm

Weight 0.68 kg
Temperature range -10°C to +50°C
during operation

==~ | Information!

The batteries are not charged when delivered.
Therefore

— Charge the batteries before using them for the first time.

Battery charger

For information on the function and operation of the battery charger and the rechargeable
batteries, please consult the Operating Manual provided for the battery charger.

Short description of the press device (Fig. 1)

The ACO401 press device comprises the press device (1) and a fixed adaptor jaw (2). The
head with the adaptor jaw can be rotated through 180°. It is only possible to adjust the head
before the pressing operation. The head cannot be rotated while the pressing operation is being
performed.

To carry out the pressing operation, hold the device tightly on handle (3) and on grip (4) on the
adaptor jaw.

Automatic press cycle

The device features an automatic press cycle. This ensures that the pressing operation is
completed every time. For safety reasons, the automatic press cycle only switches on when the
pressing operation has started, i.e. from when the fitting starts to be shaped.

After the automatic press cycle has been triggered, the green LED (5) goes out and the
pressing operation runs automatically. The pressing operation can then only be stopped by
pressing and holding release button (6). After the pressing operation has been completed, the
motor automatically switches off and the green LED lights up again.

If start button (7) is released before the automatic press cycle begins, the piston in the press

device moves back to its starting position. The pressing operation will not have been completed.

The pressing operation must be triggered again.

21
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6.2 Release button
In the event of an emergency, the pressing operation can be stopped at any time by pressing
and holding release button (6). The piston in the press device then returns to its starting
position.

6.3 Rechargeable battery

6.3.1 Removing the battery (Fig. 2)
Press the two release buttons (A) inwards (1) and then remove battery (2).

6.3.2 Inserting the battery (Fig. 3)
Slide the battery onto the device as illustrated until it clicks in.

6.3.3 Battery level indicator
The battery level is displayed when button (B) is pressed. The number of LEDs lit up denotes
the battery level.
If the battery is inserted in the press device when the battery level is checked, the last pressing
operation must have been completed at least 1 minute prior to this. Otherwise the display will be
inaccurate.

6.4 Press device and rechargeable battery

=5~ | Information!

The ACO 401 press device must only be operated with 3.0 Ah 18 V
lithium-ion rechargeable batteries. The 18 V rechargeable battery must
only be used in the appropriate press devices.

Feature of the press device after extended periods out of use or when changing the
battery

If the press device is out of use for approx. one hour or the battery is reinserted, it switches to
SLEEP mode. The LED is no longer illuminated. Press the Start button to start the press device.

Feature of the press device when the battery is empty

When a pressing operation begins, a check is made to determine whether the battery charge is
sufficient to complete the pressing operation. If this is not the case the device does not start.
The green LED flashes.

If the green LED flashes following a pressing operation, the pressing operation was carried out
correctly. The battery must be recharged prior to the next pressing operation.
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7 Start-up and operation

é CAUTION!

Fingers risk being crushed if the device is operated without a press
collar. (Fig. 4a)

If the press device is not placed on a press collar, fingers could be placed in the at-
risk zone. Fingers could be crushed when the device is started.

Therefore
— Do not operate the device without a press collar.
— Keep your fingers away from the at-risk zone.

=3~ | Information!

The ACO 401 press device is not suitable for continuous operation. A
short break of at least 15 minutes must be taken after approx. 15-20
pressing operations in succession in order to allow the device to cool
down.

71 Meaning of the LED display

LED display Condition/ cause Measure
Green LED lit up. Operational.

Green LED off Automatic press cycle is

(pressing operation on, device ends the

in progress). pressing operation

automatically.

Green LED flashes. Insufficient battery Charge or replace battery.
charge.

Red LED flashes. Device not within the The device only works within a
temperature range. temperature range of -10 to +50°C.

e Ifitis too cold the device must be
taken to a warmer location.

o |If the device is too warm it must be
cooled down by means of a short
break.

Red LED lit up. Device fault. Press the start button.

If this is unsuccessful, the press device is
defective.

Send the device to a specialist workshop.
NOTE

The pressing operation may not have
been completed; please check and repeat

if required.
Red and green LED | Service interval Take the press device to be serviced
flash alternately. reached. within the next 100 pressing operations.
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7.3

Starting position of the press collar (Fig. 5)

The press collar must be positioned in the way shown (oval shape) before it is placed on a
fitting. After the press collar has been opened and removed from a fitting, the press collar must
again be positioned in the way shown.

=

Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free
to move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.

Ensure that marking lines (M) on shells (C) and sliding segments (D) are aligned
when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

If this is not the case, have the press collars repaired.

Closing the collar (Fig. 6 + 7)

By pressing the outer end of the shell gently, the shell moves inwards. (Fig. 6)

Arrow (A) must point to line (B) when the press collar is positioned correctly. (Fig. 7)

A

CAUTION!

There is a risk that the press collar will break if it is positioned
incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore
— Arrow (A) must point to line (B). (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.
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7.4 Opening the collar (Fig. 8 + 9)
To open the press collar, the two outer shells can be swivelled away from the pipe, either
individually or together, as described below.
First try the process with one hand before you try it with both hands together.

If you just open one side first and then the other you must hold the press collar tightly when
opening the second side so that it does not fall off.

e To open the press collar the following 2 steps must be carried out. (Fig. 8)

o  Press lever (10) at the position marked in the direction of the pipe and hold it
there.

o  Grip shell (11) at the position marked from below and swivel it away from the
pipe.
¢ Once a certain point has been reached the shell automatically moves to its final position
and makes an audible click.

e By pulling the two outer shells apart, open the press collar far enough to remove it from
the press fitting. (Fig. 9)

7.5 Performing the pressing operation

WARNING!
y \
| Risk of injury from ejected fragments

Incorrect or improper use of press tools or the use of worn or damaged press tools
carries a risk of injury from ejected fragments.

Therefore

— Ensure that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the
press tool.

— Make sure that there is no dirt, swarf etc. between the press tool and the press
fitting.

— Do not hold the press tool askew on the press fitting.

— If a press tool is used incorrectly, do not use it any longer and have it inspected by
an authorised workshop.
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WARNING!
Risk of injury from ejected fragments
Material fatigue may cause the press tool to break.

Press tools are wearing parts.

Frequent pressing will result in material fatigue. Press tools worn or damaged in any
other way as the result of material fatigue can break even if used correctly; there is
then a risk of injury from ejected fragments. The risk of breakage is further increased
in the event of improper use.

Therefore
— Check the press tools for cracks and other signs of wear before each use.

— Discard all press tools with material cracks or other signs of wear immediately and
do not use them any longer.

— Only use press tools that are in perfect technical condition.

CAUTION!

Danger of crushing!

There is a risk of fingers and hands becoming crushed.
Therefore

— Keep all body parts and foreign objects away from the jaw levers on the fixed
adaptor jaw when initiating the pressing operation.

— Do not hold the jaw levers of the adaptor jaw with your hands during the pressing
operation. Use the grip (4). (Fig. 1)

CAUTION!

Keep fingers away from the at-risk zone when the adaptor jaw is closed.
(Fig. 4a)

Fingers may get crushed.

Therefore

— Leave the adaptor jaw open. (Fig. 4b)

Information!

To ensure that the press collars function correctly, the sliding segments must be free
to move.

The sliding segments are always pressed back automatically into the correct starting
position by springs.

Ensure that marking lines (M) on shells (C) and sliding segments (D) are aligned
when the press collar is in starting position. (Fig. 5)

If this is not the case, have the press collars repaired.
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1. Check that the nominal size of the press fitting matches the nominal size of the press
collar.
[~ | Information!

Comply with the system supplier’s instructions when positioning the press collar on
the press fitting.

A

CAUTION!

There is a risk that the press collar will break if it is positioned
incorrectly

If the press collar is positioned incorrectly on the fitting the press collar may become
damaged.

Therefore
— Arrow (A) must point to line (B). (Fig. 7)
— If this is not the case, remove the press collar again and reposition it.

Swivel the outer shells of the press collar outwards as far as possible and then position
the press collar on the press fitting.

Close the press collar. (Fig. 6)
Open the adaptor jaw fully using the grip.

WARNING!
Risk of injury from ejected fragments

If the adaptor jaw is positioned on the press collar incorrectly, the adaptor jaw and the
press collar may break.

Therefore

— Claws (21) of the adaptor jaw must grip pins (22) of the press collar. (Fig. 11, 12 +
13)

Position the adaptor jaw on the press collar as follows.

Push claws (21) of the adaptor jaw as far as possible into grooves (24) in the press collar.

(Fig- 10)
Close the adaptor jaw using the grip.

Information!

Ensure there is no gap between the segments of the press collar when
the pressing operation is complete.

In order to start the process, press the start button and hold it down.

After the pressing operation has been completed, open the adaptor jaw using the grip
and detach it from the press collar.

Open the press collar and remove it.
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EN 8 Re-pressing

Re-pressing is always necessary if a pressing operation has not been fully completed. Check
the system supplier's instructions to ascertain whether re-pressing is permitted. If it is permitted,
please note the following differences from the initial pressing operation that must be complied
with.

WARNING!

\
Risk of injury from breaking claws on the adaptor jaw and damaged pins
on the press collar
Holding the press device incorrectly and changing its position before and during re-
pressing means that the claws can no longer grip the pins properly.

The tips of the claws may press directly on the pins, causing the claws and pins to
break and fragments to fly off.

Therefore

— After positioning on the press collar, press the jaw levers on the adaptor jaw
together as far as possible using the grip. (Fig. 12)

— Make sure that the claws of the adaptor jaw always grip the press collar pins
throughout the re-pressing operation. (Fig. 11)

9 Cleaning, maintenance and repair (Fig. 13, 14, 15)

A CAUTION!

Risk of injury when cleaning or carrying out maintenance work due to
pressing the on switch unintentionally.

Therefore

— Comply with the safety instructions and always remove the battery before
performing cleaning, maintenance or repair work.

Service intervals

Novopress recommends that authorised NOVOPRESS specialist workshops be used for
maintenance and repair work (see service addresses).
Only have the device and the press tool repaired by a specialist.

=" | Information!

The next service is stated on the press device and the press collar.

This service must be performed at least once a year. If more than 2500 pressing
operations are carried out in a year, a service must be performed after these 2500
operations, at the latest.

An LED indicates that the service interval is expiring 100 pressing operations in
advance (see Section 7.1 Meaning of the LED display).
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Regularly (before use, at the start of the working day) and when soiled
(Fig. 13)

Check the press collar, adaptor jaw and device for visible defects such as damage,
material cracks and other signs of wear. If defects are found, do not use the device any
more. Replace it or send it to an authorised specialist workshop.

Clean the press collar with compressed air.
Lubricate the adaptor jaw pins.

Spray the entire adaptor jaw with lubricant.
Remove deposits from pressing contour (K).

Clean press collar pressing contour (K).
Completely coat pressing contour (K) with lubricant.

Check that sliding segments (C) and shells (D) can move freely.

Recommended lubricant
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

After every 50 pressing operations

Spray joints (G) of the press collars with lubricant.

Spray lubricant between sliding segments (C) and shells (D).

Bi-annually

Have the device inspected by a qualified electrician or a specialist Novopress workshop.

Annually

Have the press device inspected by a Novopress workshop.
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EN 10 Disposal

A CAUTION!

Groundwater hazard

Hydraulic fluids pose a hazard to groundwater.
Uncontrolled draining or improper disposal is punishable by law.

Therefore

— Dispose of the device in an environmentally appropriate way.

The instructions in the Operating Manual provided with the battery charger must be complied
with when disposing of rechargeable batteries and the charger.

Novopress recommends that disposal be carried out by authorised specialist companies.

This product conforms to the requirements in EU directive 2002/95/EC RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).

In accordance with EU directive 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical
Equipment), manufacturers of electrical devices are obliged to take back old devices and to
dispose of them in an appropriate manner.

The product must not be disposed of with the normal waste. Old devices must be returned
directly to Novopress for proper disposal.

1 Warranty and guarantee

Novopress provides the full statutory warranty of 24 months for its press devices and tools. The
warranty period always commences on the date of delivery, which must be proven by means of
the sales documentation in case of doubt.

Within the warranty period, the warranty covers the repair of any damage or malfunction of
these tools that is attributable to material or production faults.

The following are not covered by the warranty
o Damage caused by improper use or inadequate maintenance.

e Damage caused by the use of products not approved by Novopress for using with its
press devices.

o Damage caused by pressing unsuitable pipes or fittings.
For wearing parts, the Novopress warranty lasts only for the intended service life.

Service work and parts provided in response to warranty claims do not have to be paid for.
However, all shipping costs shall be borne by the user.

Claims can only be recognised if the tool is delivered to Novopress or a Novopress workshop in
an assembled state.

Repair or replacement of the device/tool under warranty does not result in an extension of the
warranty period. Repair or replacement can only be performed using as-new components, the
function of which corresponds to that of the old components. All parts that are faulty and
consequently replaced are the property of the manufacturer.
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Extended guarantee on expiry of the legal warranty period
We voluntarily provide the following extended guarantee beyond the statutory warranty period.
1-year extended guarantee for new press devices, adapter jaws and press collars

Novopress provides an extended guarantee of one year for all new press devices, adapter jaws
and press collars that have been serviced at least every 12 months by Novopress or by an
authorised Novopress workshop. There is a charge for this service work. For details of costs,
please contact Novopress or an authorised Novopress workshop.

Repair warranty

Novopress provides the following repair and spare parts warranty beyond the warranty period
for new products that undergo repair after this period.

e 6-month warranty for replaced spare parts.
e 12-month warranty for replaced assemblies.

e 12-month warranty for replaced press devices.

EU conformity declaration

In accordance with EU directives 2006/95/EU; 2004/108/EU; 2006/42/EU
We hereby declare that the
ACO401 press device

and the version sold by us conforms with the relevant, fundamental health and safety
requirements in terms of its design and construction. If the machine is not used in accordance
with proper use or in the event of a modification not agreed on by us, this declaration shall
become null and void.

Applicable standards
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Managing Director
Germany 01.12.2009
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Utilisation conforme

Les appareils de pressage sont destinés exclusivement a I'utilisation avec des griffes de
pressage de fabrication Novopress ou homologués par Novopress en accord avec le
fournisseur du systéme. En cas d’incertitudes quant a 'adéquation de votre appareil de
pressage pour les présents outils d‘emboutissage, veuillez vous adresser au fournisseur du
systéme.

Les appareils et les griffes de pressage servent uniguement & comprimer des tubes et raccords
pour lesquels les griffes de pressage sont congues.

Toute autre utilisation n’est pas conforme a I'usage prévu.

L’utilisation correcte de I'appareil comprend également le respect des consignes du manuel
d’utilisation et des conditions de maintenance et de révision, le suivi des cycles de pressage
ainsi que le respect de toutes les consignes de sécurité en vigueur.

Tous les travaux réalisés avec cet outil, non conformes a I'utilisation prévue, peuvent entrainer
des dommages a l'appareil de pressage, aux accessoires et a la conduite. Il peut en résulter
des fuites et / ou des blessures.

Novopress décline toute responsabilité pour les dommages

e résultant de l'utilisation de griffes de pressage inadéquates ou provenant d'autres
fabricants ou

e du fait d’applications exécutées en dehors de I'usage prévu.
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FR 2 Principales consignes de sécurité

Des pictogrammes servent a repérer certains passages du texte. Respectez ces consignes et
agissez avec une extréme prudence dans ces cas-la. Transmettez ces consignes de sécurité
aux autres utilisateurs !

" AVERTISSEMENT !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui
peut avoir pour conséquence la mort ou de graves blessures.

A ATTENTION !

Cette information signale une situation potentiellement dangereuse qui
peut entrainer des blessures légéres ou minimes et / ou des dommages
matériels.

[~ | Information !

Ce symbole indique une information ayant un rapport direct avec la
description d’une fonction ou d’un processus.

Lire attentivement la notice d’utilisation !

Respecter les présentes consignes de sécurité !

A\ AVERTISSEMENT !
/\ Lisez toutes les consignes de sécurité et instructions.

Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions peut entrainer
un risque d’électrocution, d’'incendie et/ou de blessures graves.

Par conséquent :

— Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour
consultation future et transférer les appareils a d’autres personnes
uniqguement avec le manuel.
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AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dii a la projection de fragments

En cas d’'application erronée ou d'utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommagés, il y a risque de blessures di a la projection de fragments.

Par conséquent :
— Seul du personnel spécialisé est autorisé a utiliser les outils d’emboutissage.
— Respecter impérativement la maintenance et les intervalles de maintenance.

— Avant tout usage, contréler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirerimmédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou autres traces d’usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

ATTENTION!

Dommages et dysfonctionnements de I’outil d’emboutissage du fait
d’une manipulation inadéquate.

Par conséquent :
— Remplacer les outils d’emboutissage usés.

— Pour le transport et le stockage, utiliser le coffret de transport et conserver les
outils d’emboutissage dans un endroit sec.

— Faire vérifier immédiatement les dommages par un atelier spécialisé agréé.

— Respecter les consignes de sécurité des nettoyants et agents anticorrosifs utilisés.

Information !

Consulter les instructions de traitement et de montage des raccords ou tubes dans la
documentation du fournisseur de systémes.

Symboles sur I'appareil

Symbole | Signification

Avertissement : risque d'écrasement

Autocollant de maintenance ; indique la prochaine
maintenance.

Avertissement relatif a la projection éventuelle de
fragments
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Contenu de la livraison

La livraison de I'équipement standard inclut les éléments suivants :

e Appareil de pressage ACO401 avec notice d'utilisation

e Presse de pressage dans le coffret de transport séparé

e Accumulateur 18V

e Chargeur avec manuel d’utilisation

e Consignes de sécurité

e Adresses des points de service

e Coffret de transport

Les autres accessoires sont inclus en option. Pour tout renseignement sur le contenu de la

livraison, veuillez vous adresser au fournisseur du systéme.

Données techniques

AC0401

Appareil : ACO0401
Tension nominale : 18V C.c.
Force nominale : 100 kN
Hauteur : 280 mm
Longueur : 660 mm
Largeur : 105 mm
Poids net : 13,0 kg avec accu
Nuisance sonore maxi. | 93 db(A) "
Niveau de pression 82db(A) Y
acoustique au niveau

de l'utilisateur :

Vibration : <25m/s? 2
Type de protection : IP20

Plage de températures
de fonctionnement :

de -10°C a +50°C

1)  Incertitude de mesure 3 db(A)

2) Incertitude de mesure 1,5 m/s?
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6.1

Accumulateur

Tension : 18 V C.c. (lithium-ion)
Capacité : 3,0 Ah

Hauteur : 75 mm

Longueur : 120 mm

Largeur : 75 mm

Poids : 0,68 kg

Plage de températures de -10°C a +50°C

de fonctionnement :

[~ | Information !
Les accumulateurs ne sont pas chargés a leur sortie d’usine.

Par conséquent :

— Avant la premiére mise en service, charger les accumulateurs.

Chargeur

Consulter le manuel d'utilisation du chargeur pour de plus amples informations sur le
fonctionnement et I'utilisation du chargeur et de 'accumulateur.

Bréve description de I'appareil de pressage (fig. 1)

L'appareil de pressage ACO401 se compose de I'appareil de pressage (1) et d'une machoire
intermédiaire fixe (2). La téte munie de la machoire intermédiaire peut tourner de 180°. La téte
peut se régler uniguement avant le pressage. Il n'est pas possible de faire pivoter la téte
pendant le pressage.

Pour le pressage, on maintient I'appareil au niveau de la poignée (3) et de la poignée de
maintien (4) de la machoire intermédiaire.

Systéme de pressage automatique

L'appareil est automatisé. Ceci garantit toujours un pressage complet. Pour des raisons de
sécurité, le systéme de pressage automatique ne se met en marche que lorsque le pressage a
commence, c'est-a-dire a partir du début de la déformation du raccord.

Aprés déclenchement du systéme de pressage automatique, la DEL verte (5) s'éteint et le
pressage se déroule automatiquement. Il n’est alors possible d'interrompre le pressage qu'en
appuyant sur le bouton de déverrouillage (6) et en le maintenant enfoncé. Une fois le pressage
terminé, le moteur s'arréte automatiquement et la DEL verte s'allume de nouveau.

Si la touche Marche (7) est relachée avant I'activation du systéme de pressage automatique, le
piston retourne a sa position de départ dans l'appareil de pressage. Le pressage n’a pas été
effectué. Il est nécessaire de déclencher de nouveau le processus de pressage.

37

FR



FR

ACO401 go hovo_ress
6.2 Bouton de déverrouillage
En cas d'urgence, il est possible d'interrompre a tout moment le pressage en appuyant sur le
bouton de déverrouillage (6) et en le maintenant enfoncé. Le piston de I'appareil de pressage
retourne ainsi dans sa position de départ.
6.3 Accumulateur
6.3.1 Retrait de ’accumulateur (fig. 2)
Appuyer sur les deux boutons de déverrouillage (A) (1), puis retirer I'accumulateur (2).
6.3.2 Mise en place de ’accumulateur (fig. 3)
Insérer 'accumulateur dans I'appareil, comme indiqué sur la figure, jusqu’a son enclenchement.
6.3.3 Témoin d’état de I'accumulateur
Appuyer sur la touche (B) pour afficher I'état de charge de 'accumulateur. Le nombre de DEL
allumées correspond a I'état de charge.
Si 'accumulateur se trouve dans I'appareil de pressage au moment de la vérification de I'état de
charge, le dernier pressage doit étre terminé depuis 1 minute au moins. Sinon, l'affichage n'est
pas exact.
6.4 Appareil de pressage et accumulateur

=5~ | Information !

L'appareil de pressage ACO 401 ne doit fonctionner qu'avec des
batteries Li-lon 3,0 Ah 18V. L’accumulateur de 18 V ne doit étre utilisé
qu’avec des appareils de pressage prévus a cet effet.

Comportement de I'appareil de pressage aprés un arrét prolongé de I'appareil ou le
remplacement de I’accumulateur :

Si l'appareil de pressage n’est pas utilisé pendant une heure environ ou que I'accumulateur est
remplacé, il se met en mode VEILLE. Toutes les DEL sont éteintes. Pour démarrer I'appareil de
pressage, appuyer sur le bouton Marche.

Comportement de I'appareil de pressage avec un accumulateur déchargé :

Au début du pressage, I'appareil vérifie si 'accumulateur est suffisamment chargé pour pouvoir
terminer le pressage. Dans le cas contraire, I'appareil ne démarre pas. La DEL verte clignote.

Si la DEL verte clignote aprés un pressage, cela signifie que le pressage s’est effectué de fagon
conforme. Avant le prochain pressage, recharger I'accumulateur.
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7 Mise en service et fonctionnement

VAN

ATTENTION !

Risque d'écrasement des doigts en cas de fonctionnement de I'appareil
sans griffe de pressage. (fig. 4a)

Si I'appareil de pressage n'est pas utilisé sur une griffe de pressage, les doigts
peuvent se trouver dans la zone a risque. lIs risquent d’étre écrasés lors de la mise
en marche de l'appareil.

Par conséquent :
— Ne pas utiliser I'appareil sans griffe de pressage.

— Ne pas placer les doigts dans la zone a risque.

Information !

L'appareil de pressage ACO 401 n'est pas adapté pour fonctionner en
permanence. Il faut respecter une bréve pause de 15 minutes minimum
aprés env. 15 a 20 pressages successifs, afin de permettre a I'appareil
de refroidir.

71 Signification de I'affichage de DEL

(pressage en cours) | automatique est en

Affichage de DEL Etat ou cause Solution
La DEL verte est Appareil prét a

allumeée. fonctionner.

DEL verte éteinte Le systéme de pressage

marche ; 'appareil
arréte automatiquement

le pressage.
La DEL verte L'accumulateur n'est Recharger I'accumulateur ou le
clignote. pas assez chargé ! remplacer.
La DEL rouge Appareil en dehors de la | L’appareil fonctionne uniquement dans
clignote. plage de température une plage de température située entre -10

et +50 °C.

o S'il fait trop froid, I'appareil doit étre
placé dans un environnement plus
chaud.

e Sil'appareil est trop chaud, faire une
bréve pause pour lui permettre de
refroidir.
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FR Affichage de DEL Etat ou cause Solution
La DEL rouge est Défaut de I'appareil. Appuyer sur le bouton Marche.
allumée. Si rien ne se produit, I'appareil est
défectueux.
Remettre 'appareil a un atelier spécialisé.
ATTENTION !
Le pressage n'a éventuellement pas été
terminé complétement, le contréler et le
répéter au besoin.
Les DEL rouge et Intervalle de Remettre I'appareil en vue de sa
verte clignotent en maintenance atteint maintenance, au plus tard dans les 100
alternance pressages qui suivent.
7.2 Position de départ de la griffe de pressage (fig. 5)

La griffe de pressage doit se trouver sous la forme représentée (forme ovale), avant de pouvoir
étre utilisée sur un raccord. Aprés I'ouverture et le retrait de la griffe de pressage d'un raccord,
la griffe doit également avoir la forme indiquée.

=

Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les segments de
glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage est en position
de départ. (Fig. 5)

Si ce n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.

7.3

Fermeture de la griffe (fig. 6 + 7)

La coque rentre vers l'intérieur lorsque I'on appuie Iégérement sur son extrémité. (Fig.
6)

La fleche (A) doit étre dirigée vers la ligne (B) lorsque la griffe de pressage est
positionnée correctement. (Fig. 7)

A

ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.
Par conséquent :
— La fleche (A) doit étre dirigée vers la ligne (B). (Fig. 7)

— Sice n'est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.
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7.4 Ouverture de la griffe (fig. 8 + 9)

Pour ouvrir la griffe de pressage, les deux coques extérieures peuvent étre pivotées
individuellement ou ensemble hors de la conduite, comme décrit ci-apreés.

Essayer d'abord la procédure avec une main avant de le tenter avec les deux mains.

Si vous ouvrez d’abord un c6té, puis le deuxiéme ensuite, vous devez maintenir la griffe de
pressage a l'ouverture du deuxieme cété, afin qu'elle ne tombe pas.

o |l est nécessaire d’effectuer les 2 étapes suivantes pour ouvrir la griffe de pressage :
(Fig. 8)

o  Presser et maintenir enfoncé le levier (10) en direction du tube, a
I'emplacement repéré.

o  Saisirla coque (11) par le bas a I'emplacement repéré et la faire pivoter hors du
tube.

e Lorsque I'on atteint un certain point, la coque se met d'elle-méme en position finale et
s'enclenche de maniére audible.

o Ouvrir la griffe de pressage en écartant les deux coques extérieures jusqu'a ce que la
griffe puisse étre retirée du raccord a presser. (Fig. 9)

7.5 Pressage

AVERTISSEMENT !
y \
| Risque de blessures dii a la projection de fragments

En cas d’'application erronée ou d'utilisation d’outils d’emboutissage usés ou
endommageés, il y a risque de blessures di a la projection de fragments

Par conséquent :

— Veiller a ce que le diamétre nominal du raccord a presser corresponde a celui de
I'outil d’emboutissage.

— Veiller a 'absence d’'impuretés, de copeaux, etc. entre I'outil d’emboutissage et le
raccord a presser.

— Ne pas incliner I'outil d’emboutissage sur le raccord a presser.

— Suite a une utilisation erronée, ne plus utiliser I'outil d’emboutissage et le faire
contrdler par un atelier spécialisé autorisé.
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AVERTISSEMENT !
Risque de blessures di a la projection de fragments

La fatigue des matériaux peut entrainer la rupture des outils d'emboutissage.

Les outils d’'emboutissage sont des piéces d’usure.

Le pressage fréquent génére une fatigue des matériaux. Les outils d’'emboutissage
usés par la fatigue des matériaux ou endommagés d’'une autre maniére peuvent se
casser méme lors d’une utilisation conforme a I'usage prévu. Il en résulte un risque
de blessures di a la projection de fragments. Le risque de rupture augmente en outre
en cas d'utilisation non conforme a l'usage prévu.

Par conséquent :

— Avant tout usage, contréler 'absence de fissures et autres traces d’usure sur les
outils d’emboutissage.

— Retirerimmédiatement et ne plus réutiliser les outils d’emboutissage présentant
des fissures dans les matériaux ou autres traces d’usure.

— Nutiliser les outils d’emboutissage que s'ils sont en parfait état.

ATTENTION !
Risque de pincement !

Vous risquez de vous pincer les doigts et les mains.
Par conséquent :

— Aucun membre ou corps étranger ne doit se situer entre les leviers des méachoires
de pressage fixes lorsque vous déclenchez le processus de pressage.

— Ne pas tenir les leviers des machoires intermédiaires avec les mains pendant le
pressage. Utiliser pour cela la poignée de maintien (4). (Fig. 1)

ATTENTION !
Ne pas placer les doigts dans la zone a risque lorsque la machoire de
pressage est fermée. (Fig. 4a)

Vos doigts risquent d'étre écrasés.
Par conséquent :

— Maintenez la machoire intermédiaire ouverte. (Fig. 4b)

Information !

Pour garantir le bon fonctionnement des griffes de pressage, veiller a ce que les
segments de glissement soient mobiles.

Les segments de glissement reviennent toujours tous seuls dans la bonne position de
départ, grace a des ressorts.

Veiller a ce que les traits du repére (M) sur les coques (C) et les segments de
glissement (D) soient sur la méme ligne lorsque la griffe de pressage est en position
de départ. (Fig. 5)

Si ce n’est pas le cas, faire réparer la griffe de pressage.
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1.

Vérifier si le diamétre nominal du raccord a presser est identique a celui de la griffe de
pressage.

=

Information !

Pour positionner la griffe de pressage sur le raccord a presser, veuillez respecter les
consignes du fournisseur du systéme.

A

ATTENTION !

Risque de rupture de la griffe de pressage en cas de mise en place
incorrecte

La griffe de pressage peut étre endommagée si elle est mal placée sur le raccord.
Par conséquent :
— Lafleche (A) doit étre dirigée vers la ligne (B). (Fig. 7)

— Sice n’est pas le cas, retirer la griffe de pressage et la remettre en place
correctement.

Pivoter les coques extérieures de la griffe de pressage le plus possible vers I'extérieur et
mettre ensuite la griffe de pressage en place sur le raccord a presser.

Fermer la griffe de pressage. (Fig. 6)

Ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien.

N

/t \
A
y \

AVERTISSEMENT !
Risque de blessures dii a la projection de fragments

La mise en place incorrecte de la méachoire intermédiaire sur la griffe de pressage
peut entrainer la rupture de ces deux éléments.

Par conséquent :

— Les crampons (21) de la machoire intermédiaire doivent mordre autour des
goujons (22) de la griffe de pressage. (Fig. 11, 12 + 13)

Monter la machoire intermédiaire sur la griffe de pressage de la maniére suivante :
Insérer les crampons (21) de la méachoire intermeédiaire aussi loin que possible dans les
rainures (24) de la griffe. (Fig. 10)

Fermer la machoire intermédiaire en actionnant la poignée de maintien.

Information !

Une fois I'opération de pressage terminée, veiller a ce qu’il n’y ait pas de
jeu entre les segments de la griffe de pressage.

Pour démarrer I'appareil de pressage, appuyer sur le bouton Marche et le maintenir
enfoncé.

Une fois le pressage terminé, ouvrir la machoire intermédiaire en actionnant la poignée
de maintien et la dégager de la griffe de pressage.

Ouvrir et retirer la griffe de pressage.
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FR 8 Repressage

Un repressage est nécessaire dans tous les cas ou le pressage n’a pas été exécuté jusqu’au
bout. Respecter les remarques du fournisseur du systéme quant a savoir si un repressage est
autorisé. Si C’est le cas, il en résulte certaines particularités par rapport au pressage normal,
qu’il convient de respecter.

" AVERTISSEMENT !

Risque de blessures di a la rupture des crampons des machoires
intermédiaires et en cas de dommages des goujons sur la griffe de
pressage

Si vous tenez mal ou si vous modifiez la position de I'appareil de pressage, les
crampons risquent de ne plus étre bien positionnés autour des goujons avant et
pendant le repressage.

Les pointes des crampons risquent de presser directement sur les goujons. De ce
fait, les crampons et les goujons peuvent se casser et leurs fragments étre projetés.

Par conséquent :

— Une fois mis en place sur la griffe de pressage, comprimer les leviers des
machoires intermédiaires le plus possible avec la poignée de maintien. (Fig. 12)

— Pendant tout le repressage, veiller a ce que les crampons de la méachoire
intermédiaire se positionnent autour des goujons de la griffe de pressage. (Fig. 11)

9 Nettoyage, maintenance et réparation (Fig. 13, 14, 15)

A ATTENTION !

Risque de blessures lors du nettoyage ou de la maintenance en cas
d'actionnement inopiné du commutateur.

Par conséquent :

— Avant les travaux de nettoyage, de maintenance ou de réparation, respecter les
consignes de sécurité et toujours débrancher 'accumulateur.

Intervalles de maintenance

Novopress recommande de s’adresser aux ateliers NOVOPRESS autorisés pour les travaux de
maintenance et de réparation (voir les adresses des points de service).
L’appareil et les outils d'emboutissage ne doivent étre réparés que par un spécialiste.

=3~ | Information !

La prochaine opération de maintenance est indiquée sur I'appareil de pressage et la
griffe de pressage.

Cette maintenance doit étre réalisée au moins une fois par an. Si le nombre de
pressages par an dépasse les 2500, la maintenance doit étre réalisée au plus tard
aprés ces 2500 pressages.

La DEL l'indique une fois les 100 pressages précédant l'intervalle de maintenance
atteints (voir le chapitre 7.1 Signification de I'affichage de DEL)
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A intervalles réguliers (avant I'utilisation, au début de la journée de travail) ou en cas
d’encrassement (Fig. 13)

Controler I'absence de défauts extérieurs, tels que des dommages, des fissures du
matériau et autres traces d'usure, sur la griffe de pressage, la méachoire intermédiaire et
'appareil. Si des défauts sont présents, ne plus utiliser I'appareil et le remplacer ou le
remettre & un atelier agréé.

Nettoyer la griffe de pressage a I'air comprimé.

Graisser les goujons de la machoire intermédiaire.

Vaporiser de lubrifiant 'ensemble de la machoire intermédiaire.
Eliminer les dépbts dans le contour de pressage (K).

Nettoyer le contour de pressage (K) des griffes

Graisser I'ensemble du contour de pressage (K).

Controler la bonne mobilité des éléments suivants : segments de glissement (C) et
coques (D).

Lubrifiants recommandés :
- WD40
- Vaporisateur Brunox Turbo

Tous les 50 pressages :

Pulvériser les articulations (G) des griffes de pressage avec du lubrifiant.

Vaporiser du lubrifiant entre les segments de glissement (C) et les coques (D).

Tous les six mois

Faire vérifier I'appareil par un électricien qualifié ou un atelier agréé Novopress.

Une fois par an

Faire vérifier I'appareil par un atelier agréé Novopress.
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11

Mise au rebut

A ATTENTION !
Danger pour les nappes phréatiques

Les huiles hydrauliques peuvent polluer les nappes phréatiques.
Elles doivent étre vidées ou mises au rebut conformément a la législation en vigueur.

Par conséquent :

— Mettre l'appareil au rebut dans le respect de I'environnement.

Tenir impérativement compte des remarques figurant dans le manuel d'utilisation ci-joint du
chargeur pour la mise au rebut des accumulateurs et du chargeur.

Novopress recommande de confier la mise au rebut a une entreprise spécialisée agréée.

Le produit est conforme aux exigences de la directive européenne 2002/95/CE RoHS
(Restriction of Hazardous Substances).

Suivant la directive européenne 2002/96/CE WEEE (Waste Electrical and Electronical
Equipment), les fabricants d’appareils électriques sont responsables de la collecte et du
traitement des anciens appareils.

Le produit ne doit pas étre jeté dans les ordures. Les anciens appareils doivent étre renvoyés
directement a Novopress afin d’étre correctement traités.

Garantie

Les appareils de pressage et outils d’emboutissage de la société Novopress bénéficient de la
garantie légale de deux ans. La période de garantie débute a la date de la livraison et peut étre
justifiée, en cas de doute, sur présentation de la facture.

Pendant cette période, la garantie couvre I'élimination de tous les dommages apparus ou des
défauts de ces outils liés a une erreur de fabrication ou un défaut de matériau.

Les dommages suivants sont exclus de la garantie :

o dommages dus a une utilisation inappropriée de I'appareil ou a une maintenance
insuffisante.

o dommages dus a l'utilisation de produits non homologués par Novopress pour ses
appareils de pressage.

e dommages dus au pressage de tubes ou raccords non appropriés.

Novopress accorde une garantie sur les piéces d’'usure uniquement pendant leur durée de vie
prévue.

Les prestations découlant des droits a la garantie ne doivent pas étre payées. Cependant,
I'utilisateur est tenu de payer les frais de port aller et retour.

Nous ne pouvons prendre en compte les réclamations que si I'appareil est envoyé non démonté
a Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

La réparation ou le remplacement de I'appareil ou de I'outil sous garantie ne prolonge en rien la
durée de la garantie. Seules des piéces neuves ayant les mémes caractéristiques que les
anciennes piéces doivent étre utilisées pour les réparations ou le remplacement des piéces.
Les pieces défectueuses et remplacées sont la propriété exclusive du fabricant.
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Extension de garantie aprés écoulement du délai de garantie légal

Aprés écoulement du délai de garantie Iégal, nous accordons facultativement I'extension de
garantie suivante :

1 an d’extension de garantie pour les appareils de pressage neufs et les machoires
intermédiaires et griffes de pressage neuves

Novopress accorde une extension de garantie d’'un an pour tous les appareils de pressage
neufs et toutes les machoires intermédiaires et griffes de pressage neuves s'ils ont été révisés
tous les 12 mois minimum par Novopress ou par un atelier agréé Novopress. Ces travaux de
maintenance sont facturés. Pour de plus amples renseignements sur les frais de maintenance,
adressez-vous a Novopress ou a un atelier agréé Novopress.

Garantie sur les réparations

Aprés écoulement de la période de garantie du produit neuf, Novopress accorde les garanties
suivantes pour les réparations ultérieures et les pieéces de rechange :

e 6 mois de garantie sur les piéces de rechange qui ont été remplacées.
e 12 mois de garantie sur les modules qui ont été remplacés.

e 12 mois de garantie sur les appareils de pressage qui ont été remplaceés.

Déclaration de conformité CE

conformément aux directives CE 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2006/42/CE
Nous déclarons par la présente que
I'appareil de pressage ACO401

de par sa conception et sa construction et dans la version que nous avons commercialisée, est
en conformité avec les exigences fondamentales en vigueur en matiére de sécurité et de
santé. La présente déclaration perd sa validité en cas d’utilisation non conforme de la
machine ou d'une modification apportée a la machine a laquelle nous n’avons pas consentie.

Normes utilisées :

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
41460 Neuss Directeur
Allemagne 01.12.2009
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Impiego conforme alle norme

Le pressatrici sono state concepite esclusivamente per I'impiego su anelli di compressione

realizzati da Novopress o riconosciuti adatti da Novopress in accordo con il fornitore del sistema.

In caso di dubbi in riferimento all'idoneita della pressatrice per gli strumenti di pressatura
disponibili rivolgersi al fornitore del sistema.

Gli apparecchi e gli anelli di compressione servono esclusivamente per la pressatura di tubi e
raccordi per i quali gli anelli sono stati studiati espressamente.

Qualsiasi altro impiego € da considerarsi non conforme alle norme per l'uso.

Per impiego conforme alle norme si intende anche I'osservanza delle istruzioni per l'uso, il
rispetto delle condizioni di revisione e manutenzione, il rispetto dei cicli di pressatura nonché
I'osservanza delle norme di sicurezza nella versione attuale.

Tutti i lavori con questo utensile che non corrispondono all’impiego conforme alle norme
possono provocare danni alla pressatrice, agli accessori e alla tubazione. Possono conseguire
difetto di tenuta e/o lesioni.

In caso di danni

o derivanti dall'impiego di anelli di compressione non adatti oppure di anelli di
compressione di altri produttori o

e a causa di utilizzo non conforme a quanto previsto,

Novopress non si assume alcuna responsabilita.

49



AC0401 go hovo_ress

T 2 Indicazioni di base per la sicurezza

Per sottolineare parti del testo & previsto I'uso dei seguenti pittogrammi. Tenere conto di queste
indicazioni e in questi casi agire con particolare cautela. Consegnare a tutti gli utenti e
personale specializzato le indicazioni per la sicurezza sul lavoro!

//t/'\ AVVERTENZA!

y \

| Questo pittogramma indica una situazione pericolosa in cui potrebbe
sussistere pericolo di vita e/o di subire gravi lesioni.

A ATTENZIONE!

Questo pittogramma indica una situazione pericolosa in cui potrebbe
sussistere il rischio di lesioni lievi per I'individuo e/o danni materiali.

=" | Informazione!

Questa informazione si riferisce direttamente alla descrizione di una
funzione o all’esecuzione di un comando.

Leggere attentamente le istruzioni per I'uso!

Attenersi alle norme per la sicurezza allegate!

@ /’\ AVVERTENZA!
y. \\ Leggere tutte le istruzioni e le avvertenze in materia di

sicurezza.

La mancata osservanza delle istruzioni riportate di seguito potrebbe
causare scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Per questo motivo:

— Conservare tutte le istruzioni e le avvertenze di sicurezza ai fini del
futuro utilizzo e consegnare gli apparecchi a terzi solo se corredati
dalle istruzioni.
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\ AVVERTENZA!
“=" | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

Un'eventuale applicazione o utilizzo irregolare di pressatrici danneggiate potrebbe
causare lesioni per I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

L'utilizzo delle pressatrici & riservato esclusivamente a personale specializzato.

Le operazioni e gli intervalli di manutenzione devono essere obbligatoriamente
osservati.

Prima di ogni utilizzo delle pressatrici, controllare la presenza di eventuali crepe
e/o altri danni da usura.

Non utilizzare in nessun caso pressatrici che presentino crepe e/o altri danni da
usura.

Utilizzare le pressatrici solo se non presentano difetti da un punto di vista tecnico.

A ATTENZIONE!

Danni e malfunzionamenti della pressatrice a seguito di un uso
improprio

Per questo motivo:

Sostituire le pressatrici usurate

Per il trasporto e lo stoccaggio utilizzare una valigetta e conservare la pressatrice
in ambiente privo di umidita.

Fare controllare tempestivamente eventuali danni ad un'officina specializzata
autorizzata.

Osservare le istruzioni di sicurezza relative a prodotti detergenti e anticorrosivi.

=" | Informazione!

Ricavare le istruzioni di lavorazione e di montaggio per raccordi o tubi dalla
documentazione del fornitore del sistema.

Simboli sull’apparecchio

Simbolo

Significato

Avvertenza: Pericolo di schiacciamento!

Etichetta di manutenzione; indica la data della
prossima manutenzione.

Avvertenza per I'espulsione di frammenti
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Fornitura

La fornitura della dotazione standard include quanto segue:

e Strumento di pressatura ACO401, incluse le istruzioni per I'uso

¢ Anello di compressione nella valigetta separata

e Accumulatore 18V

e Caricabatterie, incluse le istruzioni per 'uso

e Avvertenze di sicurezza

e |ndirizzi del servizio di assistenza tecnica

o Valigetta da trasporto

Ulteriori accessori sono inclusi come soluzione opzionale. Per conoscere I'esatto contenuto
della fornitura, rivolgersi al fornitore del sistema.

Dati tecnici

ACO0401

Strumento: ACO401
Tensione nominale: 18 V c.c.
Forza nominale: 100 kN
Altezza: 280 mm
Lunghezza: 660 mm
Larghezza: 105 mm
Peso netto: 13,0 kg senza accumulatore
Livello max. di potenza | 93 db(A) R
sonora

Livello di pressione 82 db(A) "

acustica
all’'orecchio dell'utente:

Coefficiente di

<2,5 m/s? 2

vibrazione:
Tipo di protezione: P20
Ambito di temperatura -10°C - +50°C

durante I'esercizio:

1) Incertezza di misurazione 3 db(A)

2) Incertezza di misurazione 1,5 m/s?
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6.1

Accumulatore

Tensione 18 V d.c. (ioni Litio)
Capacita: 3,0 Ah

Altezza: 75 mm

Lunghezza: 120 mm
Larghezza: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Ambito di temperatura -10°C - +50°C
durante l'esercizio:

[~ | Informazione!
Gli accumulatori non vengono caricati di fabbrica.

Per questo motivo:

— Caricare I'accumulatore prima della prima messa in funzione.

Caricabatterie

Per informazioni sul funzionamento e I'utilizzo del caricabatterie e dell’accumulatore vedere le
istruzioni per I'uso allegate al caricabatterie.

Breve descrizione della pressatrice (Figura 1)

La pressatrice ACO401 & costituita dall’apparecchio vero e proprio (1) e da una ganascia
intermedia (2) montata fissa. La testina con la ganascia intermedia puo essere ruotata di 180°
gradi. La regolazione della testina puo essere eseguita solo prima della pressatura, durante la
pressatura la testina non puo essere ruotata.

Per eseguire la pressatura si tiene I'apparecchio con la maniglia (3) e con la maniglia (4) della
ganascia intermedia.

Automatismo di pressatura

L’apparecchio & dotato di un automatismo di pressatura. Questo garantisce sempre una
pressatura completa. Per motivi di sicurezza, I'automatismo di pressatura si attiva solo quando
la pressatura € gia iniziata, vale a dire dopo l'inizio della deformazione del raccordo.

Dopo l'attivazione dell’automatismo di pressatura il LED verde (5) si spegne e il processo di
pressatura si svolge automaticamente. A questo punto la pressatura pud essere interrotta solo
premendo e tenendo premuto il pulsante di sbloccaggio (6). Al termine della pressatura il
motore si disinserisce automaticamente e il LED verde si accende di nuovo.

Se sirilascia il tasto Start (7) prima dell’attivazione dell’automatismo di pressatura, il pistone
della pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale. La pressatura non & stata eseguita. Il
processo di pressatura deve essere attivato dall’inizio.
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6.2 Pulsante di sbloccaggio
In situazioni d’emergenza, il processo di pressatura pud essere interrotto in qualsiasi momento
premendo e tenendo premuto il pulsante di sbloccaggio (6). In questo caso il pistone della
pressatrice ritorna alla sua posizione iniziale.
6.3 Accumulatore
6.3.1 Rimozione dell’accumulatore (Figura 2)
Premere i due pulsanti di sbloccaggio (A) (1) e poi estrarre 'accumulatore (2).
6.3.2 Inserimento dell’accumulatore (Figura 3)
Inserire 'accumulatore nell’apparecchio come illustrato, finché non si innesta in posizione.
6.3.3 Indicatore di stato dell’accumulatore
Premendo il tasto (B) viene visualizzato lo stato di carica dell’accumulatore. Il numero di LED
accesi indica lo stato di carica.
Se durante il controllo dello stato di carica I'accumulatore si trova nella pressatrice, dall’ultima
pressatura deve essere trascorso almeno 1 minuto. Altrimenti I'indicazione non & precisa.
6.4 Pressatrice ed accumulatore

=5~ | Informazione!

La pressatrice ACO 401 deve essere azionata esclusivamente con
accumulatori da 3,0 Ah 18 V a ioni Li. L’accumulatore da 18 V deve
essere utilizzato solo in pressatrici idonee.

Comportamento della pressatrice dopo un periodo di arresto prolungato o dopo la
sostituzione dell’accumulatore:

Se la pressatrice non viene utilizzata per ca. un’ora oppure se viene inserito un accumulatore
nuovo, I'apparecchio passa alla modalita SLEEP. Non si accende piu alcun LED. Per avviare la
pressatrice premere il tasto Start.

Comportamento della pressatrice con accumulatore scarico:

All'inizio di una pressatura viene controllato se la carica dell’'accumulatore & sufficiente a portare
a termine la pressatura. In caso contrario 'apparecchio non si avvia. Il LED verde lampeggia.

Se dopo una pressatura lampeggia il LED verde, la pressatura é stata ancora eseguita
regolarmente. Prima della pressatura successiva si dovra caricare nuovamente I'accumulatore.
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7 Messa in funzione e funzionamento

VAN

ATTENZIONE!

Pericolo di schiacciamento delle dita mettendo in funzione I'apparecchio
senza anello di compressione. (Figura 4a)

Se la pressatrice non € applicata a un anello di compressione, & possibile che le dita
si trovino nella zona pericolosa. Avviando I'apparecchio le dita possono essere
schiacciate.

Per questo motivo:
— Non utilizzare I'apparecchio senza anello di compressione.

— Non tenere le dita nella zona pericolosa.

Informazione!

La pressatrice ACO 401 non é idonea per il funzionamento continuo.
Dopo ca. 15-20 pressature consecutive, si deve effettuare una breve
pausa di almeno 15 minuti, per consentire il raffreddamento
dell’apparecchio.

71 Significato dei LED

LED Stato o cause Intervento
LED verde acceso Pronto ad entrare in
funzione
LED verde spento Automatismo di
(processo di pressatura attivo;
pressatura in corso) I'apparecchio termina
automaticamente il
processo di pressatura.
LED verde Carica accumulatore Caricare o sostituire I'accumulatore.
lampeggia insufficiente!
LED rosso Apparecchio non L’apparecchio funziona solo nell'intervallo
lampeggia compreso nell'intervallo | di temperatura -10 - +50°C.
di temperatura )

e  Se é troppo freddo, I'apparecchio
deve essere portato in un ambiente
piu caldo.

e  Se 'apparecchio ¢ troppo caldo,
deve essere lasciato raffreddare con
una pausa.
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7.2

LED

Stato o cause Intervento

LED rosso acceso Difetto dell’apparecchio | Premere il tasto Start.

Se la pressatrice non si avvia allora &
difettosa.

Inviare I'apparecchio ad un’officina
specializzata.

AVVERTENZA!

Forse la pressatura non & stata portata a
termine, controllare e, se necessario,
ripetere.

LED rosso e verde Intervallo di Inviare la pressatrice in manutenzione
lampeggiano in manutenzione raggiunto | entro le successive 100 pressature.

modo alternato

Posizione iniziale dell’anello di compressione (Figura 5)

L’anello di compressione deve trovarsi nella forma rappresentata (ovale) prima di essere
applicato su un raccordo. Dopo I'apertura e la rimozione da un raccordo dell’anello di
compressione, questo deve trovarsi di nuovo nella forma rappresentata.

=

Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, € necessario che
i segmenti scorrevoli possano muoversi.
| segmenti scorrevoli sono riportati nella posizione iniziale corretta mediante le molle.

Accertarsi che quando I'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) e sui segmenti scorrevoli
(D). (Figura 5)

In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

7.3

Chiusura dell’anello (Figura 6 + 7)

Con una leggera pressione sull’estremita esterna della coppa questa scatta verso
l'interno. (Figura 6)

Quando I'anello di compressione & correttamente applicato, la freccia (A) deve essere
diretta verso la linea (B). (Figura 7)

A

ATTENZIONE!

Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se l'anello di compressione non & correttamente applicato sul raccordo, pud essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— La freccia (A) deve essere diretta verso la linea (B). (Figura 7)

— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.
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7.4 Apertura dell’anello (Figura 8 +9)

Per aprire I'anello di compressione le due coppe esterne possono essere allontanate dalla
tubazione separatamente o insieme, come descritto di seguito.

Prima di tentare con due mani, provare inizialmente con una sola mano.

Se si apre prima un lato e poi I'altro, quando si apre il secondo lato si deve tenere I'anello di
compressione per evitare che cada.

e Per aprire I'anello di compressione si devono eseguire i 2 passi seguenti: (Figura 8)
o  Premere e tenera premuta la leva (10) sul punto marcato in direzione del tubo.

o  Afferrare dal basso la coppa (11) sul punto marcato e allontanarla dal tubo.

e A un certo punto la coppa scatta da sola in posizione finale e si innesta facendo rumore.

o Aprire I'anello di compressione allontanando tra loro le due coppe esterne fino a
quando I'anello pud essere rimosso dal raccordo. (Figura 9)

7.5 Pressatura

\ AVVERTENZA!
== | Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione non corretta degli strumenti di pressatura o di impiego di
strumenti usurati o danneggiati esiste il pericolo di lesioni a causa per I'espulsione di
frammenti

Per questo motivo:

— Verificare che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dello
strumento di pressatura.

— Accertarsi che tra lo strumento di pressatura e il raccordo non vi siano impurita,
trucioli, ecc.

— Non angolare sul raccordo lo strumento pressatura.

— Dopo un’applicazione non corretta, non utilizzare piu lo strumento di pressatura e
farlo controllare da un’officina specializzata autorizzata.
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AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

La fatica del materiale pud causare la rottura dello strumento di pressatura.

Gli strumenti di pressatura sono componenti soggetti a usura.

Operazioni di pressatura frequenti provocano fatica del materiale. Gli strumenti di
pressatura usurati per fatica del materiale o danneggiati in altro modo possono
rompersi anche se I'utilizzo € conforme a quanto prescritto, in questo caso esiste il
pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti. |l pericolo di rottura &
maggiore in caso di utilizzo non conforme a quanto prescritto.

Per questo motivo:

— Prima di ogni utilizzo degli strumenti di pressatura, controllare la presenza di
eventuali crepe e/o altri danni da usura.

— In nessun caso utilizzare strumenti di pressatura che presentino crepe e/o altri
danni da usura.

— Utilizzare gli strumenti di pressatura solo se non presentano difetti dal punto di
vista tecnico.

ATTENZIONE!
Pericolo di schiacciamento!

Vi ¢ il pericolo di riportare contusioni a mani e dita.
Per questo motivo:

— Non tenere parti del corpo o parti estranee tra le leve della ganascia intermedia
montata quando si avvia il processo di pressatura.

— Durante il processo di pressatura non tenere con le mani le leve della ganascia
intermedia. Utilizzare a questo scopo la maniglia (4). (Figura 1)

ATTENZIONE!

Non tenere le dita nella zona pericolosa se la ganascia intermedia é
chiusa. (Figura 4a)

Le dita possono essere schiacciate.
Per questo motivo:

— Lasciare aperta la ganascia intermedia. (Figura 4b)

Informazione!

Per garantire il corretto funzionamento degli anelli di compressione, & necessario che
i segmenti scorrevoli possano muoversi.
| segmenti scorrevoli sono premuti nella corretta posizione iniziale mediante le molle.

Accertarsi che quando 'anello di compressione si trova nella posizione iniziale le
strisce di marcatura (M) formino una linea sulle coppe (C) e sui segmenti scorrevoli
(D). (Figura 5)

In caso contrario, far riparare I'anello di pressatura.

58




T

novo_ress

ACO401

1.

Assicurarsi che il diametro nominale del raccordo sia uguale a quello dell’anello di
compressione.

=

Informazione!

Osservare le indicazioni del fornitore del sistema quando si applica I'anello di
compressione sul raccordo.

A

ATTENZIONE!

Pericolo di rottura dell’anello di compressione se non correttamente
applicato

Se l'anello di compressione non & correttamente applicato sul raccordo, puo essere
danneggiato.

Per questo motivo:
— Lafreccia (A) deve essere diretta verso la linea (B). (Figura 7)

— In caso contrario, rimuovere I'anello di compressione e applicarlo di nuovo.

Allontanare verso I'esterno per quanto possibile le coppe esterne dell’anello di
compressione e poi applicare I'anello di compressione sul raccordo.

Chiudere I'anello di compressione. (Figura 6)

Aprire completamente la ganascia intermedia agendo sulla maniglia.

AN
\\

E ) J

////

AVVERTENZA!
Pericolo di lesioni a causa dell'espulsione di frammenti

In caso di applicazione impropria della ganascia intermedia sull’anello di
compressione si puo verificare una rottura della ganascia intermedia e dell’anello di
compressione.

Per questo motivo:

— Gli uncini (21) della ganascia intermedia devono fare presa intorno ai perni (22)
dell’anello di compressione. (Figura 11, 12 + 13)

5. Agganciare la ganascia intermedia all’anello di compressione come segue:
Introdurre gli uncini (21) della ganascia intermedia nelle scanalature (24) dell’anello di
compressione spingendoli il pit possibile all’interno. (Figura 10)

6. Chiudere la ganascia intermedia agendo sulla maniglia.

== | Informazione!

Al termine dell'operazione di compressione, verificare I'assenza di
fenditure tra i segmenti dell'anello di compressione.

7. Per I'avvio premere e tenere premuto il tasto Start.

8. Al termine della pressatura aprire la ganascia intermedia agendo sulla maniglia e
staccarla dall’anello di compressione.

9. Aprire I'anello di compressione e rimuoverlo.
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T 8 Pressatura finale

Una pressatura finale & sempre necessaria quando la pressatura non & stata eseguita fino alla
fine. Osservare le indicazioni del fornitore del sistema, se € consentita una pressatura finale. In
questo caso esistono, rispetto alla pressatura normale, alcune particolarita che devono essere
tenute in considerazione.

//t/'\ AVVERTENZA!

y \

| Pericolo di lesioni a causa di possibili rotture degli uncini della ganascia
intermedia e di perni danneggiati dell’anello di compressione.

Per effetto di un erroneo posizionamento o a seguito di una modifica della posizione
della pressatrice, nella fase di pressatura finale gli uncini potrebbero non fare piu
presa correttamente intorno ai perni.

Le estremita degli uncini potrebbero premere direttamente sui perni. In questo caso
gli uncini e i perni potrebbero rompersi e causare I'espulsione di frammenti.

Per questo motivo:

— Dopo l'applicazione sull’anello di compressione comprimere per quanto possibile
con la maniglia le leve della ganascia intermedia. (Figura 12)

— Accertarsi che durante la fase di pressatura finale gli uncini della ganascia
intermedia facciano presa intorno ai perni dell’anello di compressione. (Figura 11)

9 Pulizia, manutenzione e riparazione . (Figura 13, 14, 15)

A ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni durante la pulizia o la manutenzione a causa
dell’attivazione involontaria dell’interruttore.

Per questo motivo:

— Prima di qualsiasi lavoro di pulizia, manutenzione o riparazione osservare le
norme di sicurezza ed estrarre sempre I'accumulatore.

Intervalli di manutenzione

Per gli interventi di manutenzione e riparazione, Novopress consiglia di rivolgersi alle officine
autorizzate NOVOPRESS (vedere gli indirizzi dei centri di assistenza).

Affidare la riparazione dell’apparecchio e degli strumenti di pressatura esclusivamente ad un
tecnico.

=" | Informazione!

La data della manutenzione successiva € riportata sulla pressatrice e sull’anello di
compressione.

Questa manutenzione deve essere effettuata almeno una volta I'anno. Nel caso di piu
di 2500 operazioni di pressatura, &€ necessario effettuare la manutenzione al piu tardi
dopo queste 2500 operazioni.

Il LED segnala quando mancano 100 operazioni di pressatura al raggiungimento
dell'intervallo di manutenzione (vedere Capitolo 7.1 Significato dei LED)
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Regolarmente (prima dell’'impiego, all’inizio della giornata lavorativa) o in caso di
imbrattamento (Figura 13)

e Controllare se I'anello di compressione, la ganascia intermedia e I'apparecchio
presentano difetti visibili quali danni, crepe e altri danni da usura. Se tali difetti sono
presenti, non usare piu 'apparecchio ma sostituirlo o inviarlo a un’officina autorizzata.

o Pulire con aria compressa I'anello di compressione.

o Lubrificare i perni della ganascia intermedia.

e Spruzzare un lubrificante su tutta la ganascia intermedia.

e Rimuovere gli eventuali sedimenti dal profilo di compressione (K).
e Pulire il profilo di compressione (K) dell’anello di compressione

e Lubrificare l'intera superficie del profilo di compressione (K).

o Verificare la scorrevolezza di: segmenti scorrevoli (C) e coppe (D).

Lubrificante consigliato:
- WD40
- Brunox Turbo Spray

Ogni 50 operazioni di pressatura:

Spruzzare il lubrificante sulle articolazioni (G) degli anelli di compressione.

Spruzzare il lubrificante tra i segmenti scorrevoli (C) e le coppe (D).

Ogni sei mesi

Far controllare I'apparecchio da un elettricista o presso un’officina specializzata Novopress.
Ogni anno

Far controllare la pressatrice presso un’officina specializzata Novopress.
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Smaltimento

A ATTENZIONE!
Pericolo per I'acqua freatica

Gli oli idraulici sono un pericolo per I'acqua freatica.
Lo scarico abusivo o uno smaltimento non conforme alle normative & punibile
penalmente.

Per questo motivo:

— Smaltire I'apparecchio rispettando I'ambiente.

Per lo smaltimento dell’accumulatore e del caricabatterie si devono osservare le istruzioni del
manuale d’uso del caricabatterie allegato.

Novopress consiglia di far eseguire lo smaltimento da una ditta specializzata ed autorizzata.

Il prodotto & conforme ai requisiti posti dalla direttiva UE 2002/95/EC RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).

Ai sensi della direttiva UE 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment), i
costruttori degli strumenti elettrici si impegnano a riprendere in consegna gli apparecchi
dismessi e a provvederne al corretto smaltimento.

Il prodotto non deve essere smaltito con i rifiuti. Gli apparecchi dismessi devono essere restituiti
direttamente a Novopress ai fini di uno smaltimento conforme.

Garanzia

La societa Novopress accorda un periodo di garanzia di 24 mesi per le proprie pressatrici e per
gli strumenti di pressatura. La garanzia decorre sempre dal momento della consegna e, in casi
dubbi, deve essere sempre comprovata dalla documentazione d’acquisto.

Nell'arco di questo tempo la garanzia comprende I'eliminazione di eventuali danni o di guasti
dell’apparecchio stesso attribuibili a difetti di materiale o di produzione.

Non coperti da garanzia sono:

e i danni derivanti da un utilizzo improprio dell’apparecchio o da una manutenzione
insufficiente.

e | danni causati dall'impiego di prodotti non abilitati da Novopress per le proprie
pressatrici.

e | danni causati dalla pressatura di tubi o raccordi non adatti.

Relativamente alle parti soggette a usura, la societa Novopress offre garanzia esclusivamente
per la durata prevista.

Le prestazioni coperte dalla garanzia non devono essere pagate. L’utente dovra comunque farsi
carico delle spese di spedizione.

| reclami vengono riconosciuti solo se I'apparecchio viene inviato non smontato a Novopress o
a una delle officine specializzate Novopress.

Una riparazione o la sostituzione in garanzia dell’apparecchio o dell’'utensile di compressione
non comporta un prolungamento del periodo garanzia. La riparazione o la sostituzione possono
essere eseguite solo impiegando ricambi nuovi, il cui funzionamento corrisponde a quello dei
pezzi vecchi. Ogni pezzo difettoso, e quindi sostituito, rimane proprieta del costruttore.
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Estensione di copertura dopo la scadenza del termine di garanzia legale

Per il periodo seguente alla scadenza del termine di garanzia legale, garantiamo una copertura
come descritto qui di seguito.

1 anno di garanzia per nuove pressatrici, ganasce intermedie e anelli di compressione

Novopress garantisce un’estensione di copertura pari a un anno per tutte le pressatrici,
ganasce intermedie e anelli di compressione, nel caso in cui questi siano stati sottoposti a
revisione da parte di Novopress o di un’officina specializzata Novopress almeno una volta
I'anno. La manutenzione sara oggetto di fatturazione. Per i relativi costi rivolgersi a Novopress o
a un’officina specializzata Novopress.

Garanzia sulle riparazioni

Trascorso il periodo di garanzia, Novopress concede in caso di riparazione o di sostituzione di
un prodotto nuovo le seguente garanzia su riparazione e pezzi di ricambio:

e 6 mesi di garanzia su pezzi di ricambio sostituiti.
e 12 mesi di garanzia sul gruppo costruttivo sostituito.

e 12 mesi di garanzia sulle pressatrici sostituite.

Dichiarazione di conformita CE

corrispondente alle Direttive CE 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
Con la presente dichiariamo che la

pressatrice ACO401

in base alla progettazione, al tipo di struttura e all’esecuzione da noi realizzata corrisponde ai
requisiti base applicabili di sicurezza e tutela della salute. In caso di utilizzo della macchina non
conforme a quanto prescritto o di modifica della macchina non concordata con noi decade la
validita della dichiarazione.

Norme applicate:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Gestione
Germania 01.12.2009
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Utilizacion conforme a lo prescrito

Los equipos de compresion estan previstos exclusivamente para la utilizacion de anillos de
compresion fabricados por Novopress o bien declarados como adecuados por Novopress de
acuerdo con el proveedor del sistema. En caso de dudas relativas a la adecuacion de su
equipo de compresion para las herramientas presentes, pongase por favor en contacto con el
proveedor de su sistema.

Los equipos y los anillos de compresion sirven Unicamente para la compresion de tubos y de
empalmes para los que estan disefiados los anillos de compresién correspondientes.

Cualquier otro empleo se considera no conforme a lo prescrito.

El uso conforme a lo prescrito incluye también seguir las instrucciones de uso, satisfacer las
condiciones de inspeccion y mantenimiento, cumplir los ciclos de compresion y tener en cuenta
todas las normas de seguridad vigentes en su version actual.

Todos los trabajos con esta herramienta que no se correspondan con el uso prescrito pueden
provocar dafios en el equipo de compresion, los accesorios y los tubos. Como consecuencia,
se pueden producir fugas y/o lesiones.

Novopress no se hace responsable de los dafios

e debidos al uso de anillos de compresion no adecuados o anillos de compresion de
otros fabricantes o

e causados por aplicaciones ejecutadas fuera de los términos de la utilizaciéon conforme
a lo prescrito.
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ES 2 Indicaciones basicas de seguridad

Para identificar las diferentes partes de texto se utilizan pictogramas. Tenga en cuenta estas
indicaciones y preste una especial atencién en estos casos. jFacilite también a otros usuarios o

personal técnico todas las instrucciones de seguridad laboral!

/t \
O\

jADVERTENCIA!

Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente
peligrosa que puede causar lesiones graves o mortales.

A

iATENCION!
Esta informacion hace referencia a una situacion posiblemente
peligrosa que puede causar lesiones leves o moderadas y / o dafios

materiales.

jinformacién!
Esta informacion tiene relacion directa con la descripciéon de una
funcién o de un proceso de manejo concreto.

jLea atentamente las instrucciones de uso!

iObserve las indicaciones de seguridad adjuntas!

A\ ijADVERTENCIA!
/\ Lea todas las indicaciones de seguridad e instrucciones.

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad e instrucciones puede
conllevar descargas eléctricas, incendios y/o lesiones de caracter grave.

Por ello:

— Guarde todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para una
consulta futura y entregue los equipos a terceras personas Unicamente
junto con el manual.
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iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto de las herramientas de compresion o de la utilizacién de
herramientas de compresion desgastadas o dafiadas existe el riesgo de sufrir
lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas en caso de rotura.

Por ello:

Las herramientas de compresion sélo deben ser utilizadas por personas
cualificadas.

Deben cumplirse obligatoriamente los intervalos de mantenimiento.

Debe comprobarse la existencia de grietas y desgaste en las herramientas de
compresién antes de utilizarlas.

Las herramientas de compresién con grietas u otros signos de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

Utilizar las herramientas de compresion unicamente en un estado técnicamente
impecable.

{ATENCION!

Daiios y fallos de funcionamiento de la herramienta de compresién
debidos a una manipulacién no conforme a lo prescrito.

Por ello:

Sustituir las herramientas de compresién gastadas.

Utilizar maletines de transporte para el transporte y el almacenamiento y guardar
las herramientas de compresién en una estancia seca.

En caso de detectar dafos, hacer que sean comprobados por un taller autorizado.

Observar las normas de seguridad respecto a los agentes de limpieza y
anticorrosivos utilizados.

jInformacion!

Las instrucciones de procesamiento y montaje para empalmes o tubos se encuentran
en la documentacién del fabricante del sistema.

Simbolos en el equipo

Simbolo

Significado

Senal de advertencia: Peligro de aplastamiento

Etiqueta de mantenimiento; indica el siguiente
mantenimiento.

Advertencia acerca de esquirlas despedidas
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ES 4 Volumen de suministro
Los componentes suministrados con el equipo estandar son los siguientes:
e Equipo de compresion ACO401 con instrucciones de uso
e Anillo de compresion en maletin de transporte separado
e Bateriade 18V
e Cargador de bateria con instrucciones de uso
¢ Indicaciones de seguridad
e Direcciones de talleres autorizados
e Maletin de transporte
Opcionalmente se incluyen accesorios adicionales. Consulte por favor el volumen de suministro
al proveedor del sistema.
5 Datos técnicos
AC0401
Equipo: ACO401
Tension nominal: 18 Vc.c.
Fuerza nominal: 100 kN
Altura: 280 mm
Longitud: 660 mm
Anchura: 105 mm
Peso neto: 13,0 kg sin bateria
Nivel de intensidad 93db(A) Y
sonora max.
Nivel de presion sonora | 82 db(A) "
en el oido del operario:
Valor de vibracion: <2,5m/s2 2
Tipo de proteccion: IP20
Rango de temperaturas | -10°C a +50°C
de servicio:
1) Inseguridad de medicion 3 db(A) 2) Inseguridad de medicién 1,5 m/s?
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6.1

Bateria

Tension: 18 V c.c. (iones de litio)
Capacidad: 3,0 Ah

Altura: 75 mm

Longitud: 120 mm

Anchura: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Rango de temperaturas | -10°C a +50°C

de servicio:

=" | jInformacién!
Las baterias se suministran de fabrica sin cargar.

Por ello:

— Antes de la primera puesta en funcionamiento es necesario cargar las baterias.

Cargador

El funcionamiento y el manejo del cargador y de las baterias se describen en las instrucciones
de uso del cargador.

Descripcion breve del equipo de compresién (Figura 1)

El equipo de compresion ACO401 se compone de la herramienta de compresion (1) y de una
mordaza intermedia fija (2). El cabezal con la mordaza intermedia puede girarse 180 grados. El
ajuste del cabezal s6lo puede efectuarse antes de la compresién. Durante la compresion no es
posible girar el cabezal.

Para la compresion el equipo se sujeta por la empufiadura (3) y la empufiadura (4) de la
mordaza intermedia.

Compresion automatica

La herramienta dispone de una funcion de compresion automatica. Esta funcion garantiza que
la compresién sea siempre completa. Por razones de seguridad, la compresion automatica solo
se inicia una vez haya comenzado la compresién, es decir, a partir del inicio de la deformacion
del empalme.

Después de dispararse la compresién automatica se apaga el LED verde (5) y el proceso de
compresion transcurre automaticamente. A partir de este momento, la compresién solamente
puede interrumpirse presionando y manteniendo presionado el botén de desbloqueo (6). Una
vez completada la compresion, el motor se apaga automaticamente y el LED verde se
enciende nuevamente.

Si el botdén de inicio (7) se suelta antes de comenzar la compresién automatica, el émbolo del
equipo de compresion vuelve a su posicion inicial. La compresion no se lleva a cabo. El
proceso de compresion debe activarse nuevamente.
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6.2 Boton de desbloqueo
En una situacion de emergencia, el proceso de compresion puede interrumpirse en cualquier
momento presionando y manteniendo presionado el boton de desbloqueo (6). El émbolo del
equipo de compresion vuelve asi a su posicion inicial.

6.3 Bateria

6.3.1 Desmontar la bateria (Figura 2)
Presione (1) los dos botones de desbloqueo (A) y extraiga la bateria (2).

6.3.2 Colocar la bateria (Figura 3)
Introduzca la bateria en el equipo hasta que enclave.

6.3.3 Indicador del estado de la bateria
El estado de carga de la bateria se indica presionando el boton (B). EI numero de LEDs
encendidos indica el estado de carga.
Si la bateria se encuentra en el equipo de compresiéon durante la comprobacion del estado de
carga, debe haber transcurrido como minimo un minuto desde la ultima compresién. En caso
contrario la indicacion es inexacta.

6.4 Equipo de compresién y bateria recargable

==~ | jInformacién!
El equipo de compresion ACO 401 solamente debe operarse con

baterias de iones de litio de 3,0 Ah 18 V. La bateria recargable de 18 V
solo debe utilizarse en equipos de compresién apropiados.

Comportamiento del equipo de compresién tras un tiempo prolongado de no utilizacién
o al sustituir la bateria:

El equipo de compresion conmuta al modo de reposo (SLEEP) si no se utiliza durante
aproximadamente una hora o al montar de nuevo la bateria. En tal caso ya no se encienden los
LED. Accionar la tecla de inicio para activar el equipo de compresion.

Comportamiento del equipo de compresién en caso de descarga de la bateria:

Al iniciar un proceso de compresion se verifica si la carga de la bateria es suficiente para
finalizar el proceso. Si no fuera asi, el equipo no se activa. El LED verde parpadea.

Si el LED verde parpadea tras una operacién de compresion, dicha operacion ha podido ser
realizada aun correctamente. Antes del préximo proceso de compresidn es necesario recargar
la bateria.
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7 Puesta en servicio y funcionamiento

VAN

{ATENCION!

Peligro de aplastamiento de los dedos al operar el equipo sin anillo de
compresioén. (Figura 4a)

Cuando el equipo de compresidn no se encuentra colocado en un anillo de
compresion, es posible colocar los dedos en la zona de peligro. Al iniciar el equipo
pueden aplastarse los dedos.

Por ello:
— No utilizar el equipo sin anillo de compresién.

— No colocar los dedos en la zona de peligro.

jiInformacién!

El equipo de compresion ACO 401 no es adecuado para una operacion
continua. Después de aprox. 15-20 compresiones consecutivas debera
efectuarse una breve pausa de al menos 15 minutos para que el equipo
pueda enfriarse.

71 Significado de la indicacion LED

Indicacion LED Estado o causa Medidas a tomar

LED verde iluminado. | Listo para el servicio.

LED verde apagado Compresion automatica

(proceso de en marcha, el equipo

compresion en finaliza el proceso de

marcha). compresién
automaticamente.

LED verde parpadea. | Carga insuficiente de la | Cargar o sustituir la bateria.

bateria.
LED rojo parpadea. Equipo fuera del rango El equipo solamente funciona dentro de
de temperatura. un rango de temperatura de -10 a +50°C.

e Si hace demasiado frio, el equipo
debe llevarse a un entorno mas
caliente.

e Si el equipo esta demasiado
caliente, debera enfriarse haciendo
una pausa.

LED rojo encendido. | Anomalia en la equipo. Accione el botén de inicio.

Si esto no da resultado, es sefial de que
el equipo de compresion presenta una
averia.

Envie la herramienta a un taller
especializado.

NOTA

La compresion posiblemente no ha sido
finalizada completamente. Compruébelo
y repitala en caso necesario.
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7.2

Los LEDs rojos y Alcanzado el intervalo El equipo de compresion debe
verdes parpadean de mantenimiento. entregarse para su mantenimiento dentro
alternadamente. de las siguientes 100 compresiones.

Posicion inicial del anillo de compresion (Figura 5)

El anillo de compresion debe presentar la forma indicada (forma ovalada) antes de colocarse
en un empalme. Después de la apertura y retirada del anillo de compresion de un empalme,
éste debe presentar también la forma indicada.

7.3

=

jInformacion!

Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresién, los
segmentos deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Prestar atencion a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados (C) y
los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el anillo de compresion se
encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

Si no fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.

Cerrar el anillo (Figuras 6 + 7)

Presionando ligeramente el extremo exterior del elemento arqueado, éste salta hacia
dentro. (Figura 6)

La flecha (A) debe apuntar a la linea (B) cuando el anillo de compresion esta
correctamente colocado. (Figura 7)

A

{ATENCION!
Peligro de rotura del anillo de compresion en caso de colocacién
errénea.

Si el anillo de compresién se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafios en el anillo de compresion.

Por ello:
— La flecha (A) debe apuntar a la linea (B).  (Figura 7)

— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de compresién y colocarlo nuevamente.
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7.4 Abrir el anillo (Figuras 8 + 9)

Para abrir el anillo de compresién, los dos elementos arqueados exteriores pueden alejarse
individual o conjuntamente de la tuberia, segun la siguiente descripcion.

Pruebe a manipular la herramienta primeramente con una mano antes de intentarlo con ambas
manos juntas.

Si se abre primero un lado y después el otro, al abrir el segundo lado, debe sujetar el anillo de
compresion para que no se caiga.

e Para abrir el anillo de compresion se deben seguir los siguientes 2 pasos: (Figura 8)

o  Presionar y mantener la palanca (10) en la ubicacion marcada en direccion al
tubo.

o  Sujetar el elemento arqueado (11) en la posicion marcada desde abajo y alejar
de la tuberia.

e Cuando se haya alcanzado un punto concreto, el elemento arqueado salta por si sélo a
su posicion final y enclava de manera audible.

o Abrir el anillo de compresién separando los elementos arqueados externos hasta el
punto en que el anillo de compresion pueda retirarse de la pieza de empalme. (Figura 9)

7.5 Comprimir

iADVERTENCIA!
y \
| Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

En caso de uso incorrecto de las herramientas de compresion o de la utilizacién de
herramientas de compresion desgastadas o dafiadas, existe el riesgo de sufrir
lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas en caso de rotura.

Por ello:

— Tener en cuenta que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la
anchura nominal de la herramienta de compresion.

— Tener en cuenta que no haya suciedad, virutas, etc. entre la herramienta de
compresion y la pieza de empalme.

— No colocar la herramienta de compresién ladeada sobre la pieza de empalme.

— En caso de utilizar la herramienta de compresion de forma incorrecta, no volver a
usarla y hacer que sea revisada por un taller autorizado.
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iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

Debido a la fatiga del material puede producirse la rotura de las herramientas de
compresion.

Las herramientas de compresion son componentes sometidos a desgaste.

La compresion frecuente conlleva la fatiga de los materiales. Las herramientas de
compresion desgastadas por fatiga de los materiales o que hayan sufrido cualquier
otro tipo de dafios pueden romperse incluso si se utilizan conforme a lo prescrito, lo
que puede conllevar un peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir
despedidas. El riesgo de rotura se incrementa adicionalmente en caso de uso no
conforme a lo prescrito.

Por ello:

— Debe comprobarse la existencia de grietas y desgaste en las herramientas de
compresioén antes de utilizarlas.

— Las herramientas de compresion con grietas u otros signos de desgaste deben
descartarse inmediatamente y no deben volver a utilizarse.

— Utilizar las herramientas de compresion unicamente en un estado técnicamente
impecable.

iATENCION!
iPeligro de aplastamiento!

Existe peligro de aplastamiento de los dedos y las manos.
Por ello:

— No mantenga ninguna parte del cuerpo ni cuerpos extrafios entre las palancas de
la mordaza intermedia fija cuando ejecute la operacion de compresion.

— Durante la operacion de compresién no retenga con las manos las palancas de la
mordaza intermedia. Utilice la empufadura (4). (Figura 1)

{ATENCION!

No coloque los dedos en la zona de peligro si la mordaza intermedia
esta cerrada. (Figura 4a)

Los dedos podrian resultar aplastados.
Por ello:

— Dejar la mordaza intermedia abierta. (Figura 4b)

jinformacién!

Para asegurar el funcionamiento correcto de los anillos de compresion, los
segmentos deslizantes tienen que poder moverse.

Los segmentos deslizantes retornan siempre automaticamente a la posicion inicial
correcta por la accion de resortes.

Prestar atencion a que las lineas de marcacion (M) de los elementos arqueados (C) y
los segmentos deslizantes (D) formen una linea cuando el anillo de compresion se
encuentra en la posicion inicial. (Figura 5)

Si no fuera asi, haga reparar los anillos de compresion.
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1. Comprobar que la anchura nominal de la pieza de empalme coincida con la anchura
nominal del anillo de compresion.

=

jInformacioén!

Observe las indicaciones del proveedor del sistema para la colocacion del anillo de
compresion sobre la pieza de empalme.

A

{ATENCION!

Peligro de rotura del anillo de compresién en caso de colocacién
errénea.

Si el anillo de compresién se coloca incorrectamente sobre el empalme, se pueden
producir dafos en el anillo de compresion.

Por ello:
— Laflecha (A) debe apuntar a la linea (B). (Figura 7)

— Sino fuera asi, volver a retirar el anillo de compresion y colocarlo nuevamente.

Girar los elementos arqueados exteriores del anillo de compresion hacia el exterior el
maximo posible y colocar el anillo de compresion sobre el empalme de compresion.

Cerrar el anillo de compresion. (Figura 6)

Abrir la mordaza intermedia totalmente mediante con ayuda de la empufadura.

iADVERTENCIA!
Peligro de lesiones por esquirlas que pudieran salir despedidas.

Debido a una colocacién errénea de la mordaza intermedia en el anillo de
compresion se puede producir la rotura de la mordaza intermedia y del anillo de
compresion.

Por ello:

— Las garras (21) de la mordaza intermedia deben sujetar los pernos (22) del anillo
de compresion. (Figuras 11, 12 + 13)

5. Colocar la mordaza intermedia en el anillo de compresion como sigue:
Introducir las garras (21) de la mordaza intermedia en las ranuras (24) del anillo de
compresion todo lo que sea posible. (Figura 10)
6. Cerrar la mordaza intermedia con ayuda de la empufadura.
=5~ | jInformacién!
Tras ejecutar completamente la compresion, tener en cuenta que no
haya ninguna ranura en la zona del anillo de compresion entre los
segmentos.
7. Para comenzar el proceso, presione y mantenga pulsado el botén de inicio.
8. Después de finalizar la compresion, abrir la mordaza intermedia con ayuda de la
empufadura y soltarla del anillo de compresion.
9. Abrir el anillo de compresion y retirarlo.
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Siempre es necesario realizar una recompresion cuando la compresion no se ha realizado
hasta el tope. Tenga en cuenta las indicaciones del proveedor del sistema acerca de si es
admisible una recompresion. Si fuera admisible, deben tenerse en cuenta una serie de
particularidades respecto a la compresion.

//t/'\ iADVERTENCIA!

y \

| Peligro de lesiones por rotura de las garras de las mordazas intermedias
y por daios en los pernos del anillo de compresion.

Debido a una fijacién y modificacion de la posicion incorrecta del equipo de
compresion, las garras ya no pueden sujetar los pernos correctamente antes ni
durante la recompresion.

Es posible que las puntas de las garras presionen directamente sobre los pernos.
Esto puede causar que se rompan las garras y los pernos y salgan despedidas
esquirlas.

Por ello:

— Después colocarlas en el anillo de compresion, juntar las palancas de la mordaza
intermedia con ayuda de la empunadura lo maximo posible. (Figura 12)

— Tener en cuenta que las garras de la mordaza intermedia deben sujetar los
pernos del anillo de compresién durante todo el proceso de recompresion.
(Figura 11)

9 Limpieza, mantenimiento y reparacion (Figuras 13,14,15)

A iATENCI()N!
Peligro de lesiones durante la limpieza o el mantenimiento por el
accionamiento accidental del interruptor de conexion.

Por ello:

— Antes de efectuar trabajos de limpieza, mantenimiento o reparacién, observe las
normas de seguridad y extraiga siempre la bateria de la herramienta.

Intervalos de mantenimiento

Para los trabajos de mantenimiento y reparacién, Novopress recomienda los talleres
autorizados NOVOPRESS (véase “Direcciones de talleres autorizados”).

Haga que el equipo y las herramientas de compresion sean reparados Ginicamente por
personal técnico cualificado.

== | jInformacién!

En el equipo de compresion y el anillo de compresion se indica el siguiente
mantenimiento.

Este mantenimiento debe realizarse al menos anualmente. Si se ejecutan mas de
2500 compresiones al afo, el mantenimiento debe realizarse a mas tardar después
de alcanzar estas 2500 compresiones.

Esto se indica 100 compresiones antes de alcanzar el intervalo de mantenimiento
mediante LED (véase el capitulo 7.1 Significado de la indicacién LED)
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Regularmente (antes del uso, al comienzo de la jornada laboral) o en caso de suciedad
(Figura 13)

e Comprobar la existencia de defectos externos, como por ejemplo dafos, grietas en el
material y otros indicios de desgaste, en el anillo de compresion, la mordaza intermedia
y el equipo. En caso de existencia de defectos, no seguir utilizando el equipo, sino
sustituirlo o entregarlo a un taller de servicio autorizado.

e Limpiar el anillo de compresion con aire comprimido.

e Lubricar los pernos de la mordaza intermedia.

e Rociar la mordaza intermedia completa con un lubricante.

e Retirar las acumulaciones de material del contorno de compresion (K).
e Limpiar el contorno de compresion (K) de los anillos de compresion.

e Lubricar el contorno de compresion (K) completo.

e Comprobar la correcta movilidad de: segmentos deslizantes (C) y elementos
arqueados (D).

Lubricante recomendado:
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

Tras cada 50 compresiones:

Rociar las articulaciones (G) de los anillos de compresion con lubricante.
Rociar lubricante entre los segmentos deslizantes (C) y los elementos arqueados (D).
Dos veces al afio

Hacer que el equipo sea comprobado por un técnico electricista o un taller especializado de
Novopress.

Anualmente

Hacer que la herramienta sea revisada en un taller especializado Novopress.
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A {ATENCION!
Peligro para las aguas freaticas.

Los aceites hidraulicos suponen un peligro para las aguas freaticas.
El purgado incontrolado o el desecho incorrecto estan penados legalmente.

Por ello:

— Desechar el equipo respetando el medio ambiente.

Para desechar las baterias y el cargador se deben respetar las indicaciones de las
instrucciones de uso del cargador adjuntas.

Novopress recomienda entregar los componentes a desechar a una empresa especializada
autorizada.

El producto cumple los requerimientos de la Directiva EU 2002/95/EC RoHS sobre restricciones
a la utilizaciéon de determinadas sustancias peligrosas en equipos eléctricos y electronicos.

Los fabricantes de equipos eléctricos estan obligados a aceptar los equipos usados y
desecharlos correctamente segun la Directiva EU 2002/96/EC RAEE sobre residuos de
equipos eléctricos y electrénicos.

El producto no debe desecharse con la basura normal. Los equipos usados deben devolverse
directamente a Novopress para su correcta eliminacion.

11 Garantia

La empresa Novopress concede para sus equipos y herramientas de compresion la garantia
legal completa de 24 meses. El periodo de garantia comienza siempre en el momento del
suministro, que en caso de duda debe acreditarse mediante el correspondiente documento de
compra.

Dentro de este periodo de prestacion, la garantia cubre la reparacion de todos los dafios o
defectos de la herramienta debidos a fallos de material o fabricacion.

La garantia no cubre:
e Dafos ocasionados por una utilizacion inapropiada o un mantenimiento deficiente.

e Dafos ocasionados por la utilizacion de productos no autorizados por Novopress para
sus equipos de compresion.

o Dafos ocasionados por la compresion de tubos o empalmes inadecuados.

La garantia de Novopress para los componentes sometidos a desgaste sélo es valida durante
su periodo de vida util prevista.

Las prestaciones derivadas de reclamaciones por garantia no deben abonarse. Sin embargo,
los costes de envio y retorno corren a cargo del usuario.

Las reclamaciones so6lo seran aceptadas si el equipo se envia a Novopress o a un taller
especializado Novopress sin haber sido desmontado.

La reparacion o sustitucion del equipo o la herramienta por motivos de garantia no supone una
extension del periodo de garantia. Para la reparacion o sustitucion solo deben utilizarse piezas
nuevas que cumplan exactamente la misma funcion que las antiguas. Las piezas defectuosas y
sustituidas como tal son propiedad del fabricante.
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Garantia complementaria tras transcurrir el periodo de garantia legal

Concedemos de forma voluntaria para el tiempo posterior al periodo de garantia legal la
siguiente garantia complementaria.

1 ano de garantia complementaria para equipos de compresion nuevos, mordazas
intermedias nuevas y anillos de compresion nuevos

Novopress concede una garantia complementaria de un afo para todos los equipos de
compresién nuevos, todas las mordazas intermedias nuevas y todos los anillos de compresién
nuevos si se han entregado para su mantenimiento como minimo cada 12 meses a Novopress
0 a uno de los talleres autorizados Novopress. El mantenimiento se carga en factura. Para
conocer los costes de este mantenimiento, dirijase a Novopress o a un taller autorizado por
Novopress.

Garantia sobre reparaciones

Novopress concede, tras haber transcurrido el periodo de garantia del producto nuevo, en caso
de una reparacion posterior las siguientes prestaciones por garantia sobre la reparacion y los
repuestos:

e 6 meses de garantia para las piezas sustituidas.
e 12 meses de garantia para los modulos sustituidos.

e 12 meses de garantia para los equipos de compresion sustituidos.

Declaracion de conformidad CE

Segun las Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2006/42/CE
Por la presente declaramos que el
Equipo de compresion AC0O401

en base a la concepcion y tipo de construccion asi como de la versién por nosotros
comercializada se corresponde con los vigentes requerimientos basicos de seguridad y salud.
Esta declaracion pierde su validez en caso de una utilizacion no conforme a lo prescrito de la
maquina o en caso de una modificacion de la maquina no acordada con nosotros.

Normas aplicadas:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&Co KG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Gerente
Alemania 01.12.2009
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Aangewezen gebruik

De persringen zijn uitsluitend bedoeld voor gebruik in persmachines die door Novopress
worden gefabriceerd, resp. door Novopress in overeenstemming met de systeemaanbieder als
geschikt worden verklaard. Bij twijfel met betrekking tot de geschiktheid van uw persmachine
voor de betreffende persgereedschappen dient u contact op te nemen met uw
systeemaanbieder.

De machines en de persringen dienen uitsluitend voor het persen van buizen en fittingen,
waarvoor de persringen speciaal zijn ontworpen.

Elk ander gebruik of elk gebruik dat de omvang van deze bepalingen overschrijdt, geldt als niet
aangewezen.

Tot het aangewezen gebruik behoren ook het in acht nemen van de handleiding, het opvolgen
van de inspectie- en onderhoudsvoorwaarden, het aanhouden van de perscycli, alsmede de
inachtneming van alle van toepassing zijnde veiligheidsbepalingen in hun actuele versie.

Alle werkzaamheden met dit gereedschap die niet onder het aangewezen gebruik vallen,
kunnen schade aan de persmachine, het toebehoren en de buisleiding veroorzaken. Dat kan
lekkages en/of letsel tot gevolg hebben.

Voor schade

e door het gebruik van ongeschikte persringen resp. persringen van andere fabrikanten
of

e door toepassingen die buiten de omvang van het aangewezen gebruik worden
uitgevoerd,

is Novopress niet aansprakelijk.
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Elementaire veiligheidsvoorschriften

De volgende pictogrammen worden gebruikt om bepaalde tekstpassages te markeren. Neem
deze instructies in acht en ga in deze gevallen bijzonder voorzichtig te werk. Breng andere
gebruikers of monteurs ook op de hoogte van deze werkveiligheidsinstructies!

O\

WAARSCHUWING!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die zwaar
of fataal letsel tot gevolg kan hebben.

A

VOORZICHTIG!

Deze informatie verwijst naar een mogelijk gevaarlijke situatie die gering
of licht letsel en/of materiéle schade tot gevolg kan hebben.

=

Informatie!

Deze informatie houdt direct verband met de beschrijving van een
functie of een bedieningsprocedure.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door!

Neem de bijgaande veiligheidsvoorschriften in acht!

/'\\ WAARSCHUWING!
/\ Lees alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Wanneer de veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in acht worden
genomen, kunnen elektrische schokken, brand en/of zwaar letsel worden
veroorzaakt.

Daarom:

— Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen voor toekomstige
raadpleging en geef de machines alleen met de aanwijzingen door aan
andere personen.
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WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:
— Persgereedschappen mogen uitsluitend door een vakman worden gebruikt.
— Onderhoud en onderhoudsintervallen moeten absoluut worden aangehouden.

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!

Beschadigingen en defecten van het persgereedschap door verkeerd
gebruik.

Daarom:
— Versleten persgereedschappen vervangen.

— Voor transport en opslag de transportkoffer gebruiken en de persgereedschappen
in een droge ruimte opbergen.

— Beschadigingen onmiddellijk door een erkende werkplaats laten controleren.

— Veiligheidsinstructies van de toegepaste reinigings- en corrosiebeschermende
middelen in acht nemen

Informatie!

Voor de verwerkings- en montage-instructies voor fitting of buizen dient u de
documentatie van de systeemaanbieder te raadplegen!

Symbolen op de machine

Symbool | Betekenis

Waarschuwing: Gevaar voor kneuzingen

Onderhoudssticker; geeft de volgende
onderhoudsbeurt aan.

A
N
>
<
”

Waarschuwing voor wegvliegende brokstukken
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De levering omvat

Tot de leveringsomvang van de standaarduitrusting behoren:

Persmachine ACO401 incl. handleiding
Persring in aparte transportkoffer

Accu 18 V

Acculader incl. gebruiksaanwijzing
Veiligheidsvoorschriften

Lijst met adressen

Transportkoffer

Overig toebehoren is als optie bijgevoegd. Vraagt de systeemaanbieder naar de omvang.

Technische gegevens

ACO0401

Machine: ACO401

Nominale spanning: 18 VDC

Nominale kracht: 100 kN

Hoogte: 280 mm

Lengte: 660 mm

Breedte: 105 mm
Nettogewicht: 13,0 kg zonder accu
Geluidsniveau max. 93 db(A) "
Geluidsdrukniveau bij 82db(A) Y

het oor van de

gebruiker:

Trilwaarde: <25m/sz 2

Norm: IP20
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C

1) Meettolerantie 3 db(A) 2) Meettolerantie 1,5 m/s?
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Accu

Spanning: 18 VDC (lithiumion)
Capaciteit: 3,0 Ah

Hoogte: 75 mm

Lengte: 120 mm

Breedte: 75 mm

Gewicht: 0,68 kg
Bedrijfstemperatuur: -10°C tot +50°C

=" | Informatie!
De accu's zijn af fabriek niet opgeladen.

Daarom:

— V&0r de eerste inbedrijfstelling accu's laden.

Acculader

Voor de werking en de bediening van de acculader en de accu verwijzen wij u naar de
bijgevoegde gebruiksaanwijzing voor de acculader.

Korte beschrijving van de persmachine (afbeelding 1)

De persmachine ACO401 bestaat uit de persmachine (1) en een vast gemonteerde
tussenklauw (2). De kop met tussenklauw kan 180 graden worden gedraaid. De instelling van
de kop is alleen voor het persen mogelijk, tijdens het persen kan de kop niet worden gedraaid.
Voor het persen houdt men de machine bij de handgreep (3) en bij het handvat (4) van de
tussenklauw vast.

Persautomaat

De machine beschikt over een persautomaat. Deze garandeert te allen tijde een volledig
persfase. De persautomaat schakelt uit veiligheidsredenen pas in wanneer de persfase al
begonnen is, d.w.z. vanaf het begin van de vervorming van de fitting.

Na het inschakelen van de persautomaat dooft de groene LED (5) en wordt het persproces
automatisch uitgevoerd. Nu kan de persfase alleen nog door indrukken en ingedrukt houden
van de ontgrendelknop (6) worden onderbroken. Nadat de persfase is voltooid, schakelt de
motor zichzelf automatisch uit en gaat de groene LED weer branden.

Wordt de startknop (7) voor het toepassen van de persautomaat losgelaten, beweegt de zuiger
in de persmachine terug in zijn uitgangspositie. De persfase wordt niet uitgevoerd. Het
persproces moet opnieuw worden ingeschakeld.
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6.2 Ontgrendelknop
In een noodsituatie kan het persproces op elk moment worden onderbroken door het indrukken
en ingedrukt houden van de ontgrendelknop (6). De zuiger in de persmachine beweegt
daardoor terug in zijn uitgangspositie.

6.3 Accu

6.3.1 Accu verwijderen (afbeelding 2)
Beide ontgrendelnokken (A) indrukken (1) en dan de accu eruit trekken (2).

6.3.2 Accu aanbrengen (afbeelding 3)
Accu zoals afgebeeld in de machine steken, tot de accu vergrendelt.

6.3.3 Accu-toestandsaanduiding
Door het indrukken van de toets (B) wordt de ladingstoestand van de accu aangegeven. Het
aantal brandende LED’s geeft de ladingstoestand aan.
Bevindt de accu zich tijdens de controle van de ladingstoestand in de persmachine, moet de
laatste persfase minimaal 1 minuut geleden uitgevoerd zijn. Anders is de aanduiding
onnauwkeurig.

6.4 Persmachine en accu

=" | Informatie!

De persmachine ACO 401 kan alleen met 3,0 Ah 18V-lithiumion-accu's
worden gebruikt. De 18 V-accu mag alleen in daarvoor geschikte
persmachines worden gebruikt.

Werking van de persmachine bij langere periode van niet gebruiken of bij verwisselen
van de accu:

Als de persmachine ca. één uur lang niet wordt gebruikt of als er een andere accu wordt
geplaatst, wordt deze in de SLEEP-modus geschakeld. Er brandt geen LED meer. Voor het
starten van de persmachine de startknop indrukken.

Werking van de persmachine bij lege accu:

Aan het begin van een persfase wordt gecontroleerd of de acculading voldoende is om de
persfase af te ronden. Is dat niet het geval, start de machine niet. De groene LED knippert.

Als de groene LED na een persfase knippert, is deze persfase nog correct uitgevoerd. Voor de
volgende persfase moet de accu opnieuw worden opgeladen.
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7 Inbedrijfstelling en bediening

é VOORZICHTIG!

Gevaar voor kneuzingen van de vingers door gebruik van de machine
zonder persring. (afbeelding 4a)

Wanneer de persmachine niet op een persring is aangebracht, kunnen de vingers in
het gevarenbereik worden gehouden. Door het starten van de machine kunnen de
vingers worden gekneusd.

Daarom:
— Bedien de machine niet zonder persring.

— Vingers niet in de gevarenzone houden.

=" | Informatie!

De persmachine ACO 401 is niet geschikt voor continu bedrijf. Na ca. 15-
20 persfases achter elkaar moet er een korte pauze worden ingelast van
minimaal 15 minuten, opdat het apparaat kan afkoelen.

71 Betekenis van de LED-indicaties

LED-weergave Status of oorzaak Oplossing

Groene LED brandt. | Gereed voor gebruik

Groene LED uit Persautomaat is aan,
(persproces is bezig) | machine beéindigt het
persproces automatisch.

Groene LED Acculading niet Accu opladen of vervangen.

knippert. voldoende!

Rode LED knippert. Apparaat buiten De machine functioneert alleen binnen het
temperatuurbereik temperatuurbereik van -10 tot +50°C.

¢ |[s het te koud, moet de machine
naar een warmere omgeving worden
gebracht.

¢ |s de machine te warm, moet het
door een onderbreking worden
afgekoeld.

Rode LED brandt. Machinestoring Startknop indrukken.

Als dat niet helpt, is de persmachine
defect.

Machine bij servicedienst aanbieden.
AANWIJZING!

De persfase wordt eventueel niet volledig
voltooid, controleren en zo nodig

herhalen.
Rode en groene LED | Onderhoudsinterval De persmachine binnen de volgende 100
knipperen bereikt persfases wegbrengen voor onderhoud.

afwisselend
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NL 7.2 Uitgangspositie van de persring (afbeelding 5)

De persring moet zich in de getoonde vorm (ovale vorm) bevinden, voordat deze op een fitting
kan worden aangebracht. Na het openen en verwijderen van de persring van een fitting moet de
persring zich eveneens in de getoonde vorm bevinden.

[~ | Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten
bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste
uitgangspositie gedrukt.

Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) en de glijsegmenten (D)

een lijn vormen, wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt. (afbeelding
5)

Laat de persring repareren als dat niet het geval is.

7.3 Sluiten van de ring (afbeelding 6 + 7)

e Door licht indrukken van het uiteinde van de schaal springt de schaal naar binnen.
(afbeelding 6)

¢ De pijl (A) moet naar de lijn (B) gericht zijn, wanneer de persring correct aangebracht is.
(afbeelding 7)

A VOORZICHTIG!
Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd
worden.

Daarom:

— De pijl (A) moet op de lijn (B) gericht zijn. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.
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7.4 Openen van de ring (afbeelding 8 + 9) NL

Voor het openen van de persring kunnen de beide buitenste schalen, zoals hierna beschreven,
hetzij afzonderlijk of samen van de buisleiding worden weggekanteld.

Probeer het hanteren eerst met een hand, voordat u het met beide handen probeert.

Wanneer u eerst een kant opent en dan de andere, moet u tijdens het openen van de tweede
kant de persring vasthouden, zodat die er niet uit valt.

e Voor het openen van de persring moeten de volgende 2 stappen worden uitgevoerd:
(afbeelding 8)

o Hendel (10) bij het gemarkeerde punt in de richting van de buis drukken en
ingedrukt houden.

o  Schaal (11) bij het gemarkeerde punt van onderaf beetpakken en van de buis
wegkantelen.

e Is een bepaald punt bereikt, springt de schaal vanzelf in de eindstand en vergrendelt
hoorbaar.

o De persring door het uiteentrekken van de beide buitenste schalen zover openen dat
de persring van de persfitting kan worden verwijderd. (afbeelding 9)

7.5 Persen

WAARSCHUWING!
y \
| Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Bij verkeerde toepassing van persgereedschappen of gebruik van versleten resp.
beschadigde persgereedschappen bestaat er verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken.

Daarom:

— Let erop dat de nominale breedte van de persfitting gelijk is aan de nominale
breedte van het persgereedschap.

— Let erop dat er zich geen vuil, spanen enz. tussen persgereedschap en persfitting
bevinden.

— Persgereedschap niet schuin op persfitting plaatsen.

— Na verkeerd gebruik persgereedschap niet meer gebruiken en door een erkende
servicedienst laten controleren.

89



NL

ACO401

g hovo_ress

WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Door materiaalmoeheid kunnen er barsten in de persgereedschappen ontstaan.

Persgereedschappen zijn slijtdelen.

Door veelvuldig persen ontstaat materiaalmoeheid. Door materiaalmoeheid, versleten
of op andere wijze beschadigde persgereedschappen kunnen ze zelfs bij correcte
toepassing breken; hierbij bestaat verwondingsgevaar door wegvliegende
brokstukken. Het breukgevaar is hoger bij onjuist gebruik.

Daarom:

— Voor elk gebruik de persgereedschappen controleren op barsten en andere
tekenen van slijtage.

— Persgereedschappen met materiaalbarsten of andere tekenen van slijtage moeten
direct buiten gebruik worden gesteld en niet meer worden gebruikt.

— Alleen persgereedschappen gebruiken die zich in een technisch goede toestand
bevinden.

VOORZICHTIG!
Gevaar voor kneuzingen!

Er is een kans op kneuzen van vingers en handen.
Daarom:

— Houd bij het activeren van het persproces geen lichaamsdelen of vreemde
voorwerpen tussen de klauwhefbomen van de vastgemonteerde tussenklauwen.

— Houd tijdens het persen de klauwhefbomen van de tussenklauw niet met de
handen vast. Gebruik daarvoor het handvat (4). (afbeelding 1)

VOORZICHTIG!

Steek geen vingers in de gevarenzone wanneer de persklauw gesloten
is. (afbeelding 4a)

De vingers kunnen worden gekneusd.
Daarom:

— Tussenklauw geopend laten. (afbeelding 4b)

Informatie!

Om de goede werking van de persringen te garanderen, moeten de glijsegmenten
bewegelijk zijn.

De glijsegmenten worden door veren steeds automatisch terug in de juiste
uitgangspositie gedrukt.

Let erop dat de markeringsstrepen (M) op de schalen (C) en de glijsegmenten (D)
een lijn vormen, wanneer de persring zich in de uitgangspositie bevindt. (afbeelding
5)

Laat de persring repareren als dat niet het geval is.
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1.

Controleer of de nominale breedte van de persfitting overeenkomt met de nominale
breedte van de persring.

=

Informatie!

Neem bij het plaatsen van de persringen op de persfitting de instructies van de
systeemfabrikant in acht.

A

VOORZICHTIG!
Breukgevaar van de persring bij verkeerd aanbrengen

Is de persring verkeerd op de fitting aangebracht, kan de persring beschadigd
worden.

Daarom:

— De pijl (A) moet op de lijn (B) gericht zijn. (afbeelding 7)

— Is dat niet het geval, persring weer verwijderen en opnieuw aanbrengen.

De buitenste schalen van de persring zover mogelijk naar buiten kantelen en nu de
persring op de persfitting aanbrengen.

Persring sluiten. (afbeelding 6)

De tussenklauw door bedienen van het handvat helemaal openen.

WAARSCHUWING!
Verwondingsgevaar door wegvliegende brokstukken

Door verkeerd aanbrengen van de tussenklauw op de persring kunnen de
tussenklauw en de persring barsten.

Daarom:

— De klauwen (21) van de tussenklauw moeten om de bouten (22) van de persring
grijpen. (afbeelding 11, 12 + 13)

5. Ga als volgt te werk om de tussenklauw op de persring te monteren:
Schuif de klauwen (21) van de tussenklauw zo ver mogelijk in de groeven (24) van de
persring. (afbeelding 10)
6. Sluit de tussenklauw door het handvat te sluiten.
[~ | Informatie!
Na de persfase controleren of er bij de persring geen sprake van speling
tussen de segmenten is.
7. Om de machine te starten, startknop indrukken en ingedrukt houden.
8. Nadat de persfase voltooid is, de tussenklauw openen door het handvat te bedienen en
losmaken van de persring.
9. De persring openen en verwijderen.
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NL 8 Napersen

Napersen is altijd noodzakelijk wanneer de persfase niet tot het einde is uitgevoerd. Raadpleeg
de aanwijzingen van de systeemaanbieder of napersen is toegestaan. Mocht napersen
toegestaan zijn, dan zijn er enkele bijzonderheden ten opzichte van het persen die men in acht
moet nemen.

" WAARSCHUWING!

Verwondingsgevaar door brekende klauwen van de tussenklauw en
door beschadigde bouten van de persring.

Door verkeerd houden en veranderen van de stand van de persmachine kunnen de
klauwen voor en tijdens het napersen niet meer correct om de bouten grijpen.

De punten van de klauwen kunnen dan direct op de bouten persen. Hierdoor kunnen
de klauwen en de bouten breken en de brokstukken wegvliegen.

Daarom:

— Na het aanbrengen op de persring de klauwhefbomen van de tussenklauw met het
handvat zover mogelijk samendrukken. (afbeelding 12)

— Let erop dat de klauwen van de tussenklauw tijdens het complete napersproces
altijld om de bouten van de persring grijpen. (afbeelding 11)

9 Reiniging, onderhoud en reparaties
(afbeelding 13, 14, 15)

A VOORZICHTIG!

Verwondingsgevaar tijdens reiniging of onderhoud door onopzettelijk
bedienen van de aan-schakelaar.

Daarom:

— Neem voor reinigings-, onderhouds- of reparatiewerkzaamheden de
veiligheidsvoorschriften in acht en trek altijd de accu eruit.

Onderhoudsintervallen

Voor reparatie- en onderhoudswerkzaamheden raadt Novopress haar erkende NOVOPRESS-
servicedienst aan (zie lijst met adressen).
Laat de machine en de persgereedschappen uitsluitend door een vakman repareren.

=5~ | Informatie!

Op persmachine en persringen wordt de volgende onderhoudsbeurt vermeld.

Dit onderhoud moet minimaal eenmaal per jaar worden uitgevoerd. Bij meer dan 2500
persfases per jaar moet het onderhoud echter uiterlijk na deze 2500 persfases
worden uitgevoerd.

100 persfases voor het bereiken van de onderhoudsinterval wordt dit aangegeven
door de LED (zie hoofdstuk 7.1 Betekenis van de LED-indicaties)
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Regelmatig (voor gebruik, bij aanvang van de werkdag) of bij vervuiling
(afbeelding 13)

persring, tussenklauw en machine controleren op externe defecten als beschadigingen,
materiaalbarsten en andere tekenen van slijtage. Worden defecten geconstateerd, mag
de machine niet meer worden gebruik en moet hij worden omgewisseld of bij een
erkende servicedienst worden ingeleverd.

Persring met perslucht reinigen.

De bouten van de tussenklauw smeren.

Spuit de volledige tussenklauw in met een smeermiddel.

Verwijder het materiaal dat zich op de persbeugel (K) heeft vastgezet.
Persbeugel (K) van de persring reinigen

Breng smeermiddel aan op de complete persbeugel (K).

Controle van de soepele beweging van: Glijsegmenten (C) en schalen (D).

Aanbevolen smeermiddel:
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

Om de 50 persingen:

Spuit smeermiddel op de scharnieren (G) van de persring.

Spuit smeermiddel tussen de glijsegmenten (C) en de schalen (D).

Om het half jaar

De machine door een elektricien of een Novopress-servicewerkplaats laten controleren.

Eén keer per jaar

De persmachine in een Novopress-servicewerkplaats laten keuren.
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NL 10 Afvalverwerking

A VOORZICHTIG!
Gevaar voor het grondwater

Hydraulische olién zijn een gevaar voor het grondwater.
Ongecontroleerd aftappen of ondeskundige afvalverwerking is strafbaar.

Daarom:

— Machine milieuvriendelijk afvoeren.

Voor de verwerking van accu's en acculaders moeten de instructies van de bijgevoegde
gebruiksaanwijzing voor de acculader in acht worden genomen.

Novopress adviseert u om de afvalverwerking door erkende, gespecialiseerde bedrijven te laten
uitvoeren.

Het product voldoet aan de eisen van de EU-richtlijn 2002/95/EC RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).

In overeenstemming met de EU-richtlijn 2002/96/EC AEEA (Afgedankte Elektrische en
Elektronische Apparatuur) zijn de fabrikanten van elektrische apparaten verplicht oude
apparaten in te nemen en correct af te voeren.

Het product mag niet samen met het huisvuil worden afgevoerd. Oude apparaten moeten voor
de voorgeschreven afvalverwerking rechtstreeks aan Novopress worden teruggegeven.

11 Garantie

De firma Novopress geeft de volle, wettelijke garantie van 24 maanden op haar persmachines
en -gereedschappen. De garantieperiode begint altijd op het moment van uitlevering en kan in
geval van twijfel worden aangetoond met de aankoopfacturen.

Binnen de garantieperiode omvat de garantie het verhelpen van alle voorkomende
schadegevallen of gebreken bij deze gereedschappen die het resultaat zijn van materiaal- of
productiefouten.

Van garantie uitgesloten zijn:
o schade die door ondeskundig gebruik of slecht onderhoud ontstaat.

e schade die ontstaat door het gebruik van producten die niet goedgekeurd zijn door
Novopress voor haar persmachines.

o schade die door het persen van ongeschikte buizen of fittingen ontstaat.
Voor slijtdelen geeft Novopress alleen garantie gedurende de te verwachten levensduur.

Werkzaamheden als gevolg van garantieclaims hoeven niet te worden betaald. Wel draagt de
gebruiker de vrachtkosten voor aanbieden en retourneren.

Klachten kunnen uitsluitend worden erkend wanneer de machine ongedemonteerd aan
Novopress of een Novopress-werkplaats wordt aangeboden.

Een reparatie of een vervanging van de machine resp. het gereedschap op basis van
garantieredenen resulteert niet in een verlenging van de garantieperiode. De reparatie of
vervanging vindt alleen plaats door nieuwe onderdelen waarvan de werking met die van de
oude onderdelen overeenkomt. Elk defect en daarom vervangen onderdeel is eigendom van de
fabrikant.
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Aansluitende garantie na afloop van de wettelijke garantieperiode

Wij garanderen voor de periode na de wettelijke garantieperiode vrijwillig de als volgt vermelde
aansluitende garanties.

1 jaar aansluitende garantie voor nieuwe persmachines, tussenklauwen en persringen

Novopress biedt een aansluitende garantie van een jaar voor alle nieuwe persmachines,
tussenklauwen en persringen, wanneer ze minimaal elke 12 maanden voor onderhoud bij
Novopress of een door Novopress erkende servicedienst zijn geweest. Het onderhoud wordt
gefactureerd. Neem voor nadere informatie over de kosten hiervoor contact op bij Novopress of
een door Novopress geautoriseerde servicedienst.

Garantie op reparaties

Novopress garandeert na afloop van de garantieperiode van het nieuwe product in het geval
van een daarna uitgevoerde reparatie de volgende garanties op de reparatie en de
reserveonderdelen:

e 6 maanden garantie op vervangen reserveonderdelen.
e 12 maanden garantie op vervangen bouwgroepen.

e 12 maanden garantie op vervangen persmachines.

EG-conformiteitsverklaring

conform EG-richtlijnen 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
Hiermee verklaren wij dat de
persmachine ACO401

op basis van het ontwerp en de constructie, alsmede de door ons op de markt gebrachte
uitvoering voldoet aan de van toepassing zijnde, elementaire veiligheids- en gezondheidseisen.
Bij onjuist gebruik van de machine of bij een verandering aan de machine die niet met ons is
overlegd, verliest deze verklaring haar geldigheid.

Toegepaste normen:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Directeur
Duitsland 01.12.2009
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SV Svenska

Innehallsforteckning
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6 Kort beskrivning av pressverktyget (bild 1)
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1 Avsedd anvandning

Pressverktygen ar uteslutande avsedda att anvandas i presslingor som tillverkas av Novopress

eller forklarats lampliga av Novopress i samarbete med systemproducenten. Kontakta din
systemproducent om du ar oséker pa om din pressenhet ar lamplig fér de aktuella
pressverktygen.

Enheterna och presslingorna anvands uteslutande for att pressa ror och férbindningsdelar som

de motsvarande pressbackarna och pressslingorna ar avsedda for.
Annan anvandning eller anvandning utdver denna ar att betrakta som ej avsedd anvandning.

Till avsedd anvandning hor aven att beakta bruksanvisningen, att folja service- och
underhallsvillkoren, att skriftligt dokumentera presscyklerna samt att beakta alla tillampliga
sakerhetsbestammelser i aktuell utgava.

Samtliga arbeten som genomférs med detta verktyg, som inte motsvarar avsedd anvandning

kan orsaka skador pa pressverktyg, tillbehor och rérledning. Det kan leda till I1ackage och/eller

personskador.

For skador

e pa grund av anvandning av olampliga presslingor eller presslingor fran andra tillverkare

eller

e pa grund av anvandning som skett utanfor avsedd anvandning

tar Novopress inget ansvar for.
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Grundlaggande sakerhetsanvisningar

Piktogram enligt nedan anvands for att markera textavsnitt. Observera dessa anvisningar och
upptrad sarskilt forsiktigt i dessa fall. Overlamna alla arbetssékerhetsanvisningar till andra
anvandare och fackman!

/t \
O\

VARNING!

Denna information uppmarksammar pa en mojligtvis farlig situation,
som kan leda till déden eller allvarliga kroppsskador.

A

SE UPP!

Denna information uppmarksammar pa en mojligtvis farlig situation,
som kan leda till mindre eller latta personskador och/eller sakskador.

=

Information!
Denna information star i direkt samband med beskrivningen av en
funktion eller handhavande.

Las bruksanvisningen nogal!

Beakta de bifogade sakerhetsanvisningarna!

/’\ VARNING!
/\ Las alla sékerhetsanvisningar och évriga anvisningar.

Underlatenhet att félja sakerhetsanvisningar och évriga anvisningar kan
orsaka elektriska stotar, brand och/eller svara skador.
Darfor:

— Forvara alla sékerhetsanvisningar och anvisningar for framtiden och
overlamna enheterna till andra personer endast tillsammans med
bruksanvisningen.
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/t \
O\

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Det finns risk for personskador vid en felaktig anvandning p.g.a. att brottstycken kan
flyga ivag, eller nar utslitna och skadade pressverktyg anvands.

Darfor:
— Pressverktyg far endast anvandas av en specialist.
— Underhall och underhallsintervall maste foljas.

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra
slitagesymtom pa pressverktygen.

— Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

SE UPP!

Skador och felfunktioner pa pressverktyget pa grund av felaktig
hantering

Darfor:
— Byt utslitna pressverktyg.

— Anvand transportvaska for transport och férvaring och férvara pressverktygen i ett
torrt utrymme.

— Lat en auktoriserad fackverkstad omedelbart kontrollera skador.

— Beakta sakerhetsanvisningarna for de rengdringsmedel och
korrosionsskyddsmedel som anvands.

=" | Information!
Bearbetnings- och monteringsanvisningar for férbindningsdelar och rér finns i
systemproducentens dokumentation.

Symboler pa verktyget

Symbol | Betydelse

Varning: Klamrisk

Servicemarke anger nasta underhall.

Varning for ivagflygande brottstycken
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Leverans

Standardutrustningens leverans innehaller:

Pressverktyg ACO401 inkl. bruksanvisning
Presslinga i en separat transportvaska
Batteri 18V

Laddare inkl. bruksanvisning
Sakerhetsanvisningar

Serviceadresser

Transportvaska

Ytterligare tillbehor finns som tillval. Radfraga systemproducenten for ytterligare leverans.

5 Tekniska data
ACO0401
Verktyg: ACO0401
Nominell spanning: 18V DC
Nominell kraft: 100 kN
Hojd: 280 mm
Langd: 660 mm
Bredd: 105 mm
Nettovikt: 13 kg utan batteri
Ljudniva max. 93 db(A) "
Ljudtrycksniva pa 82db(A) Y
anvandarens oron:
Vibrationsvarde: <2,5m/s? 2
Skyddsklass: P20
Temperaturomrade -10 °C till +50 °C
under drift:

1) Métosakerhet 3 db(A) 2)

Matosékerhet 1,5 m/s?
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6.1

6.2

Batteri

Spanning: 18V DC (Lithium-jon)
Kapacitet: 3,0 Ah

Hojd: 75 mm

Langd: 120 mm

Bredd: 75 mm

Vikt: 0,68 kg
Temperaturomrade -10 °C till +50 °C
under drift:

=" | Information!
Batterierna ar inte laddade fran fabriken.

Dérfor:

— Ladda batterierna fore den forsta idrifttagningen.

Laddare

Batteriernas och laddarens funktion och handhavande beskrivs i laddarens bruksanvisning.

Kort beskrivning av pressverktyget (bild 1)

Pressverktyg ACO401 bestar av pressverktyget (1) och en fast monterad mellanback (2).
Huvud med mellanback gar att vrida 180° grader. Huvudet kan endast stéllas in fore
pressningen. Det gar inte att vrida pa huvudet under pressningen.

For att pressa haller du fast i verktyget med handtaget (3) och mellanbackens grepp (4).

Pressautomatik

Verktyget har en pressautomatik. Detta garanterar alltid en komplett pressning. Av
sakerhetsskal kopplas pressautomatiken forst in nar pressningen har bérjat, dvs. forst nar
forbindningsdelen har bérjat deformeras.

Nar du utlést pressautomatiken slocknar den gréna LED:n (5) och pressmomentet 16per
automatiskt. Nu kan du endast avbryta pressningen genom att trycka och halla inne
frigéringsknappen (6). Nar pressningen ar avslutad slar motorn automatiskt ifran och den gréna
LED:n lyser igen.

Om du slapper startknappen (7) innan pressautomatiken aktiverats, gar kolven i pressverktyget
tillbaka till utgangslaget. Ingen pressning har genomférts. Du maste utldsa ett ny pressning.

Frigoringsknapp
| en nddsituation kan du alltid avbryta en pressning nar som helst genom att du trycker och

haller inne frigéringsknappen (6). Kolven i pressverktyget gar darmed tillbaka till sitt
utgangslage.
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6.3 Batteri
6.3.1 Ta av batteri (bild 2)
Tryck in bada frigéringsknapparna (A) (1) och dra ut batteriet (2).
6.3.2 Satt fast batteri (bild 3)
Skjut fast batteriet i verktyget tills batteriet hakar fast.
6.3.3  Statusindikering batteri
Tryck pa knappen (B) och batteriets laddningsstatus visas. Laddningsstatus anges med antalet
LED som lyser.
Sitter batteriet i pressverktyget medan du kontrollerar laddningsstatusen maste minst 1 minut
har gatt sedan senaste pressningen. Annars ar indikeringen inte exakt.
6.4 Pressverktyg och batteri

=5~ | Information!

Pressverktyg ACO 401 far endast anvandas tillsammans med 3,0 Ah 18
V- Li-jon-batterier. 18V-batteriet far endast anvdndas i lampliga
pressverktyg.

Pressverktygets beteende efter en langre tids stillestand eller batteribyte:

Pressverktyget vaxlar till SLEEP-Iaget om det inte anvands under ca. en timme eller nar
batteriet nyligen har bytts. Ingen LED lyser langre. Tryck pa startknappen for att starta
pressverktyget.

Pressverktygets beteende vid urladdat batteri:

| bérjan av en pressning sker en kontroll om batteriladdningen racker for att slutfora
pressningen. Om sa inte ar fallet startar inte verktyget. Den gréna LED:n blinkar.

Om den gréna LED:n blinkar efter en genomférd pressning ar pressningen korrekt utford.
Batteriet maste laddas fore nasta pressning.
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Idrifttagning och drift

VAN

SE UPP!
Klamrisk for fingrarna om verktyget anvands utan presslinga. (bild 4a)

Om pressverktyget inte ar positionerat pa en presslinga gar det att halla fingrarna
inom riskzonen. Nar du startar verktyget kan du kldamma fingrarna.

Darfor:
— Anvand inte verktyget utan presslinga.

— Hall inte fingrarna inom riskzonen.

Information!

Pressverktyg ACO 401 ar inte lampligt for konstant drift. Efter ca. 15 - 20
pressningar i foljd maste du gora en kort paus pa minst 15 minuter, for

att verktyget ska kunna svaina.

Betydelse LED-indikering

LED-indikering

Tillstand resp. orsak

Atgard

Den gréna LED:n
lyser.

Driftklar

Den grona LED:n ar
slackt (pressning

pagar).

Pressautomatiken ar
inkopplad. Verktyget
avslutar pressningen
automatiskt.

Den gréona LED:n
blinkar.

Otillracklig
batteriladdning!

Ladda eller byt ut batteriet.

Den réda LED:n
blinkar.

Verktyget ar utanfor
temperaturomradet

Verktyget fungerar endast inom
temperaturomradet - 10° C till + 50° C.

e Om det ar for kallt maste du ta
verktyget till en varmare omgivning.

e Ar verktyget for varmt maste det
svalna genom att du gor en paus.

R&d LED lyser.

Verktygsfel

Tryck pa startknappen.

Om detta forblir resultatlost ar
pressverktyget defekt.

Skicka verktyget till en fackverkstad.
ANVISNING!

Pressningen avslutades ev. inte
fullstandigt. Kontrollera och upprepa vid
behov.

R&d och gron LED
blinkar vaxelvis

Underhallsintervall
uppnadd

Lamna pressverktyget till underhall inom
de narmaste 100 pressningarna.
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sV 7.2 Utgangslage for presslingan (bild 5)

Presslingan ska ha den form som visas (oval form), innan du positionerar den pa en
forbindningsdel. Efter att du 6ppnat och tagit av presslingan fran en férbindningsdel, ska
presslingan likaledes ha den form som visas.

=5~ | Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sakerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) och glidringarna (D) utgér en
linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

Om detta inte ar fallet, 1at reparera presslingan.

7.3 Stanga slinga (bild 6 + 7)

e Tryck latt pa skalens yttre ande och skalen hoppar inat. (bild 6)

e Pilen (A) ska peka pa linjen (B), nar presslingan ar ratt positionerad. (bild 7)

A SE UPP!

Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa forbindningsdelen kan presslingan
skadas.

Darfor:
— Pilen (A) ska peka pa linjen (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.
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7.4 Oppna slinga (bild 8 + 9)

Nedan finns beskrivet hur du gor for att ppna presslingan genom att svanga undan de bada
yttre skalarna fran rérledningen, antingen en och en eller tillsammans.

Forsok forst att géra det med en hand, innan du provar med bada handerna.

Oppnar du férst en sida och sedan den andra méste du, medan du dppnar den andra sidan,
halla kvar presslingan for att den inte ska falla ned.

For att 6ppna presslingan ska du goéra enligt foljande 2 steg: (bild 8)

Tryck och hall kvar spaken (10) vid markerat stélle och i riktning mot roret.

Grip i skalen (11) underifran vid markerat stélle och svang bort fran roret.

Har du natt en viss punkt, hoppar skalen av sjalv in i andlage och gar hoérbart i ingrepp.

e Oppna presslingan genom att dra isér de bada yttre skalarna tills det gér att ta av

presslingan fran forbindningsdelen. (bild 9)

7.5 Pressning

/t \
O\

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Det finns risk for personskador vid en felaktig anvandning av pressverktygen p.g.a. att
brottstycken kan flyga ivag, eller nar utslitna eller skadade pressverktyg anvands.

Darfor:

Se till att forbindningsdelarnas nominella bredd stammer éverens med
pressverktygets nominella bredd.

Se till att det inte finns smuts, span osv. mellan pressverktyget och
forbindningsdelen.

Snedstall inte pressverktyget pa forbindningsdelen.

Anvand inte pressverktyget mer och lat en auktoriserad fackverkstad kontrollera
det efter en felaktig anvandning.
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VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Pressverktyg kan ga sénder pa grund av materialutmattning.

Pressverktyg ar slitdelar.

Materialutmattning uppkommer av frekvent pressning. Pressverktyg, utslitha av
materialutmattning eller skadade pa annat satt, kan till och med brista aven nar de
anvands pa avsett satt. Har finns skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken.
Brottrisken ar ytterligare férhdjd om anvandningen ar for obehorigt andamal.

Darfor:

— Kontrollera innan varje anvandning om det finns sprickor eller andra
slitagesymtom pa pressverktygen.

— Pressverktyg med materialsprickor eller andra slitagesymtom ska omedelbart
kasseras och inte anvandas langre.

— Anvand pressverktyg endast i tekniskt felfritt skick.

SE UPP!
Risk for klamskada!

Det finns risk for att kldmma fingrar och hander.
Déarfor:

— Inga kroppsdelar eller frammande féremal far finnas mellan den fast monterade
mellanbackens backspakar medan du utléser pressningen.

— Hall inte fast mellanbackens backspakar med handerna under pressningen.
Anvand greppet (4). (bild 1)

SE UPP!
Hall fingrarna borta fran riskzonen nar mellanbacken ar stiangd. (bild 4a)

Du kan kldamma fingrarna.
Darfor:

— Lat mellanbacken vara 6ppen. (bild 4b)

Information!

Glidringarna maste vara rorliga for att sakerstalla presslingans fullgoda funktion.
Glidringarna trycks tillbaka i ratt utgangsposition med hjalp av fjadring.

Kontrollera att markeringsstrecken (M) pa skalarna (C) och glidringarna (D) utgor en
linje, nar presslingan star i utgangslage. (bild 5)

Om detta inte ar fallet, lat reparera presslingan.
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1.

Kontrollera om forbindningsdelens nominella bredd stammer 6verens med presslingans
nominella bredd.

=

Information!

Observera systemtillverkarens instruktioner nar presslingan monteras pa
forbindningsdelen.

A

SE UPP!
Brottrisk pa presslingan vid felaktig positionering

Om presslingan ar felaktigt positionerad pa férbindningsdelen kan presslingan
skadas.

Déarfor:
— Pilen (A) ska peka pa linjen (B). (bild 7)

— Om den inte gor det, ta av presslingan igen och positionera om.

Svang ut presslingans yttre skalar sa mycket som majligt och positionera nu presslingan
pa forbindningsdelen.

Stang presslingan. (bild 6)

Oppna mellanbacken helt genom att mandvrera greppet.

VARNING!
Skaderisk pa grund av ivagflygande brottstycken

Mellanback och presslinga kan ga sénder om du positionerar mellanbacken felaktigt
pa presslingan.

Darfor:
— Mellanbackens klor (21) maste gripa runt presslingans bultar (22). (bild 11, 12 +
13)
5. Positionera mellanbacken sa har pa presslingan:
Skjut in mellanbackens klor (21) sa langt som magjligt i presslingans spar (24). (bild 10)
6. Stang mellanbacken genom att mandvrera greppet.
== | Information!
Se till att det inte finns nagon springa mellan segmenten pa presslingan
efter avslutad pressning.
7. For att starta, tryck pa startknappen och hall kvar.
8. Efter avslutad pressning, 6ppna och lossa mellanbacken fran presslingan genom att
mandvrera greppet.
9. Oppna och ta av presslingan.
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sV 8 Efterpressning

Efterpressning kravs alltid nar en pressning inte kunnat slutforas. Beakta anvisningarna fran
systemtillverkaren, om det ar tillatet med efterpressning. Om den ar godkand, finns det nagra
sarskilda saker som maste beaktas jamfért med pressning.

" VARNING!

Skaderisk pa grund av klor som gar av pa mellanbackar och skadade
bultar pa presslingan.

Om du haller pressverktyget fel och andrar dess lage, kan klorna inte gripa riktigt runt
bultarna fére och under efterpressningen.

Klornas spetsar kan pressa direkt pa bultarna. Klorna och bultarna kan ga av och
brottstycken flyga ivag.

Darfor:

— Efter att du positionerat presslingan, tryck ihop mellanbackens backspakar sa
mycket som mojligt med greppet. (bild 12)

— Se till att klorna pa mellanbacken alltid griper om bultarna pa presslingan under
hela efterpressningen. (bild 11)

9 Rengoring, underhall och reparation (bild 13, 14, 15)

A SE UPP!

Skaderisk vid rengoring eller underhall om du oavsiktligt trycker pa
startknappen.

Dérfor:

— Beakta sdkerhetsanvisningarna och dra alltid ur batteriet innan rengérings-,
underhalls-, eller reparationsarbeten.

Underhallsintervall

Vi rekommenderar vara auktoriserade NOVOPRESS-fackverkstader for underhalls- och
reparationsarbeten (se serviceadresser).
Lat endast fackman reparera enheten och pressverktygen.

=5~ | Information!

Nasta underhall star pa pressverktyg och presslingan.

Detta underhall maste genomféras minst en gang per ar. Vid mer an 2500
pressningar per ar, maste underhall genomforas senast efter de 2500 pressningarna.
Med LED signaleras 100 pressningar innan underhallsintervallen natts (se kapitel 7.1
Betydelse LED-indikering)
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Regelbundet (innan anvandning, vid arbetsdagens borjan) eller vid fororening (bild 13) S\V2

Kontrollera om det pa presslinga, mellanback och verktyg finns yttre defekter som
skador, materialsprickor och andra tecken pa slitage. Om det finns defekter far du inte
anvanda verktyget langre utan byta eller ldmna det till en auktoriserad fackverkstad.

Rengor presslingan med tryckluft.

Smorj mellanbackens bultar.

Spraya hela mellanbacken med ett smorjmedel.
Ta bort avlagringar i presskonturen (K).

Rengor presslingans presskontur (K)

Lagg pa smoérjmedel pa hela presskonturen (K).

Kontrollera lattrorligheten pa: glidsegment (C) och skalar (D).

Rekommenderat smoérjmedel:
- WD40
- Brunox Turbo Spray

Varje gang efter 50 pressningar:

Spraya presslingornas lankar (G) med smérjmedel.

Spraya smorjolja mellan glidsegmenten (C) och skalarna (D).

Var sjatte manad

Lat en behdrig elektriker eller en Novopress-fackverkstad kontrollera verktyget.

En gang per ar

Lat en Novopress fackverkstad kontrollera pressverktyget.
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sV 10 Avfallshantering

A SE UPP!

Risk for grundvatten

Hydraulolja utgér en risk for grundvattnet.
Okontrollerad avtappning eller felaktig avfallshantering ar straffbart.

Dérfor:

— Skrota verktyget pa miljévanligt satt.

For avfallshantering av batterier och laddare, beakta anvisningar i bifogad bruksanvisning till
laddaren.

Vi rekommenderar avfallshantering via godkanda specialistféretag.

Produkten stammer éverens med kraven enligt EU-direktivet 2002/95/EEC RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).

Tillverkare av elektrisk utrustning ar forpliktade att aterta gammal utrustning och avfallshantera
den enligt EU-direktivet 2002/96/EEC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment).

Produkten far inte avfallshanteras tillsammans med restavfall. Gammal utrustning ska
aterlamnas till Novopress for en fackmassig avfallshantering.

11 Garanti

Novopress lamnar 24 manaders full lagstadgad garanti pa sina pressverktyg. Garantitiden
startar alltid vid leveransen och i tveksamma fall ska tidpunkten faststallas med hjalp av
kdpehandlingarna.

Under garantitiden omfattar garantin atgard av alla uppkomna skador eller fel pa dessa verktyg,
som har orsakats av material- eller tillverkningsfel.

Garantin galler inte for:
e Skador som har orsakats av felaktig anvandning eller bristfalligt underhaill.

e Skador som har orsakats av anvandningen av produkter som Novopress inte har
godkant for pressverktygen.

e Skador som har orsakats av pressningen av olampliga ror eller férbindningsdelar.
Novopress lamnar endast garanti for den forutsedda livslangden pa slitdelar.

Arbeten som ingar i garantianspraken maste inte betalas. Anvandaren maste dock betala
kostnaderna for frakt tur och retur.

Reklamationer kan bara godkannas om verktyget skickas utan att det demonterats till
Novopress eller en Novopress fackverkstad.

En reparation eller ett byte av enheten eller verktyget pa garanti betyder inte att den
ursprungliga garantitiden forlangs. Reparation eller byte kan endast ske med nastan nya delar,
som motsvarar de gamla delarnas funktion. Alla defekta och darfér utbytta delar ar tillverkarens
egendom.
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12

Tillaggsgaranti efter att den lagstadgade garantitiden gatt ut
Vi lamnar frivilligt féljande tillaggsgaranti for tiden efter den lagstadgade garantitiden.
1 ars tillaggsgaranti for nya pressverktyg, mellanbackar och presslingor

Novopress lamnar ett ars tillaggsgaranti pa alla nya pressverktyg, mellanbackar och
presslingor, om de ldmnats till Novopress eller en av Novopress auktoriserad fackverkstad for
underhall minst var 12:e manad. Underhallet debiteras. Kontakta Novopress eller en av
Novopress auktoriserad fackverkstad for information om kostnaden for sddant underhall.

Garanti pa reparationer

Novopress lamnar foljande garantier pa reparation och reservdelar efter att garantitiden gatt ut
pa produkten, om en reparation genomforts efter denna tid:

e 6 manaders garanti pa utbytta reservdelar.
e 12 manaders garanti pa utbytta komponentgrupper.

e 12 manaders garanti pa utbytta pressverktyg.

EG-forsakran om overensstammelse

enligt EG-direktiven 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
Harmed foérsakrar vi att
pressverktyg ACO401

uppfyller de relevanta, grundlaggande sakerhets- och halsokraven pa grund av sin utformning
och konstruktion liksom den utrustning som vi infért. Vid en anvandning fér obehorigt andamal
av utrustningen eller en andring utan vart tillstand, forlorar den har férsakran sin giltighet.

Tillampade standarder:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Hantera
Tyskland 01.12.2009
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Maaraystenmukainen kaytto

Puristuslaitteet on tarkoitettu kaytettaviksi yksinomaan puristussilmukoissa, jotka on valmistanut
Novopress tai Novopressin hyvaksyma jarjestelmantoimittaja. Jos olet epavarma
puristuslaitteesi soveltuvuudesta puristustytkaluihisi, k&danny jarjestelmantoimittajan puoleen.

Laitteet ja puristussilmukat on tarkoitettu ainoastaan putkien ja liitososien puristamiseen, jotka
on tarkoitettu kyseisille puristussilmukoille.

Muunlainen tai tata laajempi kaytté on maaraysten vastaista.

Maaraystenmukaiseen kayttéon kuuluu myos kayttdohjeiden, tarkastus- ja huoltoehtojen
noudattaminen, puristusjaksojen pitaminen seka kaikkien turvamaaraysten huomioon ottaminen
niiden nykymuodossa.

Kaikki talla tydkalulla suoritettavat ty6t, jotka eivat vastaa maaraystenmukaista kayttoa, voivat
aiheuttaa vaurioita puristuslaitteeseen, tarvikkeisiin ja putkiin. Seurauksena voi olla vuotoja ja/tai
vammoja.

Vahingoista

o jotka johtuvat sopimattomien puristussilmukoiden tai muiden valmistajien
puristussilmukoiden kaytdsta tai

o kaytdsta, joka poikkeaa maaraystenmukaisesta kaytosta,

Novopress ei ota vastuuta.
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FI. 2 Turvallisuutta koskevat perusohjeet

Eraat tekstikohdat on merkitty seuraavilla symboleilla. Noudata naita ohjeita ja toimi kyseisissa
tapauksissa erityisen varovaisesti. Anna kaikki tyoturvallisuusohjeet edelleen my6s muille
kayttajille ja tyontekijoille!

" VAROITUS!

Tama tieto tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla kuolema tai vakava ruumiinvamma.

A VARO!

Tama tieto tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla vdhidinen tai vahan sita vakavampi
loukkaantuminen ja / tai esinevahinkoja.

[~ | Ohje!
Talla symbolilla merkityt tiedot liittyvat suoraan kuvattuun toimintoon tai
kayttovaiheeseen.

Lue kayttoohjeet huolellisesti lapi!

Noudata oheisia turvallisuusohjeita!

/’\ VAROITUS!
/\ Lue kaikki turvamaaraykset ja ohjeet.

Turvamaaraysten ja ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa
sahkadiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Siksi:

— Sailyta kaikki turvaohjeet ja neuvot tulevaisuutta silmallapitaen ja
luovuta laitteet muille henkilGille aina kayttéohjeiden kanssa.
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VAROITUS!
y \
| Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Puristustydkalua vaarin kaytettdessa tai kaytettdessa kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, sinkoilevat, murtuneet osat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

Siksi:
— Puristustytkaluja saavat kayttaa vain ammattilaiset.
— Huollot on ehdottomasti suoritettava ja huoltovaleja noudatettava.

— Aina ennen kaytt6a on tarkastettava puristustyokalujen mahdolliset halkeamat ja
muut kulumismerkit.

— Puristustydkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
poistettava kaytosta.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustyokaluja.

A VARO!

Epaasiallinen kasittely aiheuttaa puristustyokalujen vaurioita ja
toimintavikoja.

Siksi:
— Vaihda kuluneet puristustyokalut.

— Kayta kuljetukseen ja varastointiin kuljetuslaatikkoa ja sailyta puristustydkalut
kuivassa tilassa.

— Tarkistuta vauriot valittdmasti valtuutetussa ammattikorjaamossa.

— Noudata kayttamiesi puhdistus- ja ruosteensuoja-aineiden turvaohjeita.

IS | Ohje!

TyOsta ja asenna liitososat tai putket jarjestelmantoimittajan ohjeita noudattaen.

3 Laitteen symbolit

Symboli Merkitys

ﬁ Varoitus: Puristumisvaara

Huoltotarra; ilmoittaa seuraavan huollon.

Varoittaa sinkoilevista irto-osista
\

N
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FI. 4 Toimitussisalto

Vakiovarustukseen sisaltyy:
e Puristin ACO401 kayttdohjeineen
o Puristussilmukka erillisessa kuljetuslaukussa
e Akku 18V
o Laturi kayttdohjeineen
e Turvaohjeita
e Huoltopisteiden osoitteet

o Kuljetuslaukku

Valinnaiset lisdvarusteet lisattyna. Selvita sisalto jarjestelmantarjoajalta.

5 Tekniset tiedot
ACO0401
Laite: ACO401
Nimellisjannite: 18V d.c.
Nimellisvoima: 100 kN
Korkeus: 280 mm
Pituus: 660 mm
Leveys: 105 mm
Nettopaino: 13,0 kg ilman akkua
Asnen tehotaso maks. | 93 db(A) "
Aznen painetaso 82db(A) Y

kayttajan korvan
kohdalla:

Vérahtelyarvo:

<25m/sz2 ?

Kotelointiluokka: IP20

Kéytonaikainen -100 ... +50°C
lampdtila-alue:

1) Mittausepavarmuus 3 db(A) 2) Mittausepavarmuus 1,5 m/s?
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6.1

6.2

Akku

Jannite: 18 V d.c. (litiumioni)
Kapasiteetti: 3,0 Ah

Korkeus: 75 mm

Pituus: 120 mm

Leveys: 75 mm

Paino: 0,68 kg
Kaytonaikainen -1000 ... +50°C
[ampdtila-alue:

= Ohje!
Akkuja ei ole ladattu tehtaalla.

Siksi:

— Lataa akut ennen ensimmaista kayttdonottokertaa.

Latauslaite

Latauslaitteen ja akkujen toimintatapa ja kayttd on kuvattu latauslaitteen kayttdohjeissa.

Puristuslaitteen kuvaus (kuva 1)

Puristuslaite ACO401 koostuu puristimesta (1) ja kiinteasti asennetusta valileuasta (2). Paa
valileukoineen kaantyy 180° astetta. P4a voidaan saataa vain ennen puristamista, puristamisen
aikana paa ei enaa ole kaannettavissa.

Puristettaessa laitetta pidetdan kasikahvasta (3) ja valileuan kahvasta (4).

Puristusautomatiikka

Laite on varustettu puristusautomatiikalla. Se takaa aina taydellisen puristustuloksen.
Turvallisuussyista puristusautomatiikka kytkeytyy toimintaan vasta, kun puristus on alkanut, ts.
litos alkaa muotoutua.

Puristusautomatiikan kytkeydyttya vihred LED (5) sammuu ja puristusvaihe tapahtuu
automaattisesti loppuun. Puristusvaihe voidaan nyt keskeyttaa vain painamalla vapautusnuppia
(6). Puristuksen paatyttyd moottori pysahtyy automaattisesti ja vihrea LED syttyy uudelleen.

Jos kaynnistyspainike (7) vapautetaan ennen puristusautomatiikan kytkeytymista, puristimessa
oleva manta palaa alkuasentoonsa. Puristusta ei ole suoritettu. Puristusvaihe pitda kaynnistaa
uudelleen.

Vapautusnuppi

Hatatapauksessa puristusvaihe voidaan milloin tahansa keskeyttaa painamalla vapautusnuppia
(6). Puristimessa oleva manta palaa talléin alkuasentoonsa.
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6.3 Akku
6.3.1 Akun irrotus (kuva 2)
Paina molemmat irrotuspainikkeet (A) sisaan (1) ja veda akku irti (2).
6.3.2  Akun kiinnitys (kuva 3)
Tyonna akku laitteeseen kuvan mukaan niin ettd akku lukkiutuu paikalleen.
6.3.3  Akun tilanaytto
Akun varaustila nahdaan painamalla painiketta (B). Palavien LED-valojen maara osoittaa
varaustilan.
Jos akku on puristuslaitteessa varaustilaa tarkastettaessa, edellisesta puristamisesta pitéa olla
kulunut vahintdan 1 minuutti. Muuten saadaan epatarkka nayttotulos.
6.4 Puristuslaite ja akku

IS | Ohje!

Puristuslaitetta ACO 401 saa kayttaa vain 3,0 Ah 18 V- litiumioniakulla.
18 V:n akkua saa kayttaa vain sille soveltuvissa puristuslaitteissa.

Puristuslaitteen kayttaytyminen pitemman kayttotauon tai akun vaihdon jalkeen:

Jos puristuslaitetta ei kdyteta n. yhteen tuntiin tai siihen laitetaan uusi akku, se kytkeytyy
lepotilaan. Mikaan LED ei enda pala. Puristuslaitteen kdynnistamiseksi painetaan
kaynnistyspainiketta.

Puristuslaitteen kayttaytyminen akun purkauduttua:

Puristuksen alussa tarkastetaan, onko akun vataus riittdva puristuksen loppuunviemiseksi. Ellei
nain ole, laite ei kdynnisty. Vihrea LED vilkkuu.

Jos vihrea LED vilkkuu puristamisen jalkeen, tama puristus on suoritettu ohjeenmukaisesti.
Ennen seuraavaa puristusta akku taytyy ladata uudelleen.
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7 Kayttoonotto ja kaytto

VARO!

VAN

Siksi:

— Ala pida sormia vaara-alueella.

Sormet voivat jaada puristuksiin jos laitetta kdytetaan ilman
puristussilmukkaa. (kuva 4a)

Mikali puristinta ei ole liitetty puristussilmukkaan, sormet voivat joutua vaara-alueelle.
Kun laite kaynnistetaan, sormet voivat jaada puristuksiin.

— Al kayta laitetta ilman puristussilmukkaa.

Ohje!

Puristuslaite ACO 401 ei sovellu jatkuvaan kayttoon. Noin 15-20
perattaisen puristuksen jalkeen on pidettava vahintaan 15 minuutin
tauko, jonka aikana laite ehtii jaahtya.

LED-nayton merkitys

LED-valo

Toimintatila tai
aiheuttaja

Toimenpide

Vihred LED palaa.

Toimintavalmis

Vihrea LED ei pala
(puristusvaihe
kaynnissa)

Puristusautomattiikka
toiminnassa; laite
paattaa puristuksen
automaattisesti.

Vihred LED vilkkuu.

Akun varaus riittamaton!

Lataa tai vaihda akku.

Punainen LED
vilkkuu.

Laite lampdtila-alueen
ulkopuolella

Laite toimii vain [ampdtilan ollessa valilla
-10 ... +50°C.

e Jos on liilan kylma3, laite on vietava
lampimampaan ymparistoon.

e Jos laite on liian lammin, on
odotettava kunnes se jaahtyy.

Punainen LED palaa.

Laitevika

Paina kaynnistyspainiketta.

Jos tasta ei ole apua, puristuslaite on
viallinen.

Laheta laite valtuutetulle korjaamolle.
OHJE!

Puristusta ei ehka suoritettu taysin
loppuun, tarkasta ja toista vaihe.

Punainen ja vihred
LED vilkkuvat
vuorotellen

Huoltovali saavutettu

Huollata puristuslaite seuraavan 100
puristuskerran kuluessa.
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FI. 7.2 Puristussilmukan alkuasento (kuva 5)

Puristussilmukan pitaa olla kuvassa olevan muotoinen (soikio) ennen kuin se asetetaan
litoskappaleeseen. Kun puristussilmukka on avattu ja poistettu liitoksesta, puristussilmukan
pitda olla samanmuotoinen.

IS | Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava
kevyesti.

Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestdan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Varmista, etta kuorien (C) ja liukusegmenttien (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.

7.3 Silmukan sulkeminen (kuva 6 + 7)

e Kun kuoren ulkopaata painetaan kevyesti, kuori ponnahtaa sisaanpain. (kuva 6)

¢ Nuolen (A) pitéda osoittaa viivaa (B), kun puristussilmukka on asetettu oikein. (kuva 7)

A VARO!

Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussilmukka voi vaurioitua.
Siksi:
— Nuolen (A) pitaa osoittaa viivaa (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.
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7.4 Silmukan avaaminen (kuva 8 + 9) FI

Puristussilmukan avaamiseksi molemmat ulkokuoret voidaan kdantaa seuraavien ohjeiden
mukaan joko erikseen tai yhdessa pois putkesta.

Kokeile avaamista ensin toisella kddelld, ennen kuin yritat sitd molemmilla kasilla.

Jos avaat ensin toisen puolen ja sitten toisen, pitaa toista puolta avattaessa pitaa kiinni
puristussilmukasta, jotta se ei putoa.

e Puristussilmukka pitda avata seuraavasti kahdessa vaiheessa: (kuva 8)
o  Paina vipua (10) merkitysta kohdasta putken suuntaan ja pida siina.
o  Tartu kuoreen (11) merkitystad kohdasta ja k&danna pois putkesta.

o Kun tietty piste saavutetaan, kuori menee itsestdan loppuasentoon ja lukkiutuu
kuuluvasti.

e Avaa puristussilmukkaa vetdmalla molempia ulkokuoria niin paljon, etta
puristussilmukka voidaan poistaa puristusliitoksesta. (kuva 9)

7.5 Puristaminen

VAROITUS!
y \
| Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos puristustydkalua kaytetdan vaarin tai kaytetdan kuluneita tai vahingoittuneita
tydkaluja, sinkoilevat, murtuneet osat aiheuttavat loukkaantumisvaaran.

Siksi:

— Tarkasta, vastaako puristusliittimen nimellisvali puristusleuan nimellisvalia.
— Varmista, etta puristustydkalun ja liittimen valissa ei ole likaa, lastuja tms.
— Ala aseta puristustydkalua vinossa puristusliittimeen.

— A4 kayta puristustyokalua enda virheellisen kayton jalkeen, vaan tarkistuta se
valtuutetussa korjaamossa.
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VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Materiaalin vasyessa puristustydkalut voivat murtua.

Puristustyokalut ovat kuluvia osia.

Usein toistuvat puristamiset aiheuttavat materiaalin vasymista. Materiaalin
vasymisesta johtuen kuluneet tai muuten vahingoittuneet puristustydkalut voivat
murtua myds maaraystenmukaisessa kaytdssa; sinkoutuvat murtuneet kappaleet
voivat aiheuttaa vammoja. Maaraystenvastainen kaytto lisda murtumisriskia.

Siksi:

— Aina ennen kayttéa on tarkastettava puristustyokalujen mahdolliset halkeamat ja
muut kulumismerkit.

— Puristustytkalut, joissa on materiaalihalkeamia tai muita kulumismerkkeja, on heti
poistettava kaytosta.

— Kayta vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevia puristustyokaluja.

VARO!
Puristumisvaara!

Sormet ja kadet voivat jaada puristuksiin.
Siksi:

— Al3 pida kehonosia tai asiaankuulumattomia esineita kiinteésti asennetun valileuan
vipujen valissa puristusta aloittaessasi.

— A4 pida valileuan vivuista kasin kiinni puristamisen aikana. Kayta tdhan kahvaa
(4). (kuva 1)

VARO!
Al3 pida sormia vaara-alueella vilileuan ollessa kiinni.(kuva 4a)

Sormet voivat jdada puristuksiin.
Siksi:

— Jata valileuka auki. (kuva 4b)

Ohje!

Jotta puristussilmukat toimivat moitteettomasti, liukusegmenttien on liikuttava
kevyesti.
Liukusegmentit painuvat jousien avulla itsestaan takaisin oikeaan alkuasentoon.

Varmista, etta kuorien (C) ja liukusegmenttien (D) merkkiviivat (M) ovat samassa
linjassa puristussilmukan ollessa alkuasennossa. (kuva 5)

Ellei ndin ole, korjauta puristussilmukka.
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1. Tarkasta, onko puristusliittimen nimellishalkaisija samankokoinen
puristusleuan/puristussilmukan nimellishalkaisijan kanssa.
=" | Ohje!

Noudata jarjestelmantoimittajan ohjeita puristussilmukkaa puristusliittimeen
kiinnittaessasi.

A

VARO!
Vaarin asetettu puristussilmukka voi murtua

Jos puristussilmukka on asetettu vaarin liitososaan, puristussilmukka voi vaurioitua.
Siksi:

— Nuolen (A) pitaa osoittaa viivaa (B). (kuva 7)

— Ellei ndin ole, ota puristussilmukka pois ja aseta se uudelleen paikalleen.

Kaanna puristussilmukan ulkokuoria mahdollisimman paljon ulospain ja aseta
puristussilmukka sitten liitososalle.

Sulje puristussilmukka. (kuva 6)

Avaa valileuka kokonaan kahvaa painamalla.

VAROITUS!
Murtuneet osat voivat aiheuttaa vammoja

Jos valileuka asetetaan vaarin puristussilmukkaan, valileuka ja puristussilmukka
voivat murtua.

Siksi:
— Valileuan kynsien (21) pitaa tarttua puristussilmukan tappien (22) ymparille. (kuva
11,12 + 13)
5. Aseta valileuka puristussilmukkaan seuraavalla tavalla:
Tydnna valileuan kynnet (21) mahdollisimman pitkalle puristussilmukan uriin (24). (kuva
10)
6. Sulje vélileuka kahvaa painamalla.
[=>" | Ohje!
Puristamisen paatyttya pitaa varmistaa, etta puristussilmukassa ei ole
rakoja segmenttien valissa.
7. Kaynnista painamalla kdynnistyspainiketta.
8. Avaa valileuka puristamisen paattya painamalla kahvaa ja irrota puristussilmukasta.
9. Avaa ja poista puristussilmukka.
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FI' 8 Jalkipuristus
Jalkipuristus on tarpeen aina, jos puristusta ei ole suoritettu loppuun asti. Katso
jarjestelmantoimittajan ohjeista, onko jalkipuristus sallittua. Mikali se on sallittu, on huomioitava
muutamia varsinaisesta puristamisesta poikkeavia seikkoja.
VAROITUS!
/ \‘ e gw - - - - - - - -
- | Valileukojen murtuvat kynnet ja puristussilmukan vialliset tapit voivat
aiheuttaa vammoja.
Jos puristuslaitetta pidetdan vaarin ja sen asentoa muutetaan, kynnet eivat paase
oikein tarttumaan tappeihin ennen jalkipuristusta ja sen aikana.
Kynsien karjet voivat puristaa suoraan tappeja. Kynnet ja tapit voivat silloin murtua ja
irronneet kappaleet sinkoutua.
Siksi:
— Puristussilmukkaan asettamisen jalkeen valileuan vipua pitaa painaa kahvalla
mahdollisimman paljon yhteen. (kuva 12)
— Varmista, etta valileuan kynnet pysyvat koko jalkipuristuksen ajan
puristussilmukan tappien ymparilla. (kuva 11)
9 Puhdistus, huolto ja korjaus (kuva 13, 14, 15)

A VARO!

Puhdistuksen tai huollon aikana kdynnistyskytkimen painaminen
vahingossa voi aiheuttaa vammoja.

Siksi:

— Lue turvallisuusohjeet ja veda akku aina irti ennen puhdistus-, huolto- tai
korjaustdiden aloittamista.

Huoltovalit

Novopress suosittelee teettdmaan huollot ja korjaukset valtuutetuissa NOVOPRESS-
korjaamoissa (ks. huoltopisteiden osoitteet).
Jata laitteen ja puristustytkalujen korjaukset aina ammattilaisen tehtavaksi.

IS | Ohje!

Seuraava huolto on merkitty puristuslaitteeseen ja puristussilmukkaan.

Tama huolto on tehtava vahintadan kerran vuodessa. Puristettaessa yli 2500 kertaa
vuodessa on huolto tehtava viimeistaan naiden 2500 puristuskerran jalkeen.

Ennen huoltovalin saavuttamista LED ilmoittaa kun 100 puristuskertaa on suoritettu
(ks. kappale 7.1 LED-naytdn merkitys)

124



go hovo_ress ACO401

Saannollisesti (ennen kayton aloittamista, tyopaivan aluksi) tai likaantumisen yhteydessa @ Fj
(kuva 13)

e Tarkasta puristussilmukan, valileuan ja laitteen ulkoiset viat kuten vauriot, materiaalin
halkeamat ja muut kulumisilmiét. Ald kayta viallisia laitteita enéa, vaan vaihda ne tai
toimita ne valtuutettuun korjaamoon.

o Puhdista puristussilmukka paineilmalla.

o Voitele valileuan tapit.

e Sumuta koko valileuka voiteluaineella.

e Poista kerrostumat puristuspinnoista (K).

e Puhdista puristussilmukoiden puristuspinta (K).
o Kasittele koko puristuspinta (K) voiteluaineella.

e Tarkasta herkkaliikkeisyys: liukusegmenteista (C) ja kuorista (D).

Voiteluainesuositukset:
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

Aina 50 puristuksen jalkeen:

Suihkuta puristussilmukoiden nivelet (G) voiteluaineella.

Suihkuta liukusegmenttien (C) ja kuorten (D) valiin voiteluainetta.
Puolivuosittain

Tarkistuta laite sdhkdalan ammattilaisella tai Novopress-korjaamolla.
Vuosittain

Tarkistuta puristuslaite Novopress-korjaamossa.
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FIl' 10 Havittaminen
A VARO!
Vaara pohjavedelle
Hydrauliikkadljyt voivat saastuttaa pohjavesia.
Hydrauliikkadljyn laskeminen maaperaan tai muu epaasianmukainen havittdminen on
rangaistavaa.
Siksi:
— Havita laite ymparistomaaraysten mukaisesti.
Akkuja ja latauslaitetta havitettdessa on noudatettava latauslaitteen kayttboppaassa olevia
ohjeita.
Novopress suosittelee havittamaan laitteen valtuutetun ammattilikkeen kautta.
Tuote vastaa EU-direktiivin 2002/95/EC RoHS (Restriction of Hazardous Substances)
vaatimuksia.
EU-direktiivin 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment) mukaan
sahkolaitteiden valmistaja on velvollinen ottamaan vastaan vanhat laitteet ja havittamaan ne
asianmukaisesti.
Tuotetta ei saa havittaa yleisjatteen mukana. Vanhat laitteet tulee palauttaa suoraan
Novopressille havitettavaksi.
1 Korvausvelvollisuus ja takuu

Novopress-yritys myontaa puristuslaitteilleen ja -tyokaluilleen tdyden lainmukaisen 24
kuukauden takuun. Takuu alkaa toimitusajankohdasta ja on todistettava tarvittaessa hankinnan
yhteydessa saaduilla asiakirjoilla.

Takuuaikana korjataan kaikki naissa tyokaluissa ilmenevat vauriot tai puutteet, jotka johtuvat
materiaali- tai valmistusvirheista.

Takuu ei kata:
e Vaurioita, jotka aiheutuvat epaasianmukaisesta kaytosta tai puutteellisesta huollosta.

e Vaurioita, jotka aiheutuvat tuotteiden kaytosta, joita Novopress ei ole hyvaksynyt
puristuslaitteilleen.

o Vaurioita, jotka aiheutuvat laitteelle sopimattomien putkien tai liittimen puristamisesta.
Novopress myontaa kuluville osille vain naille ennakoidun keston ajaksi.

Kuluja korvausvaatimuksista ei ole maksettava. Kayttajan tulee kuitenkin maksaa edestakaiset
rahtikulut.

Valitukset voidaan hyvaksya vain siina tapauksessa, etta laite 1ahetetdan purkamattomana
Novopressille tai Novopress-korjaamolle.

Laitteen tai tyOkalun takuuna suoritettava korjaus tai vaihto ei pidenna takuuaikaa. Korjaukseen
tai vaihtoon voidaan kayttaa vain uudenveroisia osia, jotka vastaavat toiminnaltaan vanhoja
osia. Jokainen viallinen ja siten vaihdettu osa on valmistajan omaisuutta.
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Jatkotakuu lainmukaisen takuuajan umpeuduttua

Takaamme lainmukaisen takuuajan paattymisen jalkeiselle ajalle vapaaehtoisesti seuraavassa
esitetyt jatkotakuut.

1 vuoden jatkotakuu uusille puristuslaitteille, valileuoille ja puristussilmukoille

Novopress mydntaa yhden vuoden jatkotakuun kaikille uusille puristuslaitteille, valileuoille ja
puristussilmukoille, mikali ne on huollatettu vahintdan 12 kuukauden valein Novopressilla tai
Novopressin valtuuttamassa korjaamossa. Huolto on maksullista. Huoltohintoja voit tiedustella
Novopressilta tai Novopressin valtuuttamalta korjaamolta.

Takuut korjauksille

Novopress myoéntaa uuden tuotteen takuuajan paattymisen jalkeen suoritetussa
korjaustapauksessa seuraavat takuut korjaukselle ja varaosille:

e 6 kuukauden takuu vaihdetuille varaosille.
e 12 kuukauden takuu vaihdetuille kokoonpanoille.

e 12 kuukauden takuu vaihdetuille puristuslaitteille.

12 EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

EY-direktiivien 2006/95/EY; 2004/108/EY; 2006/42/EY mukaan
Vakuutamme, etta
puristuslaite ACO401

vastaa suunnittelultaan ja rakennetavaltaan sek& myyntiin saattamaltamme malliltaan
asianomaisia turvallisuuden ja terveyden perusvaatimuksia. Jos konetta kaytetdan
maaraystenvastaisesti tai koneeseen tehddan muutoksia, joista ei ole kanssamme sovittu,
tdman vakuutuksen voimassaolo lakkaa.

Sovelletut normit:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Toimitusjohtaja
Saksa 01.12.2009
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Forskriftsmessig bruk

Presstengene er utelukkende ment for bruk med presslynger som er produsert av Novopress
eller godkjent av Novopress i overensstemmelse med systemleverandgren. Vennligst ta kontakt
med systemleverandgren hvis du er usikker pa opprinnelsen til presstengene du skal bruke
sammen med pressverktgyet.

Presstengene og presslyngene brukes utelukkende til pressing av rer og fittinger som de
respektive presslyngene er konstruert for.

Annen bruk eller bruk utover dette er ikke forskriftsmessig.

Til forskriftsmessig bruk hgrer ogsa a kjenne til bruksanvisningen, innholdet i inspeksjons- og
vedlikeholdsbetingelsene (se kapittel 8), & overholde pressesykluser sa vel som alle relevante
sikkerhetsregler pa det enkelte bruksstedet.

Ethvert arbeid med dette verkteyet som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk kan fere fil
skader pa presstengene, tilbehgret og rerledningen. Det kan oppsta lekkasje og/eller skader.

Novopress frasier seg ethvert ansvar for skader som skyldes

e bruk av presslynger som ikke er egnet for bruksomradet eller presslynger fra andre
produsenter

o eller bruk som ikke er i samsvar med forskriftsmessig bruk
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NO 2

Grunnleggende sikkerhetsinstrukser

Folgende symboler brukes for & markere tekst. Falg disse instruksene og opptre spesielt
forsiktig i slike tilfeller. Lever alle instrukser om arbeidsvern videre til andre brukere eller

fagpersonale!

/t \
O\

ADVARSEL!
Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan
medfgore dad eller alvorlig legemsbeskadigelse.

A

FORSIKTIG!
Denne informasjonen henviser til situasjoner som kan fore til mindre
eller lettere personskader og/eller materielle skader.

=

Informasjon
Denne informasjonen star i direkte sammenheng med beskrivelsen av
en funksjon eller et betjeningsforlop.

Les bruksanvisningen ngye!

Overhold de vedlagte sikkerhetsinstrukser!

/’\\ ADVARSEL!
/\ Les alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger.

Hvis sikkerhetsinstruksene og anvisningene ikke fglges, kan det oppsta
elektrisk stat, brann og/eller alvorlige personskader.

Husk derfor:

— Tavare pa alle sikkerhetsinstrukser og anvisninger for fremtidig bruk, og
gi bare utstyret videre til andre personer som har fatt instruksjon i bruk
av utstyret.
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ADVARSEL!
\
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av pressverktgyet eller ved bruk av skadde eller gdelagte pressverktay
kan det oppsta skader som fglge av lgse stykker som slynges ut.

Husk derfor:

Pressverktagy skal bare brukes av profesjonelle.
Vedlikehold og vedlikeholdsavtaler ma holdes.

Far hver gangs bruk av pressverktgyet ma du alltid sjekke det for rifter og
slitasjeskader.

Pressverktay med rifter i materialet eller andre slitasjeskader ma umiddelbart
byttes ut og aldri brukes mer.

Det ma bare brukes pressverktgy som er i feilfri stand.

A FORSIKTIG!
Skader og feil pa pressverktoyet som felge av usakkyndig bruk.

Husk derfor:

Skift ut pressverktgy som er slitt.

Under transport og lagring ma du bruke transportkofferten, lagre verktgyet i et tort
rom.

Skadd verktgy ma umiddelbart kontrolleres i et autorisert verksted.

Veer ngye med & falge sikkerhetsinstruksene under bruk av rengjarings- og
antirustmidler.

=" | Informasjon

Se behandlings- og monteringsanvisningene for fittings eller rgr i dokumentasjonen
fra systemleverandgren.

Symboler pa utstyret

Symbol

Betydning

Advarsel: klemfare

Vedlikeholdsmerke som angir neste vedlikehold.

Advarsel om biter som slynges ut
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NO 4 Leveransens innhold

Ved levering av standardutstyret inngar:
o pressverktgy ACO401 inkl. bruksanvisning
e presslynge i separat transportkoffert
e 18V batteri
e lader inkl. bruksanvisning
o sikkerhetsinstrukser
e serviceadresser
e transportkoffert

Ytterligere tilbehar falger eventuelt med i samsvar med bestillingen. Vennligst kontakt
systemleverandgren for informasjon om tilbehgret som finnes.

5 Tekniske data
AC0401
Produkt: ACO0401
Nominell spenning: 18V DC
Nominell kraft: 100 kN
Hoyde: 280 mm
Lengde: 660 mm
Bredde: 105 mm
Nettovekt: 13,0 kg uten batteri
Lydeffektniva maks. 93db(A) "
Lydtrykkniva ved 82db(A) Y
brukerens gre:
Vibrasjonsverdi: <25m/sz 2
Innkapsling: IP20
Temperatur under drift: | -10 °C til +50 °C

1) Maleusikkerhet 3 db(A) 2) Maleusikkerhet 1,5 m/s?
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6.1

Batteri

Spenning: 18 V d.c. (litium-ion)
Kapasitet: 3,0 Ah

Hgyde: 75 mm

Lengde: 120 mm

Bredde: 75 mm

Vekt: 0,68 kg

Temperatur under drift; -10 °C til +50 °C

==~ | Informasjon
Batteriene er ikke oppladet ved levering.

Husk derfor:

— Batteriene ma lades fgr presstangen tas i bruk farste gang.

Lader

Du finner en beskrivelse av laderens og batterienes funksjonsprinsipp og betjening i den
vedlagte bruksanvisningen for laderen.

Kort beskrivelse av presstangen (bilde 1)

Presstangen ACO401 bestar av presstangen (1) og en fastmontert mellomkjeve (2). Hodet med
mellomkjeven kan dreies 180° grader. Hodet kan bare justeres for pressing. Det kan ikke dreies
under pressing.

Ved pressing holdes presstangen fast i handtaket (3) og handtaket (4) til mellomkjeven.

Pressautomatikk

Presstangen er utstyrt med pressautomatikk. Dette sikrer alltid en fullstendig pressing. Av
sikkerhetsgrunner kobles ikke pressautomatikken inn faor pressingen har startet, dvs. nar
formingen av fittingen starter.

Etter at pressautomatikken er utlgst, slukker den grgnne lysdioden (5), og pressingen skjer
automatisk. Na kan pressingen bare avbrytes ved a trykke pa og holde frigjgringsknappen (6)
inne. Etter fullfgrt pressing slas motoren automatisk av, og den grgnne lysdioden fortsetter &
lyse.

Hvis startknappen (7) slippes far pressautomatikken er startet, gar stempelet i presstangen
tilbake til utgangsposisjonen. Pressingen er ikke utfgrt. Pressingen ma utlgses pa nytt.
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6.2 Frigjeringsknapp
| en ngdsituasjon kan pressingen nar som helst avbrytes ved a trykke pa frigjgringsknappen (6)
og holde den inne. Stempelet i presstangen gar da tilbake til utgangsposisjonen.
6.3 Batteri
6.3.1 Ta av batteriet (bilde 2)
Trykk inn begge frigjgringsknappene (A), og trekk ut batteriet (2).
6.3.2  Sette pa batteriet (bilde 3)
Skyv batteriet inn i verktgyet som vist pa bildet, helt til det festes.
6.3.3 Indikator for batteriets ladeniva
Batteriets ladeniva vises ved a trykke pa knappen (B). Antallet lysende lysdioder viser
ladetilstanden.
Hvis batteriet befinner seg i presstangen mens ladetilstanden kontrolleres, ma det veere gatt
minst 1 siden siste pressing, ellers blir visningen ungyaktig.
6.4 Presstang og batteri

==~ | Informasjon

Presstangen ACO 401 ma kun drives med 3,0 Ah 18 V litium-ion-
batterier. 18 V-batteriet ma kun brukes i dertil egnede presstenger.

Presstangens opptreden etter lengre tid ute av bruk eller ved batteriskift:

Dersom presstangen ikke brukes pa ca. en time, eller hvis man setter inn et nytt batteri, kopler
den seg over i SLEEP-modus. Ingen LED lyser lenger. Trykk pa startknappen for & starte
presstangen.

Presstangens egenskaper nar batteriet er utladet:

Idet pressingen startes, blir det kontrollert om batteriladingen er tilstrekkelig for a fullfare
pressingen. Hvis dette ikke er tilfelle, starter ikke presstangen. Den grgnne lysdioden blinker.

Hvis den grenne lysdioden blinker en pressing, er denne pressingen forskriftsmessig utfart.
Batteriet ma lades fgr neste pressing.
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Igangsetting og drift

VAN

(bilde 4a)

Husk derfor:

FORSIKTIG!
Fare for a klemme fingrene ved drift av presstangen uten presslynge.

— Bruk ikke presstangen uten presslynge.

— Ikke hold fingrene i fareomradet.

Hvis presstangen ikke er satt pa en presslynge, kan fingrene komme inn i
fareomradet. Fare for & klemme fingrene nar presstangen startes.

Informasjon

Presstangen ACO 401 er ikke egnet for kontinuerlig drift. Det ma legges
inn en kort pause pa minst 15 minutter etter ca. 15-20 pressinger etter
hverandre, slik at utstyret kan avkjoles.

LED-indikatorenes betydning

LED-indikator

Tilstand eller arsak

Tiltak

Grgnn lysdiode lyser

Klar til drift

Grgnn lysdiode
slukket (pressing

pagar)

Pressautomatikken er
pa, og verktayet
avslutter pressingen
automatisk.

Grgnn lysdiode
blinker

Batteriladingen ikke
tilstrekkelig!

Lad eller skift ut batteriet.

Rad lysdiode blinker

For lav eller for hgy
temperatur for verktgyet

Verktgyet fungerer bare ved temperatur
pa -10 til +50 °C.

e Hvis det er for kaldt, ma verktoyet
flyttes til varmere omgivelser.

e Hovis verktayet er for varmt, ma det
legges inn en pause slik at det
avkjoles.

Rgad lysdiode lyser

Maskinfeil

Betjen Start-bryteren.

Hvis dette ikke lgser problemet, er
presstangen defekt.

Send den inn til et spesialisert verksted.
MERK!

Det kan hende at pressingen ikke ble
fullfgrt. Kontroller, og gjenta eventuelt.

Rg@d og grenn
lysdiode blinker
vekselvis

Vedlikeholdsintervall
nadd

Lever presstangen til verksted vedlikehold
i Igpet av de neste 100 pressingene.
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7.3

Presslyngens utgangsposisjon (bilde 5)

Presslyngen ma veere i den viste formen (oval form) fgr den settes pa en fitting. Ogsa etter at
presslyngen er apnet og tatt av en fitting ma presslyngen befinnes seg i den viste formen.

=

Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene veere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) og glidesegmentene (D) danner
en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen. (bilde 5)

Hvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.

Lukke slyngen (bilde 6 + 7)

Skalen hopper innover ved lett trykk pa den ytre enden av skalen. (bilde 6)

Pilen (A) peker pa linjen (B) nar presslyngen er riktig pasatt. (bilde 7)

A

FORSIKTIG!
Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil

Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.
Husk derfor:
— Pilen (A) ma peke pa linjen (B). (bilde 7)

— Hovis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.
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7.4 Apne slyngen (bilde 8 + 9)

For & apne presslyngen kan de to ytre dekslene trykkes bort fra rarledningen enkeltvis eller
sammen, som beskrevet nedenfor.

Forsgk farst a gjgre dette med én hand far du prever med begge hendene.

Hvis du farst dpner én side og deretter den andre, méa du holde fast presslyngen nar den andre
siden apnes, slik at den ikke faller ned.

e Presslyngen apnes ved a fglge disse to trinnene: (bilde 8)
o  Trykk spaken (10) i retning reret pa det markerte stedet, og hold den der.

o  Tatakidekselet (11) nedenfra pa det markerte stedet, og sving det bort fra
rgret.

o Nar et bestemt punkt er nadd, gar dekselet automatisk tilbake til endeposisjonen og
festes hgrbart.

e Apne presslyngen ved & trekke de to ytre dekslene fra hverandre helt til presslyngen
kan tas fra pressfittingen. (bilde 9)

7.5 Pressing

ADVARSEL!
y \
- | Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Ved feil bruk av pressverktgy eller ved bruk av skadde eller gdelagte pressverktgy
kan det oppsta personskader som felge av lgse stykker som slynges bort.

Husk derfor:

— Kontroller om pressfittingens standardvidde stemmer overens med standarvidden
til presskjeven.

— Kontroller at det ikke finnes smuss, spon e.l. mellom pressverktayet og
pressfittingen.

— |kke sett pressverktayet skjevt pa pressfittingen.

— Lever pressverktoyet til et autorisert verksted for kontroll hvis det har blitt brukt pa
en ikke forskriftsmessig mate.
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ADVARSEL!
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Det kan oppsta sprekker i pressverktagy pa grunn av materialtretthet.

Pressverktay er slitedeler.

Materialtretthet oppstéar som fglge av hyppig pressing. Ved slitasje grunnet
materialtretthet eller annen skade kan selv pressverktgy som er forskriftsmessig brukt
ga i stykker. Veer alltid oppmerksom i tilfelle biter slynges ut. Faren for skader gker
dersom utstyret ikke brukes forskriftsmessig.

Husk derfor:

— Far hver gangs bruk av pressverktayet ma det kontrolleres for sprekker og tegn pa
slitasje.

— Pressverktgy med sprekker i materialet eller annen slitasje ma umiddelbart byttes
ut og aldri brukes mer.

— Det ma bare brukes pressverktay som er i feilfri stand.

FORSIKTIG!
Klemfare!

Det er fare for a knuse fingre og hender.
Husk derfor:

— Ikke hold kroppsdeler eller uvedkommende gjenstander mellom kjevehandtakene
til den fastmonterte mellomkjeven nar du utlgser pressingen.

— Ikke hold kjevehandtakene til mellomkjeven fast med hendene under pressingen.
Bruk handtaket (4). (bilde 1)

FORSIKTIG!
Ikke hold fingrene inn i faresonen nar mellomkjeven er lukket. (bilde 4a)

Fare for & klemme fingrene.
Husk derfor:

— La mellomkjeven vaere apen. (bilde 4b)

Informasjon

For a sikre at presslyngene fungerer feilfritt ma glidesegmentene veere bevegelige.
Glidesegmentene trykkes alltid tilbake til riktig utgangsposisjon av fjeerer.

Pass pa at markeringsstrekene (M) pa dekslene (C) og glidesegmentene (D) danner
en linje nar presslyngen er i utgangsposisjonen. (bilde 5)

Hvis dette ikke er tilfelle, ma presslyngen repareres.
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1.

Kontroller om pressfittingens standardvidden stemmer overens med den standardvidden
til presskjeven/presslyngen.

=

Informasjon

Falg instruksene fra systemleverandgren ved pasetting av presslyngen pa
pressfittingen.

A

FORSIKTIG!
Fare for at presslyngen sprekker hvis den settes pa feil

Presslyngen kan skades hvis den ikke settes riktig pa fittingen.
Husk derfor:
— Pilen (A) ma peke pa linjen (B). (bilde 7)

— Hovis dette ikke er tilfelle, tas presslyngen av og settes pa pa nytt.

Sving de ytre dekslene til presslyngen sa langt utover som mulig, og sett presslyngen pa
pressfittingen.

Lukk presslyngen. (bilde 6)

Apne mellomkjeven helt ved hjelp av handtaket.

ADVARSEL!
Fare for personskader pa grunn av biter som slynges ut

Hvis mellomkjeven settes pa feil, kan det oppsta sprekker pa mellomkjeven og
presslyngen.

Husk derfor:

— Kilgrne (21) til mellomkjeven ma gripe om bolten (22) til presslyngen. (bilde 11, 12
+13)

Monter mellomkjeven pa presslyngen pa fglgende mate:
Skyv klgrne (21) til mellomkjeven sé langt inn i sporene (24) til presslyngen som mulig.
(bilde 10)

Lukk mellomkjeven ved hjelp av handtaket.

Informasjon

Etter fullfort pressing, serg for at det ikke er noen apning i presslyngen
mellom adapterne.

Trykk pa Start-knappen og hold den inne for & starte.

Apne mellomkjeven ved hjelp av handtaket etter fullfgrt pressing, og l@sne den fra
presslyngen.

Apne presslyngen, og ta den av.
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NO 8 Etterpressing
Etterpressing er alltid nedvendig nar pressing ikke ble skikkelig sluttfgrt. Hvorvidt det er tillatt
med etterpressing, sjekk instruksene fra systemleverandgren. Er det tillatt, ma det kontrolleres
hvilke spesielle hensyn som ma tas nar det gjelder pressingen.
ADVARSEL!
y \
| Gdelagte klor i mellomkjeven og edelagte bolter i presslyngen kan
forarsake personskader
Feil holding og endring av presstangens posisjon gjgr at klarne ikke lenger griper om
boltene forskriftsmessig fer og under etterpressing.
Toppene pa klgrne kan presse direkte pa boltene. Dermed kan klgrne og boltene bli
gdelagt, og biter kan lgsne og slynges ut.
Husk derfor:
— Trykk kjevearmene til mellomkjeven sa tett sammen som mulig med handtaket
etter at presslyngen er satt pa. (bilde 12)
— Pass pa at mellomkjevens klgr griper rundt presslyngens bolter under
etterpressingen. (bilde 11)
9 Rengjoring, vedlikehold og reparasjoner

(bilde 13, 14, 15)

A FORSIKTIG!

Utilsiktet aktivering av innkoblingsbryteren under rengjoring eller
vedlikehold kan fore til personskader.

Husk derfor:

— Folg sikkerhetsinstruksene for rengjerings- og vedlikeholdsarbeider, og ta alltid ut
batteriet for slike arbeider igangsettes.

Vedlikeholdsintervaller

Novopress anbefaler at vedlikeholds- og reparasjonsarbeider utfgres av autoriserte
NOVOPRESS-verksteder (se serviceadresser).
Overlat alle reparasjonsarbeider pa presstangen og pressverkigyet til fagfolk.

==~ | Informasjon

Neste vedlikehold angis pa presstangen og presslyngen.

Dette vedlikeholdsarbeidet méa utfgres minst en gang i aret. Ved mer enn 2500
pressinger i lgpet av et ar ma det utfgres vedlikehold etter 2500 pressinger.

En lysdiode lyser som paminnelse nar det gjenstar 100 pressinger fgr vedlikehold er
ngdvendig (se kapitlet 7.1 LED-indikatorenes betydning)
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Regelmessig (fer montering, ved begynnelsen av arbeidsdagen) eller nar den er blitt
skitten (bilde 13)

o Kontroller presslyngen, mellomkjeven og presstangen for ytre defekter som skader,
sprekker i materiale og annen slitasje Ved feil ma ikke verktayet brukes, men skiftes ut
eller leveres til et autorisert verksted

o Rengjor presslyngen med trykkluft.

e Smgr boltene til mellomkjeven.

o Sproyt hele mellomkjeven med smgremiddel.

e Fjern avleiringer i presskonturen (K).

e Rengjor presskonturen (K) til presslyngene.

e Sett inn hele presskonturen (K) ma med smgremiddel.

o Kontroller bevegeligheten til glidesegmenter (C) og deksler (D).

Anbefalte smagremidler:
- WD 40
- Brunox Turbo-spray

Etter hver 50. pressing:

Spray leddene (G) til presslyngene med smgremiddel.

Spray smgremiddel mellom glidesegmentene (C) og dekslene (D).

Hvert halvar

Fa kontrollert presstangen av en elektriker eller et spesialisert Novopress-verksted.
Arlig

Fa presstangen kontrollert i et spesialisert Novopress-verksted.
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NO 10 Kassering
A FORSIKTIG!
Fare for grunnvannet
Hydraulikkolje utgjer en fare for grunnvannet.
Ukontrollerte utslipp eller ikke forskriftsmessig destruksjon er straffbart.
Husk derfor:
— Presstangen ma kastes miljgvennlig.
Falg bruksanvisningen for laderen ved kassering av batterier og lader.
Novopress anbefaler at batterier og ladere leveres til spesialiserte bedrifter for forskriftsmessig
handtering.
Produktet er i overensstemmelse med kravene i EU-direktiv 2002/95/EC RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment) er
produsenter av elektroverktgy forpliktet til & ta imot brukt verktay og kassere det miljgvennlig.
Produktet mé ikke kastes sammen med vanlig restavfall. Brukt elektroverktgy skal leveres
direkte til Novopress for forskriftsmessig kassering.
11 Reklamasjonsrett og garanti

Novopress gir full garanti pa presstengene og -verktayet i 24 maneder. Garantitiden begynner
alltid med tidspunktet for leveringen, og dette ma dokumenteres med kjgpskvitteringen i
tvilstilfeller.

Under denne tiden omfatter garantien utbedring av alle skader eller mangler som matte oppsta
pa presstangen, som skyldes material- eller produksjonsfeil.

Garantien gjelder ikke:
o Skader som skyldes ikke forskriftsmessig bruk eller mangelfullt vedlikehold.

e Skader som oppstar pa grunn av at det brukes produkter som Novopress ikke har
godkjent for sine presstenger.

o Skader som skyldes pressing av uegnede rar eller fittinger.
Novopress’ garanti pa slitedeler gjelder bare for delens angitte levetid.

Ytelser som gis pa grunnlag av garantien ma det ikke betales for. Brukeren ma imidlertid betale
kostnadene for transporten til og fra verkstedet.

Reklamasjoner kan bare aksepteres hvis presstangen sendes til Novopress eller spesialisert
Novopress-verksted i ikke demontert stand.

En reparasjon eller utskiftning av presstangen eller verktgyet som dekkes av garantien, fgrer
ikke til at garantitiden blir forlenget. Reparasjon eller utskiftning kan skje bare med nyverdige
deler med en funksjon som tilsvarer funksjonen til de gamle delene. Alle defekte og dermed
utskiftede deler er produsentens eiendom.

Forlenget garanti etter utlep av angitt garantiperiode

Etter den lovbestemte garantitiden gir vi frivillig en forlenget garanti med fglgende gyldighetstid:
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12

Ett ars forlenget garanti for nye presstenger, mellomkjever og presslynger

Novopress gir en forlenget garanti pa ett ar pa alle nye presstenger, mellomkjever og
presslynger, dette nar de minst hver 12. maned sendes inn til vedlikehold hos Novopress eller
et av verksted som er autorisert av Novopress. Vedlikeholdet faktureres. Novopress eller et
spesialisert verksted som er autorisert av Novopress kan informere hvor mye dette koster.

Garantiytelser pa reparasjoner

Novopress garanterer etter utlapet av garantiperioden for et nytt produkt for fglgende for
reparasjoner og reservedeler:

e 6 maneders garanti pa utskiftede reservedeler.
e 12 maneders garanti pa utskiftede moduler.

e 12 maneders garanti pa utskiftede presstenger.

EU-samsvarserklaering

i overensstemmelse med EU-direktiv 2006/95/EF; 2004/108/EF; 2006/42/EF
Vi erkleerer herved at
presstang AC0O401

i den leverte utfgrelsen og konstruksjonen er i samsvar med gjeldende grunnleggende
sikkerhets- og helsekrav. Ved ikke forskriftsmessig bruk av maskinen eller endring pa maskinen
som ikke er godkjent av oss, opphgrer denne erklaeringen a gjelde.

Benyttede standarder:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Direktar
Tyskland 01.12.2009
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1 Utilizacao correcta

Os aparelhos de pressao destinam-se exclusivamente a utilizagdo com anéis de prensagem,
que sao fabricados pela Novopress, ou autorizados por esta em acordo com o fornecedor do
sistema. Em caso de duvidas em relacéo a aptidao do seu aparelho de prensagem para a
presente ferramenta de pressao, contacte o fornecedor do sistema.

Os aparelhos e os anéis de prensagem servem exclusivamente para a prensagem de tubos
rigidos e acessorios, para os quais 0s respectivos anéis de prensagem estao prescritos.

Qualquer outra utilizagao que nao a referida é considerada uma utilizagao indevida.

A utilizagdo correcta abrange ainda o seguimento do manual de instru¢des e o cumprimento
das condicdes relativas a inspeccdo e manutencéo, a direc¢do do ciclo de prensagem, assim
como o estipulado para todas as normas de segurancga relevantes na verséo actual.

Todos os trabalhos com esta ferramenta, que ndo correspondem a utilizagao correcta, podem
provocar danos no aparelho de press&o, nos acessorios e nos tubos rigidos. As consequéncias
podem ser fugas e/ou lesdes.

A Novopress nao se responsabiliza por danos

e decorrentes da utilizagdo de anéis de prensagem inadequados ou provenientes de
outro fabricante, ou

e decorrente de utilizagbes que nao correspondem a utilizagéo correcta.
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2

Indicagcoes basicas de seguranca

Para assinalar partes do texto, sao colocados pictogramas da forma a seguir descrita. Tenha
em atencao estas indicagdes e proceda, nestes casos, com muito cuidado. Transmita ainda
todas as indicagdes de seguranga de trabalho a todos os utilizadores ou ao pessoal técnico!

/\ | AVISO!
Esta informacgao indica uma situagao potencialmente perigosa, podendo
resultar em morte ou lesdes corporais graves.

A CUIDADO!

Esta informacgao indica uma situagao potencialmente perigosa, podendo
resultar em lesées ligeiras e/ou danos no equipamento.

=" | Informagao!
Esta informacgao esta directamente relacionada com a descrigdao de uma
fungao ou de uma etapa da operagao.

Ler o manual de instrugées com atengao!

Prestar atencao as indicagoes de seguranga em anexo!

/.'\\ AVISO!
/\ Leia todas as instrugdes de seguranga e recomendagoes.

O incumprimento das indicagbes de seguranca e instrugcdes adiante
mencionadas podem provocar choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes
graves.

Por isso:

— Guarde todas as instrugdes de seguranca e recomendagdes para
consulta futura e repasse os aparelhos a outra pessoa apenas com as
instrucoes.
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AVISO!
y \
| Existe perigo de ferimentos devido a estilhacos de corte

Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhagos de corte em caso de
aplicagao incorrecta ou utilizacdo de ferramentas de presséo gastas ou danificadas.

Por isso:

As ferramentas de pressao deverao ser utilizadas apenas por um profissional.
Deve-se ter em atengdo a manutengao e os intervalos de manutengao.

Antes de cada utilizagao verifique as ferramentas de presséao relativamente a
fendas e outros agentes de desgaste.

Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros agentes de desgaste.

Utilizar as ferramentas de pressao apenas em condi¢cdes técnicas perfeitas.

A CUIDADO!

Danos e falhas de funcionamento da ferramenta de pressao devido a ma
utilizagao.

Por isso:

Trocar ferramentas de pressao danificadas.

Utilizar malas proprias para o transporte e armazenamento e manter as
ferramentas de pressdo num local seco.

Os danos imediatos devem ser verificados por um profissional especializado
autorizado.

Deverao ter em atengao as instrugbes de segurancga sobre limpeza e corroséo.

[~ | Informacgéo!

Retire as instru¢des de processamento e de montagem para pecas de ligacéo e
tubagem dos documentos do fornecedor do sistema.

3 Simbolos do aparelho

Simbolo

Significado

Aviso: Perigo de esmagamento

Autocolante de manutengao; Indica a préxima
manutengao.

Aviso de estilhagos
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PT 4 Material fornecido
Do material fornecido com a verséo standard fazem parte:
e Aparelho de prensagem ACO401, incluindo o manual de instruges
¢ Anel de prensagem na mala de transporte em separado
e Bateria de 18V
e Carregador incluindo instrugdes de utilizagao
e Instrucdes de seguranga
o Enderegos dos pontos de assisténcia técnica
o Mala de transporte
Outros acessorios podem fazer opcionalmente parte do fornecimento. Solicite a relagdo do
material fornecido através do fornecedor do sistema.
5 Dados técnicos
ACO0401
Aparelho: ACO0401
Tensao nominal: 18 Vd.c.
Forga nominal: 100 kN
Altura: 280 mm
Comprimento: 660 mm
Largura: 105 mm
Peso liquido: 13,0 kg sem pilhas
Nivel sonoro max. 93 db(A) R
Nivel de pressao 82db(A) Y
sonora para o utilizador:
Valor de vibraggo: <25m/sz2 ?
Tipo de protecgao: P20
Ambito de temperatura | -10°C a +50°C
em funcionamento:

1) Incerteza de medigéo 3 db(A) 2) Incerteza de medi¢do 1,5 m/s?
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6.1

Bateria

Tensao: 18 V d.c. (ides de litio)
Capacidade: 3,0 Ah

Altura: 75 mm

Comprimento: 120 mm

Largura: 75 mm

Peso: 0,68 kg

Ambito de temperatura | -10°C a +50°C

em funcionamento:

[~ | Informagao!
As baterias nao vém carregadas de fabrica.

Por isso:

— Antes da primeira colocagéo em funcionamento, carregar as baterias.

Carregador

O modo de funcionamento e operacao do carregador e das baterias pode ser consultado no
manual de instru¢des do carregador, em anexo.

Breve descrigao do aparelho de pressao (Imagem 1)

O aparelho de pressdo AC0O401 é constituido pelo aparelho de pressao (1) e por um mordente
intermédio montado de forma fixa (2). A cabega com o mordente intermédio roda 180°Graus. A
regulacao da cabeca é possivel apenas antes da prensagem, durante a prensagem, a cabega
nao pode ser rodada.

Para prensar, segure o aparelho pelo cabo (3) e pelo dispositivo de fixagdo (4) do mordente
intermédio.

Sistema automatico de pressao

O aparelho possui um sistema automatico de presséao. Este assegura sempre uma prensagem
completa. O sistema automatico de pressao liga-se por motivos de seguranga apenas quando
a prensagem comegar, isto &, apds o inicio da modelagao das pecgas de ligacao.

Apds o accionamento do sistema automatico de presséo, o LED verde (5) apaga-se e o
processo de prensagem efectua-se automaticamente. A prensagem pode ser interrompida
apenas ao premir e manter o botdo desbloqueador (6) premido. Apds a operagao de
prensagem, o motor desliga-se automaticamente e o LED verde acende-se novamente.

Se deixar o botdo Start (7) solto antes de colocar o sistema automatico de presséo, o Embolo
regressa ao seu ponto de partida no aparelho de presséo. A prensagem néo foi efectuada. O
processo de prensagem deve ser accionado do inicio.
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6.2 Botao desbloqueador
Numa situagdo de emergéncia, o processo de prensagem pode ser interrompido ao premir e
manter o botdo desbloqueador (6) premido. O émbolo regressa assim ao seu ponto de partida
no aparelho de presséao.
6.3 Bateria
6.3.1 Retirar bateria (Imagem 2)
Pressionar os dois botdes de desbloqueador (A) (1) e, em seguida, retirar a bateria (2).
6.3.2 Instalar bateria (Imagem 3)
Inserir a bateria no aparelho, como se vé na figura, até ficar engatada.
6.3.3 Indicagcao de estado da bateria
Ao premir a tecla (B), o estado de carga da bateria é indicado. O numero de LEDs acesos
indica o estado de carga.
Se a bateria se encontrar no aparelho de pressado durante a verificagdo do estado de carga, a
ultima prensagem deve ser de pelo menos um minuto. Caso contrario, a indicagéo esta
incorrecta.
6.4 Aparelho de pressao e bateria

==~ | Informagao!

O aparelho de pressao ACO 401 deve ser operado apenas com baterias
de ion de litio de 3,0 Ah 18 V. A bateria de 18 V s6 deve ser utilizada para
aparelhos de pressao apropriados.

Comportamento do aparelho de pressao apés uma paragem prolongada ou troca da
bateria:

Se o aparelho de pressao nao for utilizado durante aprox. uma hora ou se a bateria for
substituida, ele liga no modo SLEEP. N&do acende qualquer LED. Para iniciar o aparelho de
pressao accione o botao Start.

Comportamento do aparelho de pressdo com a bateria descarregada:

No inicio de uma prensagem verifica-se se o carregamento da bateria é suficiente para
terminar a prensagem. Se este nédo for o caso, o aparelho néo liga. O LED verde pisca.

Se o LED verde piscar ap6s uma prensagem, esta foi efectuada correctamente. Apds da
prensagem seguinte, a bateria tem de ser recarregada.
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7

71

Colocacao em funcionamento e operagao

VAN

CUIDADO!

Perigo de esmagamento dos dedos ao operar o aparelho sem os anéis
de prensagem. (Imagem 4a)

Se o aparelho de pressao nao estiver colocado num anel de prensagem, os dedos
podem ser colocados na zona de perigo. Ao iniciar o aparelho, os dedos podem ser
esmagados.

Por isso:
— Né&o operar o aparelho sem os anéis de prensagem.

— Né&o colocar os dedos na zona de perigo.

Informacgao!

O aparelho de pressao ACO 401 nao é adequado para o funcionamento
continuo. Apés 15-20 prensagens seguidas deve ser efectuada uma
pequena pausa de pelo menos 15 minutos, para que o aparelho possa
arrefecer.

Significado da indicagao LED

Indicagao LED Estado ou causa Medida

LED verde acende. Operacional

LED verde desligado | Sistema automatico de

(Processo de pressao esta ligado; O
prensagem a aparelho termina o
decorrer) processo de prensagem
automaticamente.
LED verde pisca. Carregamento Carregar ou substituir a bateria.

insuficiente da bateria!

LED vermelho pisca. | Aparelho fora do @mbito | O aparelho funciona apenas dentro do

de temperatura ambito de temperatura de -10 a +50.

e Se estiver demasiado frio, o
aparelho deve ser transportado para
um ambiente mais quente.

e Se o aparelho estiver demasiado
quente, deve ser arrefecido através
de uma pausa.

LED vermelho Erro do aparelho Accionar botéo Start.
acende. Se nao resultar, o aparelho de pressao

esta avariado.

Enviar o aparelho para uma oficina
especializada.

NOTA!

Se eventualmente a prensagem nao for
concluida por completo, verifique o
processo e, se hecessario, repita.
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7.2

Indicagado LED Estado ou causa Medida

O LED vermelho e o | Intervalo de Deve ser feita a manutencao do aparelho
verde piscam manutengdo alcangcado | de pressao dentro de 100 prensagens.

alternadamente

Ponto de partida do anel de prensagem (Imagem 5)

O anel de prensagem deve-se encontrar na forma apresentada (forma oval) antes de ser ligado
a um acessorio. Apos a abertura e a remocéao do anel de prensagem de um acessorio, o anel
também deve encontrar-se na forma indicada.

=

Informacgao!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente € necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posigao inicial
correcta, através de molas.

Certifique-se de que os riscos de marcacao (M) formam uma linha nos aros do anel
(C) e nos segmentos deslizantes (D), se os anéis de prensagem se encontrarem no
ponto de partida. (Imagem 5)

Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.

7.3

Fechamento da linga (Imagem 6 + 7)

Ao premir levemente na extremidade externa da linga, esta salta para o interior.
(Imagem 6)

A seta (A) deve ser vista sobre a linha (B), se 0 anel de prensagem foi colocado
correctamente. (Imagem 7)

A

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocag¢ao incorrecta

Se o anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessorio, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— A seta (A) deve ser vista sobre a linha (B). (Imagem 7)

— Se este nao for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale de inicio.
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7.4 Abertura da linga (Imagem 8 + 9)

Para abrir 0 anel de prensagem, os dois aros do anel exteriores podem ser rodados
individualmente ou em conjunto para fora da tubagem, como descrito a seguir.

Experimente o manuseamento primeiro com uma mao, antes de o tentar com as duas.

Se abrir primeiro uma parte e depois a outra, deve fixar o anel de prensagem ao abrir a
segunda parte, para que nao caia.

e Para abrir o anel de prensagem devem ser efectuados os dois passos seguintes:
(Imagem 8)

o  Premir e manter assim a alavanca (10) no local marcado na direcgéo do tubo.

o  Agarrar, a partir debaixo, os aros do anel (11) no local marcado e rodar para
fora do tubo.

e Se se alcangou um certo ponto, o aro do anel salta sozinho para a posigéo final e
encaixa de forma audivel.

e Abrir o anel de prensagem ao retirar os dois aros do anel externos, enquanto que o
anel de prensagem pode ser retirado do acessério de prensagem. (Imagem 9)

7.5 Prensagem

AVISO!
y \
| Existe perigo de ferimentos devido a estilhagcos de corte

Existe o perigo de ferimentos decorrentes de estilhagos de corte em caso de
aplicacgéao incorrecta ou utilizagao de ferramentas de presséo gastas ou danificadas

Por isso:

— Certifique-se se a distancia nominal dos acessorios de prensagem coincidem com
a distancia nominal das ferramentas de presséo.

— Certifique-se de que nao existem sujidades, rebarbas, etc., entre a ferramenta de
pressao e o acessorio de prensagem.

— Nao inclinar a ferramenta de pressao e o acessorio de prensagem.

— Apds ma aplicagdo nao voltar a utilizar a ferramenta de pressao até ser verificada
por um profissional especializado autorizado.
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AVISO!
Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Devido a fadiga dos materiais pode ocorrer uma ruptura das ferramentas de pressao.

As ferramentas de pressao sédo pegas sujeitas a desgaste.

Devido a pressao frequente surge a fadiga dos materiais. As ferramentas de pressao
gastas ou danificadas de outra forma podem quebrar devido a fadiga dos materiais
ou em caso de utilizagdo incorrecta. Existe o perigo de ferimentos devido a estilhagos
de corte. O perigo de ruptura aumenta em caso de utilizagdo ndo adequada.

Por isso:

— Antes de cada utilizacao verifique as ferramentas de pressao relativamente a
fendas e outros agentes de desgaste.

— Eliminar imediatamente ou n&o voltar a utilizar as ferramentas de pressdo com
fendas ou outros agentes de desgaste.

— Utilizar as ferramentas de pressao apenas em condigdes técnicas perfeitas.

CUIDADO!
Perigo de esmagamento!

Existe o perigo de esmagamento dos dedos e das maos.
Por isso:

— Nao se pode encontrar nenhuma parte do corpo ou de um objecto estranho entre
as alavancas do mordente intermédio montado de forma fixa enquanto accionar o
processo de prensagem.

— Durante a operacao ndo toque com as maos na alavanca dos mordentes. Para
isso utilize o dispositivo de fixagao (4). (Imagem 1)

CUIDADO!

Nao coloque os dedos na zona de perigo se o mordente intermédio
estiver fechado. (Imagem 4a)

Os dedos podem ser esmagados.
Por isso:

— Deixar o mordente intermédio aberto. (Imagem 4b)

Informacgao!

Para assegurar que os anéis de prensagem funcionem correctamente é necessario
que os segmentos deslizantes tenham mobilidade.

Os segmentos deslizantes sdo constantemente retraidos para a sua posigao inicial
correcta, através de molas.

Certifique-se de que os riscos de marcacao (M) formam uma linha nos aros do anel
(C) e nos segmentos deslizantes (D), se os anéis de prensagem se encontrarem no
ponto de partido. (Imagem 5)

Se tal ndo for o caso, mande reparar o anel de prensagem.
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1.

Verifique se a distancia nominal dos acessorios de prensagem coincide com a distancia
nominal do anel de prensagem.

=

Informacgao!

Ter em atencéao as indicagdes do fornecedor do sistema ao colocar o anel de
prensagem no acessoério de prensagem.

A

CUIDADO!
Perigo de ruptura do anel de prensagem devido a colocagao incorrecta

Se o0 anel de prensagem foi colocado incorrectamente no acessério, o anel pode ser
ficar danificado.

Por isso:
— A seta (A) deve ser vista sobre a linha (B). (Imagem 7)

— Se este ndo for o caso, retire novamente o anel de prensagem e instale do inicio.

Rode os aros do anel de prensagem o mais para fora possivel e instale os anéis de
prensagem sobre o acessorio de prensagem.

Fechar anel de prensagem. (Imagem 6)

Abrir o mordente intermédio por completo através do accionamento do dispositivo de
fixagao.

AVISO!
Existe perigo de ferimentos devido a estilhagos de corte

Devido a colocagao incorrecta do mordente intermédio no anel de prensagem pode
causar a ruptura do mordente intermédio e do anel de prensagem.

Por isso:

— As garras (21) do mordente intermédio devem agarrar as cavilhas (22) do anel de
prensagem. (Imagem 11, 12 + 13)

Colocar o mordente intermédio no anel de prensagem, da seguinte forma:
Introduzir as garras (21) do mordente intermédio nas ranhuras (24) do anel de
prensagem, até atingir a profundidade maxima. (Imagem 10)

Fechar o mordente intermédio ao accionar o dispositivo de fixagao.

Informacgao!

Certifique-se que durante a operagao de prensagem o anel de
prensagem nao tem nenhuma folga entre os segmentos.

Accionar o botao Start e manté-lo assim para iniciar.

Abrir o mordente intermédio apds a prensagem concluida, ao accionar o dispositivo de
fixagao e soltar do anel de prensagem.

Abrir o anel de prensagem e retira-lo.
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8

Pés-compressao

Uma pés-compressao é sempre necessaria, quando uma prensagem nao foi efectuada até ao
fim. Tenha em atengéao as indicagdes do fornecedor do sistema, se for permitida uma poés-
prensagem. Devem ser observadas algumas especificidades se surgir durante a prensagem.

/t \
O\

AVISO!

Perigo de ferimentos devido a garras quebradas dos mordentes
intermédios e cavilhas danificadas do anel de prensagem

As garras podem n&o conseguir envolver bem a cavilha do anel devido a um suporte
errado e alteragédo da posi¢ao do aparelho de presséo antes ou durante a pos-
compressao.

As pontas das garras podem pressionar imediatamente as cavilhas. Isto permite que
as garras e as cavilhas quebrem e as lascas voem.

Por isso:

— Premir, o mais possivel, a alavanca do mordente intermédio juntamente com o
dispositivo de fixagdo apds a colocagao no anel de prensagem. (Imagem 12)

— Ter atengéo para que as garras do mordente intermédio envolvam a cavilha do
anel de prensagem durante o processo de pds-compressao. (Imagem 11)

Limpeza, manutencao e reparacao (Imagem 13, 14, 15)

A

CUIDADO!

Perigo de ferimento ao limpar ou manter devido ao accionamento nao
intencional do conjuntor.

Por isso:

— Seguir as indicagdes de seguranca e retirar sempre a bateria antes dos trabalhos
de limpeza, manuteng&o ou reparagao.

Intervalos de manutengao

A Novopress recomenda as oficinas autorizadas pela NOVOPRESS para os trabalhos de
manutencgao e reparagao (ver enderegos de assisténcia técnica).
Mande reparar o aparelho e as ferramentas de pressdo apenas por técnico especializado.

=

Informacgao!

Para o aparelho de pressao e o anel de prensagem recomendamos os seguintes
procedimentos de manutengao.

Esta manutencao deve ser efectuada, pelo menos, uma vez por ano. Para mais de
2500 prensagens por ano, a manutencao deve ser efectuada logo a seguir a essas
mesmas 2500 prensagens.

100 prensagens antes de atingir o intervalo de manutencao é exibida isto através do
LED (consultar capitulo 7.1 Significado da indicagcao LED)
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Regularmente (antes da sua utilizagao, no inicio do trabalho) e em caso de sujidade
(Imagem 13)

o Verificar os anéis de prensagem, mordentes intermédios e o aparelho relativamente a
outras avarias como danos, fendas no material e outros sinais de desgaste. Se
existirem avarias, o aparelho nao deve ser utilizado, deve sim substituir ou levar a um
profissional especializado autorizado.

e Limpar o anel de prensagem com ar comprimido.

e Lubrificar a cavilha do mordente intermédio.

e Pulverizar os mordentes intermédios por completo com um lubrificante.
e Eliminar sedimentos nas extremidades de prensagem (K).

e Limpar as extremidades de prensagem (K) do anel de prensagem

e Lubrificar toda a extremidade de prensagem (K).

o \Verificar a liberdade de movimento de: Segmentos deslizantes (C) e aros do anel (D).

Lubrificante recomendado:
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

Apods cada 50 prensagens:

Pulverizar as juntas (G) do anel de prensagem com um lubrificante.
Pulverizar entre os segmentos deslizantes (C) e os aros do anel (D) com lubrificante.
Semestralmente

O aparelho deve ser verificado por um técnico electricista ou por uma oficina da Novopress
autorizada.

Anualmente

Verificar o aparelho de pressdo numa oficina especializada da Novopress.
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PT 10 Eliminagao como residuo

A CUIDADO!

Perigo para o lencol freatico

Os 6leos hidraulicos representam um perigo para o lencol freatico.
A sua descarga descontrolada ou eliminag¢ao incorrecta sao punidas por lei.

Por isso:

— Eliminar o aparelho respeitando as normas ambientais.

Para a eliminagao de baterias e carregadores tenha em atencao as indicagées do manual de
instrugbes em anexo para o carregador.

A Novopress recomenda que a eliminacao seja efectuada por empresas especializadas
autorizadas.

O produto esta em conformidade com os requisitos da directiva UE 2002/95/CE RoHS
(Restriction of Hazardous Substances).

De acordo com a directiva UE 2002/96/CE WEEE (Waste Electrical and Electronical
Equipment)), os fabricantes de aparelhos eléctricos sao obrigados a recolher os aparelhos
antigos e a elimina-los de uma forma ecoldgica.

O produto ndo pode ser eliminado juntamente com os residuos normais. Os aparelhos antigos
devem ser directamente enviados a Novopress com vista a uma adequada gestéo de residuos.

11 Garantia

A empresa Novopress concede a garantia de 24 meses aos seus aparelhos e ferramentas de
pressao. O prazo da garantia inicia-se sempre na altura da entrega e, em caso de duvida, é
comprovada pela apresentagdo dos documentos da compra.

Dentro do prazo da garantia, esta abrange a eliminacao de todos os danos ou falhas ocorridos
atribuiveis a defeitos do material ou de fabrico.

Nao sao abrangidos pela garantia:

¢ Danos que ocorram devido a uma utilizagao incorrecta ou a uma manutencgao
insuficiente.

e Danos que ocorram devido a uma utilizagdo dos mordentes nao autorizada pela
Novopress para este aparelho de pressao.

e Danos que ocorram devido a prensagem de tubos rigidos ou acessorios inadequados.

A garantia da Novopress € valida para as pegas sujeitas a desgaste apenas durante o tempo
de vida util previsto.

Os beneficios de garantia ndo devem ser pagos. No entanto, os custos de transporte de ida e
volta sdo suportados pelo utilizador.

As reclamacgdes s6 serao aceites, se o aparelho for enviado, sem ser desmontado, a
Novopress ou a uma oficina autorizada da Novopress.

A reparagédo ou substituicdo do aparelho ou da ferramenta n&o prorrogara a duracéo da
garantia. A reparagao ou a troca so6 pode ser efectuada por pegas novas, cuja fungéo
corresponda a das pegas antigas. Cada peca defeituosa e substituida passa a ser propriedade
do fabricante.
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Extensao de garantia apés a expiragao do prazo legal da mesma

Garantimos que, para o periodo apés o prazo legal da garantia concedemos, voluntariamente,
uma extensao da garantia da forma que se segue.

Extensao da garantia por 1 ano para novos aparelhos de pressao, mordentes
intermédios e anéis de prensagem.

A Novopress garante uma extensao de um ano da garantia, para todos os aparelhos de
pressao, mordentes intermédios e anéis de prensagem novos, se forem mantidos durante 12
meses por profissionais especializados autorizados da Novopress. A manutengao € paga.
Informe-se sobre os custos junto da Novopress ou de uma oficina autorizada da Novopress.

Garantia da reparacgao

Apds o fim do periodo da garantia dos novos produtos, no caso de uma reparagao ter sido
efectuada depois da garantia para reparagao e pegas de substituicdo, a Novopress garante:

e 6 meses de garantia para pegas sobresselentes.
o 12 meses de garantia para médulos de substituicao.

e 12 meses de garantia para aparelhos de press&o de substituicéo.

Declaracao de conformidade CE

conforme as directives CE 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2006/42/CE
Deste modo, declaramos que o
Aparelho de pressiao AC0O401

devido a concepgao e tipo de construgao, assim como relativamente ao modelo colocado no
mercado corresponde as respectivas exigéncias de seguranga e de saude basicas. Este
declaracao perde a sua validade em caso de utilizagao incorrecta da maquina ou em caso de
uma alteragdo na maquina que nao tenha sido acordada connosco.

Normas aplicadas:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Gerente
Alemanha 01.12.2009
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Bestemmelsesmassig anvendelse

Pressemaskinen er udelukkende beregnet til anvendelse med presslynger, der fremstilles af
Novopress, og som Novopress sammen med systemleverandgren har godkendt som egnet.
Hvis De er usikker pa, om Deres pressemaskine er egnet til det foreliggende pressevaerktgj,
bedes De venligst kontakte systemleverandaren.

Maskinen og presslyngerne er udelukkende beregnet til presning af rer og fittings, som er
beregnet til presslyngerne.

En anden eller afvigende anvendelse er i strid med anvendelsesformalet.

Til den formalsbestemte anvendelse hgrer ogsa overholdelse af betjeningsvejledningen,
overholdelse af inspektions- og servicebetingelserne, opfalgning pa pressecyklerne samt
overholdelse af alle relevante sikkerhedsbestemmelser i deres aktuelle form.

Alt arbejde med dette veerktgj, der ikke falger anvisningerne for formalsbestemt anvendelse,
kan fgre til skader pa maskinen, tilbehgret og rarledningen. Dette kan fare til uteetheder og/eller
kvaestelser.

For skader:
o opstaet ved brug af uegnede presslynger eller presslynger af andet fabrikat
o opstaet ved anvendelse uden for den formalsbestemte anvendelse

haefter Novopress ikke.
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Grundlaggende sikkerhedshenvisninger

Der anvendes folgende piktogrammer til markering af tekstpassager. Overhold disse
henvisninger og pas meget pa i disse tilfeelde. Sgrg for at arbejdssikkerhedshenvisningerne
stilles til radighed for andre brugere eller personalet.

/t \
O\

ADVARSEL!

Denne information henviser til en muligvis farlig situation, der kan have
dad eller alvorlig legemsbeskadigelse til folge.

A

FORSIGTIG!

Denne information henviser til en muligvis farlig situation, der kan fare
til ubetydelige eller lette skader og/eller materielle skader.

=

Information
Denne information vises i forbindelse med beskrivelsen af en funktion
eller et betjeningsforiob.

Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt!

Overhold de vedlagte sikkerhedshenvisninger!

/.”\\ ADVARSEL!
/\ Laes alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger.

Overholdes nedenstdende sikkerhedshenvisninger og anvisninger ikke
korrekt, kan det forarsage elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
kveestelser.

Derfor:

— Opbevar alle sikkerhedshenvisninger og anvisninger til senere brug
og giv kun veerktgjet videre til andre personer sammen med
vejledningen.
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\ ADVARSEL!
“=" | Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget pressevaerktej er der fare
for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Derfor:

Presseveerktgj ma kun anvendes af faguddannet personale.
Service og serviceintervaller skal altid overholdes.
Far brug skal presseveerktgjet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

Presseveaerktaj med materialerevner eller andre tegn péa slitage skal straks
kasseres og ikke anvendes mere.

Presseveaerktgj ma kun anvendes i teknisk upaklagelig stand

A FORSIGTIG!
Skader og fejlfunktioner ved ukorrekt anvendelse af presseverktojet.

Derfor:

Udskift slidt presseveerktoj

Anvend en transportkasse ved transport og opbevaring. Opbevar presseveerktgjet
i et tart lokale.

Kontroller straks skader pa et autoriseret vaerksted

Overhold sikkerhedshenvisningerne for de anvendte rengerings- og
korrosionsbeskyttelsesmidler

=" | Information!

Tag forarbejdnings- og montageanvisningerne til fittings og rer ud af
systemleverandgrens dokumenter.

Symboler pa maskinen

Symbol

Betydning

Advarsel: Fare for kvaestelser ved klemning!

Servicemaerkat, angiver naeste serviceeftersyn

A
N
>
<
”

Advarsel mod omkringflyvende fragmenter
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Standardudstyrets leveringsomfang indeholder:
e Pressemaskine ACO401 inkl. betjeningsvejledning
e Presslynge i separat transportkuffert
e Akku 18V
e Oplader inkl. betjeningsvejledning
o Sikkerhedshenvisninger
e Serviceadresser
e Transportkuffert

Yderligere tilbehgr kan tilfgjes efter anske. Fa oplyst omfanget hos systemleverandaren.

5 Tekniske data
AC0401
Maskine ACO0401
Meerkespaending: 18V DC
Nominel kraft: 100 kN
Hojde: 280 mm
Laengde: 660 mm
Bredde: 105 mm
Nettoveegt: 13,0 kg uden akku

Lydeffektniveau maks. 93 db(A)

Lydtryksniveau ved 82 db(A)

brugerens gre:

Vibrationsvaerdi: <25m/sz 2
Beskyttelsesklasse: 1P20
Temperaturomrade -10°C til +50°C

under drift:

1) Maleusikkerhed 3 db(A) 2) Maleusikkerhed 1,5 m/s?
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6.1

Batteri

Speending: 18 V DC. (lithium-ioner)
Kapacitet: 3,0 Ah

Hgjde: 75 mm

Leengde: 120 mm

Bredde: 75 mm

Veegt: 0,68 kg
Temperaturomrade -10°C til +50°C

under drift:

==~ | Information!
Batterierne er ikke opladet fra fabrikken.

Derfor:

— Batterierne skal oplades inden ibrugtagning.

Oplader

Funktionsmade og betjening af oplader og batterier fremgar af vedlagte betjeningsvejledning for
opladeren.

Kort beskrivelse af pressemaskinen (figur 1)

Pressemaskinen ACO401 bestar af presseveerktgj (1) og en fastmonteret mellembakke (2).
Hovedet med mellembakken kan drejes 180 grader. Indstilling af hovedet er kun mulig inden
presning. Under presning kan hovedet ikke drejes.

Ved presning holdes maskinen vha. handtaget (3) og mellembakkens stgttegreb (4)

Presseautomatik

Maskinen har en presseautomatik. Denne sikrer hele tiden en gennemfart presning.
Presseautomatikken slas af sikkerhedsgrunde farst til, nar presningen er begyndt, dvs. nar
formningen af fittings begynder.

Efter udlgsning af presseautomatikken slukker den greanne LED lampe (5), og presseprocessen
forleber automatisk. Nu kan presningen kun afbrydes ved at trykke pa laseknappen (6) og holde
denne nede. Efter endt presning slukkes motoren automatisk, og den grgnne LED lampe lyser
igen.

Slippes startknappen (7), inden presseautomatikken saetter i gang, karer stemplet i
pressemaskinen tilbage til udgangspositionen. Presningen bliver ikke gennemfart.
Presseprocessen skal igen udlgses.

165

DA



DA

ACO401 go Hovopress
6.2 Laseknap
| en ngdsituation kan presseprocessen altid afbrydes ved at trykke pa laseknappen (6) og holde
den nede. Stemplet i pressemaskinen kgrer herved tilbage til udgangspositionen.
6.3 Akku
6.3.1 Udtagning af batteri (figur 2)
Tryk begge laseknapper pa batteriet ind (1) og treek herefter batteriet ud (2).
6.3.2 Isaet batteri (figur 3)
Skub som vist batteriet ind i maskinen, indtil batteriet falder i hak.
6.3.3 Batteriets opladningsniveau
Ved tryk pa knappen (B) vises batteriets opladningsniveau. Antallet af lysende LED peerer
angiver opladningsniveauet.
Befinder batteriet sig i maskinen, nar opladningsniveauet undersgges, skal den sidste presning
veere foretaget for mindst 1 minut siden. Ellers er malingen ungjagtig.
6.4 Pressemaskine og batteri

=" | Information

Pressemaskinen ACO401 ma kun anvendes med 3,0Ah 18V Li-lon
batteri. 18V batteriet ma kun anvendes i pressemaskiner beregnet hertil.

Nar pressemaskinen ikke anvendes i et stykke tid, eller nar batterierne skal skiftes:

Anvendes pressemaskinen ikke i ca. 1 time, eller er batteriet netop blevet skiftet, aktiverer
maskinen SLEEP funktionen. Her lyser ingen LED. Start pressemaskinen ved at benytte
startknappen.

Nar pressemaskinens batteri er afladet:

Kontroller far presning, om batteriet er tilstraekkeligt opladet til at kunne afslutte presningen. Er
dette ikke tilfaeldet, starter maskinen ikke. Den grgnne LED blinker.

Blinker den grenne LED efter en presning, er denne presning udfgrt korrekt. Dog skal batteriet
oplades inden neaeste presning.
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71

Ibrugtagning og drift

VAN

FORSIGTIG!

Fare for klemning af fingre ved betjening af maskinen uden presslynge.
(figur 4a)

Nar pressemaskinen ikke er forsynet med en presslynge, kan fingre komme ned i
fareomradet. Nar maskinen startes, kan fingrene blive mast.

Derfor:
— Maskinen ma ikke anvendes uden presslynge.

— Placer ikke fingre i fareomradet.

Information!

Pressemaskinen ACO 401 er ikke beregnet for kontinuerlig drift. Efter
ca. 15-20 presninger i traek skal maskinen have en kort pause pa mindst
15 minutter, sa den kan kgle af.

LED lampens indikationer

LED-display Tilstand eller arsag Foranstaltning

Gron LED lyser Klar til drift

Gron LED slukket Presseautomatikken er

(presseproces er i teendt; maskinen slutter

gang) automatisk
presseprocessen.

Grgn LED blinker Batteriniveauet er for Oplad batteriet eller udskift det.
lavt!

Rgd LED blinker Maskinen er uden for Maskinen fungerer kun inden for
temperaturomradet temperaturintervallet -10 til +50°C.

o Er det for koldt, skal maskinen
placeres i varmere omgivelser.

e Er maskinen for varm, skal den
afkales vha. pause.

Rgd LED lyser Maskinfejl Tryk pa startknappen.

Hvis maskinen ikke teendes, er den
defekt.

Send maskinen ind til et fagveerksted.
OBS!

Presningen blev eventuelt ikke fuldfert.
Undersgg dette og gentag processen hvis

ngdvendigt.
Rgd og gren LED Tid til serviceeftersyn Pressemaskinen skal inden for de naeste
blinker skiftevis 100 presninger til service.
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7.3

Presslyngens udgangsposition (figur 5)

Presslyngen skal se ud som vist (oval form), far den placeres pa en fitting. Efter abning og
fiernelse af presslyngen pa en fitting, skal presslyngen ligeledes se ud som vist.

=

Information!

For at sikre at presslyngerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne veere
bevaegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fijedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Sarg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) og glidesegmenterne (D) danner en
linje, nar presslyngen er i udgangspositionen. (figur 5)

Er dette ikke tilfeeldet, skal presslyngen repareres.

Lukning af slyngen (figur 6+7)

Ved let tryk pa den ydre ende af skalen, springer skalen indad. (figur 6)

Pilen (A) skal pege pa linjen (B), nar presslyngen er placeret rigtigt. (figur 7)

A

FORSIGTIG!
Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:
— Pilen (A) skal pege pa linjen (B). (figur 7)

— Er dette ikke tilfaeldet, tages presslyngen af og placeres igen.
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7.4

7.5

Abning af slyngen (figur 8+9)

Til &bning af presslyngen kan begge ydre skale, som beskrevet herefter, enten enkeltvis eller
sammen svinges veek fra rgrledningen.

Prav farst med en hand pa handtaget, fer der praves med begge haender.

Abnes siderne ikke samtidigt men enkeltvis, skal presslyngen fastholdes ved &bning af den
anden side, sa den ikke falder ned.

Ved abning af presslyngen skal disse to trin gennemfgres: (figur 8)
o Leftestangen (10) trykkes og holdes mod det markerede sted i rarets retning.
o  Skalen (11) griber fat i pa det markerede sted nedefra og svinger veek fra roret.
Nar et bestemt punkt er naet, springer skalen selv ind i slutpositionen og falder i hak.

Abn presslyngen ved at treekke begge skale s& meget fra hinanden, at presslyngen kan
fiernes fra presfittingen. (figur 9)

Presning

/t \
O\

ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved fejlagtig anvendelse eller brug af slidt eller beskadiget pressevaerktej er der fare
for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter.

Derfor:

— Kontroller at presfittingernes nominelle bredde svarer til presseveerktgjets
nominelle bredde.

— Searg for, at der ikke er snavs, spaner osv. mellem presseveaerktgj og presfitting.
— Pressevaerktgj ma ikke klemme sig fast pa presfittingen.

— Efter forkert anvendelse mé pressevaerktgjet ikke leengere anvendes og skal
kontrolleres af et autoriseret fagvaerksted.
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ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

| forbindelse med materialetraethed kan det fare til brud pa presseveerktgjet.

Presseveerktgj er sliddele.

Ved hyppig presning opstar der materialetreethed. Presseveerktej, der er slidt pa
grund af materialetraethed eller pad anden made beskadiget, kan endda ga i stykker
ved formalsbestemt anvendelse; herved er der fare for kvaestelser pa grund af
omkringflyvende fragmenter. Faren for brud forages veesentligt ved ikke
formalsbestemt anvendelse.

Derfor:
— For brug skal presseveaerktgjet kontrolleres for revner og andre tegn pa slitage.

— Presseveerktaj med materialerevner eller andre tegn pa slitage skal straks
kasseres og ikke anvendes mere.

— Presseveerktgj ma kun anvendes i teknisk upaklagelig stand

FORSIGTIG!
Fare for kvaestelser ved klemning!

Der er fare for at fingre og haender klemmes.
Derfor:

— Ingen legemsdele eller fremmedlegemer mellem lgftestaengerne pa den
fastmonterede mellembakke, mens presningen udfares.

— Hold ikke fast om mellembakkens laftestaenger under presningen med haenderne.
Benyt i stedet stattegrebet (4) (figur 1)

FORSIGTIG!
Placer ikke fingre i fareomradet, nar mellembakken er lukket. (figur 4a)

Fingrene kan blive mast.
Derfor:

— Lad mellembakken forblive abnet. (figur 4b)

Information!

For at sikre at presbakkerne fungerer korrekt, skal glidesegmenterne veere
bevaegelige.
Glidesegmenterne trykker sig med fjedre altid tilbage i den rigtige udgangsposition.

Serg for, at markeringerne (M) pa skalen (C) og glidesegmenterne (D) danner en
linje, nar presbakken er i udgangspositionen. (figur 5)

Er dette ikke tilfaeldet, skal presbakken repareres.
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1.

Kontroller om presfittingernes nominelle bredde svarer til presslyngens nominelle bredde.

=

Information!

Falg systemleveranderens henvisninger vedrgrende paseetning af preslyngen pa
presfittingen.

A

FORSIGTIG!
Fare for brud pa presslyngen ved forkert placering

Er presslyngen placeret forkert pa fittingen, kan presslyngen beskadiges.
Derfor:

— Pilen (A) skal pege pa linjen (B). (figur 7)

— Er dette ikke tilfaeldet, tages presslyngen af og placeres igen.

De ydre skale pa presslyngen svinges sa langt som muligt udad, hvorefter presslyngen
placeres pa presfittingen.

Luk presslyngen. (figur 6)

Abn mellembakken helt ved hjeelp af stattegrebet.

ADVARSEL!
Fare for kvaestelser pa grund af omkringflyvende fragmenter

Ved forkert placering af mellembakken pa presslyngen kan dette fare til brud pa
mellembakken og presslyngen.

Derfor:

— Klgerne (21) pa mellembakken skal gribe fast om boltene (22) pa presslyngen.
(figur 11,12 + 13)

5. Mellembakken saettes pa presslyngen pa falgende made:
Klgerne (21) pa mellembakken skubbes sa langt som muligt ind i noterne (24) pa
presslyngen. (figur 10)
6. Luk mellembakken ved hjaelpe af stgttegrebet.
[~ | Information!
Efter endt presning skal det sikres, at der ikke er en spalte mellem
segmenterne ved presslyngen.
7. Tryk pa startknappen og hold den nede for at starte.
8. Abn mellembakken efter endt presning ved brug af stattegrebet og l@sn den fra
presslyngen.
9. Abn presslyngen og tag den af.
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DA 8 Efterpresning

En efterpresning er altid nadvendig, nar en presning fuldfgres. Se efter i systemleverandgrens
instruktioner om efterpresning er tilladt. Er dette tilfaeldet, er der i forbindelse med presningen
forholdsregler, der skal tages hensyn til.

ADVARSEL!

y \

- | Fare for kvaestelser ved knaek pa mellembakken og beskadigede bolte
pa presslyngen.

Ved forkert handtering og aendring af pressemaskinens placering, kan klgerne far og
under efterpresningen ikke gribe korrekt om boltene.

Spidsen pa klgerne kan presse direkte pa boltene. Derved kan klgerne og boltene
breekke, og fragmenterne kan flyve veek.

Derfor:

— Efter placering pa presslyngen presses mellembakkens lgftestang s& meget som
muligt sammen ved hjeelp af stattegrebet. (figur 12)

— Serg for, at mellembakkens klger altid griber omkring boltene péa presslyngen
under hele efterpresningen. (figur 11)

9 Renggring, service og reparation (figur 13, 14, 15)

A FORSIGTIG!

Fare for kvaestelser ved renggring eller vedligeholdelse ved utilsigtet
brug af startknappen.

Derfor:

— Lees sikkerhedshenvisningerne inden renggring eller vedligeholdelse og tag altid
batteriet ud.

Serviceintervaller

Novopress anbefaler at anvende autoriserede NOVOPRESS veerksteder til reparation og
vedligeholdelse (se serviceadresser). Maskinen ma kun vedligeholdes af fagfolk.

=" | Information!

Neeste service er angivet pa pressemaskinen og presbakken.

Denne service skal udfgres mindst en gang om aret. Ved mere end 2500 presninger
om aret, skal service udfgres senest efter disse 2500 presninger.

100 presninger fgr serviceintervallet er opnaet, vises dette med LED lampen (se
kapitel 7.1 LED lampens indikationer)
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Regelmassigt (fer anvendelse, ved arbejdsdagens begyndelse) eller ved tilsmudsning .
(figur 13)

Presslynge, mellembakke og maskine undersgges for ydre mangler som f.eks. skader,
ridser og andre tegn pa slitage. Er der mangler, ma maskinen ikke anvendes, men skal
ombyttes eller indleveres til et autoriseret vaerksted.

Rengear presslyngen med trykluft.

Smer boltene pa mellembakken.

Sprejt hele mellembakken med et smgremiddel.
Fjern aflejringer i pressekonturen (K).

Renggr pressekonturen (K) pa presslyngen.
Pafgr smegremiddel pa hele pressekonturen (K).

Kontroller at falgende gar let: Glidesegmenter (C) og skale (D).

Anbefalede smaremidler:
- WD 40
- Brunox Turbo Spray

Efter hver 50 presninger:

Leddene (G) pa presslyngen sprgjtes med smgremiddel.

Sprajt smgremiddel mellem glidesegmenterne (C) og skalene (D).

Halvarligt

Maskinen skal undersgges af en fagmand eller pa et Novopress veerksted.

Arligt

Pressemaskinen skal kontrolleres pa et Novopress vaerksted.
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DA 10 Bortskaffelse

A FORSIGTIG!
Udger fare for grundvandet

Hydraulikolie udggr en fare for grundvandet.
Ukontrolleret udslip eller ukorrekt bortskaffelse er strafbart.

Derfor:

— Bortskaf maskinen under hensyn til miljget.

Folg anvisningerne i den medfglgende brugsvejledning til opladeren ved bortskaffelse af
batterier og oplader.

Novopress anbefaler bortskaffelse gennem godkendt virksomhed.

Produktet er i overensstemmelse med kravene i EU direktivet 2002/95/EU RoHS (Restriction of
Hazardous Substances).

| tillaeg til EU direktivet 2002/96/EU WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment) er
producenter af elektriske apparater forpligtede til at tage brugte apparater retur og bortskaffe
dem miljgrigtigt.

Produktet ma ikke bortskaffes sammen med restaffald. Brugte maskiner skal leveres direkte
tilbage til Novopress med henblik pa sagkyndig bortskaffelse.

11 Reklamation og garanti

Novopress yder pd alle deres pressemaskiner og -vaerktgj den fulde lovpligtige reklamationsret
pa 24 maneder. Reklamationsperioden begynder altid pa tidspunktet for leveringen og skal i
tvivistilfeelde dokumenteres med kgbskvitteringen.

Inden for denne periode omfatter reklamationsretten udbedring af samtlige opstaede skader
eller mangler péa disse vaerktgjer, som skyldes materiale- eller produktionsfejl.

Uden for reklamationsretten er:
e Skader opstaet som fglge af ukorrekt anvendelse eller mangelfuld vedligeholdelse.

o Skader opstaet som felge af anvendelse af produkter, som ikke er godkendt af
Novopress til deres presseveerktgjer.

e Skader opstaet som fglge af presning af uegnede rar eller fittings.
Pa sliddele yder Novopress kun reklamationsret under den forventede levetid.

Ydelser relateret til reklamationsretten skal ikke betales. Dog skal brugeren selv aftholde
omkostningerne ved fremsendelse og returnering.

Reklamationer godkendes ikke, hvis maskinen sendes demonteret til Novopress eller et
Novopress veaerksted.

En reparation eller ombytning af maskinen i reklamationsperioden forlaenger ikke
reklamationsperioden. Reparation eller ombytning sker kun med naesten nye dele, hvis funktion
modsvarer de gamle dele. Hver defekt og derfor udskiftet del er producentens ejendom.

Udvidet garanti efter udlgb af den lovmaessige reklamationsperiode
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Vi garanterer frivilligt for tiden efter den lovmaessige reklamationsperiode med fglgende udvidet  pA
garanti:

1 ars udvidet garanti pa nye mellembakker og presslynger

Novopress yder en udvidet garanti pa et ar pa alle nye pressemaskiner, mellembakker og
presslynger, hvis de som minimum hver 12. maned har veeret til service hos Novopress eller pa
et autoriseret Novopress vaerksted. Service bliver faktureret brugeren. Omkostningerne hertil
kan oplyses af Novopress eller et Novopress vaerksted.

Reklamationsret pa reparationer

Efter reklamationsperiodens udlgb pa nye produkter og i tilfeelde af en herefter nedvendig
reparation, yder Novopress fglgende reklamationsret pa reparationen og reservedele:

e 6 maneders reklamationsret pa udskiftede reservedele.
e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede moduler.

e 12 maneders reklamationsret pa udskiftede pressemaskiner.

EF-overensstemmelseserklaring

| henhold til EU direktiverne 2006/95/EF; 2004/108/EF;2006/42/EF
erkleerer vi, at
Pressemaskine AC0O401

overholder sikkerheds- og sundhedskravene pa grund af dens konception, konstruktion samt
vores distribution. Ved ukorrekt anvendelse af maskinen eller ved aendringer foretaget uden
vores samtykke, bortfalder gyldigheden af denne erklaering.

Anvendte standarder:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S

Novopress GmbH & Co. KG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Direktar
Tyskland 01.12.2009
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Mepiexopeva
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1 MpoBAerépevn XpRoN

O1 ouokeuég oupTTieong TTPoopifovTal ATTOKAEIOTIKA Kal JOVO yia Xprion o€ BnAIEG ouuTTieong
TToU KaTtaokeudlovTal atd Tn Novopress, A £€xouv TOoTOTTOINOET WG KATAAANAES aTTo T
Novopress 0€ CUUQWVIa PE TOV KOTAOKEUOOTH) TOU CUCTHHOTOG. EAQv uttdpyxouv aBepaidtnTeg
OXETIKA PE TNV KATOAANASGTNTA TWV CUCKEUWY CUUTTIEONG YIO TO CUYKEKPIPYEVA EPYAAEia
oupTTieong atTeuBuvBEeiTe oTOV TTPOUNBEUTH TOU CUCTHHATOG.

O1 oUOKEUEG Kal 01 BnAIEG OUPTTIEONG XPNOIMOTTOIOUVTAI ATTOKAEIOTIKG KAl JAVO yia T CUNTTIEDN
OWAAVWV Kal JOUQWV, YIa Ta oTToia TTPOPRAETTOVTAI OTTOKAEIOTIKA Ol avTioToIXeG OnAIEG
oupTTieEongG.

Mia Si1a@opeTiKA ) TpOTTOTTOINMEVN XPRON OV Bewpeital TTPOBAETTOUEVN.

210 TTAQiCI0 TNG TTPORAETTONEVNG XPAONG TTEPIAAPBAVETAI KAl N THPNCT TWV 0dNYIWV
AeiImroupyiag, n TpNon Twv TTPOUTTOBETEWY £TTIBEWPNONG KAI CUVTAPNONG, N THPENON TWV KUKAWY
oupTTieong Kabwg Kai n Tpnon 6Awv Twv uttodeitewv ao@aieiag otn vedTepn IoxUouoa £kBOON
TOUG.

‘OAeg o1 epyacieg P' autd To epyaleio TTou OEv AVTATTOKPIVOVTAI OTNV TTPORAETTOEVN XPNON,
MTTOPEI Vva 0dnyrioouv ag BOPEG OTN CUCKEUN OUTTIEONG, TOV TTPOCBETO EOTTAICUO KAl TO
owArva. O1 ouvETTEIEG PTTOPET Va gival BIapPOES A/KAI TPAUPATIOHOI.

MNa 1ig {nuiég

e atmd TN XprRon akatdAAnAwv BnAiwv cupTrieong r BnAiv cupTtieong GAAwv
KOTOOKEUAOTWV 1

e AT £QAPUOYEG TTOU Oev TTEPIAANBAVOVTAI GTO TTAQICIO TWV TTPORAETTOUEVWV XPHOEWY,

n Novopress 0gv @épel Kapia euduvn.
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Baoikég utrodEigelg ao@aAeiag

MNa TNV €mMoAPavon ATTooTTAoPATWY KEIYEVOU XpNOIPoTTolouvTal 81dgopa GUNBOAD WG £ENG.
AKoAouBNOTE TIG UTTODEICEIG KOI CUNTTEPIPEPBEITE 0" AUTEG TIG TTEPITITWOEIG UE IDIQITEPN TTPOTOXN.
MapadwaTe OAEG TIG UTTODEIEIG AT@AAEIQG yIa TIG EpYaTieg Kal GTOUG AGAAOUG XPrOTEG 1) TO
€CEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKOG!

" NMPOEIAOMNOIHZH!

AuTég o1 TTAnpo@opieg emionuaivouv pia mlavi emikivduvn KardoTaon,
n otmroia pTropei va odnynoel o€ Bdvaro | cofapoug TPAUNATIONOUG.

A MPOZOXH!

Autég ol TTAnpo@opieg emionuaivouv pia m0avi emikivduvn Kardotaon,
n oTroia PIropEi va odnynoel o€ eAa@pous TPAUHATIONOUS /KAl UAIKEG

{nuigg.

I==5" | MAnpogopial

AuTtA n TAnpo@opia oxeTieTal AUECA JE TNV TTEPIYPAPN MiOG
Asitoupyiag | piag diadikaoiag XeipioHou.

AlaBdaoTe TTPOCEKTIKA TIG 0dnYieg AsiToupyiag!

AKOAOUBROTE TIG CUVNMUEVEG UTTOOEISEIG aopaAEgiag!

© A

NMPOEIAOMOIHZH!
AlaBdaoTe 6Aeg TIg UTTODEIEEIG ao@aAgiag Kal TIG 0dNnYigG.

H pn 1pnon Twv odnyiwy Kal Twv UTTOOEICEWVY EVOEXETAI VO TTPOKOAEDEI
nAekTpoTTANEia, TTupkayid fy/kal coapols TPAUUATIONOUG.

lNa to Adyo auTté:

—  OuAdaTe OAeg TIG UTTOOEIEEIG aoPaAgiag Kal TIG 0dnyieg yia JEAAOVTIKA
XPNon Kai TTapadwaTe Ta epyaAeia padi Ye Tig odnyieg o€ TPITOuG.
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MPOEIAOMNOIHZH!
Kivouvog TpaupaTiopou atrd eko@evdovifopeva Bpalopara

>¢ epITTTwon AavBaouévng EQAapUOYNG TwV EPYOAEIWY CUNTTIEONG 1 XPONG
ENOTTWHATIKWV i POapUEVWV EPYOAEIWV CUPTTIEONG EVOEXETAI VA TTPOKUYWOUV KivOUVOI
TPAUNATIOPWY aTTO Ta eKoPevOovI(OuEva BpadouaTa.

Na 1o Adyo auTo:

— Ta gpyaAcia oUPTTIEONG ETITPETTETAI VO XPNCIKMOTTOIOUVTAI HOVO ATTO E1I8IKEUUEVO
TTPOCWTTIKO.

— Tnpeite oTTWOBOATIOTE TN CUVTAPNON KAl TA VBIAPECT BIAOTAUATA OCUVTHPNONG.

—  EAéyxete Trpiv atro KABe Xprion Ta epyaAgia GUUTTIEGNG YIA TUXOV PWYHEG Kal
onpadia eBopdg.

—  ZEXWPIOTE KAl un XPNOIUOTTOIEITE TA EPYAAEIQ CUMTTIEONG TTOU QEPOUV PWYUEG GTO
UAIKO 1) dAAa onuadia @Bopdg.

— XpnoIYoTToINoTE Ta epyaAgia cupTTieang Jovo €av gival g€ ApIoTn KATaaTaaon.

NMPOZOXH!

®0opég kal AavBaopévn Asitoupyia Tou epyaleiou ocupTrieong o€
MEPITTTWON PN TTPORAETTONEVNG XPHONG TOU.

MNa 10 Adyo auto:
— AvTIKATaoTAOTE Ta PBapUEVA EPYAAEia GUUTTIEONG.

— T TN peTagopd kai TNV atrodrikeuon XPNOoINOTTOINOTE BAANITOEG HETAPOPAC.
QDUAGETE Ta Epyaleia CUPTTIEGNG O€ OTEYVO XWPO.

— ZnTtAoTe apéowg atrd £va e€oualiodoTnuévo ouvepyeio TG Novopress va eAEYEEl TIG
pOopéc.

— N\GBeTe UTTOWN OAG TIG UTTODEIEEIC ATQAAEIOG TWV KABAPICTIKWY KAl TWV
avTISIOBPWTIKWY TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

5" | MAnpogopia!
O1 utrodeiteig epyaaiag Kal TOTTOBETNONG YIA HOUPES 1] CWARVEG TTEPIEXOVTAI OTA
£yypa@a Tou KOTAOKEUOOTH) TOU OUCTHATOG.
3 2UuBOoAa OoTO EpyaAEgio

Z0ppoAo | Znuacia

Mpogidotroinon: Kivouvog cuvoAiyng

AUTOKOAANTO OUVTAPNONG GTO OTTOIO AVAYPAPETAI
n emméuevn cuvTApnon.

A
N
>
<
”

Mpogidotroinan yia eka@evdovi(opeva Bpalouata
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210 TTAdiolo TTapddoong Tou Bacikou eEOTTAICUOU TTepIAapBavovTal:

MAaicio Trapadoong

EpyaAcio ouptricong ACO401 pe odnyieg Asitoupyiag

OnAid oupTrieong o€ XwpIoTr BaAiToa YETAPOPAG

e Mrartapia 18V

o  DopTIoTAG Kal 0dnyieg Xprong

o YTodeitelg acpaAeiag

e AleuBuvoelg Tunudatwy Service

e BaAiToa petagpopdg

MpoaipeTikd dlaTiBeTal KAl TTPOCOETOG £COTTAICUOG. ZNTACTE ATTO TOV TTPOUNBEUTH TOU
OUOTAMATOG TO OXETIKO TTPOYPAMMA.

Texvika oTolIxEia

ACO401

EpyaAcio: ACO0401
OvopaoTikA Téon: 18 Vd.c.
OvopaaTikA duvapn: 100 kN
“Yyog: 280 mm
Mnkog: 660 mm
MAdToG: 105 mm

Bdpog kabapod:

13,0 kg xwpig ptrarapia

TTEOUN PEY. NXNTIKAC 93db(A) "

amoédoong

>1a0un nxnTIkNAG Tieong | 82 db(A) R

OTO QUTI TOU XEIPIOTA:

TiunA SovAoEWV: <25m/s?2 ?

BaBuog mpooTtagiag: 1P20

Mepioxn Beppokpaciag | -10°C €wg +50°C

KaTd TN Asiroupyia:

1) AmékAion pérpnong 3 db(A) 2) AtokAion pétpnong 1,5 m/s?
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6.1

Mmrartapia

Tdon: 18 V d.c. (16vtwv AiBiou)
XwpnTikoTNTA: 3,0 Ah

Yyog: 75 mm

Mnkog: 120 mm

MAGTOG: 75 mm

Bépocg: 0,68 kg

Mepioxn Beppokpaaciag -10°C €wg +50°C

Katd Tn Aeiroupyia:

[~ | NAnpogopia!
O1 ptratapieg dev €xouv QOPTIOTEI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

MNa 10 Adyo auto:

—  ®oprioTe TIG PTTATAPIEG TTPIV OTTO TNV £vapén TNG AEITOUPYiag.

DopTIOTAG

O 1pbTTOG AcITOUpYiag Kal 0 XEIPIGPOS TOU QOPTIOTH KAl TWV UTTATAPIWY AVAPEPOVTAI OTIG
o0nyieg AeIToupyiag Tou QopTICTH.

2UVOTITIK TTEPIYPAPN TG OUCKEUNG CUMTTIEONG
(e1ik6va 1)

To gpyaAeio oupTtrieong ACO401 atroteAeital atrd 10 epyaleio ouptrieong (1) kai pia otaBepd
ToTroBeTNUEVN £vOIAUEDN Olayova (2). H ke@aAr e Tnv evdidueon olayéva PTropei va
TepIoTpagei katd 180°. H puBuion TNG KEPAANG PTTOPET va yivel JOvVO TTpIV atrd Tn GUUTTIEDN.
Katd tn diadikaoia TNG GUYTTIEONG N KEPAAL OEV UTTOPEI VA TTEPICTPAPEI.

MNa ™n oupTrieon KpaTAGTE TO gpyaAcio ammod Tn xeipoAapn (3) kai atrd TN Aafn (4) Tng evdidueong
alayovae.

AUTOUATOG MNXAVIONOG CUUTTIEONG

H ouokeun d1abéTel évav auTOuaTo pNXavIoPd oupTrieons. AuTog 0 unXaviouog eEaoc@aliel Tnv
TTAPN KAl OAokAnpwpévn oupuTrieon. MNa Adyoug ac@aAgiog, 0 aUTOUATOG INXAVIONOG
OUUTTIEONG EVEPYOTTOIEITAI APOU TTPWTA EEKIVATEI N GUUTTiESN, ONAAdK META TNV apxn
TAPAPOPPWONG TNG HOUPaAG.

MeTd TnVv evepyoTTOiNGN TOU QUTOUATOU PNXAVIOUOU GUUTTiEaNG offvel N TTpdaivn Auxvia LED
(5) kai n dlodikacia cuuTTieang eKTEAEITAI AQUTOPATA. TWPEA N CUUTTIEGN PTTOPEI va OIAKOTTEI OVO
KPATWVTAG TTIECUEVO TO TTAAKTPO atracPaAiong (6). Otav oAokAnpwbei n cuuTrieon, o KivnTApag
TiBeTON QuTOpOTA EKTOG AsiToupyiag Kai n TTpdaivn Auxvia LED avdaBer TaA.

Edv o d1akoTITNG ekkivnong (7) agpeBbei mpiv atrd Tnv ToTTo84TNON TOU QUTOPATOU UNXAVIGHOU
OuuTTiEONG, TOTE TO €UPBOAO TOU EpyalEiou CUNTTIEONG ETTIOTPEPEI TNV APXIKA Tou Béon. H
oupTrieon &ev €xel TrpayuatoTroinBei. H diadikaoia cuutrieong Ba TTPETTEl va EKTEAEDTEI €K VEOU.
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6.2 MARKTPO atrac@aAliong
¢ TepiTwaon avaykng n diadikagia CUPTTIEONG UTTOPET va BIAKOTTEI OTTOIAdNTTOTE OTIVUA
KPATWVTAG TTIEGPEVO TO TTAAKTPO aTTac@Aliong (6). To éuBoAo aTo epyaAcio cuuTTieong
ETTAVEPXETAI OTNV APXIKA Tou B€on.

6.3 Mtratapia

6.3.1 A@aipeon ptrartapiag (eIkéva 2)
MéoTe kal Ta dUO TTARKTPA aTTacPAAiong (A) TTpog Ta yéoa (1) kail ueTd TpaBRgTe TN PTTaTapia
TTPOG Ta £EW (2).

6.3.2 TotmroBéTnon prrarapiag (eikéva 3)
MepdoTe TNV ptTaTapia oTo EPYAAEIO JE TOV TPOTTO TTOU ATTEIKOVIZETAI PEXPI VO KOUUTTWOEL N
pTTaTapia.

6.3.3 'Evdeidn karadotaong Hrratapiog
MéCovtag 1o TANKTPO (B) epgavicetal n KataoTaon opTIoNnG TNG pTratapiag. O apiBuog Twv
Auxviwv LED TT0U £X0UV avayel uTTodnAwvEl TNV KAatdoTaon ¢opTIonG.
Edv katd Tov €Aeyx0 TNG KATAoTaoNG GOPTIONG N PTTATApPIa €ival TOTTOBETNUEVN OTO £pYaAEio
oupTtrieong, Ba TTPETTEl va £XEl TTEPATEI TOUAAGXIOTOV 1 AETTTO aTT6 TV TEAEUTAia CUPTTIEDT).
Ala@opeTikd n €voeiEn dev gival akpiBAG.

6.4 EpyaAgio cupTtrieong Kal prrarapia

[~ | NAnpogopia!

H ocuokeun oupTtricong ACO 401 mpétrel va XpNOIMOTTOIEiTAI HOVO PE
MITaTApPiES 1IOVTWYV AlBiou Twyv 18 V. H ptrarapia Twv 18 V emtpémeral va
XpnoigoTtroindei poévo o KATAAANAEG CUOKEUEG OCUNTTIEONG.

ZUPTTEPIPOPA TG OUCKEUNG CUNTTIEONG META ATTO PHEYAAA SlaoTAPATA adpdvelag | HETA
a1ré aAAayn TnNG YIraTapiag:

Edv n ouokeun oupTtrieong dgv xpnoiyoTtroinBei yia pia Tepitrou wpa ) TomoBeTndei pia véa
pTTaTOpIa, TTEPVA o€ Asitoupyia avapovig (SLEEP). Agv avaBel kapia Auyvia LED. Na tnv
€KKIVNON TNG CUCKEUNG CUUTTIEONG TTATHAOTE TO TTANKTPO €KKivnONgG.

ZUPTTEPIPOPA TG OUCKEUNG CUNTTIEONG ME EKPOPTIONEVN PTTATOPIO:

21NV apxn NG d1adIkaciag ouuTTieang EAEyXETaI €AV N @OPTION TNG PTTATAPIAG APKEI yIa va
OAOKANPwOEi N ouuTriean. Z& SIOPOPETIKY TTEPITITWON N CUOKEUN dev Ba EekivAioel. H TTpdaivn
Auyvia LED avaBooprvel.

Edv n mpdoivn Auxvia LED avapBoofrivel yeté atmod pia ouuTtrieon, TOTE auTr n CUUTTiEON
OAOKANPWONKE Pe ao@aAela. H ptratapia TPETTEl va QOPTIOTEN TTPIV ATTO TNV ETTOMEVN CUMTTIEDN.
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‘Evapin Asitoupyiag kai XpAon

NMPOZOXH!

VAN

MNa 10 Adyo auto:

Kivouvog ocUvOAIpng Twv SAKTUAWYV atrd Tn XPAON TG CUCKEURG XWPIg
OnAid cupTrieong. (e1kéva 4a)

Edv n ouokeur oupTtrieong dgv TomoBeTnO¢ei o€ pia BnAiG cuuTrieong, Ta SAKTUAQ
uTTOpPEi Va BpeBouv oTnv TrEPIOXT KIvOUVouU. KaTtd Tnv ekKivnon TNG GUCKEUNG UTTOPEI
TPAUMPATIOTOUV Ta OAKTUAQ.

— Mn xpnoiPoTToIEiTE TN CUCKEUR XWPIiG BnAIG cupTTiEonG.

— Mn BdadeTe Ta SAKTUAQ OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXT.

MAnpogopia!
H ocuokeun ouptrieong ACO 401 dev gival KatdAAnAn yia AsiToupyia
Hakpdg Siapkeiag. MeTd amo mwep. 15-20 cupTTIEoEIG Oa TTPETTEl VO KAVETE
&éva JIKPO SidAsippa S1apKeIOg TOUAAXIOTOV 15 AETTTWYV, WOTE VA
KPUWOEI N OUOKEUN.

2nuacia Tng évdéeigng LED

‘Evdeién LED

KardoTtaon i aiTia

AvTigeTWTTION

H mpdaoivn Auyvia
LED avdpel.

Etoiuétnta Asitoupyiag

H mpdoivn Auyvia
LED €ivai onoTn (n
diadikaaoia
OUNTTiEONG BpiokeTal
o€ €¢ENIEN)

O autoéuarog
MNXAVIOUOG GUUTTIEONS
givar evepyog. H
OUOKEUN TepUOTICE
autéuara Tn diadikagia
OUMTTIEONG.

H mpdaoivn Auyvia
LED avaBooBAvel.

H @bpTion Tng
pTTaTOpPIag gival
QVETTOPKAG!

dopTioTE ) AVTIKATACTAOTE TN PTTATAPIA.

H KOkkivn Auyvia
LED avaBooprvel.

H ouokeun BpiokeTal

€KTOG TNG TTEPIOXNS
Bepuokpaaiag

H ouokeun Asitoupyei povo eviog TnG
TepIoXNg Bepuokpaaiag atd -10 wg
+50°C.

e Edv n Bepuokpaaia Tou
TEPIBAANOVTOG gival TTOAU XaunAn, n
OuoKeur Ba TTPETTEl va PETaQEPDBEi o€
€va BepudTEPO TTEPIBAAAOV.

e Edv n ouokeun gival TTOAU Beppun, Ba
TIPETTEI VA DIOKOWETE Yia Aiyo Tnv
epyaaia.
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EL "Evdeign LED KardoTaon A airia AVTIUETWITION
H kokkivn Auxvia 2@AaAua OUOKEUNG MéoTe TO DIAKOTITN €KKiVNONG.
LED avapel. Edav autd dev @pépel atroTéAeoua, TOTE N
OUOKEUN OUUTTIEONG TTAPOUTIAdel BAGRN.
2T1eiATE TN OUOKEUN O€ éva €EEIBIKEUUEVO
ouvepyeio.
YNOAEI=H!
MBavwg n oupTricon dev TEPUATIOTNKE
owoTd. EAEyETE Kal, av XpelaoTei,
emavaAdpeTe Tn diadikaaia.
H KOKKIVN KAl n 2UUTTANPWONKE TO MapadwaoTe TN CUOKEUR CUNTTIEGNG YIA
mpdoivn LED XPOVIKO didoTnua ouvTipnon péoa oTig erépeveg 100
avaBoafrvouv ouvTAPNoNg OUTTIECEIG.
EVOAAGE
7.2 Apxikn 8éon TG OnAIdg cupTtrieong (e1kéva 5)
H BnAid cuptrieong Ba TTpéTrel va €xel TN Jop@r) TTou aTtreikovieTal (oBAA) TTpiv ToTTo0eTNBEl o€
Mia pouga. Meta 1o dvolyua Kai Tnv agaipeon TG OnAIGG cupTrieong atrd pia you@a Ba TTPETTEl
n BnAid va éxel Tn HOP®R TTOU ATTEIKOVICETAL.
=" | NAnpogopia!
MNa va eEao@alioeTe TNV ampOoKOTITN AsIToupyia Twv BNAIWV CuuTTiEONG, Ta GTOIXEIa
oANioBnong TTpéTTel va Ptropouv va Kivnoouv.
Ta oToixeia oAioBnaong eTravépyovTal aTn cwWoTh apxIkr Béon pe Tn BorBeia
eaaTnpiwv.
Mpooéte, woTte o1 ypauuég (M) atoug kKaAukeg (C) kal ata oToixeia oAicbnong (D) va
oxnuartifouv pia ypauun 6tav n BnAid cupTrieong BpiokeTal oTnv apxIkr B€on. (eIkdva
3)
2€ DIAQOPETIKN TTEPITITWON ETTIOKEUACTE TN BNAIG CUMTTIEONG.
7.3 KAgiolpo Tng OnAidg (eikéva 6 + 7)

MéCovtag eAa@pd TO €EWTEPIKO AKPO TOU KAAUKO QUTOG JETAKIVEITAI TTPOG TA JETQ.
(eIk6va 6)

To BéAog (A) Ba TrpéTTel va deixvel otn ypauun (B) étav n BnAid cupTrieong TotroBeTeiTal
OwaoTd. (eIKOVa 7)

A

NMPOZOXH!
Kivduvog Bpadong Tng BnAidg ocupTrieong oe Tepirtwon Aavlaouévng
ToTroBéTNONG

Edv n BnAid cupuTtrieong TotmoBetnBei pe AavBaapévo TpoTTo ETTAVW TN JoUPA, UTTOPEI
va TTPokANBouv ¢nuiég oTn BnAiId cupuTtieong.

lNa 10 Adyo auTo:
— To BéAog (A) Ba trpétrel va Oeixvel atn ypauun (B). (eikdva 7)

— XZe avTiBeTn TTEPITITWON, apaIpéoTe TN BNAIG CUNTTIEONG KOl ETTAVATOTTOBOETAOTE TNV.

184




r~

¥J novo_.ress ACO401

7.4 Avolyua TngG OnAidg (ei1kéva 8 + 9)

MNa 10 dvorypa TG BnAIdg oupTTieong PTTOPOUV o1 dUO £EWTEPIKOI KAAUKEG VO ATTORAKPUVOOUV
padi i XwpIoTd atrd To CWARVA UE TOV TPOTTO TTOU TTEPIYPAPETAI TTAPAKATW.

AOKIUGOoTE TTPWTA TO XEIPICKO PE TO €va XEPI TIPIV TO TTPOCTTABNOCETE KAl JE Ta dUO XEpPIA.

Otav avoiteTe TN pia TTAeUpd Kal JETA TNV GAAN, Ba TTPETTEN KOTA TO Avolypa TNG deUTEPNG
TAeUPAG va CUYKPATACETE TN BNAIG ouPTTiEONG YIa va PNV TTECEl KATW.

e [1a 10 dvolypa TG BnAidg cuuTtrieong Ba TTpéTTel va TTpayuatoTroin8olv 1a 2 TTapaKAaTw
Bruara: (eikéva 8)

o

MéoTe TO0 HOXAS (10) OTO JaPKAPICPEVO GNUEIO TTPOG TNV TTAEUPE Tou CWARvVa
Kal KPATAOTE TOV EKEI.

MaoTte Tov KAAUKa (11) a1mé KATW OTO HAPKAPIOPEVO ONWEIO KAl ATTOUAKPUVETE
TOV 170 TO CWARvA.

o Otav QTACETE O€ VA OUYKEKPIUEVO ONUEIO O KAAUKAG PIETAKIVEITAI ATTO HOVOG TOU OTNV
TEPMATIKA 80N OTTOU KOl KOUUTTWVEI JE TO XOPAKTNPIOTIKO KAIK.

e Avoigte Tn BnAId cupTTiEONG ATTOPAKPUVOVTAG TOV éva eEWTEPIKO KAAUKA aTTO TOV GAAO

waTe N BnNAIG cupTTieEoNng va PTTopEi va agaipedei atrd Tnv TTPEcapIaTH pouga. (€ikova 9)

7.5 2UMTTiEON

MPOEIAOIMNOIHZH!
y \
| Kivduvog TpaupaTtiopoU amrd eko@evdovi{opeva BpadouaTta

>¢ epITTTwon AavBaouévng EQapUoynG TwV EPYOAEIWY CUNTTIEONG 1 XPIONG
EAATTWHATIKWY 1] @OapPEVWV EPYAAEIWY CUUTTIEONG EVOEXETAI VO TTPOKUYWOUV KivOUVvOol
TPAUMNATIOPWY aTTO Ta eKoPeVOovI(OuEva BpadouaTa.

MNa 10 Adyo auto:

EAEyETe €dv n ovopaoTIKr SIGUETPOG TNG HOUPAG CUNPWVEI PIE TNV OVOUOOTIKA
OIGUETPO TOU EPYOAEiOU CUUTTIEONG.

PpovTioTe WOTE AVAPETA OTO EPYAAEIO QUUTTIEONG KaI TN JOU®QA VA PNV UTTGPXOUV
YPEQIA, OKOVEG KATT.

Mnv repvdre oTpafd 1o epyaAeio oupTtrieong mavw oTn pouga.

Mn XPnOIUOTTOIEITE TO EPYAAEIO CUNTTIEGNG €AV TO £XETE XPNOIUOTIOINCEI JE
AavBaouévo TpATTO Kai Bev TO EAEYEEI TTPONYOUUEVWG €va £E0UCIODOTNUEVO
ouvepyeio.
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NMPOEIAOMOIHZH!
Kivduvog TpaupaTiopoU atrd eko@evdovi{opeva Bpalopara

NAGyw KOTTWONG Tou UAIKOU PTTOopEi va TTpokANBei Bpauaon Twv epyaAgiwv.

Ta epyakeia oupttieong UTTOKEIVTAI O€ POOPEG.

Me Tn ouxvr) cupuTrieon TTpokaAsiTal KOTTwon Tou UAIKOU. Ta epyaAgia oupTTieong TTou
PEpouv PBOPEG AOyw KOTTWONG Tou UAIKOU | GAAEG pBOpPEG PTTOPET va oTTAo0oUV
akoOpa Kal 6Tav XpnoipoTtroinbouv e Tov TTPORAETTOUEVO TPOTTO. YTTAPXE! KivOuvog
TpaupaTiopou atrd Ta ekogevoovi{oueva Bpauopuara. O Kivduvog Bpalong aufaverai
EMITTAEOV OTN Wn TTPORAETTONEVN XPAON.

lNa 10 Adyo auTo:

— EAéyxete Trpiv atmd KABe XpAon Ta epyaAEia CUMUTTIEONG VIO TUXOV PWYHEG Kal
onpadia eopdg.

—  ZEXWPIOTE KAl Un XPNOIUOTTOIEITE TO EPYAAEIQ CUMTTIEGNG TTOU QEPOUV PWYHEG OTO
UNIKO 1) GAAa onpadia @Bopdg.

— XpnolPoTroIRoTe Ta epyaleia cupTtieong pévo dv gival o€ apioTn KATAoTOON.

NMPOZOXH!
Kivduvog cuvOAIyng!

YTrépyel Kivduvog oUvBAIYnG Twv SOKTUAWY Kal TWV XEPIWV.
lNa to Adyo auTté:

— Mn BadleTe Eéva cwuaTa avAPesa oToug HOXAOUG TNG aTaBEPNG VOIAUEDNG
o1ayoévag, Tn aTiyur TTou EekivaTe Tn d1adikagia guuTTieong.

— Katd 1n d1adikaoia cupuTrieong unv KPATAaTe TOug HOXAOUG TNG evdIdueons alayévag
ME Ta Xépia. XpnoipotroinoTte T Aapn (4). (eikéva 1)

MPOZOXH!

Mn @épvere Ta SAKTUAA OAG OTNV ETTIKIVOUVN TTEPIOXN, EAV OEV EXEI
KAgioel n evidpeon olayoéva. (eikéva 4a)

Ta ddkTuAa ptTopEi va TpaupaTioTouy.
lNa 10 Adyo auTo:

— AgnoTe avoiKTh TNV evOIdueon alayova. (eikdva 4b)

NMAnpogopia!

MNa va eao@aAioeTe TNV ATPOOKOTITN AsITOUpYia TwWV BNAILV CUUTTIEONG, TA GTOIXEI
oAioBnong TpETTel va uTTopouv va Kivneouv.

Ta oToixeia oAicBnong emavépyxovTal oTn owaoTr apxikh 6éon pe Tn Bonbeia
ehaTnpiwv.

Mpooéte, woTe ol ypauués (M) atoug kaAukeg (C) kal ota oToixeia oAicbnong (D) va
oxnuaTifouv pia ypauur 6tav n BnAid cupttieong Bpioketal oTnv apxIkr 6€on. (€lkdva
5)

> & OIOQOPETIKN TTEPITITWON ETTIOKEUAATE Tn BNAIG CuUTTiEONG.
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1.

EAEyETe €AV n ovouaaoTIKN SIGUETPOG TNG TTPECCAPIOTAG HOUPAG GUUPWVEL JE TNV
OVOMaaoTIKA dIGuETPO TNG BNAIGG cuuTTiEoNG.

=

MAnpogopia!

AKOAOUBNOTE TIG TUVNUMEVES OONYIEG TOU KATAOKEUQDTH) TOU CUCTHUATOG VIO TNV
TOoTToB£TNON TNG BNAIGG GUUTTiEONG £TTAVW GTNV TTPECCAPICTH JoUua.

A

NMPOZOXH!
Kivduvog Bpaldong Tng OnAidg ocupTrieong oe epirTwon AavBaouévng
ToTroBéTNnONG

Edv n BnAid cupTtrieong TommoBetnO¢i ue AavBaopévo TpoTTo ETTAVW TN JoU®A, UTTOPEI
va TTPokANBouv ¢nuiég oTn BnAid cupuTTieong.

MNa 10 Adyo auto:
— To BéAog (A) Ba trpérel va deixvel otn ypapun (B). (eikdva 7)

— XZe& avTiBeTn TTEPITITWON, aPaIPEOTE T ONAIG CUMTTIEONG KAl ETTAVATOTTOBETHOTE TNV.

upioTe TOug BUO €EWTEPIKOUG KAAUKEG TNG BnAIGG cuuTtieong 600 To duvaTdv TTIo £EW Kal
TOoTTOBETOTE TN BNAIG CUUTTiEONG ETTAVW OTNV TTPECAPICTH Jouga.

KAegioTe Tn BnNid cupTrieong. (eikova 6)

Avoitte TeAgiwg TNV evdidueon alayova meECovTag Tn Aafn).

MPOEIAOIMNOIHZH!
Kivouvog TpaupaTiopou atrd eko@evdovi{opeva Bpalopara

A6 TN AavBaopuévn ToTroBETNON TNG EVOIANEDNS Clayovag ETTAVW oTn BnAid
OUMTTIEONG PTTOPEI va TTPpoKANBei Bpadaon Tng evdidueong alayévag Kal TG BnAidg
oupTTiEONG.

MNa 10 Adyo auto:

— Ta voyia (21) Tng evdidueong olayovag Ba TTpETTel va TTdvouv yupw aTrd Toug
Teipoug (22) Tng BnMidg oupTrieong. (eikéva 11, 12 + 13)

MepdoTe TNV evdidueon alayéva oTn BnAIG cupTTieang pe Tov akdAouBo TpdTTO:
MepdoTe Ta VOXIa (21) TNG evdidueong olayovag 600 1o duvaTov BabUTEPA OTIG EYKOTTEG
(24) Tng BnAiGG cupTttieong. (eikéva 10)

KAeiote Tnv evdidpeon olayéva méCovTag Tn AaBh.

MAnpogopia!
A@oU oAOKANPpwWOEi N CUNTTIEDT), TIPOCEETE WOTE VA NV UTTAPXEI KAVEVA
O1dkevo avdpeoa oThn BnAid cupTTiEONG KAl TA OTOIXEid.

MNa TNV €kKivnon KpAaTHoTE TTIECPEVO TO BIAKOTITN EKKIVNONG.

Otav oAokAnpwbei n oupTriean, avoiéte Tnv evdidueon alayova TmECovTag Tn Aafn Kai
agaipéaTe TNV atrod Tn BnAIG cuuTTieonc.

Avoite TN BnAIG cuuTTiEONG KAl AQAIPEDTE TNV.
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H ouptTAnpwpaTIKr) cupTtrieon atraiteital TTAvToTe Qv dev £XEl OAOKANPWOE HEXPI TO TEAOG N
apxIKA ouuTtrieon. AvaTp£éETe aTIG 0dnyieg TOU TTPOUNBEUTH) TOU GUCTHHATOG VIO VO EVNHEPWOEITE
€AV EMMTPETTETAI N CUPTTANPWUATIKA oupTTieong. EAv n cuptrAnpwpatik oupTrieon emMTPETTETA,
TTaPOUCIAloVTal OPICUEVEG IBIITEPOTNTEG, £EVAVTI TNG KAVOVIKAG CUUTTIEONG, OTIG OTToiEG Ba
TrpéTrel va 000¢i TTpocoxn.

//t/'\ NMPOEIAOMOIHZH!

y \

| Kivduvog Tpaupatiopou atrd Ta oracpéva vixia TwV eVOIANEC WYV
olayévwy Kal atrd Toug @Bapuévoug TEipoug TnG BnAIdg oupTTieong

Edv 10 unyxavnua tieong kpatnOei ue AdBog TpoTTO ) €dv aAAaxBei n B€on Tou,
UTTAPXEI TTEPITITWAON TA VUXIA VA PNV JTTOPOUV va TTIACOoUV CWaTA YUPW atrd TOUG
Teipoug NG BNAIAG, TTPIV 1) KaTA TN OIAPKEIA TNG CUUTTANPWUATIKAG CUUTTIECNG.
O1 aixuég Twv VUXIWV PTTOPOUV VO CUUTTIECTOUV OTTEUBEIOG ETTAVW CTOV TIEIPO.
EvdéxeTal va oTTdoouv Ta vUxIa Kal Ol TTEipOoI Kal va ekagpevdoviaTolv Bpalouara.

lNa to Adyo auTté:

— Metd tnv ToroB£TNON 0TN BnNAIG GUuuTTiEONG TTIECTE 6C0 TO dUVATOV TTEPITOOTEPO
TOUG MOXAOUG TG evOIGUEDNG O1ayovag Pe Tn Aapr. (eikéva 12)

— [pooégTte waTe Ta vUxIa TNG evOIAPEDNG O1ayOvag va TAvVoUV TTavTa yupw atro
TOuG TTEipoug TNG BnAIGG cuuTtieang Kab' 6An Tn SIGAPKEIA TNG GUUTTANPWHATIKAG
ouuTTieong. (eikéva 11)

9 KaBapiopdg, cuvrtipnon, emokeun (eikéva 13, 14, 15)

A NMPOZOXH!
Kivduvog TpaupaTiopou Katd Tov KaBapioué i Tn ouvtipnon Adyw
aB€EANTNG evepyoTTOinONG TOU BIOKOTITN.

lNa to Adyo auTté:

— Mpiv atré TIG epyaaieg kabBapiopou, CUVTAPNONG I ETTIOKEUNG va AauBAVETE UTTOWN
0ag TIG UTTOOEIEEIC Ao@AAEIOG KAl VO ATTOOUVOEETE TTAVTA TO CUCCWPEUTH.

Xpovikd dilaoThpaTa CUVTAPNONG

H Novopress 1poTeivel va avaBETETE TIG Epyaaieg ETTIOKEUAG KAl CUVTAPNONG OTA £EEIBIKEUPEVA
ouvepyeia NOVOPRESS (BAétre dieuBuvaoelg o€pfIg).

AvoBEoTe TNV ETTIOKEUR TNG OUOKEUNRG Kal Tou epyaleiou oupTrieong pévo oe Evav
£8e1BIKEUPEVO TEXVIKO.

[~ | NAnpogopia!

Emavw oTn ouokeun oupTttieong Kai TN BnNAIG CUUTTIEONG AVAQEPETAI N ETTOUEVN
ouvTApnOnN.

AuTr n ouvTApPnNon Ba TTPETTEN va TTPAYHATOTTOIEITAI TOUAGXIOTOV Wi opd TO XPOVO.
>e Tavw atrd 2.500 cupTméoelg eTNoiwg Ba TTPETTEI N CUVTAPNON VA TTPAYUATOTTOINBET
TO ApyoTEPA UETA ATTO AUTEG TIG 2.500 cupuTTiéoElg.

AuTé emonpaivetal attd TN Auyvia LED étav atropeivouv 100 cupTmi€oelg TTpIv atmod Tn
OUMPTTAAPWGON TOU XpovikoU dlacTHNATOS cuvThpnong (BAETTE Ke@dAaio 7.1 Znuacia
NG évdeigng LED)
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TakTikd (TTPIV a1rd TN XPARON, OTNV APXN TNG EPYACIUNG NHEPAG) ) O TTEPITITWON
UtTapéng pUTTwy (gIkéva 13)

o EA&yETe TN BnAIG cupTTieong, TNV evOIAUEDN alayova Kal TN CUCKEUNR YIa TUXOV
€EWTEPIKA EAATTWPATA OTTWG PBOPEG, pWYHES OTO UAIKO 1) dAAa ixvn @Bopdg. Edv
UTTAPXOUV PBOPEG, UN XPNOIUOTTIOIEITE TN CUOKEUR GAAG QVTIKATOOTHOTE TNV 1)
TTaPAdWOTE TNV O€ £va ££0UCI0O0TNHEVO CUVEPYEID.

o KabapioTte TN BNAIG CUPTTIEONG PE TTETTIEGPEVO aépal.

o AITTAVETE TOUG TTEIPOUG TNG EVOIAUEDNG OlAYOVAG.

o  WekdoTe oAOKANPN TNV evOIAUEDN Olayova PE Eva AITTAVTIKO.

o Kabapiote 6Aa Ta uTTOAEiPPaTa atrd TNV em@aveia cupTrieong (K).
o KabapioTe TNV em@aveia ouptieong (K) 1ng OnAidg cupTrieong.

o Airravete 0AOKANPN TNV em@aveia cupTrieang (K) ge AITavTiko Yéao.

‘EAeyx0¢ KaArG Asitoupyiag: ata aToixeia oAioBnong (C) kai Toug KAAUKeG (D).

Mpotevouevo ANITTavTikG PECO:
- WD40
- Xmpél Brunox Turbo

MNavra perd amd 50 gupTtiéoeig:

WekaoTe 1ig apBpwoelg (G) TG BnAIGg cupuTtrieong e AImmavTiko.
WekaaoTe To NITavTiké avdapeoa ata atoixeia oAioBnong (C) kai Toug KAAUkeg (D).
Ka0e 81 pnveg

AQAOTE va eAeyxBei TO unxavnua atmmd NAEKTPOASYOUG 1 £va £EEIDIKEUPEVO OUVEPYEIO TNG
Novopress.

ETnoiwg

‘EAeyX0G TNG OUCKEUNAG atrd e€oualodotnuévo auvepyeio TG Novopress.
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EL 10 Atréppiyn

A NMPOXZOXH!
Kivduvog yia Tov udpo@odpo opifovra

Ta udpauAika Addia atroTeAoUV Kivouvo yia Tov udpo®dpo opifovTa.
H ave€EAeykTn por) 1 N améppIyn KE PN evOedEIyUEVO TPOTTO TINWPEEITAI auaTNPA.

lNa 10 Adyo auTo:

— ATToppiyTe TN OUOKEUR YE QINIKO TTPOG TO TTEPIBAAAOV TPOTTO.

MNa TNV amoéppIPn TV PTTOTAPIWY KOl TOU QOPTIOTA Ba TTPETTEI vO OKOAOUBNOETE TIG UTTOOEIEEIG
TWV 0BNYIWV XProng TTou ouvodeUouV TO QOPTIOTH.

H Novopress TpoTeivel va avaBETeTE TNV aTTépPIYPn OE TTIOTOTTOINUEVES KOl EEEIDIKEUUEVES
ETAIPIEG.

To 1poidv gival cuuBard e Tig Tpodiaypaés TG Odnyiag Tng E.E. 2002/95/EC RoHS
(Restriction of Hazardous Substances).

>upoewva pe Tnv Odnyia Tng E.E. 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical
Equipment) o1 KATOOKEUAOTEG NAEKTPIKWV GUOKEUWY £ival UTTOXPEWMEVOI va TTapaAauBdavouy TIg
TTaAIEG NAEKTPIKEG CUOKEUEG KAl VA TIG ATTOPPITITOUV E TOV EVOEDEIYUEVO TPOTTO.

To Tpoidv dev emMTPETTETAI VO aTTOPPIPOEi padi pe Ta uttéAoita atmoppippata. Or TTaAiég
OUOKEUEG Ba TTpETTEl va emoTpéQovTal atteuBeiag atn Novopress.

11 Eyyunon

H eTaipia Novopress TTapéxel yia Ta epyalia Kal TIg CUOKEUEG GUUTTIEGNG TNV TTARPN €yyunon
TToU opideTal atrd TO VO[O dIapKeIag 24 unvwv. H didpkela eyyunaong EEKiva atmo Tnv nUEPa
TTapAdoong, N OTToia O€ TTEPITTITWON AUPIBOAIWY TTPETTEI VA OTTOBEIKBET e TA Eyypa®a ayopdg.

Ev16c TOou XpovikoU SIaoTANATOS £yyUNoNG, KOAUTITETAI N GTTOKATACTACN OAWY TwV BAABWVY A
ENATTWHATWY TOU EPYOAEiOU TTOU Ba TTOPOUCIACTOUV KAl TTOU OQEIAOVTAI O KATAOKEUAOTIKO
OQAAPa A o€ o@AApaTa UAIKOU.

AT TV eyyunon dev KAAUTITOVTOI:
o O1 BAGBeg TTOU o@eihovTal OTN UN TTPORAETTOPEVN XPAON 1 0TNV EANITTT) CUVTAPNON.

o O1 BAGBeg TTOU OQeiNovTal OTN XProN TTPOIOVTWY TTOU OEV £X0UV eYKPIOET atTd TN
Novopress yia xprion JE QUTA TN CUOKEUR CUUTTIEONG.

o O1 BAGBeG TTOU OYEIAOVTAI OTN GUUTTIEGT AKATAAANAWY CWAAVWYV 1] JOUPWV.

MNa 1a avaAwoipa uAiké n Novopress TTapéxel eyyunon JOvo yia T TTPoRAETTOPEVN DIGPKEIQ
wng.

Agv aTTauTeiTal N TTANPWWI TwV TTAPOXWYV £yyunong. QoTO00 0 XPNoTNG PTTopEi va eTIBapuvoEi
ME TO KOOTOG ATTOOTOANG Kal TTapaAafniG.

O1 atraitiioeig avayvwpi¢ovrtal pévo dv 1o epyaAeio amooTaAei otn Novopress i o€ €va
ecoualodoTnuévo ouvepyeio Novopress Xwpig va €xel aTTooUVapPUOAOYNOEi.

H emokeun f avTiKatdoTaon TwV CUCKEUWV A TwV EpYaAEiwV TTou KAAUTTTETAaI aTTO TNV £yyunon
dev ouvodeueTal aTTd TTapdTaoh ToU XPOVOU gyyunong. H eTmiokeur n avTikatdoTaon
TIPAYUATOTTOIEITAI HE TN XPAON VEWV AVTAAAQKTIKWY TTOU QVTIOTOIXOUV OTn AEITOoUupyia Twv

190



m
_nd

NHOVO . ress ACO0401

12

TTaAIWV avTAAAGKTIKWY. K&Be eAaTTwuaTIKG Kal QvTIKATEGTNUEVO AVTOAAQKTIKO TTEPIEPXETAI OTNV
KATOXN TOU KATAOKEUAOTH.
Emrékraon eyyunong peTa tn ARgn Tng VOMIUNG gyyunong

MNa 10 xpovikd didoTnua PETA TN AREN TNG VOUIUNG £yyUNONG TTOPEXOUNE OIKEIOBEAWG TIG
TTAPAKATW AvVAPEPOUEVES ETTEKTACEIG £yyUNONG.

1 éT0G CUPTTANPWHOATIKA £YYUNON YIO VEEG OUOKEUEG CUHTTIECNG, EVOIAUEDES O10YOVEG KAl
OnAiég cupTtrieong

H Novopress 1Tapéxel GUMTTANPWHATIKN gyyunon dIApkKeIag 1 £€TOUG yia OAEG TIG VEEG OUOKEUEG
OUPTTIEONG, TIG EVOIGUETEG O1aYOVEG Kal TIG BNAIEG oupTTiEong, €Av n ouvTrpnon yivoTav
TOUAGXIOTOV KGBE 12 priveg atmé mn Novopress 1 a11o éva €£0ucIodOTNUEVO GUVEPYEIO
Novopress. H ouvtiipnon empBapuvel 1o xproTn. MNa va evnuepweOEeiTe yia To KOATOG GUVTAPNONG
MTTOpPEITE Va emTIKOIVWVHOETE Pe TN Novopress 1 he Eva é€oualodoTnUEVO CUVEPYEIO TNG
Novopress.

EyyUnon o€ mepimmTwon emMIOKEUWYV

H Novopress mrapéxel ueTd TN AEN TNG £yyunong Tou VEOU TTPOIGVTOG TIG TTAPAKATW EYYUROEIG
YIQ TIG EPYACIEG KAl TO AVTOAAGKTIKA PETA TNV EKTEAEON HIOG ETTIOKEUNG:

e 6 Pveg eyyunon yia Ta avTAANGKTIKA EAPTHMATA TTOU £XOUV AVTIKOTAOTAOEI.
e 12 prveg eyyunon yid TIG KATOOKEUAOTIKEG OPABEG TTOU £XOUV AVTIKATOOTOBEI.

o 12 pyriveg eyylnon yid TIG CUOKEUEG CUUTTIEONG TTOU £XOUV OVTIKATAOTAOEI.

AnAwon cuppoépewong E.E.

oupgwva pe Tig Eupwtraikég Odnyieg 2006/95/EK, 2004/108/EK, 2006/42/EK
Me tnv TTapouca dnAWvouuE OTI N
ouokeun ouptrieong ACO401

Bdaoel Tou oXedIaOPOU KAl TNG KATAOKEUNG TNG, KABWG Kal TNG £€Kkd0ONG KUKAOQOpPIag TG,
QVTOTTOKPIVETAI OTIG PNTEG BEPENIOKES ATTAITHOEIG YIQ TNV ACQAAEIQ KAI TNV UYEia. Z€ TTEPITITWON
QAVTIKAVOVIKIG XPHoNG TOU UNXAVAUOTOS i TPOTTOTTOINGNG TTOU OEV £XEl CUNQWVNBE JE TNV
TTAeUpd Pag TTavel n 100G TNG TTapoUaag drnAwaonG.

E@apuoldpeva TpdTUTIQ;

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1
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anI MeHeHue corfaCcHoO Ha3Ha4eHuio

Mpecchbl NpegycMoTpeHbl TOMBKO AN 3KCnyaTauun npecc-neTnen, KoTopble NPon3BoasaTCS
komnaHuner Novopress nnn ogobpeHsl 4ns npumeHeHus komnaHmen Novopress no
COrracoBaHuio ¢ NOCTaBLUUKOM cucTeM. Npn HEACHOCTN B OTHOLLEHUM NpUrogHocTu Ballero
npecca Anst UMeroLLMXCA NMPECC-MHCTPYMEHTOB obpallanTech K MOCTaBLUUKY CUCTEM.

YCTpoNCTBa 1 NPecc-NeTnm Cryxat UCKMIOYMTENBHO Arsi ONPECCOBKM TPYO U (OUTUHIOB, ONS
paboTbl C KOTOPbIMW NPEAYCMOTPEHbI COOTBETCTBYHOLLME MPECC-NETNN.

ﬂpmmeHeHme B Apyrnx uenax He gonyckaetTcd unn cHuTaeTca npuMmeHeHnem He no
Ha3Ha4YeHuHo.

MprMeHeHWe cornacHo Ha3HayYeHuo noapasyMeBaeT Takke U cobrtoaeHve TpeboBaHuii
AaHHOW UHCTPYKLIMK MO SKCNSyaTauumn, yCIIoBUIM TEXHUYECKOTO OCMOTPa 1 TeX06CyXuBaHus,
BbIMNOMHEHWE LMKINOB OMPECCOBKM, a Takke CoBMnioaeHne BCex COOTBETCTBYIOLLMX NPeanMcaHuii
no TexHvKke 6e30MacHOCTU B aKTyanbHOM MU3MOXKEHUN.

Bce paboTbl C 3TM MHCTPYMEHTOM, KOTOPbIN HE COOTBETCTBYET NPUMEHEHWIO MO Ha3Ha4YeHuio,
MOTyT NPUBECTU K NOBPEXOEHMAM Npecca, NpuHagnexHoctTen n tpybonposoga. Cneacremem
MOXeT ObITb HErepMeTUYHOCTb U/UNn NoNyYeHne TPaBM.

3a npuunHeHune yuepba,

e MOSy4eHHOro BCIeACTBUE UCMONb30BaHUS HEMOAXOASALLMX Npecc-neTenb Unm npecc-
neTenb Apyrux npoussoaunTenen unm

e BClleacTBMe UCNoJib30BaHUA He No Ha3Ha4YeHuto 1 He B COOTBETCTBUN C
npeanncaHnamMu,

komnaHust Novopress OTBETCTBEHHOCTUN He HeceT.
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RU 2 OcCHOBHbIe NpeagnucaHuUA No TeXHUKe 6e30MacHOCTU

[nsa 0603HayYeHns OTAENbHbLIX Pa3fernioB TEKCTA MCNONMb3YHTCA CreayoLwme nNMKTorpamMmmbl.
CobnoganTe aTM ykazaHusa 1 OyabTe B 9TUX Criydasix 0COGEHHO OCTOPOXHBI.
MpounHdopmMmpyrTe 0 TEXHUKE BE30MAaCHOCTM TaKKe 1 APYrMX NONb3oBaTenen nnm
cneyuanmcTos!

NMPEAYNPEXOEHUE!

y \

| 9ta uHchopMaLma yKa3biBaeT Ha BO3MOXHO ONacHY CUTyaLuio,
cneacTBMEM KOTOPOW MOXET ObITb CMepTesibHbIN UCX0A UMK TsKenas
TpaBma.

A OCTOPOXHO!

91a uHchopMaumsa ykasbiBaeT Ha BO3MOXHO ONacHY CUTyaLMuio,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU K He3HAYMTENIbHbIM UMK Nerkum TpaBmam m /
Mnu matepuanbHOMY yLiepby.

=" | Undopmauums!
9Ta nHcopmaumsa ceszaHa HeNoCcpeaCTBEHHO C onucaHueM PyHKLUU
WU BbINOJTHEHUA O6C.|'Iy)KV|BaHV|ﬂ.

BHuMaTenbHO NpoYUTanTe MHCTPYKLUIO NO IKCcnnyaTaumm!

CobniopganTte npunaraembie npeanucaHna No TexHuke 6esonacHoctu!

/."\\ NMPEAOYNPEXOEHUE!
/A\ MpouuTaitTe BCce npeanncaHusa no TexHUKe 6€30NacHOCTU U

yKasaHwusl.

HecobniogeHne npeanmcaHmi no TexHnke 6e30nacHOCTU MOXET
NPUBECTU K NMOpaXeHUo 3NeKTPU4YECKMM TOKOM, NoXXapy Unnn Taxensim
TpaBmam.

MoaTomy:

— HeobxoamMmo coxpaHaTb Bce NpeanncaHunst no TexHnke 6e3onacHocTu
1 ykasaHusi Ha Bygyliee, u nepedaBaTb YCTPOMCTBA APYTUM fvLam
TOJIbKO BMECTE C UHCTPYKLMEN.
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NPEOYNPEXOEHUE!
OnacHocTb Nony4YeHus TpaBM U3-3a pasneTarowmxcs o611oMKoOB

Mpy HeNpaBUIILHOM NMPUMEHEHUM NMPECC-UHCTPYMEHTOB UM UCMONb30BaHUN
N3HOLLIEHHbIX U NOBPEXAEHHbIX MPECC-UHCTPYMEHTOB BO3HMKAET ONaCHOCTb
MONyYeHUs: TPaBM M3-3a pasreTaroLnxcst 0GIIOMKOB.

MoaTomy:

npeCC-MHCprMeHTbI pas3pelaeTca Ncnosb3oBaThb TOJIbKO cneynannctam.

Heobxoaumo BbINOMHATL TexobcnyxrsaHue u cobnogatb nHTepsansl
TexobecnyxvnBaHus.

Meped KaxxablM UCTONb30BaHNEM NPOBEPSATb NPEeCC-MHCTPYMEHTbI Ha OTCYTCTBME
TPEeLLMH Unu Apyrux NposiBNEHUI n3Hoca.

npeCC-MHCprMeHTbI C TpewmnHamMmmn Mmatepumana nnm gpyruMm nposAaBrieHNAMn
M3HOCa cnenyet HemeagleHHo OT6paKOBbIBaTb n 6onee He NCNONb30BaTh.

npeCC-MHCprMeHTbI OOJTXHbI NPUMEHATBCA TOJIbKO B 663y|'|pe‘-IHOM TEXHNYECKOM
COCTOAHUN.

A OCTOPOXHO!

MoBpexaeHusa n coon B paboTte Npecc-MHCTPYMEHTOB BCrneacTBme
HenpaBUIbHOro oopaLleHUsa ¢ HUMMK.

MoaTtomy:

CrieyeT 3aMeHsATb M3HOLIEHHbIE NMPECC-UHCTPYMEHTbI.

Ons TPAHCNOPTUPOBKUN N XpaHEHUA NCNOJ1b30BaTb TPAHCNOPTUPOBOYHbIE
4YyemMoaHbl, NPeCC-NHCTPYMEHTbl XPaHUTb B CyXOM NoOMeLleHNn

MoBpexaeHns cnegyeT HeMeaAneHHo NPoBEPUTbL B aBTOPU3MPOBAHHOM
MacCTEepPCKOMN.

Cobniopath ykasaHusl No TexHUke 6e30MacHOCTY AN NPUMeHSeMbIX CPEACTB
OUUCTKU U 3aLUMTBI OT KOPPO3UN.

I~ | Undopmaums!

YkasaHusi no o6paboTke n MOHTaxXy Ans uTuHros unmn Tpyd Bel Hangete B
OOKYMeHTauMu NocTasBLLUmKa CUCTEMBI.

CuMBOnbI Ha YCTPOUCTBE

CumBon

3HavyeHue

MpeoynpeanTensHoe ykasaHue: onacHoCTb
3allemMrneHus

Haknerka no TexobcnyxMBaHuto; ykasaHa gaTa
cnegyowero TexobenyxmBaHus.

MpepynpexaeHne o pasneTaoLwmxcst 06omKax
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RU 4 KomMnneKT noctaBku

B komnnekT CTaHﬂapTHbIVI NOCTaBKN BXOOAT:

e [Ipecc ACO401 c MHCTpyKLMEN NO 3KCnnyaTaumm

° I'Ipecc-neTnﬂ B OTAENIbHOM YeMoaaHe AnA TPaHCNOPTUPOBKN

e Axkymynsitop 18 B

e 3apsaHoe YyCTPOWCTBO C MHCTPYKUMEN NO aKcnyaTaumum
o [lpeanucaHusi Nno TexHuke 6esonacHoOCTU

e Aapeca CepBUCHbIX LIEHTPOB

¢ YemopgaH ons TpaHCNOPTMPOBKU

OcTarnbHble NPMHAASIEXXHOCTM — ONUMOHanbHO. KoMnnekTaumio yTouHUTe, noxanymncra, y

NnocTaBLMKa CUCTEMbI.

5 TexHU4YecKkue gaHHbIE
ACO0401
YcTpouncTBo: ACO401
HomuHanbHoe 18 B nocT. Toka
HanpsikeHue:

HomunHaneHoe ycunune: | 100 kH

BeicoTa: 280 mm
OnuHa: 660 Mmm
Wnpwuna: 105 mm
Bec HeTTO: 13,0 kr 6e3 akkymynaropa

Makc. ypoBeHb 3ByKa 93 a6(A) "

YpoBeHb 3BYyKa y yxa 82 ob(A) "

nonb3oBaTens:
YpoBeHb BUbpauuu: <2,5mlcz ?
CTteneHb 3awmThl P20

IOnanasoH Temnepatyp | ot -10°C go +50°C
npu aKkcnnyatauum:

1) MorpelwwHocTb usmepenusi 3 AB(A) 2) MorpelHocTs n3mepennsa 1,5 m/c?
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AKKymynaTop

HanpsikeHue: 18 B nocT. Toka (MOHHO-
NNTHEBBIN)

EmKocTb: 3,0Avy

BeicoTa: 75 MM

OnvHa: 120 Mmm

LnpwuHa: 75 MM

Bec: 0,68 kr

InanasoH TemnepaTtyp ot -10°C po +50°C

npu aKcnnyaTaumu:

[~ | Undopmaums!

AKKyMyﬂSITOpr nocTaBNAKTCA C 3aBo4a He3apsAXeHHbIMMW.
MoaTtomy:

— [epea nepBon akcnnyaTaunen HeOO6XooUMO 3apAaNTb akKKyMynsiTOpbI.

3apsigHoe yCTPOMCTBO

MpvHUMN paboTbl U 0GCNyXMBaHVE 3apPSAHOIO YCTPOMCTBA U akKyMySATOPOB ONMUCHIBAOTCH B
rpunaraemMoM pyKkoBOACTBE NO 3KChnyaTauum 3apsigHoOro ycTponcTea.

6 KpaTkoe onucaHue npecca (puc. 1)

Mpecc ACO401 coctouT 13 npecca (1) n HeNnoABUXKHO CMOHTUPOBAHHOIO aganTepa (2).
["lonoBka ¢ aganTepom MOXeT noBopaynsaTbcs Ha 180 rpagycos. PerynvpoBaTb ronosky
MOXHO TONbKO Mepes OnpeccoBKOW, BO BPEMS ONPECCOBKN €€ NoBopaynBaTh HEMb3S.
Mpwn BLINOMHEHUU ONPECCOBKM AepxaTb YCTPONCTBO 3a pyUKy (3) 1 pyuky (4) aganTtepa.

6.1 ABTOMaTuKa npecca

YCTponCcTBO OCcHaLeHo aBToMaTukon. OHa Bceraa obecneynBaeT MosiHyt onpeccosky. Mo
coobpaxeHusiM 6e3onacHOCTM aBTOMaTMKa Npecca BKo4YaeTcsl TONbKO C MOMEHTa Havana
OMNPECCOBKU, T.€. C Hayana 4edopMUpPOBaHNS PUTKHTA.

Mocne cpabaTtbiBaHUS aBTOMATUKK Npecca BblKMoYaeTcst 3eneHbln ceetoaunog (5) u npouecc
OMpPEeCCOBKM BbINOMHSAETCS aBTOMaTUYeckn. Tenepb ONPeccoBKY MOXHO NpepBaTh NuLb,
HaXXuMas n yaepxmBas B HaKaToM NonoXXeHnn aebnokmpyoLLyto KHonky (6). Mocne
3aBepLUEHUS ONPECCOBKN ABUraTelb aBTOMaTUYECKUN BbIKMOYaeTCs 1 3eNeHbI cBeToanos
CHOBa CBETUTCH.

Ecnvn nepen Hayanom paboTbl aBTOMaTMKK Npecca OTNyCTUTb KHOMKY nycka (7), TO NopLUeHb B
npecce BO3BpaLLaeTCs B CBOE UCXOAHOe nosiokeHne. OnpeccoBKy BbINOMHUTL HE yAarnoch.
Mpouecc npeccoBaHns 4oSHKeH ObiTb 3anyLUeH CHOBa.
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6.2 Hebnokupyrowas KHonka

B aBapuiiHoOn cuTyaLmm NpoLecc OnpecCoBKN MOXHO B OO0 MOMEHT NpepBaTth, Haxas 1
yAEPXKMBas B HAXKaTOM NONOXeHUN 4ebnokupytoLyto KHonky (6). Bcrneacteme aToro noplueHs B
npecce BO3BpaLLaeTCs B CBOE NCXOOHOE MOMOXEHUE.

6.3 AKKymynaTop
6.3.1 BbiHMMaHue akkymynsaTopa (puc. 2)

O6e pebnokupytowme kHomku (A) BaBuTb (1) 1 3aTem BbIHYTb akKKyMynsitop (2).

6.3.2 YcTaHOBKa akkymynsaTtopa (puc. 3)

BcTaBuThb akkyMynsiTop B YCTPOWCTBO A0 3aLLENKMBAHNUS COTIACHO PUCYHKY.

6.3.3 UHanKauma cocTosHUA akKymynsTopa

Mpu HaxxaTm kHomnkK (B) oToBpakaeTcs cocTosiHUe 3apsiaa akkymynatopa. Mo konuyecTsy
CBETSALUMXCSH CBETOAMOA0B MOXHO CYAUTb O COCTOSIHUM 3apsiaa.

Ecnu AKKYMYIATOP BO BpeMA NPOBEPKN COCTOAHUA 3apAaa HaxoguTC4d B npecce, To nocne
nocnegHen onpeccoBKku OOJTXHO I'IpOVITVI He MeHee 1 MWHYTbI. B nHom Ccny4vae ndankauma
HeTo4YHas.

6.4 MNMpecc n akkymynsaTop

[~ | Undopmauus!

Mpecc ACO 401 poskeH aKCNyaTUpoBaTbLCS TONIbKO C MOHHO-
NMUTbEeBbIMU aKKyMynsTopamMu eMKocTbio 3,0 A 4 n HanpsikeHnem 18 B.
AkKKymynatop HanpsbkeHunewm 18 B paspellaetcss NPUMEHATb TONbLKO B
npeaHa3sHa4YeHHbIX Ans 3Toro npeccax.

NMoBepeHue npecca nocrne gnnTesibHOro NPocToA UM Npu cMeHe akKymynsaTtopa:

Ecnu npecc He ncnosnb3yeTcAa NnpuMepHoO 1 yac, nnu Bbl 3aMeHsieTe B HEM aAKKyMYInATOop, TO
YCTpOVICTBO NepeKriiu4YaeTCA B PEXUM OXnaaHUA. CBeuyeHne cBeTOAMOA0B npeKkpawaeTcA. Ons
3arnyckKa rnpecca Ha)aTb KHOIMKY MycKa.

NMoBeneHue npecca C pa3psa>XeHHbIM aKKyMYnATOPOM:

Mepen Ha4Yanom onpeccoBku NPOBEPSIETCS, AOCTATOYEH N 3apaa akkymynaTopa Ans
3aBepLUeHUs npoLecca onpeccoBku. B cryyae HegocTaToyHOro 3apsiga yCTpoMcTBO 3anyckaThb
Henb3s. MuraeT 3eneHbli cBeToAMOA,.

Ecnu 3eneHbli cBETOAMOA MUraeT Nnocne ONpeccoBKW, OHA 3aBepLUMach Haanexatmm
obpasom. MNepen crnegytoLer onepauunen ONPeccoBky HEOHBXOANMO 3apAaAnNTL akKyMynaTop.
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7 BBopa B paboTy u akcnnyartaums

VAN

OCTOPOXHO!

OnacHocTb 3aleMneHus nanbLUeB BCneacTBue aKcnnyatauum
ycTpouncTBa 6e3 npecc-netnu. (Puc. 4a)

Ecnun npecc He npwxumaeTcs K npecc-neTrne, To nasblbl MOTYT NONacTb B OMacHyo
30HY. B pesynbTaTe nycka ycTpoiicTea nasblbl MOTyT ObITb 3aLleMIEHbI.

[NoaTomy:
— He akcnnyatmpoBaTb ycTponcTBO 6€3 npecc-neTnu.

— He Oonyckatb nonagaHua nanbueB B ONMaCHYH 30HY.

I~ | Undopmaums!
Mpecc ACO 401 He npurogeH AnNs HenpepbIBHOrO pexnma
akcnnyaTtauuu. NMpumepHo nocne 15-20 onpeccoBOK, crieayoWwWmMx ogHa
3a Apyrown, caenatb KOPOTKUM NepepbiB He MeHee 15 MUHYT, YTOObI
YCTPOMCTBO MOIJI0O OXJTaAUTbLCA.
7.1 3HayeHe uHaAMKauum ceeToamoaos
Unavkauma CocTtosiHue nnm Mepa
cBeToaunonoB npuyvnHa

3eneHbii ceeToguon | MNpecc rotos K
CBEeTUTCHA. aKcnnyatauun

3eneHblii cBeToaMOq

ABTOMaTMKa npecca
BKITHOYEHA; YCTPOWCTBO

BbIKIOYEH
aBTOMaTU4ECKN
(BbINONHSETCS
3aBepLuaeT npouecc
npouecc ONPEeCCOBKM.
OMNpPEeCCOBKM)
MwraeT 3eneHbin 3apsag akkymynaTopa 3apsanTe unum 3aMeHuTe akkyMyrnaTop.
cBeToamoa. HepgocTaToYeH!
MwuraeT kpacHbI lMpecc HaxoauTca BHE YCTPOMCTBO (PYHKLMOHMPYET TOMBLKO B
CBETOANOA. NpeayCMOTPEHHOIo AvnanasoHe Temnepatypsbl oT -10 go
JuanasoHa +50°C.
Temnepatypbl

e Cnuwkom HU3Kas TemnepaTypa ans
npecca, ero Heo6xogMmo
nepemecTtuTb B 6bonee Tennoe
OKpYXXeHue.

e CrnmwKoM BbiCOKasi TemnepaTtypa
Ans npecca, ero HeobxoaMMo
oxnaguTb, coenas nepepbiB B
paborTe.
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UHankaums CocTtosiHue nnm Mepa

cBeToaMoaoB npuYnHa

CBeTnTtCs KpacHbIn Owwnbka ycTponcTea HaxxmuTe KHoMKy nycka.

CBETOAMOA. Ecnu cutyaumio ucnpasutb He yaanocs,

npecc HeucnpaBeH.
YCTpOWCTBO creayeT OTnpaBnuTb B
crneumnanv3npoBaHHy0 MacTepCKylHo.
YKA3AHMUE!

Bo3moxHO onpeccoBka bbina 3aBepLueHa
He NOMHOCTLIO, MPOBEPLTE U B Criyyae
HeobXo4MMOCTU MOBTOPUTE ONPECCOBKY.

KpacHblin 1 3eneHblin | HacTynun cpok Mpecc cnepyeT nepepatb Ans

CBETOAMOAbI MUTalT | TexobcnyxuBaHus npoBeAeHns TexobecnyXnBaHus B

rnonepemMeHHo TeveHue cnegytownx 100 onpeccoBok.
7.2 UcxoaoHoe nonoxeHue npecc-netnu (puc. 5)

Mpecc-neTns fomkHa HaxoauTbCst B M306paxeHHOM Buae (oBarbHas goopMa) 4O MOMEHTa
YCTaHOBIEHUsI ee Ha PUTUHT. Mocne OTKPbITUSI U CHATUSA NPecc-NeTnun ¢ UTUHIA, OHA AOJKHA
ObITb TaKke B N30OPaAKEHHOW HA PUCYHKe dhopMe.

I~ | Undopmauus!

UTto6bl 06ecneunTb 6e3ynpeyHoe OyHKLMOHMPOBaHME Npecc-neTernb, COBUKHbIE
CermMeHTbl JOMKHbI ObITb NOABWKHBIMMU.

npy>KI/IHbI NO3BONIAKT COBUMXXHbIM CerMmeHTamM BCcerga aBTtoMaTnyeCkn Bo3BpallaTtbCA
B NpaBuJibHOE NCXOOHOE NOJIoXEeHne.

Heobxogumo cnegnTtb 3a TeM, YTOObLI MapknpoBo4Hblie MeTkn (M) Ha Bknagpiwax (C)
N COBWXHbIX cermeHTax (D) pacnonaranucb Ha OHOW NIMHWK, €CNU Npecc-neTns
HaxoauTcs B MCXo4HOM nonoxeHun. (Puc. 5)

Ecnv 370 ycrnoBure He BbINOHSAETCS, TO crieQyeT OTPEeMOHTUPOBATL NPECC-NETIO.

7.3 3akpbiTne netnu (puc. 6 + 7)

e [lpu NErkom HaxxaTum Ha HapYXHbIN KOHEL, BKNaabllla BKaablll nepeckakmBaeT
BOBHYTpb. (Puc. 6)

e Crtpenka (A) pormkHa ykasbliBaTb Ha NuHuio (B), ecnu npecc-neTns npaBuiibHO
ycTaHoBneHa. (Pwvc. 7)

A OCTOPOXHO!

Puck nonomku npecc-netTnu npu HenpaBManoﬁ yCcTaHOBKe

Ecnv npecc-neTns HEBEPHO YCTAHOBIEHA HA (PUTUHT, TO NETHS MOXKET NOMy4nThb
NoBPEXOEHNS.

MoaTtomy:
— Crpenka (A) gomkHa ykasbiBaTb Ha nuHuio (B). (Puc. 7)

- B NPOTMBHOM Clly4ae rnpecc-netro crieayeT CHOBa CHATb U YCTaHOBUTb 3aHOBO.
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7.4

7.5

OTKpbIiTHE neTnu (puc. 8 +9)

Ons OTKPbITUA Npecc-neTrnn oba HapyXHbIX BKragbllla nunbo no oTAenbHOCTU, NGO BMecTe
MOXHO OTBECTU B CTOPOHY OT pr60ﬂp080ﬂ,a B COOTBETCTBMM C nNocrnenyrLnm onncaHnem.

BHavane nonbiTakTeCh BbINOMHUTL 3TO OAHOW PYKOW, Nepea Tem Kak nonbitaTbCsa caenatb 310
o6erMmn pykamu.

Ecnv Bbl BHavane oTkpblBaeTe 0aHYy CTOPOHY, a 3aTeM APYryto, TO NpY OTKPbITUM BTOPOW
CTOPOHbI He0BX0OAMMO AepKaTb NPecc-neTnio, YTobbl OHa He ynana.

[nsa oTKpbITUS Npecc-neTnu OOMKHbI ObITb BLIMOMHEHbI 2 cneyowmx wara: (Puc. 8)

o  HaxaTtb pbivar (10) Ha NOMe4YeHHOM MeCTe B HanpaBieHUn Tpyobl U
yAEpPXNBaTb €ro.

o  BssaTtbea 3a Bknagbiw (11) cHWM3Y Ha NOMEYEHHOM MECTE M OTBECTU €r0 B
CTOPOHY OT TPYyObI.

HpM LOOCTUXEeHUn onpeneneHHoro nyHKTa Bkraablill nepeckaknBaeT aBTOMaTU4eCKkm B
KOHEe4YHOoe MnoJioXXeHne 1 3allerikmBaeTca.

OTKpbITb Npecc-NeTnio, pasbeanHnB 06a Hapy>KHbIX BKNadbilwa Tak, YToObl npecc-
NeTs0 MOXHO BbINo CHATL ¢ npecc-utnHra. (Puc. 9)

OnpeccoBka

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHocTb nony4eHUs TpaBM MU3-3a pasneTalomxcs 0611OMKOB

Mpy HeNpaBUIIbHOM MPUMEHEHUM NMPECC-UHCTPYMEHTOB UM UCMONb30BaHUM
N3HOLLIEHHbIX UM NOBPEXAEHHbIX NPECC-UHCTPYMEHTOB BO3HMKAET ONacHOCTb
nony4YeHns TpaBm 13-3a pasneTaroLmnxcs 06NoMKoB

MoaTtomy:

— HeobGxoammo crneamTb, COOTBETCTBYET SN HOMUHAIbHBI pasmep npecc-pUTUHra
HOMWHarIbHOMY pasMepy NpPecc-MHCTPYMEHTa.

— HeobGxoammo cneamTb 3a TeMm, YToGbl rpsA3b, CTPYXKKM U T.MN. He Nonagany mexay
NpPecc-UHCTPYMEHTOM U NPecc-UTUHIOM.

— He 00onyckaTb nepekawnBaHnAa npecc-NHCTpyMeHTa Ha I'IpeCC-(*)VITVIHFe.

— [Mocne HenpaBWnbLHOrO NPUMEHEHUSI MPECC-UHCTPYMEHT Hemnb3sl GonbLue
MCMornb30BaTh, Ero crieayeT NPOBEPUTL B aBTOPU3NPOBAHHOW MaCTEPCKOM.
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NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHocCTb Nony4yeHusi TpaBM M3-3a pasneTarowmxcs o611oMKoB

B pesynbTaTe ycTanoctu matepuana npecc-MHCTPYMEHTbI MOTyT paspyLuaThCs.

Mpecc-MHCTPYMEHTLI ABNSAITCA GbICTPON3HALLIMBAOLMMUCS KOMMOHEHTAMMU.

M3-3a yacToit onpeccoBKM BO3HUKAET yCcTanocTb MaTepuana. B pesynbtate
ycTanocTy matepuana U3HOLEHHbIe MW NOBPEXAeHHbIE NPEeCcC-MHCTPYMEHTbI MOTyT
nosioMaTbCs Aaxe Npu NpaBuIlbHOM MPYMEHEHUI MO HAa3HaAYEHUIo, MPY 3TOM
BO3HMKaeT ONacHOCTb TPaBMaTM3Ma U3-3a pasneTaroLumxcs 0610MKoB. PUCK MOSIOMOK
NPy MPUMEHEHNM HE MO Ha3Ha4YeHWo AOMOSTHUTESNIbHO BO3pacTaerT.

MNoaTtomy:

- I'Iepep, KaXablM UCNOJib30OBaHNEM NPOBEPATb NPEeCC-UHCTPYMEHTbI Ha OTCYTCTBUE
TPEeLWWH nnn opyrmx I'IpOﬂBJ'IeHVIIZ MU3HOCa.

- rlpeCC-VIHCprMeHTbI C TpewmHaM matepumana nnu gpyrumMmm npodasreHnamm
M3HOCa cnenyet HemenrieHHo OT6paKOBbIBaTb 1 6onee He MCMNonb3oBaTh.

— [lpecc-MHCTPYMEHTbI AOMKHbI MPUMEHATLCS TONbKO B 6€3ynpe"yHOM TEXHUYECKOM
COCTOSIHUMN.

OCTOPOXHO!
OnacHocTb 3awemrneHus!

CyLiecTByeT onacHOCTb NPULLEMUTL NanbLbl UIN PYKW.
MoaTomy:

— He gonyckanTte nonagaHus Yacten Tena UM MHOPOAHbIX NPeaAMETOB MexXay
pblHaramMmm 3axxmnMmoB HeNoABM>XXHO YCTAaHOBJ1IEHHOIoO aganTtepa BO BpeMA npouecca
OMNPECCOBKW.

— He pepxuTte pblvary 3akMMoB aganTtepa pykamu BO BpeMsi npoLiecca OonpecCcoBKU.
VMcnonbayrte ansa atoro pyyky (4). (Puc. 1)

OCTOPOXHO!

Henb3sa aepxaTb NanbLbl B ONacHOW 30He, eCnv aganTep He 3aKpbIT.
(Pwuc. 4a)

Manbubl MOryT ObITh 3aLLEeMIIEHBI.
MoaTtomy:

— ApanTtep octaBnaTb OTKpbITbIM. (Puc. 4b)

UHcpopmauus!

YUTtob6bl obecneumnTb 6e3ynpel-|Hoe (*)yHKLI,VIOHVIpOBaHI/Ie npecc-netesb, COBUXHbIE
CErMeHTbI JOIDKHbI ObITb NOABWMXHBIMMU.

npy)KVIHbI NO3BOJNIAKT CABWXXHbIM CerMmeHTamM Bcerga aBToMaTnyeCckn Bo3BpallaTtbCA
B NpaBuJibHOE NCXOOHOE NOJI0XEeHNe.

Heobxogumo cneantb 3a Tem, 4Tobbl MapkMpoBo4dHble MeTku (M) Ha Bknaabiwax (C)
N cABMXHBIX cerMeHTax (D) pacnonaranvck Ha OJHOW NMHWK, eCnn Npecc-neTns
HaxoOuTCsl B UICXOAHOM nonoxeHuu. (Puc. 5)

Ecnv 370 ycrnoBre He BbINOHSAETCS, TO criegyeT OTPEeMOHTUPOBATL NPECC-NeTIo.
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1.

[NpoBepbTe, COOTBETCTBYET NN HOMUHAMbHbIM pasmep npecc-puTnHra HOMMHansEHOMy
pasmepy npecc-neTnu.

=

UHdopmauus!

Mpwn ycTaHOBKe Npecc-neTnv Ha Npecc-puUTHMHr cobnoganTe ykasaHns NocTaBLLUMKa
CUCTEM.

A

OCTOPOXHO!
Puck nonomku npecc-neTnv npu HenpaBUNbHOW YCTaHOBKe

Ecnu npecc-netns HeBepHO yCTaHOBMEHa Ha OUTUHT, TO NETNSt MOXET MNONy4nTb
NoBpeXaeHust.

MoaTtomy:

— Crpenka (A) gomxHa ykasbiBaTb Ha nuHuio (B). (Puc. 7)

— B npotvBHOM crnyyae npecc-neTnto crieqyeT CHOBaA CHATb U YCTAHOBUTL 3aHOBO.

Hapy>KHb|e BKnagbIln npecc-neTiin oTBeCT N0 BO3MOXXHOCTU MaKCUMaribHO HapyXxy n
Tenepb yCTaHOBUTb Npecc-neTrio Ha I'IpeCC-(*)I/ITI/IHF.

3akpbITb Nnpecc-netnto. (Puc. 6)

MonHOCTLIO OTKPLITL aaanTep, HaXKae Pyuky.

NPEAYNPEXOEHUE!
OnacHocTb nony4YeHuUs TpaBM MU3-3a pasneTalomxcs 0611O0MKOB

M3-3a HenpaBuWbHOM YCTAaHOBKW afjanTtepa B NPecc-neTnio MOXeT NPonU3onTun
nonomka agantepa u npecc-neTnu.

[NoaTomy:

— Jlanku (21) agantepa JoskHbl 3axBaTbiBaTh 60NThI (22) npecc-neTnu.
(Puc. 11,12 + 13)

5.

6.

YcTaHoBUTL afanTtep Ha npecc-neTno cneayrwum obpasom:
JTanku (21) apanTepa BCTaBuUTb B Nasbl (24) npecc-neTny kak MoxHo Aanbiue. (Puc. 10)

3aKprTb agantep, HakaB PYy4Ky.

=

UHdopmauus!
MNocne 3akOH4YeHHON ONPECCOBKU CneauTb 3a TeM, YTOObI y npecc-neTnu
He ObINO 3a30pa MexAay cerMeHTaMm.

[ns 3anycka npecca HaxXMnTe U yAepXMBanTe KHOMKY Mycka.

Mocrne 3aBepLUEHHON ONPECCOBKM OTKPbITL aganTtep, Haxas pPy4dKy, U OTCOeONHUTL ero oT
npecc-neTnu.

OTKpbITb NPECC-NETII0 U CHATb.
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RU 8 dononHutenbHasa onpeccoBKa

[ononHuTenbHasa onpeccoBka TpebyeTcs Bceraa B TOM criyyae, ecrnv onpeccoBka Obina
BbIMNOSTHEHA He A0 KoHua. CobniofanTe ykasaHusi MocTaBLUMKa CUCTEM, MPOBEPVB paspeLleHa
N1 gononHuTenbHaa onpeccoska. Ecnv oHa paspelueHa, TO Mo CPaBHEHWUIO C OBbIYHOM
OMpPEeCcCOBKOM CYLLECTBYHOT HEKOTOPble 0COBEHHOCTU, KOTOPbIE HEOBXOAUMO YYUTLIBATD.

//t/\ NPEAYNPEXOEHUE!

y \

- | OnacHocTb TpaBMaTU3Ma BCcrieaAcTBUE NMNONIOMaHHbLIX NTanoK aganTepoB U
noBpexaeHHbIX oonTtoB npecc-netTnun

M3-3a HenpaBuUIbHOIo yaepXXmneaHma U USBMEeHeHUA NonoXeHua npecca nanku 4o n Bo
BpemMA OONONMHUTENBHOM onpeccoBKu ©onee He B COCTOSIHUN npaBunbHO

3axBaTbiBaTb OOMThI.
OCTpI/IFl anok MOryT aBnUTb HENOCpenCTBEHHO Ha 6onTbl. B pes3ynbTate nanku 1
6onThbI MOTyT Pa3pywnTbCA, a 00noOMKM pa3neTeTbCA B CTOPOHbI.

MoaTtomy:

— [ocne YCTaHOBKM B Npecc-neTsiio MakCnmMmarsribHO COaBuUTb pbidarn 3axXmmos
aganTtepa ¢ noMoLblo pyykn. (Puc. 12)

— TpebyeTcs crneauTb 3a TeM, YTOGbI Nanku agantepa BO BpeMsi BCel
[OMONHMTENbHON ONPECCOBKN Beeraa 3axsaTbiBanv 60nNTbl npecc-neTnu.
(Puc. 11)

9 YucTtka, TexobcnyxumBaHue n pemoHT (Puc. 13, 14, 15)

A OCTOPOXHO!

Puck nony4yeHus TpaBM Npu YUCTKE MU BbINONHEHUM
Texo6cnyXuBaHuA BCreAcTBME HenpeAHaMepeHHOro HaxaTus
BbIKNtovaTens.

MoaTtomy:

— [epen npoBefeHvem paboT No YMCTKE, TEXODCNYXKNBAHMIO U PEMOHTY
cobntogante ykasaHus no TexHuke 6e30nacHOCTU 1 BCceraa ussnekanTte
aKKyMynsaTop.

MHTepBanbl Texo6cnyXuBaHusa

[nsa BeinonHeHnsa paboT no TexobecnyXnuBaHMo U peMoHTY KomnaHust Novopress pekomeHayeT
aBTOpPU3oOBaHHbIe crneynanuampoBaHHble mactepckue NOVOPRESS (cm. agpeca cepBrcHON
cnyxo6bl).

[oBepsiiTe peMOHT yCTPONCTBA U NPECC-MHCTPYMETOB TOJIbKO CreunanucTy.

I~ | Undopmauus!

Cpok cnegytowero TexobcnyXnBaHus ykasaH Ha npecce 1 npecc-netne.

[aHHoe TexobcnyxmBaHne AOMKHO BbINOMHATLCS HE MEHee 0OHOro pasa B roa. MNpwu
Hanuunm Bonee 2500 onpeccoBOK B rog HEO6X0AMMO BbINOMHATL TEX00CNyKnuBaHne
camoe nosgHee nocrie atux 2500 onpeccoBok.

Ceetoaunop curHanusmpyet o 100 onpeccoBkax nepen AOCTUXEHUEM CPOKa
BbINOMHEHNs1 TexobcnyxmeaHus (cM. rmaey 7.1 3Ha4yeHne nHankaumm cBeToaMonoB)
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BbinonHATL perynsipHo (nepea akcnnyatauuen, kK Hayany paéoyero gHsA) unu npm RU
3arpsiz3HeHuu (pumc. 13)

¢ [lpoBepuTb Npecc-neTnio, aganTep 1 yCTPOWCTBO Ha OTCYTCTBUE Taknx HAPYXHbIX
AedeKToB, Kak NoBpexXaeHus, TpeLLMHbl MaTtepuana n gpyrme nposiBNeHun nsHoca.
Mpn Hannun gedekToB YCTPONCTBO 3anpeLLaeTcs UCNonNb3oBaTh, ero Heob6xoanmo
3aMeHuUTb Uny NnepeaaTb B Creumann3npoBaHHY0 MacTEPCKYHO.

e OunwaTtb Npecc-neTio Npy NOMOLLIM CKaToro Bo3ayxa.

¢ CmasbiBaTb 6onThl aganTtepa.

e PacnbinATb Ha BeCb aganTep cMa3ovyHoOe CPeACTBO.

e YaansaTb OTNOXeHus B KOHType onpeccoBkn (K).

e Ouuwatb KOHTYp onpeccoBku (K) y npecc-netnemn

e Becb KoHTYp onpeccoBkM (K) cmasbiBaTb CMa304HbIM CPELCTBOM.

e [lpoBepka nerkocTu xoda: caBuKHbIX cermeHToB (C) u Bknaabiwen (D).

PekomeHOoBaHHOE CMa304HOE CPEACTBO:
- WD40
- Brunox Turbo Spray

[Nocne BbinonHeHMs 50 onpeccoBoK:

Pacnbinutbe cMa3o4Hoe CpeAcTBO Ha wapHupsbl (G) npecc-neTens.
Pacnbinntb cma3oyHoe cpeacTBo Mexay caBvkHbiMu cermeHTamm (C) n Bknagpiwamm (D).
Pa3 B nonroaa

OThaBaTb YCTPOMCTBO Ha NPOBEPKY CMeUManvcTy-anekTpuky U B aBTOPU3MPOBaHHYIO
macTtepckyto Novopress.

ExerogHo

YCTPOMCTBO LOMKHO ObITb MPOBEPEHO B CnieunannanpoBaHHon mactepckon Novopress.
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YTunusauus

A OCTOPOXHO!

OnacHocTb gns FPYHTOBbIX BOA

)KI/ID,KOCTI/I ana rnapaBsinyecknx CUCTemM MOryT 3arpAa3HATb rPyHTOBbIE BOAbI.
HekoHTponupyeMbiit cOpoc nnn HeHaanexallas yTunmaaumus npecneayoTcs no
3aKOHY.

MoaTtomy:

— YCTpOWCTBO cnefyeT yTUnmM3npoBaTh COrfacHO 3KONOrM4eCcKkM HopMam.

11

Mpun yTnusauum akkyMmynsiTopoB U 3apsiHOro YCTPOWCTBa HeobxoamnmMo cobnioaaTe ykasaHus B
npunaraemMomn MHCTPYKLMM MO SKCnnyaTauum Ans 3apsigHoro yCTpOWCTBa.

KomnaHusa Novopress pekomMmeHAayeT nopyyartb yTunm3auno ynosiHOMO4eHHOMY
cneunanm3npoBaHHOMY NpeanpuaTuio.

WN3penue yoosneTtsopseT TpebosaHmam anpektuebl EBponenckoro Coobuwectsa 2002/95/EC
RoHS (Restriction of Hazardous Substances).

Cnepnys ampektuse Esponerickoro Coobuectsa 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and
Electronical Equipment), nsrotoButenb aneKkTpoycTponcTs 0653aH NPUHMMaTh OTCIYXMBLLNE
CPOK YCTPOWCTBA M YTUNN3NPOBATL UX COrNacHO 3KOMOrMYECKUM HOpMaM.

3anpeleHa yTunusaunsa n3genusi BMecTe ¢ octasnbHbiMu otxogamu. OtpaboTasLume
YyCTPOMCTBA ANs NpaBunbHOW yTURM3auum cneagyeT Bo3Bpawatb Ha upmy Novopress.

FapaHTUHBbIE 00A3aTeNnbCTBA U rapaHTUA

KomnaHus Novopress npefgocTasrnsieT NoMHyo rapaHTuio, yCTaHOBMNEHHY0
3aKoHoAaTenbCTBOM, Ha Balum npecchl 1 Npecc-MHCTPYMEHTLI CPOKOM Ha 24 Mecsiua.
apaHTUIAHBIN CPOK HAYMHAETCS C MOMEHTa NOCTaBKM U3AENUS U B CMOPHbLIX Cy4Yasx AOJHKeH
noaTBEPXKAAaTbCS JOKYMEHTaMM Ha MOKYTIKY.

B npegenax rapaHTMVIHOFO CpoOKa rapaHTI/IIZHbIe 0bsi3aTenbCTBa BKNOYalOT B cebs yCTpaHeHne
BCEX BbIABJIEHHbIX I'IOBpG)K,EI,EHVIVI mnnn D,ECbeKTOB 3TUX NHCTPYMEHTOB, I'IpVI‘-IVIHOIZ KOTOpPbIX
ABIAKOTCA ﬂ,e(beKTbl mMmaTtepuana ninm norpeHoOCT N3roToBJ1IEHUA.

[apaHTUsi He pacnpOoCTPaHseTCs Ha:

° I'Ioapem,u,eHMﬂ BCnencTBme HeHaaneXxatuero npuMmeHeHna i HegoctaTtovyHoro
TEXHNYECKOro O6Cﬂy)KVIBaHVIFI.

o [loBpexaeHus BCreaCTBME NPUMEHEHUS 3OEeNUI, He JONYLLEHHbIX KOMNaHUeN
Novopress ons Bawwmx npeccos.

o nOBpe)K,D,EHVIﬂ BCJ1ie4CTBME ONnpecCoBKMN HEHaanexxawmx TDYG nnn (*)VITI/IHFOB.

Ha 6bICTp0I/I3HaIJJI/IBaIOLL|,I/IeCF| y3nbl 1 aetann komnaHuna Novopress npeaocTaBndeT rapaHTuo
TOJIbKO Ha nepunoa npenyCcMoTpeHHOro cpoka CJ'Iy)K6bI.

Ycnyru, npegoctaBnsiemMsle Nno rapaHTUnHbBIM 0683aTensCcTBam, onnadmeaTth He TpebyeTcs.
OpHako pacxofbl 3a NepechbInky U3aenus U3roToBuTento u obpaTHo HeceT NnoTpebuTens.

Peknamauum moryT GbiTe MPU3HaHbI TOSIbKO B TOM Criyvae, ecrv Bbl oTnpasnsieTe yCTPOWCTBO B
Novopress unu cneuuanuanposaHHyto mactepckyto Novopress, He AeMOHTUPYS ero.
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PeMOHT nnu saameHa yCTponcTaa Unm MHCTPYMEHTOB Ha OCHOBaHWUM rapaHTUMHbBIX
005a3aTenbCTB He BeAET K MPOASIEHMIO rapaHTUHOMO cpoka. [1pyn peMoHTe unu 3ameHe
I/I3,EI,eJ'II/Il7I MCMNOJ1b3YKTCA TOJIbKO HOBbl€ 3anacHble YaCTu, UOEHTUYHbIE NO (byHKLI,I/IFlM CTapbiM
getanam. Bce 3ameHeHHble ,El,e(*)eKTHble aetanun aBnAalTCA COOCTBEHHOCTbLIO N3rOTOBUTENS.

MpoaneHHas rapaHTUsA Nocrie UCTeYeHUA 3aKOHOAATEeNIbHOro CpoKa rapaHTUMHbIX
obsAs3aTenbCTB

Mocne rapaHTUIHOTO Cpoka, YCTaHOBMEHHOro 3aKOHOM, Mbl JOGPOBONBHO NPefoCTaBsieM
NPOANEHHYIO rapaHTUIO Ha CINEAYIOLLMIA CPOK.

MpoaneHHas rapaHTus Ha 1 rop ANA HOBbLIX NPECCOB, aAanTepoB U Npecc-neTnen

Novopress npefocTaBnseT NPOANEHHYIO rapaHTMIO HA OAMH FOA ANsi BCEX HOBbIX NPECCOB,
afanTepoB M NPECC-NETNEN, ECNN OHU MPOXOAUIN TEXODCNYXXNBAHNE HE pexe YeM Kaxable 12
Mecsues B komnaHun Novopress unv astopmsmpoBaHHoOM mactepckon Novopress.
TexHu4eckoe obcnyxmBaHue nratHoe. Ero CTommocTb MOXHO y3HaTb B koMnaHun Novopress
W1 B OOHOW N3 aBTOPU30BaHHbIX MacTepckux Novopress.

FapaHTUIHOEe 0653aTeNbLCTBO Ha PEMOHTbI

Mocne ncreveHuns CpoOKa rapaHTl/IIZHbIX 005s13aTenbCTB ANsl HOBOrO M3Aenust B cny4ae
nocneagoBsaBLLero 3atemMm peMoHTa Novopress npegocrtasndeT crnefyrLlyro rapaHTUio Ha
PEMOHTbI 1 3anacHbl€ YacCTu:

e 6 MecsueB rapaHTnm Ha 3aMeHeHHbIE 3an4acTu.
o 12 mecsdues rapaHTm Ha 3aMeHEeHHbIe Y3rbl.

o 12 mecsdues rapaHTMn Ha 3aMeHeHHbIE NpPecChbl.

Ceptudukar coorsetrcteus EC

CootBetctBYyeT ampektusam EC 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
HacTosilmm Mbl 3asBnsiem, 4To pa3paboTka, KOHCTPYKLUUS, a Takke UCMOSTHEHMEe

npecca ACO401

yooBneTBOpPAT OCHOBHbIM Tpe6OBaHI/IF|M TEeXHUKN 6e3onacHoCTU n Tpe6OBaHI/IF|M Nno oxpaHe
300p0oBbAl. l'IpM NPUMEHEHNN MaLLUNHbI HE MO Ha3HaYeHU0 Unn nNpu MOE,I/I(*)VIKaLI,VIVI,
HecornacoBaHHOM C HamMu, AaHHasd OeKnapauna ytpadmBaeT CBOK CUiy.

MprMeHsieMble HOPMbI:

EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S —

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss HvpekTop
"epmaHus 01.12.2009
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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Zaciskarki sg przeznaczone wytacznie do stosowania w petlach zaciskowych, ktére zostaty
wyprodukowane przez firme Novopress lub uznane przez nig za odpowiednie, w porozumieniu
z dostawca systemu. W przypadku braku pewnos$ci w odniesieniu do zastosowania zaciskarek
do Panstwa prasy prosze zwrocic sie do dostawcy systemu.

Urzadzenia i petle zaciskowe stuzg wytacznie do zaciskania rur i ztgczek, dla ktérych
przewidziano odpowiednie petle zaciskowe.

Zastosowanie w innych celach lub w wiekszym zakresie uwaza sie za zastosowanie niezgodne
Z przeznaczeniem.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez przestrzeganie instrukcji obstugi,
warunkow inspekcji i konserwaciji, cyklow zaciskania oraz wszelkich obowigzujacych przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa, w obowigzujgcym brzmieniu.

Jakiekolwiek prace przy uzyciu tego narzedzia, ktére nie odpowiadajg zastosowaniu zgodnemu
z przeznaczeniem, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia zaciskarki, akcesoridw oraz rur.
Konsekwencjg moga by¢ nieszczelnosci i/lub uszkodzenia ciata.

Za szkody

e wynikajace ze stosowania nieodpowiednich petli zaciskowych ew. petli zaciskowych
innych producentéw oraz

e spowodowane stosowaniem wykraczajacym poza uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Novopress nie odpowiada.
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2 Podstawowe wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Do oznaczania niektérych fragmentow tekstu zastosowano piktogramy. Nalezy zachowac
szczegolng ostroznosé w przypadkach, ktére oznaczono w tekscie piktogramami. Wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy nalezy przekazaé takze innym uzytkownikom
urzadzenia oraz fachowemu personelowi!

OSTRZEZENIE!

Ta informacja wskazuje na mozliwie niebezpieczng sytuacja, ktéra moze
skutkowaé $miercia lub ciezkimi obrazeniami.

A OSTROZNIE!

Ta informacja wskazuje na mozliwie niebezpieczng sytuacje, ktéra
mozna prowadzi¢ do ograniczonych lub lekkich obrazen i/lub szkéd na
rzeczach.

[~ | Informacja!
Informacja dotyczy bezposrednio opisu funkcji lub obstugi urzadzenia.

Doktadnie zapoznac sie z instrukcja obstugi!
Przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw bezpieczenstwa!

OSTRZEZENIE!

Prosze zapoznac sie ze wszystkimi wskazéwkami dotyczacymi
bezpieczenstwa oraz instrukcjami.

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazowek bezpieczenstwa moze byé
przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

Dlatego:

— Prosze przechowywac wszelkie wskazowki dotyczace bezpieczehstwa
i instrukcje na przysztos$¢ i przekazywac narzedzia innym osobom tylko
wraz z instrukcja.
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OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujgce odtamki.

Dlatego:
— Zaciskarki mogg by¢ uzywane wytgcznie przez fachowcow.

— Przeprowadzac¢ konserwacje i przestrzegac¢ bezwzglednie terminéw konserwacji.

— Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowaé pekniecia i inne oznaki
zuzycia.

— Zaciskarki wykazujgce pekniecia lub inne oznaki zuzycia natychmiast odstawic i
wiecej nie uzywac.

— Uzywac tylko catkowicie technicznie sprawnych zaciskarek.

OSTROZNIE!

Uszkodzenia i nieprawidtowe dziatanie zaciskarki spowodowane
nieprawidlowym obchodzeniem sie z narzedziem

Dlatego:
— Wymienia¢ zuzyte zaciskarki.

— Do transportu i magazynowania stosowac skrzynke narzedziowg a zaciskarki
przechowywaé w suchym pomieszczeniu.

— Natychmiast zleci¢ kontrole uszkodzeh w autoryzowanym warsztacie.

— Przestrzegaé przepisow bezpieczenhstwa dotyczacych uzywanych srodkéw
czyszczacych i antykorozyjnych.

Informacja!

Wskazdéwki dotyczgce obrdbki oraz montazu tacznikow i rur znajdujg sie w
dokumentacji dostawcy systemu.

Symbole znajdujace sie na urzadzeniu

Symbol | Znaczenie

Ostrzezenie: Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Naklejka konserwacyjna; podana data kolejnej
konserwacji

Ostrzezenie przed odpryskujgcymi odtamkami
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PL 4 Zakres dostawy

W standardowym zakresie dostawy znajduja sie:

Zaciskarka ACO401 wraz z instrukcjg obstugi

Petla zaciskowa w oddzielnym pudle transportowym
Bateria 18 V

tadowarka z instrukcjg obstugi

Przepisy bezpieczenhstwa

Adresy punktéw serwisowych

Pudto transportowe

Inne akcesoria dotagczane sg opcjonalnie. O zakres dostawy prosze pyta¢ dostawce systemu.

5 Dane techniczne
ACO0401
Urzadzenie: ACO0401
Napiecie znamionowe: 18V d.c.
Sita znamionowa: 100 kN
Wysokosé: 280 mm
Dtugosc¢: 660 mm
Szerokosc: 105 mm
Ciezar netto: 13,0 kg bez baterii
Poziom mocy 93 db(A) "

akustycznej maks.

Poziom cis$nienia 82 db(A) "
akustycznego przy uchu
uzytkownika:

Poziom drgan: <2,5m/sz ?
Klasa ochrony: P20
Zakres temperatury od -10°C do +50°C

podczas pracy:

1) niedoktadno$¢ pomiaru 3 dB(A) 2) niedoktadno$¢ pomiaru 1,5 m/s?
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6.1

Bateria

Napiecie: 18 V d.c. (litowo-jonowa)
Pojemnosc¢: 3,0 Ah

Wysokos¢: 75 mm

Dtugosc: 120 mm

Szerokos¢: 75 mm

Ciezar: 0,68 kg

Zakres temperatury od -10°C do +50°C
podczas pracy:

[~ | Informacja!

Baterie nie s fabrycznie tadowane.

Dlatego:

— Natadowa¢ baterie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.

Prostownik

Sposoéb dziatania i obstugi prostownika oraz akumulatoréw - zob. zatgczona instrukcja obstugi
prostownika.

Skrécony opis zaciskarki (rys.1)

Zaciskarka ACO401 sktada sie z urzadzenia zaciskowego (1) oraz zamontowanej na state
szczeki posredniej (2). Glowica ze szczekg posrednig moze obracac sie o 180°. Ustawienie
gtowicy mozliwe jest tylko przed rozpoczeciem zaciskania, w trakcie jego trwania gtowica nie
moze by¢ obracana.

Podczas zaciskania urzgdzenie trzyma sie mocno za raczke (3) i uchwyt (4) szczeki posredniej.

Automatyczny ukiad zaciskowy

Urzadzenie ma automatyczny uktad zaciskowy. Gwarantuje on zawsze catkowite zacisniecie.
Automatyczny ukfad zaciskowy, ze wzgledow bezpieczenstwa wigcza sie dopiero wtedy, gdy
rozpocznie sie zaciskanie, tzn. na poczatku formowania ztgczki.

Po uruchomieniu automatycznego ukfadu zaciskowego zielona dioda LED (5) wytgcza sie a
proces zaciskania startuje automatycznie. W tym momencie zaciskanie mozna przerwac,
wytgcznie naciskajac i przytrzymujac przycisk odblokowujacy (6). Po zakonczeniu zaciskania
silnik wytgcza sie automatycznie a zielona dioda LED zapala sie ponownie.

Jesli przed uzyciem automatycznego uktadu zaciskowego zostanie wcisniety przycisk Start (7),
wowczas kolba zaciskarki przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe. Zaciskanie nie jest
kontynuowane. Proces zaciskania musi zosta¢ uruchomiony ponownie.
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6.2 Przycisk odblokowujacy

W sytuacji awaryjnej, w kazdej chwili mozna przerwac zaciskanie, naciskajac i przytrzymujac
przycisk odblokowujacy (6). Kolba w zaciskarce przesuwa sie w swoje potozenie wyjsciowe.

6.3 Bateria

6.3.1 Wyjmowanie baterii (rys. 2)

Wcisng¢ obydwa przyciski odblokowujgace (A) (1) a nastepnie wyjg¢ baterie (2).
6.3.2  Wkladanie baterii (rys. 3)

Wsung¢ baterie do urzadzenia, tak jak pokazano na rysunku, az do zatrzasniecia.

6.3.3 Wskaznik stanu baterii

Nacisniecie przycisku (B) powoduje wyswietlenie stanu natadowania baterii. llo$¢ zapalonych
diod wskazuje na poziom natadowania.

Jesli bateria podczas sprawdzania stanu natadowania znajduje sie w zaciskarce, od ostatniego
zaciskania musi uptyna¢ przynajmniej 1 minuta. W przeciwnym przypadku wskazanie bedzie
niedoktadne.

6.4 Zaciskarka i akumulator

==~ | Informacja!

Zaciskarka ACO 401 moze by¢ uzywana tylko z bateriami litowo-
jonowymi 3,0 Ah 18 V. Baterii 18 V mozna uzywac¢ tylko do zasilania
okreslonych zaciskarek.

Zachowanie sie zaciskarki po dtuzszym okresie postoju lub w przypadku wymiany baterii:

Zaciskarka nieuzywana przez ok. godzine lub po wtozeniu do niej nowej baterii przetgcza sie w
tryb spoczynkowy (SLEEP). Nie swieci dioda LED. W celu ponownego uruchomienia zaciskarki
nalezy nacisna¢ przycisk Start.

Zachowanie zaciskarki po roztadowaniu sie baterii:

Na poczatku zaciskania odbywa sie sprawdzanie, czy energia zgromadzona w baterii wystarczy
do zakohczenia zaciskania. Je$li tak nie jest, urzgdzenie nie wtgcza sie. Miga zielona dioda
LED.

Miganie zielonej diody LED po zaci$nieciu oznacza, ze zacis$nigcie zostato jeszcze wykonane
prawidtowo. Przed nastepnym zaci$nieciem nalezy natadowac baterie.
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Uruchamianie i praca

VAN

Dlatego:

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw przy uzytkowaniu urzadzenia
bez petli zaciskowej. (rys. 4a)

W przypadku gdy zaciskarka nie jest zatozona na petle zaciskowa, moze zdarzy¢ sie,
ze po uruchomieniu urzadzenia dojdzie do zmiazdzenia palcow.

— Nie eksploatowac¢ urzadzenia bez petli zaciskowych.
— Nie trzymac¢ palcéw w miejscach zagrozonych.

Informacja!

Zaciskarka ACO 410 nie jest przeznaczona do pracy w trybie ciagtym. Po
ok. 15-20 cyklach zaciskania nalezy zrobi¢ krotka przerwe, trwajaca
przynajmniej 15 minut, co pozwoli na ostygniecie urzadzenia.

Opis wskazan LED

Wskazanie diod

Stan lub przyczyna

Sposéb postepowania

Zielona dioda LED
Swieci.

Gotowosc¢ do pracy

Zielona dioda LED
wytgczona (trwa
zaciskanie)

Automatyczny uktad
zaciskowy jest
wigczony; urzadzenie
automatycznie konczy
zaciskanie.

Zielona dioda LED
mruga.

Niewystarczajgce
natadowanie baterii!

Natadowac¢ lub wymienic¢ baterie.

Czerwona dioda LED
mruga.

Urzadzenie poza
dopuszczalnym
zakresem temperatury

Urzadzenie dziata tylko w zakresie
temperatur od -10 do +50°C.

o Jedli jest zbyt zimno, nalezy
przenie$¢ urzgdzenie w cieplejsze
otoczenie.

o Jesli urzadzenie jest zbyt ciepte,

nalezy je ochtodzi¢, robigc krotkg
przerwe.

Czerwona dioda LED
Swieci.

Usterka urzadzenia

Nacisng¢ przycisk Start.

Jezeli nie uzyskano poprawy, oznacza to,
ze zaciskarka jest uszkodzona.

Odesta¢ urzadzenie do warsztatu.
WSKAZOWKA!

Zaciskanie prawdopodobnie nie zostato
zakonczone, nalezy sprawdzic i ew.
powtérzycé.

Czerwona i zielona
diody LED mrugajg
naprzemian

Przerwa konserwacyjna

Zaciskarka musi zosta¢ poddana
konserwacji podczas 100 kolejnych cykli
zaciskania.
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PL 7.2 Potozenie wyjsciowe petli zaciskowej (rys. 5)

Petla zaciskowa musi mie¢ odpowiedni ksztatt (owalny), zanim zostanie natozona na ztgczke.
Po otwarciu i zdjeciu petli zaciskowej ze zigczki petla musi mie¢ ksztatt pokazany na ilustraciji.

==~ | Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty Slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty $lizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtowego potozenia poczatkowego.

Uwazag¢, aby w potozeniu poczgtkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) i segmentach slizgowych (D) byly ustawione w jednej linii. (rys. 5)

Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;j.

7.3 Zamykanie petli (rys. 6 + 7)
o Lekkie nacisniecie zewnetrznego konca elementu tukowego powoduje wskoczenie tego
elementu do srodka. (rys. 6)

e Przy prawidtowym natozeniu petli zaciskowej, strzatka (A) musi wskazywac na linie (B).
(rys. 7)

A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidiowym
zalozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojs¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Strzatka (A) musi wskazywac na linie (B). (rys. 7)

— Jesdli tak nie jest, ponownie zdja¢ petle zaciskowgq i zatozy¢ jeszcze raz.
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7.4 Otwieranie petli (rys. 8 + 9) FL

Aby otworzy¢ petle zaciskowa, mozna obydwa zewnetrzne elementy tukowe odchyli¢ od rury
pojedynczo lub razem, tak jak to opisano nizej.

Najpierw nalezy sprébowac zrobi¢ to jedng reka, dopiero pdzniej obydwoma.

Jesli najpierw otwierana jest jedna strona a pdzniej druga, wéwczas przy otwarciu drugiej strony
nalezy przytrzymac petle zaciskowg, by nie spadta.

e Aby otworzy¢ petle zaciskowa, nalezy wykona¢ nastepujace 2 czynnosci: (rys. 8)
o  Dzwignie (10) nacisng¢ w zaznaczonym miejscu w kierunku rury i przytrzymac.
o  Element tukowy (11) uchwyci¢ w zaznaczonym miejscu od dotu i odchyli¢ od
rury.
e Po osiggnieciu okreslonego punktu, element fukowy odskakuje samoczynnie w
potozenie koncowe i zaskakuje z kliknieciem.

o Petle zaciskowg otworzy¢ poprzez odchylenie obu elementéw tukowych, az do
momentu, gdy petla bedzie mogta zosta¢ zdjeta ze ztgczki zaciskowe;j. (rys. 9)

7.5 Zaciskanie

OSTRZEZENIE!
y \
| Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe stosowanie lub uzytkowanie zuzytych lub uszkodzonych zaciskarek
grozi obrazeniami spowodowanymi przez odpryskujace odtamki.

Dlatego:

— Uwazag, aby srednica znamionowa ztgczki zaciskowej pasowata do srednicy
znamionowej zaciskarki.

— Uwazaé, aby miedzy zaciskarka a ztgczka zaciskowa nie byto zanieczyszczen,
widrow itp.
— Nie ustawiac¢ ztgczki zaciskowej skosnie do zaciskarki.

— Nie stosowac zaciskarki po nieprawidtowym uzyciu i zleci¢ kontrole w
autoryzowanym warsztacie.
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OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami
Zmeczenie materiatlu moze prowadzi¢ do ztamania zaciskarki.

Zaciskarki sg narzedziami podlegajacymi zuzyciu.

Przy czestym zaciskaniu powstaje zmeczenie materiatu. Zaciskarki zuzyte lub
uszkodzone z powodu zmeczenia materiatu mogg sie ztamac nawet przy uzytkowaniu
zgodnie z przeznaczeniem; powstaje niebezpieczenstwo obrazen spowodowane
przez odpryskujgce odtamki. Niebezpieczenstwo ztamania jest dodatkowo
podwyzszone przy uzytkowaniu niezgodnie z przeznaczeniem.

Dlatego:

— Przed kazdym uzyciem zaciskarek i pras skontrolowaé pekniecia i inne oznaki
zuzycia.

— Zaciskarki wykazujgce pekniecia lub inne oznaki zuzycia natychmiast odstawic i
wiecej nie uzywac.

— Uzywac tylko catkowicie technicznie sprawnych zaciskarek.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcow i rak.
Dlatego:

— Podczas uruchamiania procesu zaciskania uwazac, aby czesci ciata lub
przedmioty nie dostaty sie miedzy szczeki zaciskowe.

— Podczas procesu zaciskania nie trzymac rekami dzwigni szczek. W tym celu
uzywaé uchwytu (4). (rys. 1)

OSTROZNIE!

Nie zbliza¢ palcow do obszaru zagrozenia, gdy szczeki posrednie sa
zamkniete. (rys. 4a)

Moze doj$¢ do zmiazdzenia palcow.
Dlatego:
— Szczeki posrednie pozostawi¢ otwarte. (rys. 4b)

Informacja!

Aby petla zaciskowa mogta prawidtowo dziata¢, segmenty slizgowe powinny sie
swobodnie poruszac.

Segmenty $lizgowe sg zawsze automatycznie wciskane przez sprezyny do
prawidtowego potozenia poczatkowego.

Uwazagé, aby w potozeniu poczatkowym oznaczenia kreskowe (M) na elementach
tukowych (C) i segmentach slizgowych (D) byly ustawione w jednej linii. (rys. 5)

Jezeli jest inaczej, nalezy zleci¢ naprawe petli zaciskowe;j.
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1. Sprawdzi¢, czy srednica znamionowa ztaczki zaciskowej pasuje do srednicy
znamionowej petli zaciskowe;.

=

Informacja!

Podczas zaktadania petli zaciskowej na ztaczke zaciskowg przestrzegac instrukgji
podanych przez producenta systemu tgczenia.

A

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo ztamania petli zaciskowej przy nieprawidtowym
zalozeniu.

Jesli petla zaciskowa jest nieprawidtowo natozona na ztgczke, moze dojs¢ do jej
uszkodzenia.

Dlatego:
— Strzatka (A) musi wskazywac na linie (B). (rys. 7)
— Jesli tak nie jest, ponownie zdja¢ petle zaciskowa i zatozy¢ jeszcze raz.

Zewnetrzne elementy tukowe petli zaciskowej odchyli¢ mozliwie mocno i zatozy¢ petle na
ztaczke zaciskowa.

Zamknac pierscien zaciskowy. (rys. 6)
Szczeki posrednie otworzy¢ catkowicie, naciskajgc uchwyt.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia odpryskujacymi odtamkami

Nieprawidtowe zatoZzenie szczeki posredniej na petli zaciskowej moze prowadzi¢ do
zniszczenia szczeki posredniej i petli zaciskowe;.

Dlatego:

— Zaczepy (21) szczek posrednich muszg objaé trzpienie (22) petli zaciskowej. (rys.
11,12+ 13)

Zmontowac szczeki posrednie z petlg zaciskowg w nastepujacy sposob:
Zaczepy (21) szczek posrednich wsung¢ mozliwie najdalej w rowki (24) petli zaciskowej.
(rys. 10)

Zamkna¢ szczeki posrednie, zwalniajgc dzwignie szczek.

Informacja!

Nalezy zwréci¢ uwage, aby po zakonczeniu zaciskania petla zaciskowa
nie bylo zadnej szczeliny miedzy segmentami.

W celu uruchomienia urzadzenia nalezy nacisng¢ i przytrzymacé przycisk Start.

Po zakonczeniu zaciskania otworzy¢ szczeki posrednie, naciskajgc uchwyt i zdjg¢ je z
petli zaciskowe;j.

Otworzy¢ i zdjg¢ petle zaciskowa.
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PL 8 Dociskanie

Dociskanie jest niezbedne zawsze wtedy, gdy zaciskanie nie zostato zakoriczone. Prosze
przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu, czy dopuszczalne jest dociskanie. Jesli jest
dopuszczalne, wowczas zwroci¢ uwage na pewne réznice miedzy dociskaniem a zaciskaniem.

OSTRZEZENIE!

y \

| Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez tamiace sie zaczepy

szczek posrednich i uszkodzone trzpienie petli zaciskowej.

Przy nieprawidtowym trzymaniu i zmianie potozenia prasy, zaczepy nie chwytajg

prawidtowo trzpieni przed i podczas dociskania.

Koncowki zaczepow mogg naciskac¢ bezposrednio na trzpienie. Z tego powodu

zaczepy i trzpienie mogq sie ztamac i odpryskujg odtamki.

Dlatego:

— Po zatozeniu na petle zaciskowa, dzwignie szczeki posredniej scisngé
maksymalnie z uchwytem. (rys. 12)

— Zwréci¢ uwage, aby podczas dociskania zaczepy szczek posrednich obejmowaty
trzpienie petli zaciskowej. (rys. 11)

9 Czyszczenie, konserwacja i naprawa (rys. 13, 14, 15)

A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zranienia podczas czyszczenia i konserwaciji,
spowodowane przypadkowym naci$nieciem wiacznika.

Dlatego:

— Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy zapoznac sie z
przepisami bezpieczenstwa i kazdorazowo wyja¢ baterie.

Harmonogram konserwaciji

Zalecamy wykonywanie prac konserwacyjnych i napraw w autoryzowanych warsztatach
naprawczych i konserwatorskich NOVOPRESS (zob. adresy serwiséw).
Naprawe urzadzenia i narzedzi zlecac tylko wykwalifikowanemu pracownikowi.

[~ | Informacja!

Na zacisk arce i petli zaciskowej jest podana data nastepnej konserwac;ji.
Konserwacja musi by¢ przeprowadzana co najmniej raz w roku. Przy wiecej niz 2500
zaciskan w roku konserwacje nalezy przeprowadzaé najpdzniej po 2500 zaciskan.
Na 100 zaciskan przed osiagnieciem momentu konserwacji, dioda LED zaczyna go
sygnalizowac¢ (patrz rozdziat 7.10pis wskazan LED)
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Regularnie (przed zastosowaniem, na poczatku dnia pracy) lub przy zabrudzeniu (rys.13)

e Skontrolowac petle zaciskowa, szczeki posrednie oraz cate urzgdzenie pod katem

usterek zewnetrznych takich jak uszkodzenia, zarysowania metalu i inne oznaki zuzycia.

Jesli stwierdzone zostang usterki, nie uzytkowac dalej urzadzenia, tylko je wymienié lub
oddac¢ do autoryzowanego warsztatu naprawczego.

o Wyczysci¢ petle zaciskowg powietrzem sprezonym.

o Nasmarowac trzpienie szczek posrednich.

e Spryska¢ catg szczeke posrednig smarem.

e Usungc¢ osady z powierzchni zaciskajacej (K).

o Wyczysci¢ powierzchnie zaciskajaca (K) petli zaciskowej

o (Calg powierzchnie zaciskajgca (K) posmarowac srodkiem smarnym.

e Sprawdzenie fatwosci ruchu: segmentéw $lizgowych (C) i elementéw tukowych (D).

Zalecany srodek do smarowania:
- WD40
- Brunox Turbo Spray

Po kazdych 50 zacisnieciach:

Przeguby (G) petli zaciskowej spryskaé¢ srodkiem smarnym.

Miejsca miedzy segmentami slizgowymi (C) i elementami tukowymi (D) spryskac srodkiem
smarnym.

Co po6t roku
Urzadzenie odda¢ do sprawdzenia fachowemu elektrykowi lub do warsztatu Novopress.
Co roku

Zleca¢ sprawdzanie prasy w autoryzowanym serwisie Novopress.
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Utylizacja

A OSTROZNIE!
Zagrozenie dla wéd gruntowych

Oleje hydrauliczne stanowig zagrozenie dla wéd gruntowych.
Niekontrolowane spuszczanie oleju lub nieprawidtowa utylizacja sg karalne.

Dlatego:

— Urzadzenie utylizowac¢ przyjaznie dla Srodowiska.

11

Odnosnie utylizacji baterii i prostownika nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w
dotgczonej instrukcji obstugi prostownika.

Novopress zaleca dokonywanie utylizacji za posrednictwem autoryzowanych firm utylizacyjnych.

Produkt jest zgodny z wymaganiami dyrektywy UE 2002/95/EC RoHS (Restriction of Hazardous
Substances).

W oparciu o dyrektywe UE 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment),
producenci urzgdzen elektrycznych zobowigzani sg do przyjmowania i utylizacji zuzytych
urzadzen.

Produkt nie moze by¢ utylizowany wraz ze smieciami. Zuzyte urzgdzenia nalezy oddac
bezposrednio firmie Novopress do fachowej utylizacji.

Gwarancja

Firma Novopress udziela gwarancji na swoje zaciskarki oraz narzedzia zaciskajgce na 24
miesigce. Czas gwarancji rozpoczyna sie w momencie wydania urzadzenia, a w razie
watpliwosci moment ten nalezy udowodnié przez przedtozenie dokumentu sprzedazy.

W tym okresie gwarancja obejmuje usuwanie wszystkich uszkodzen i wad narzedzi powstatych
w nastepstwie wad materiatowych lub produkcyjnych.

Gwarancji nie podlegaja:
e uszkodzenia powstate na skutek nieodpowiedniego uzycia lub braku konserwacji;

e uszkodzenia, ktére powstaty w nastepstwie uzycia produktéw niezatwierdzonych przez
firme Novopress dla zaciskarek;

e uszkodzenia powstate na skutek zaciskania nieodpowiednich rur lub ztgczek.
Gwarancja na czesci podlegajace zuzyciu obejmuje przewidywany okres uzytkowania.

Ustugi swiadczone na podstawie gwarancji nie podlegajg optacie. Koszty transportu urzadzenia
w obie strony pokrywa uzytkownik.

Reklamacja moze by¢ uznana tylko wéwczas, gdy urzgdzenie przed dostarczeniem do firmy
Novopress lub do autoryzowanego warsztatu tej firmy nie byto rozbierane.

Naprawa lub wymiana urzadzenia w ramach gwarancji nie przedtuza okresu gwaranciji.
Naprawa lub wymiana moga by¢ wykonane tylko przy uzyciu nowych czesci, ktérych dziatanie
odpowiada dziataniu dotychczasowych czesci. Kazda uszkodzona i wymieniona w zwigzku z
tym czes¢ jest wiasnoscig producenta.

Dodatkowa gwarancja po uplywie ustawowego okresu gwarancyjnego

Na czas po uptywie ustawowego okresu gwarancyjnego udzielamy dobrowolnie ponizszych
gwarancji dodatkowych.

1 rok gwarancji dodatkowej na nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle zaciskowe

Novopress udziela rocznej gwarancji na wszystkie nowe zaciskarki, szczeki posrednie i petle
zaciskowe, jesli co najmniej co 12 miesiecy byly oddawane do konserwacji w Novopress lub
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12

warsztacie autoryzowanym przez Novopress. Koszty konserwacji sg wykazywane na fakturze.
Informacji o kosztach udziela firma Novopress lub autoryzowany serwis firmy Novopress.

Gwarancja na naprawy

Po uptywie okresu gwarancji, Novopress udziela nastepujacych gwarancji na naprawe i czesci
zamienne:

e 6-miesiecznej na wymienione czesci zamienne.
e 12-miesiecznej na wymienione zespoty.

e 12-miesiecznej na wymienione zaciskarki.

Deklaracja zgodnosci UE

Zgodna z dyrektywami UE 2006/95/EG; 2004/108/EG; 2006/42/EG
Niniejszym o$wiadczamy, ze
Zaciskarka ACO401

Ze wzgledu na swojg forme oraz funkcjonalnos¢ a takze ze wzgledu na sposob jej wykonania,
zgodna jest z podstawowymi wymaganiami bezpieczenstwa oraz ochrony zdrowia. Niniejsza
deklaracja przestaje obowigzywa¢ w przypadku niezgodnej z przeznaczeniem eksploatacji
maszyny lub w przypadku dokonania w maszynie zmiany, ktéra nie zostata z nami uzgodniona.

Zastosowane normy:
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Prezes
Niemcy 01.12.2009
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Predepsané pouziti

Lisovaci pfistroje jsou uréeny vylu€né pro pouziti lisovacich ok vyrobenych firmou Novopress,
resp. schvalenych firmou Novopress se souhlasem systémového dodavatele. V pfipadé
pochybnosti, pokud jde o zpUsobilost vaseho lisovaciho pfistroje pro predlozené lisovaci
nastroje, se prosim obratte na systémového dodavatele.

Pristroje a lisovaci oka slouzi vyluéné pro slisovani trubek a fitink(, pro které jsou planovana
pfislusna lisovaci oka.

Kazdé jiné nebo pfedepsany rozsah piesahujici pouZiti plati jako neschvalené pouZiti.

K pfedepsanému pouziti patfi také dodrzovani navodu k obsluze, zachovavani podminek pro
inspekci a udrzbu, dodrzovani délky cyklud lisovani a také v§ech pfislusnych bezpecnostnich
ustanoveni v jejich aktualnim znéni.

Veskeré prace s timto nastrojem, které neodpovidaji predepsanému pouziti, mohou zpusobit
Skody na lisovacim nastroji, pfisluSenstvi a potrubi. Nasledkem mohou byt netésnosti a/nebo
poranéni.

Za skody

e vyplyvajici z pouzivani nevhodnych lisovacich ok, popf. lisovacich ok jinych vyrobc
nebo

e vzniklé u aplikaci, které jsou realizovany mimo ramec pfedepsaného pouzivani,
firma Novopress nerugi.
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cs 2 Zakladni bezpeénostni pokyny

K oznaleni pfislusnych textovych pasazi se pouzivaji nasledujici piktogramy. Tyto pokyny
dodrzujte a v téchto pfipadech postupujte zvlast opatrné. VSechny pokyny bezpec&nosti prace
predejte i ostatnim uZivatelim, pfip. odbornému personalu!

//t/'\ VYSTRAHA!

!‘, . v s “ v - - , o v
Tato informace upozoriiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera miaze
mit za nasledek smrt nebo tézké télesné poranéni.

A OPATRNE!

Tato informace upozoriiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera maze
mit za nasledek drobna nebo lehka poranéni a/nebo vécné Skody.

=5~ | Informace!

Tato informace je v pfimé souvislosti s popisem urcité funkce nebo
urcitého pracovniho kroku pfi obsluze.

Pozorné si prectéte navod k obsluze!
Dodrzujte prilozené bezpecnostni pokyny!

@ /\ VYSTRAHA!
/\ Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny a instrukce.

Nedodrzeni bezpe&nostnich pokynu a instrukci mize mit za nasledek
uraz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

Proto:

— V8echny bezpeénostni pokyny a instrukce uschovejte pro budouci
pouziti a pfistroje pfedavejte dal§im osobam jen s témito dokumenty.
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VYSTRAHA!
Nebezpedi poranéni odletujicimi ulomky.

Pfi chybném pouzivani lisovacich nastroju nebo pouzivani opotfebenych Ci
poskozenych lisovacich nastroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky.

Proto:
— Lisovaci nastroje muze pouzivat jen kvalifikovany personal.
— Bezpodminecné dodrZovat intervaly udrzby a udrzbu samotnou.

— Pfed kazdym pouzitim zkontrolovat trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotfebeni
okamzité vyradit a jiZ je nepouZivat.

— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

OPATRNE!

Poskozeni a chybné funkce lisovaciho nastroje pfi neodborném
zachazeni.

Proto:
— Opotfebené lisovaci nastroje vyménte.

— K pfepravé a skladovani pouzivejte prepravni kuffik a lisovaci nastroje
uchovavejte v suchém prostfedi.

— Poskozeni nechte okamzité zkontrolovat autorizovanym servisem.
— Dodrzujte bezpeénostni pokyny pouzivanych Cisticich a protikoroznich prostfedku.

Informace!

Pokyny ke zpracovani a montazi fitinkd nebo trubek jsou uvedeny v podkladech
systémového dodavatele.

Symboly na pfistro

Symbol | Vyznam

Vystrazny pokyn: Nebezpeli smacknuti

Nalepka udrzby; uvadi nasledujici udrzbu.

Vystraha prfed odletujicimi ulomky.
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4 Rozsah dodavky

Do rozsahu dodavky standardniho vybaveni patfi:

Lisovaci pristroj ACO401 v€etné navodu k obsluze
Lisovaci oko ve zvlastnim prepravnim kuffiku
Akumulator 18 V

Nabije¢ka v€etné navodu k obsluze

Bezpec€nostni pokyny

Adresy servisnich partner(

Prepravni kuffik

Dalsi pfisludenstvi je pfilozeno dle vybéru. Na rozsah se zeptejte systémového dodavatele.

5 Technické udaje

ACO0401

Pristroj: ACO0401
Jmenovité napéti: 18 Vd.c.
Jmenovita sila: 100 kN
Vyska: 280 mm
Délka: 660 mm
Sitka: 105 mm

Hmotnost netto:

13,0 kg bez akumulatoru

Max. hladina 93 db(A) "
akustického vykonu

Hladina akustického 82 db(A) "

tlaku v oblasti ucha

uzivatele:

Hodnota vibraci: <25m/s?2 ?

Kryti: IP20

Rozsah provoznich -10°C az +50°C

teplot:

1) Nejistota méreni 3 db(A) 2) Nejistota méfeni 1,5 m/s?
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6.1

Akumulator

Napéti: 18 V d.c. (lithium iontovy)
Kapacita: 3,0 Ah

Vyska: 75 mm

Délka: 120 mm

Sitka: 75 mm

Hmotnost: 0,68 kg

Rozsah provoznich -10°C az +50°C

teplot:

==~ | Informace!

Akumulatory se z vyroby dodavaji v nenabitém stavu.
Proto:

— Pfed prvnim pouZitim akumulatory nabijte.

Nabijecka
Funkce a obsluha nabije¢ky a akumulator( je popsana v pfiloZeném navodu k obsluze
nabijecky.

Kratky popis lisovaciho pristroje (obrazek 1)

Lisovaci pristroj ACO401 se sklada z lisovaciho pfistroje (1) a pevné namontované mezicelisti
(2). Hlavou mezicelisti Ize otacet o 180° stupnud. Nastaveni hlavy je mozné jen pred slisovanim,
b&hem slisovani se hlava nemUiZze otacet.

P¥i slisovavani pevné drzte pfistroj za rukojet’ (3) a rukojet’ (4) meziCelisti.

Automatickeé lisovani

Pristroj je vybaven funkci automatického lisovani. Tim je vzdy zaji$téno uplné slisovani.
Automatické lisovani se z bezpecnostnich divodl zapne az po zahajeni slisovavani, tzn. od
zacatku deformace fitinku.

Po inicializaci automatického lisovani zelena LED (5) zhasne a lisovani automaticky pokracuje.
Nyni maze byt slisovavani preruseno jen po stisknuti a drzeni odblokovaciho tla¢itka (6). Po
Uplném slisovani se motor automaticky vypne a zase se rozsviti zelena LED.

Je-li tlacitko Start (7) uvolnéno pred dosazenim automatického lisovani, tak pist v lisovacim
pristroji jede zpét do své vychozi polohy. Slisovavani nebylo realizovano. Proces lisovani musi
byt znovu inicializovan.
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6.2 Odblokovaci tla€itko
V nouzové situaci muze byt proces lisovani kdykoli pferusen stisknutim a drzenim
odblokovaciho tlacitka (6). Pist v lisovacim pfistroji tak nyni jede zpét do své vychozi polohy.
6.3 Akumulator
6.3.1 Vyjmuti akumulatoru (obrazek 2)
Vtlacte (1) obé odblokovaci tlacitka (A) a pak vyjméte akumulator (2).
6.3.2  Vlozeni akumulatoru (obrazek 3)
Akumulator vloZte do pfistroje tak, aby zaskodil, viz obrazek.
6.3.3 Indikace stavu akumulatoru
Po stisknuti tlacitka (B) se objevi stav nabiti akumulatoru. Poc&et sviticich LED uvadi stav nabiti.
Nachézi-li se akumulator béhem kontroly stavu nabiti v lisovacim pfistroji, musi posledni
slisovani trvat minimalné 1 minutu. Jinak neni indikace pfesna.
6.4 Lisovaci pristroj a akumulator

=" | Informace!

Lisovaci pristroj ACO 401 Ize provozovat pouze s 3,0 Ah Li-iontovymi
akumulatory 18 V. Akumulator 18 V mize byt pouzit jen do vhodnych
lisovacich pfristroju.

Funkce lisovaciho pfistroje po delSi prestavce nebo vyméné akumulatoru:

Pokud nebyl lisovaci pfistroj asi jednu hodinu pouzivan nebo byl vioZen novy akumulator,
prejde pfistroj do rezimu SLEEP. V tom pfipadé nesviti Zzadna LED. Ke spusténi lisovaciho
pristroje stisknéte tla¢itko Start.

Funkce lisovaciho pfristroje pfi vybitém akumulatoru:

Pfed spusténim cyklu slisovani se zkontroluje, zda je kapacita akumulatoru dostate¢na
k ukon€eni cyklu slisovani. Neni-li tomu tak, pfistroj neni spustén. Za¢ne blikat zelena LED.

Blika-li zelena LED po ukonc&eni slisovani, byl tento cyklus slisovani fadné proveden. Pred
zahajenim dalSiho lisovaciho cyklu se musi akumulator nové nabit.
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Uvedeni do provozu a provoz

OPATRNE!

VAN

(obrazek 4a)

Proto:

— Prsty neméjte v nebezpelné oblasti.

Nebezpeci skripnuti prstl pri provozu stroje bez lisovaciho oka.

Neni-li lisovaci pfistroj nasazen na lisovacim oku, mohou se prsty nachazet v
nebezpecné oblasti. Po spusténi pfistroje muze dojit ke skfipnuti prsta.

— P¥istroj nepouzivejte bez lisovaciho oka.

Informace!

Lisovaci pristroj ACO 401 neni vhodny k trvalému provozu. Asi po 15-20
slisovanich za sebou musite proces prerusit kratkou prestavkou trvajici
minimalné 15 minut, aby se pfistroj mohl ochladit.

Vyznam indikace LED

Indikace LED

Stav, resp. pri¢ina

Opatieni

Sviti zelena LED.

Pristroj je pfipraven k
provozu

Zelena LED nesviti
(cyklus slisovani
bézi)

Automatickeé lisovani je
zapnuté; pfistroj
automaticky ukongi
cyklus slisovani.

Blika zelena LED.

Nedostate¢né nabity
akumulator!

Akumulator nabijte nebo vymérite.

Blika ¢ervena LED.

PFistroj mimo teplotni
rozmezi

Pristroj funguje jen v ramci teplotniho
rozmezi -10 az +50°C.
o Je-li pfilis chladno, musi byt pfistroj
pouzivan v teplejSim prostredi.
o Je-li pfistroj pfilis horky, musite
udélat prestavku k jeho ochlazeni.

Sviti ¢ervena LED.

Chyba pfistroje

Stisknéte tlacitko Start.

Pokud se tim zavada neodstranila, je
vadny lisovaci pfistroj.

Pfistroj zaSlete do autorizovaného
servisu.

UPOZORNENI!

Cyklus slisovani eventualné nebyl
kompletné dokonc&en, prosim provedte
kontrolu, a event. cyklus zopakuijte.

Stridaveé blika
¢ervena a zelena
LED.

Dosazen interval udrzby

Lisovaci pfistroj béhem dalSich 100 cyklu
slisovani pfedejte k provedeni udrzby.
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€S 7.2

7.3

Vychozi poloha lisovaciho oka (obrazek 5)

Lisovaci oko musi mit tvar podle obrazku (ovalny tvar), dfive nez bude nasazeno na fitink. Po
otevieni a sejmuti lisovaciho oka z fitinku musi mit lisovaci oko také znazornény tvar.

=5~ | Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaéeny zpét do spravné
vychozi pozice.

Dbejte, aby znackoveé rysky (M) na miskach (C) a kluznych segmentech (D) tvorily
jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

V opacném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.

Uzavieni oka (obrazek 6 + 7)

e Lehkym tlakem na vnéjSi konec misky zaskoc&i miska dovnitf. (obrazek 6)

o Sipka (A) musi ukazovat na &aru (B), je-li lisovaci oko spravné nasazené. (obrazek 7)

A OPATRNE!
Nebezpeci zlomeni lisovaciho oka v pfipadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, mize dojit k poskozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Sipka (A) musi ukazovat na &aru (B). (obrazek 7)
— V opaéném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.
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7.4 Otevieni oka (obrazek 8 + 9)

K otevreni lisovaciho oka muizete obé vnéjsi misky spole¢né odklopit od potrubi podle
nasledujiciho popisu, a to bud' jednotlivé nebo spole¢né.

Manipulaci nejdfive vyzkousejte jednou rukou, dfive nez to zkusite obéma rukama.

Otevrete-li nejdfive jednu stranu a pak druhou, musite pfi otevirani druhé strany pevné
pfidrzovat lisovaci oko, aby nespadlo.

o Kotevieni lisovaciho oka musite nejdfive provést nasledujici 2 kroky: (obrazek 8)
o  Packu (10) na oznateném misté posurite smérem k trubce a drzte.
o Misku (11) na oznaCeném misté uchopte zezdola a odsunte od trubky.
e Po dosazeni urcitého bodu miska sama sko€i do koncové polohy a slySiteIné zaskoci.

e Lisovaci oko odtahovanim obou vnéjsich misek od sebe otevrete tak, aby mohlo byt
sejmuto z lisovaného fitinku. (obrazek 9)

7.5 Slisovani

VYSTRAHA!
y \
| Nebezpeci poranéni odletujicimi ulomky.

PFi chybném pouzivani lisovacich nastroju nebo pouzivani opotfebenych i
poskozenych lisovacich nastroju hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi tlomky.

Proto:

— Zkontrolujte, zda jmenovity primér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym
priimérem lisovaciho nastroje.

— Dbejte, aby se mezi lisovacim nastrojem a lisovanym fitinkem nenachazely zadné
necistoty, tfisky apod.

— Lisovaci nastroj se nesmi na lisovaném fitinku vzpficit.

— Po chybném pouZiti lisovaci nastroj jiZ nepouzivejte a nechte ho zkontrolovat
autorizovanym servisem.
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VYSTRAHA!
Nebezpedi poranéni odletujicimi ulomky.
Unavou materialu muzZe dojit ke zlomeni lisovacich nastrojt.

Lisovaci nastroje jsou dily podléhajici rychlému opotfebeni.

PFi ¢astém lisovani dochazi k unavé materialu. Lisovaci nastroje opotfebené kvuli
unavé materialu nebo jinak poskozené mohou dokonce i pfi pouzivani k
pfedepsanému ucelu prasknout; pfi tom hrozi nebezpeci poranéni odletujicimi
ulomky. Nebezpeci zlomu je pfi pouZiti k neuréenému ucelu vyrazné vyssi.

Proto:

— PFed kazdym pouzitim zkontrolujte trhliny a ostatni znamky opotfebeni na
lisovacich nastrojich.

— Lisovaci nastroje s trhlinami v materialu nebo ostatnimi znamkami opotfebeni
okamzité vyfadte a jiz je nepouzivejte.

— Lisovaci nastroje pouzivejte jen v technicky bezchybném stavu.

OPATRNE!

Nebezpeci smacknuti!

Hrozi nebezpedi pohmozdéni prstl a rukou.

Proto:

— Béhem spousténi lisovaciho cyklu nevkladejte mezi packy pevné namontované
mezicelisti asti téla nebo cizi dily.

— Béhem lisovaciho cyklu nedrzte paky mezicelisti rukama. K tomu pouzijte rukojeti
(4). (obrazek 1)

OPATRNE!

Je-li mezi€elist zaviena, nikdy nesahejte do nebezpeéné oblasti.
(obrazek 4a)

Mohlo by dojit ke smacknuti prstu.
Proto:

— Mezicelist nechte otevienou. (obrazek 4b)

Informace!

K zajisténi bezchybné funkce lisovacich ok musi byt kluzné segmenty pohyblivé.
Kluzné segmenty jsou prostfednictvim pruzin automaticky tlaéeny zpét do spravné
vychozi pozice.

Dbejte, aby znackoveé rysky (M) na miskach (C) a kluznych segmentech (D) tvorily
jednu linii, nachazi-li se lisovaci oko ve vychozi pozici. (obrazek 5)

V opacném pfipadé nechte lisovaci oko opravit.
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1.

Zkontrolujte, zda jmenovity prdmér lisovaného fitinku souhlasi s jmenovitym prdmérem
lisovaciho oka.

=

Informace!

Pfi nasazovani lisovaciho oka na lisovany fitink dodrzujte pokyny systémového
dodavatele.

A

OPATRNE!
Nebezpecéi zlomeni lisovaciho oka v pfipadé nespravného nasazeni

Pokud lisovaci oko nebylo spravné nasazeno na fitink, mize dojit k poSkozeni
lisovaciho oka.

Proto:
— Sipka (A) musi ukazovat na &aru (B). (obrazek 7)
— V opaéném pfipadé opét vyjméte lisovaci oko a opét jej nasadte.

VnéjSi misky lisovaciho oka co nejvice vykyvnéte smérem ven a nyni na lisovany fitink
nasadte lisovaci oko.

Lisovaci oko uzaviete. (obrazek 6)
Stisknutim rukojeti uplné oteviete mezicelist.

VYSTRAHA!
Nebezpecéi poranéni odletujicimi tlomky.

Kvuli chybnému nasazeni mezi€elisti na lisovaci oko muze dojit ke zlomeni
mezicelisti a lisovaciho oka.

Proto:

— Zlabkové svorky (21) mezigelisti se musi zachytit o epy (22) lisovaciho oka.
(obrazek 11, 12 + 13)

Mezicelist nasadte na lisovaci oko nasledujicim zplsobem:
Zlabkové svorky (21) mezicelisti zasurite co nejvice do drazek (24) lisovaciho oka.
(obrazek 10)

Stisknutim rukojeti uzaviete mezicelist.

Informace!

Po ukonéeni slisovani dbejte, aby u lisovaciho oka nebyla mezi
segmenty zadna mezera.

Ke spusténi stisknéte a drzte stisknuté tlacitko Start.

Po ukoné&eni cyklu slisovani oteviete mezi€elist stisknutim rukojeti a uvolnéte ji z
lisovaciho oka.

Otevrete a vyjméte lisovaci oko.
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Dolisovani je vZdy nutné v pfipadé&, Ze nebylo slisovani provedeno az do konce. Respektujte
pokyny systémového dodavatele, zda je dolisovani pfipustné. Z toho vyplyvaji oproti slisovani
nékteré odliSnosti, které je nutno zvlast dodrZzovat.

| VYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni zlomenymi zlabkovymi svorkami mezicelisti a
poskozenym ¢epem lisovaciho oka.

Nasledkem nespravného drzeni a zmény polohy lisovaciho pfistroje nemohou byt jiz
Zlabkové svorky pfed a b&hem dolisovani spravné zachyceny o Cepy.

Hroty Zlabkovych svorek mohou byt stlaCeny pfimo na ¢epy. Tak se mohou Zlabkové
svorky a €epy zlomit a ulomky odlétnout.

Proto:

— Po nasazeni na lisovaci oko co nejvice k sobé stlacte packy mezi€elisti s rukojeti.
(obrazek 12)

— Dbejte, aby béhem celého procesu dolisovani byly vzdy Zlabkové svorky
meziCelisti zachyceny o Cepy lisovaciho oka. (obrazek 11)

9 Cisténi, adrzba a opravy (obrazek 13, 14, 15)

A OPATRNE!

Nebezpeci poranéni pfi ¢isténi nebo udrzbé kvuli neimysinému
stisknuti vypinace.

Proto:

— PFed zahajenim Citéni, udrzby nebo opravy dodrzujte bezpelnostni pokyny, a
vzdy vytahnéte akumulator.

Intervaly udrzby

Pro provadéni udrzby a oprav firma Novopress doporucuje nase autorizované servisy
NOVOPRESS (viz Adresy servisnich partner().
Pristroj a lisovaci nastroje svéfte do opravy pouze specializovanému odbornikovi.

=5~ | Informace!

Na lisovacim pfistroji a lisovacim oku je vzdy uveden termin dal$i udrzby.

Tato udrzba musi byt provedena minimalné jednou za rok. P¥i vice nez 2500
procesech lisovani za rok musi byt udrzba provedena nejpozdéji po téchto 2500
procesech lisovani.

100 cyklu slisovani pfed dosazenim intervalu udrzby bude toto indikovano pomoci
LED (viz kapitolu 7.1 Vyznam indikace LED)
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Pravidelné (pred pouzitim, na zaéatku pracovniho dne) nebo pfi znecéisténi
(obrazek 13)

¢ U lisovaciho oka, mezicelisti a pFistroje zkontrolujte viditeIné zavady, jako napf.
poskozeni, trhliny v materialu a jiné znamky opotfebeni. Zjistite-li zavady, pfistroj jiz
nepouZzivejte, ale vyménte jej nebo jej pfedejte autorizovanému servisu.

o Lisovaci oko vycistéte stlaenym vzduchem.

o Namazte Cepy mezicelisti.

o Celou mezi€elist nastfikejte mazacim prostfedkem.

o Odstrarite usazené necistoty ve tvarovacim obrysu (K).

o Vycistéte tvarovaci obrys (K) lisovaciho oka.

e Cely tvarovaci obrys (K) potfete mazivem.

e Kontrola lehkosti chodu: kluznych segmentl (C) a misek (D).

Doporucené mazaci prostiedky:
- WD40
- Sprej Brunox Turbo

Po kazdych 50 lisovacich cyklech:

Klouby (G) lisovacich ok postfikejte mazacim prostifedkem.

Mezi kluzné segmenty (C) a misky (D) nastfikejte mazaci prostfedek.

Jednou za pul roku

Pristroj zkontroluje kvalifikovany elektrikaf nebo autorizovany servis Novopress.
Jednou za rok

Lisovaci pfistroj dejte zkontrolovat v autorizovaném servisu Novopress.
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CS 10 Likvidace

A OPATRNE!
Ohrozeni spodni vody

Hydraulické oleje ohroZuji spodni vodu.
Nekontrolované vypousténi nebo neodborna likvidace jsou trestné.

Proto:
— Pristroj ekologicky zlikvidujte.

K likvidaci akumulatort a nabije¢ky dodrZujte pokyny v pfilozeném navodu k obsluze nabijecky.
Novopress doporucuje nechat provést likvidaci uznavanou odbornou firmou.

Vyrobek vyhovuje pozadavkim smérnice EU 2002/95/EC RoHS (Restriction of Hazardous
Substances).

Podle smérnice EU 2002/96/EC WEEE (Waste Electrical and Electronical Equipment) jsou
vyrobci elektrickych pfistroju povinni pfijmout zpét staré pfistroje a ekologicky je zlikvidovat.

Vyrobek nemuze byt likvidovan spole¢né s domovnim odpadem. Staré pfistroje mlzete k
odborné likvidaci odevzdat pfimo firmé& Novopress.

11 Zaruka a ruceni

Firma Novopress na své lisovaci pfistroje a nastroje poskytuje plnou zdkonnou zaruku v délce
24 mésicu. Zarucni doba zacina plynout dnem dodani. V pfipadé pochybnosti je nutno predlozit
prodejni dokumentaci.

Béhem zarucni doby se poskytuje zaruka na odstranéni vSech Skod nebo zavad na téchto
nastrojich, kterych pfi¢inou byly vady materialu nebo vyrobni chyby.

Zaruka nezahrnuje nasledujici druhy Skod:
o Skody, které vzniknou neodbornym pouzivanim nebo nedostatenou udrzbou pfistroje.
o Skody, které vzniknou pfi pouziti vyrobk(, jez nebyly schvaleny firmou Novopress pro
jeji lisovaci pfistroje.
o Skody, které vzniknou nasledkem slisovani nevhodnych trubek a fitink(.

Na dily podléhajici rychlému opotfebeni firma Novopress poskytuje zaruku jen v ramci
predpokladané doby Zivotnosti.

Vykony vyplyvajici z narok( na zaruku nemusi byt placeny. Uzivatel hradi pouze naklady
spojené s dopravou do mista zaslani vyrobku a zpét.

Reklamace se uznava jen za podminky, ze pfistroj nebyl pfed zaslanim firmé& Novopress nebo
nékterému z autorizovanych servisi Novopress demontovan.

V pfipadé opravy nebo vymeény pfistroje, popf. nastrojli v ramci zaruky se puavodni zaruéni doba
neprodluzuje. PFi opravé nebo vyméné mohou byt pouzity nové dily, jejichz funkce odpovida
funkci starych dild. Kazdy vadny a tim vyménény dil zdstava majetkem vyrobce.

Navazujici zaruka po uplynuti zakonné zaruéni lhaty
Na dobu po zakonné zaruéni lhaté dobrovolné garantujeme dale uvedené navazujici zaruky.
Jednoleta navazujici zaruka pro nové lisovaci pristroje, mezicelisti a lisovaci oka

Novopress poskytuje navazujici zaruku trvajici jeden rok pro vSechny nové lisovaci pfistroje,
mezicelisti a lisovaci oka, pokud byly minimalné vzdy po 12 mésicich zaslany k udrzbé firmé
Novopress nebo servisu autorizovanému firmou Novopress. Tuto udrzbu hradi uzivatel.
Kalkulaci naklad( obdrzite pfimo u firmy Novopress nebo u nékterého z autorizovanych servist
Novopress.
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Poskytnuti zaruky na opravy

Novopress poskytuje po uplynuti zaruéni doby nového vyrobku v pfipadé zaruky nasledujici po
provedené opravé zaruku na opravu a nahradni dily:

e 6mésicni zaruku na vyménéné nahradni dily.
e 12mésicni zaruku na vymé&néné montazni skupiny.

e 12mésicni zaruku na vymeéneéné lisovaci pfistroje.

Prohlaseni o shodé EU

podle smérnice EU 2006/95/EU; 2004/108/EU; 2006/42/EU
Timto prohlasujeme, Ze
lisovaci pristroj ACO401

na zakladé své sestavy a konstrukce i provedeni, ve kterém jsme jej dali do obéhu, odpovida
pfislusnym zakladnim pozadavkim na bezpecnost a zdravi. Pfi jiném pouziti stroje nez pouziti
k ur€enému ucelu nebo pfi zménach na stroji, které s nami nebyly dohodnuty, pozbyva toto
prohlaseni platnosti.

Aplikované normy:
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60745-1; EN/ISO 14121-1

S o

Novopress GmbH&CoKG

Scharnhorststr. 1 Sven Meyer
D-41460 Neuss Jednatel
Némecko 01.12.2009
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