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Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Uwagi ogdine

1. Przestrzeganie niniejszej instrukgji obstugi przyczyni sie do bezpiecznej i wydajnej pracy oraz zwiek-
szenia trwatosci uzytkowanych narzedzi.

2. Zestaw narzedzi jest przeznaczony wytacznie do montazu rur i ksztattek Systemu KAN-therm Push
/ Push Platinum.

3. Do obstugi narzedzi dopuszczone moga by¢ tylko osoby ze znajomoscia zasad ich bezpiecznego
i poprawnego uzytkowania, po zapoznaniu sie z niniejsza instrukgja.
Narzedzia powinny by¢ uzywane wytacznie do celéw zgodnych z ich przeznaczeniem.

5. Uzywanie narzedzi do innych celéw grozi wypadkiem lub ich uszkodzeniem.
Ze wzgledu na mozliwy bardzo duzy zakres ci$nien w uktadzie hydraulicznym praski nozej zabrania
sie dokonywania jakichkolwiek zmian. W celu dokonania przegladu lub naprawy narzedzia nalezy
przekaza¢ go do jednego z punktéw serwisowych zlokalizowanych w oddziatach firmy KAN. Tylko
w ten sposob uzyskacie Pafnstwo gwarancje zastosowania wiasciwych materiatdow eksploatacyjnych
oraz oryginalnych czesci zamiennych.

7. Producent moze wprowadzi¢ drobne usprawnienia konstrukcyjne narzedzi, ktore nie bedg odzwier-
ciedlone w niniejszej instrukgji.

8. W przypadku watpliwosci dotyczacych zasad uzytkowania narzedzi nalezy sie zwréci¢ do sprzedawcy.




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Asortyment narzedzi

W ofercie dostepne sg nastepujace narzedzia do montazu rur i ksztattek Systemu KAN-therm Push /

Push Platinum:

1. Praska hydrauliczna z napedem noznym

2. Praska reczna tancuchowa

3. Komplet wktadéw do praski do ztagcz mosieznych i tworzywowych:
a) wkiad prosty niklowany 12x2
b) wktad prosty niklowany 14x2
c) wkiad prosty niklowany 18x2 (18x2,5)
d) wktad prosty niklowany 25x3,5
e) wkiad ksztattowy do podejs¢ pod baterie 18x2
f) wkiad ksztattowy do tréjnikow 14x2
g) wkiad ksztattowy do trojnikow 18x2 (18x2,5)
h) wktad ksztattowy do tréjnikéw 25x3,5

UWAGA

kod 1938267069
kod 1938267085

kod 1938267142
kod 1938267136
kod 1938267132
kod 1938267138
kod 1938267146
kod 1938267148
kod 1938267152
kod 1938267150

Wkitady ksztattowe uzywane sg od strony ksztattki wytacznie przy montazu podejs¢ pod baterie (w wersji bez

odsadzonego kotnierza) oraz w przypadku mosieznych trojnikdw, gdy montujemy rure na jego odnodze.

Standardowo, komplety narzedziowe nie posiadajg na wyposazeniu wktaddw ksztattowych. Wkiady proste

stuza do chwytania pierécieni mosieznych i tworzywowych oraz kotnierzy ksztattek mosieznych i PPSU.

4. Komplet wktadéw do praski do ztgcz tworzywowych PPSU:
a) wktad prosty czarny 12x2
b) wktad prosty czarny 14x2
c) wkiad prosty czarny 18x2 (18x2,5)
d) wktad prosty czarny 25%3,5
5. Rozpierak do rozpierania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum .......cccccccce....
a) smar do rozpieraka
6. Komplet gtowic do rozpieraka:
do rur PE-RT i PE-Xc:
a) gtowica rozpierajaca "NA TRZY" 12x2
b) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 14x2
lub gtowica rozpierajgca "NA TRZY" 14x2
c) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 18x2
lub gtowica rozpierajaca "NA TRZY" 18x2
d) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 18x2,5
lub gtowica rozpierajaca "NA TRZY" 18x2,5
e) gtowica rozpierajgca "NA RAZ" 25x3,5
lub gtowica rozpierajaca "NA TRZY" 25x3,5
f) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 32x4,4
lub gtowica rozpierajgca "NA TRZY" 32x4,4
lub komplet gtowic do rozpieraka do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum
a) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 14x2
b) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 18x2,5
c) gtowica rozpierajgca "NA RAZ" 25x3,5
d) gtowica rozpierajaca "NA RAZ" 32x4,4
7. Nozyce do cigcia rur

kod 1938113013
kod 1938113014
kod 1938113012
kod 1938113023
kod 1938267113
kod 1941267096

kod 1938113001
kod 1938113010
kod 1938267032
kod 1938113003
kod 1938267017
kod 1938113005
kod 1938267020
kod 1938113006
kod 1938267023
kod 1938113008
kod 1938267026

kod 1938108001
kod 1938108002
kod 1938108003
kod 1938108004
kod 1938267050

3




Instrukcja obstugi narzedz do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Asortyment narzedzi

Praska z napedem hydraulicznym oraz praska reczna dostarczana jest rowniez w zestawie walizkowym.

szyna pod
gtowice
platinum

zestaw walizkowy

o praska hydrauliczna z napedem noznym e komplet wktadow do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.
e rozpierak do rozszerzania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum e komplet wktadow do ksztattek tworzywowych (T12, T14; T18; T25) - po 1 szt.

o nozyce do ciecia rur o klucz imbusowy

o komplet gtowic do rozpierania rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o lizk
25x3,5; 32x4,4) walizka

Praska reczna owa - zestaw walizkowy

0 praska reczna tancuchowa o komplet wktadow do pierscieni (12, 14, 18, 25) - po 2 szt.
o rozpierak do rozszerzania rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum o komplet wktadow do ksztattek tworzywowych (T12, T14, T18, T25) - po 1 szt.
o notyce do ciecia rur ?;v;sgan?/mszczek umozliwiajacych potaczenie w zakresach srednic: 14-18mm

komplet gtowic do rozpierania rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o lizk
25x3,5; 32x4,4) weliza




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Dane techniczne narzedzi

1. Praska hydrauliczna z napedem noznym (rys. 3)

a) zakres Srednic zaciskanych rur [mm] 12x2 - 32x4,4
rozstaw szczek praski [mm]
- zakres | 18 - 85
- zakres Il 50-118
b) dtugosé przewodu cisnieniowego [m] 2
c) masa [kg] 6,6
d) olej stosowany w ukfadzie hydraulicznym VELOL 9
2. Praska reczna fahcuchowa (rys. 4)
a) zakres $rednic zaciskanych rur [mm] 12x2 - 32x4,4
rozstaw szczek praski [mm]
- zakres | 17 - 51
- zakres Il 32 - 66
b) masa [kg] 1,44
3. Rozpierak do rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/AI/PE-HD Platinum (rys. 5)
a) zakres $rednic rozpieranych rur [mm] 12x2 - 32x4,4
b) masa [kg] 1,5
4. Nozyce do ciecia rur (rys. 6)
a) zakres Srednic przecinanych rur [mm] do 32
b) masa [kg] 0,3

Rys. 4 Praska reczna fancuchowa

Rys. 5 Rozpierak do rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum Rys. 6 Nozyce do cigcia rur




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

Praska jest narzedziem przeznaczonym do nasuwania pierscieni na ksztattki Systemu KAN-therm Push /
Push Platinum z wykorzystaniem rur PE-Xc, PE-RT lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

Praska gwarantuje sprawne nasuwanie pierscieni na rury o Srednicy @12-32mm. Nalezy zwracaé uwage
na rodzaj stosowanej rury oraz pierscieni zaciskowych.

Zastosowanie niewfasciwego pierscienia spowoduje zbyt maty zacisk w ztgczu i brak gwarancji szczelno-
éci lub nadmierne obciazenie ksztattki podczas montazu i mozliwos¢ jej uszkodzenia.

Z gtowica praski wspdtpracujg wymienne wktady, ktére umozliwiaja poprawny uchwyt nasuwanego pier-
Scienia i ksztattki. Sg one dostosowane do konkretnej Srednicy rury - 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25x3.5.

o

Rys. 7 Wktadki proste do praski (a - niklowany, b - czarny)

UWAGA

Do montazu kolan i tréjnikéw z pierscieniem nasuwanym wykonanych z tworzywa sztucznego (PPSU) nale-
7y bezwzglednie uzywad, od strony ksztattki, wktadow czarnych (rys. 7.b) — chwyt tylko za kotnierz ksztattki.
Zabrania sie stosowania wktadéw do trojnikéw, kolan i podejscia do baterii w celu podpierania nimi
korpusu ksztattek tworzywowych. Moze to doprowadzi¢ do ich uszkodzenia.

Rys. 8 Zakresy uzytkowe rozstawu szczek praski z napedem noznym




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

W szczece ruchomej praski znajduja sie dwa otwory umozliwiajagce zmiane zakresu przesuwu szczeki
ruchomej (rys. 8):
B | zakres (przetyczka w otworze 1) rozstaw szczek 18 - 85 mm

B || zakres (przetyczka w otworze 2) rozstaw szczek 50 - 118 mm
B Wiekszos¢ potgczen realizowana jest w | zakresie pracy praski.

UWAGA

Zaciskanie jednoczesne dwdch pierscieni jest niedopuszczalne ze wzgledu na mozliwosc¢ ich przeko-
szenia. Ksztattki posiadaja kotnierze oporowe przeznaczone do chwytania wktadem praski. W takim
przypadku wszystkie potaczenia moga by¢ wykonane w I zakresie przesuwu. Wyjatek stanowig odnogi
trojnikow mosieznych @25, do ktérych stosuje sie wktady do trojnikdw z wykorzystaniem II zakresu
przesuwu szczeki ruchome;.

Przemieszczanie sie szczeki ruchomej gtowicy uzyskuje sie poprzez naciskanie dzwigni noznej pompki
hydraulicznej, potgczonej przewodem cisnieniowym z praska.

Po zacisnieciu pierscienia powrdt szczeki do stanu spoczynku uzyskuje sie poprzez nacisniecie przycisku
uruchamiajgcego zawér zwrotny pompki.

W przypadku gdy do prawidtowego wykonania zacisku nalezy wykonywaé co raz wiecej ruchéw dzwi-
gnig pompki, nalezy skontrolowac i ewentualnie uzupetnic¢ ilo$¢ oleju w uktadzie hydraulicznym. Ilo$¢
oleju nalezy kontrolowac za pomoca wskaznika pretowego (rys. 9).

Czynnos¢ ta w okresie gwarancji wykonywana jest w punktach serwisowych.

Po okresie gwarancyjnym olej mozna uzupetni¢ samodzielnie — do nabycia w punktach sprzedazy KAN.
Stosowanie nie wtasciwego oleju moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie praski oraz uszkodzenie
jej elementow.

Podczas pracy nalezy dba¢, aby nie naraza¢ praski na nadmierne zabrudzenie oraz zalanie ptynami po-
wodujacymi korozje stali. Praska powinna byc¢ caly czas utrzymywana w czystosci.

UWAGA

Minimalny promien zagiecia przewodu cisnieniowego praski wynosi 90 mm.

Zginanie przewodu ci$hieniowego mniejszym promieniem moze przyczyni¢ sie do jego uszkodzenia.
W przypadku dtugotrwatego przechowywania praske nalezy doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie
metalowe nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujgcym np. olejem VELOL 9.

W czasie eksploatacji zabrania sie stosowania olejow i smaréw do poprawy przesuwu szczeki ruchome;.
Uzyskujemy odwrotny skutek — przyklejanie sie zanieczyszczen powoduje blokade szczeki.

W przypadku ujawnienia przecieku z jakiejkolwiek czesci uktadu hydraulicznego praske nalezy przekazac
do naprawy w punkcie serwisowym. Samodzielne stosowanie nie oryginalnych czesci zamiennych przy
braku narzedzi serwisowych moze doprowadzi¢ do pogorszenia jej stanu technicznego lub uszkodzenia.
Przy eksploatacji praski nalezy uzywac tylko oryginalnych wktadéw. Gwarantuje to bezpieczng, poprawna
i dtugotrwatg eksploatacje oraz dobra jakos¢ potaczen. Numer fabryczny praski usytuowany jest na tabliczce
Znamionowej umiejscowionej na podstawie pompki hydraulicznej oraz wybity na tulei gtowicy zaciskowej.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski hydraulicznej z napedem noznym

UWAGA

Praski posiadaja wbudowany przelewowy zawor bezpieczenstwa, zabezpieczajacy przed wytworzeniem
nadmiernej sity zacisku.

Nalezy jednak zwraca¢ uwage na moment dosuniecia pierécienia do ksztattki, tak aby nie wytwarzac¢
niepotrzebnych obcigzen co wydtuzy zywotno$¢ narzedzia.

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI 1 BEZPIECZENSTWA
W przypadku koniecznosci uzupetnienia oleju nalezy po zredukowaniu cisnienia do zera wykona¢ na-
stepujgce czynnosci:

Ustawi¢ pompke (1) pionowo (Rys. 9)

maksymalny Odkreci¢ kluczem imbusowym (3) — dotaczonym do zestawu - $rube (2)
minimalny poziom oleju z pretowym wskaznikiem oleju.
poziom oleju ‘poziom oleju S
o napetnieniu Sprawdzi¢ poziom oleju (poziom oleju powinien zawierac sie pomiedzy

kreskami). Jezeli wskazanie oleju bedzie ponizej dolnej kreski, nalezy
przy pomocy lejka lub strzykawki dopetni¢ zbiornik olejem VELOL 9
maksymalnie do gornej kreski wskaznika.

Po wykonaniu ww. czynnosci zakreci¢ $rube (2).

biezacy
poziom oleju
(za maty)

minimalny
poziom oleju

Rys. 9 Uzupetnianie oleju w prasce hydraulicznej z napedem noznym

Elastyczny przewadd ci$nieniowy z obu stron stanowi potaczenie nieroztaczne, nie dokrecac!

Do napetniania uktadu hydraulicznego praski nalezy stosowaé wytacznie olej VELOL 9 — do nabycia
w punktach sprzedazy KAN.

Kazdy zauwazony przeciek oleju w uktadzie hydraulicznym powinien by¢ natychmiast usuniety.

Zaleca sie wykonanie corocznego przegladu technicznego praski w serwisie KAN w zakresie wymiany
oleju, uszczelnien oraz regulacji parametréw pracy.




Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

Praska reczna tancuchowa przeznaczona jest do nasuwania pierécieni na ksztattki Systemu KAN-therm
Push/Push Platinum z wykorzystaniem rur PE-RT, PE-Xc i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum. Praska gwarantuje
sprawne nasuwanie pierscieni na rury o Srednicy @12-32. Nalezy zwraca¢ uwage na rodzaj stosowanej
rury oraz pierscieni zaciskowych.

Zastosowanie niewfasciwego pierscienia spowoduje zbyt maty zacisk w ztgczu i brak gwarancji szczelno-
éci lub nadmierne obciazenie ksztattki podczas montazu i mozliwos¢ jej uszkodzenia.

Praska reczna tancuchowa ma ksztatt nozyc, w ktérych
jedno ramie jest przegubowe. Ramie to posiada me-
chanizm zebatkowo-tancuchowy, ktérego zadaniem
jest zwiekszenie sity docisku podczas montazu. Praska
wspotpracuje ze szczekami w dwdch rozmiarach: 12-
18 (Rys. 11) i 25-32 (Rys. 12). Szczeki mocowane s3 za
pomoca sworzni. W szczekach umieszcza sie wymien-

ne wktady umozliwiajgce poprawny uchwyt nasuwa-

nego pierscienia i ksztattki. Wktady dostosowane sa RSOl sczhalancucion

do konkretnej srednicy rury - 12, 14, 18, 25.

UWAGA
Zaciskanie jednoczesne dwoch pierscieni jest niedopuszczalne ze wzgledu na mozliwosc¢ ich przekoszenia.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI 1 BEZPIECZENSTWA

Podczas pracy nalezy dba¢, aby nie naraza¢ praski recznej na nadmierne zabrudzenie oraz zalania pty-
nami powodujacymi korozje elementéw sktadowych. Praska powinna by¢ caty czas utrzymywana w czy-
stodci. W szczegolnosci nalezy dbac o czystoé¢ tancucha i mechanizmu zapadkowego. W przypadku
dtugotrwatego przechowywania praski, nalezy doktadnie jg oczysci¢ i osuszyé. Powierzchnie metalowe
nalezy przetrzeé srodkiem konserwujacym np. olejem VELOL 9.

Praska reczna fafncuchowa jest narzedziem o duzej sile dziatania, w zwiazku, z czym nalezy zachowa¢
szczegdblna ostroznos¢ przy jej obstudze. Nalezy uzywac tylko oryginalnych wktadow.

Gwarantuje to bezpieczng, poprawna i dlugotrwata eksploatacje. Czesci praski z widocznymi uszkodze-
niami nalezy bezwzglednie wymienic.

Dodatkowe uwagi producenta:

B do montazu kolan i trojnikdw zaciskowych wykonanych z tworzywa sztucznego (PPSU) nalezy bez-
wzglednie uzywac (od strony ksztattki) wktadek czarnych (12, 14, 18 lub 25). (rys. 2 poz. 6).

B do ksztattek z PPSU nie nalezy uzywac wktadek ksztattowych stosowanych do montazu ztgczek mosieznych.
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Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push,/Push Platinum

Obstuga praski recznej tarhcuchowe;j

ZASADY OBStUGI PRASKI RECZNEJ £ ANCUCHOWEJ:

Rozwarcie szczek.

Zwolnienie ramienia tamanego do momentu oparcia
sie wktadéw na pierscieniu i kotnierzu ksztattki.

przez wahadtowy ruch ramienia przegubowego
("pompowanie”).

H Catkowite nasuniecie pierscienia na ksztattke po-

Po wykonaniu potaczenia rozwarcie ramion spowo-
duje rozsuniecie szczek.




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Obstuga rozpieraka i nozyc do rur polietylenowych

Rozpierak (rys. 13) jest narzedziem recznym, stuzgcym wytacznie do rozpierania koficdwek rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/
Al/PE-HD Platinum o $rednicy do @32. W komplecie narzedzi znajduja sie gtowice do rozpieraka do kazdej ze
Srednic rur PE-RT i PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25%3,5; 32x4,4). Gtowice do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum na-
lezy dokompletowaé samodzielnie. W czesci czotowej gtowicy umieszczone jest oznakowanie informujace o wy-
miarach rury, do ktérej nalezy ja zastosowac. Sg one réwniez oznaczone odpowiednim dla srednicy kolorowym
paskiem. Potaczenie gtowicy z rozpierakiem uzyskuje sie poprzez jej nakrecenie do wyraznie wyczuwalnego oporu.

Gtowica do rur PE-Xc/Al/PE-HD Platinum Gtowica do rur PE-Xc i PE-RT

Dzieki 8-segmentowej konstrukgji gtowic rozpierajacych proces rozpierania koncoéwki rury nalezy wyko-
nywac w jednym cyklu tzw. rozpieranie "NA RAZ".

Glowice 6-segmentowe wymagaja rozparcia koncowki rury w 3 cyklach:

pierwsze dwa rozparcia niepetnie, przy czym po kazdej operacji obracamy rozpierak w stosunku do
osi rury o 30° i 15°, trzecie rozparcie petne (w petnym zakresie pracy rozpieraka). Gtowice posiadaja
funkcje identyfikacji Srednic za pomocg kolorowych paskéw. Po rozparciu wewnetrzna ani zewnetrzna
powierzchnia rury nie powinna posiadac¢ uszkodzen w postaci peknie¢ lub wyraznych wgtebien. Rury
z uszkodzong powierzchnia nie wolno stosowa¢ do ztgcz. W temperaturze ponizej +5°C nalezy przed
rozparciem podgrzac¢ koncodwke rury strumieniem goracego powietrza lub przez zanurzenie w cieptej
wodzie w celu polepszenia jej whasciwosci plastycznych. Gtowice do rur PE-Xc/Al/PE-HD dostarczane sg
jedynie w konstrukcji 8-segmentowej ("NA RAZ") o niklowanej nakretce, za$ gtowice do rur PE-Xc i PE-RT
dostarczane sa w dwoch réznych konstrukcjach (8-segmentowe "NA RAZ" i 6-segmentowe "NA TRZY")
z czarng nakretka.
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Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

UWAGI DOTYCZACE EKSPLOATACJI 1 BEZPIECZENSTWA

1. Do pracy z rozpierakiem nalezy uzywac tylko oryginalnych gtowic. Gwarantuje to bezpieczng, po-
prawna i dtugotrwata eksploatacje narzedzia.

2. Nie nalezy uzywa¢ gtowic i rozpierakdw z widocznymi uszkodzeniami np. peknigciami powierzchniowymi.

3. Rozpierak nalezy przechowywaé w suchym miejscu, nie narazonym na zapylenie i zalanie.

W przypadku diugotrwatego przechowywania nalezy go doktadnie oczysci¢ i osuszy¢. Powierzchnie
metalowe nalezy przetrze¢ srodkiem konserwujgcym, np. olejem VELOL 9.

5. Podczas wspotpracy rozpieraka z gtowica rozpierajaca nalezy stosowac smar grafitowy dostarczony
w kpl. narzedzi - smarowac trzpien rozpierajacy rozpieraka. Stosowanie smaru gwarantuje poprawna
oraz dtugotrwatg eksploatacje narzedzia.

Nozyce (rys. 14) sa przeznaczone wytacznie do ciecia rur PE-Xc, PE-RT i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum o $red-

nicy do 32 mm. Ostrza przemieszczaja sie do pozycji wyjsciowej przez rozwarcie ramion nozyc. Przeciecie

nastepuje po wykonaniu kilku ruchéw dtonig - "pompowan". Dzieki specjalnej konstrukgji nie wymagaja
duzej sity. Nalezy zwracac uwage na prostopadte przecinanie rur co ma istotne znaczenie przy montazu.

Rys. 13 Rozpierak do rur polietylenowych Rys. 14 Nozyce do rur polietylenowych




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Zasady montazy zigcz

Rure PE-RT, PE-Xc lub PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

o wymaganej dtugosci ucia¢ za pomoca nozyc.

Do ciecia uzywac jedynie ostrych, nie wyszczerbio-
nych ostrzy tnacych.

Nasuwany pierécien mosiezny natozy¢ na rure we-
whnetrznie sfazowanym korncem od strony ksztattki.
Z uwagi na symetryczna konstrukcje, w przypadku
stosowania pierscieni tworzywowych, bazowanie
pierscienia nie jest wymagane.

W zaleznosci od konstrukcji gtowicy rozpierajacej,
rozparcie rury wykonywac:

a) w jednym etapie (gtowice 8-segmentowe) rozpie-
rajac rure w petnym zakresie pracy rozpieraka,

b) w trzech etapach (gtowice 6-segmentowe)
Pierwsze dwa rozparcia niepetne, przy czym obraca-
my rozpierak w stosunku do rury o 30° i 15°. Trzecie
rozparcie rury petne.

Uzywajac narzedzia do zaciskania (praska hydrau-
liczna lub praska reczna) nasunac pierscien na rure.

Potaczenie przygotowane jest do proby cinieniowe;.




Instrukcja obstugi Nnarzedz do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych polgczer z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum
e O A pierscien mosiezny do rur jednorodnych (tylko rury PE-Xc i PE-RT)
? ‘ B - pierscien tworzywowy PVDF uniwersalny (odpowiedni ro rur PE-Xc, PE-RT
- i PE-Xc/Al/PE-HD Platinum).
Oba pierscienie wspotpracuja z ksztattkami mosieznymi i tworzywowymi PPSU.

Montaz tacznikow @12x2, @14x2, @18x2, @18x2,5 Montaz tacznikéw (druga strona) @12x2, @14x2, @18x2, @18x2,5

Montaz tacznika @25x3,5 Montaz tacznika @32x4,4

-

Montaz kolan i trojnikow PPSU @12x2, @14x2, @18x2, @18x2,5 Montaz kolan i tréjnikéw PPSU @25x3,5

15




Instrukcja obsiugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych potgczen z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum

Montaz kolan i tréjnikow PPSU @32x4,4 Montaz ztaczek z GZ i GW @12x2, @14x2, @18x2, D18x2,5

Montaz ztaczek z GZ i GW @25x%3,5

Montaz podejs¢ do baterii PPSU Montaz podejs¢ do baterii mosieznych

16



Instrukcja obstugi narzedzi do montazu KAN-therm Push/Push Platinum

Realizacja typowych potgczen z pierscieniern nasuwanym
w Systemie KAN-therm Push/Push Platinum

Montaz elementu potaczeniowego do grzejnika Montaz Srubunka z pierscieniem nasuwanym

Montaz kolan ze wspornikiem (pojedyncze i zespolone)

17
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MHCTPYKLIA IO SKCIr' 1Y ATALI I

MHCTpYMeHTa OJ 19 MoHTa>ka
Cuctemb KAN-therm Push/Push Platinum

OBLUME 3AMEUAHMS

ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTa

ACCOPTUMEHT MHCTPYMEHTa

TexHMUecKan XapaKTePUCTUKA MHCTPYMEHTA ...
O6cny)KMBaHMe rMAPaBANUYECKOTO NPEecca € HOXKHBIM MPUBOAOM ...
O6cny)KMBaHMe PYYHOTO MPeCcca C LLeMHOM MePeAAUEN ...
O6cny)kMBaHMe paclUMPUTENsa U HOXKHULL ANA MONITUACGHOBBIX TPY6 ...
MPUHLMNBI MOHTAX@ COGAMHMTEIIOM ...

Peanusaumsa TMMOBbIX COAVHEHWUI C HaTHKHbIM KobLoM B Cucteme KAN-therm Push/Push Platinum

2020-09-22-V1.3-INSTR PUSH

© AsTopckue npasa npuHagnexat KAN Sp z o.0. Bce npaBa 3awuieHsbl.
TekcTbl, n306paxkeHns, rpadrka 1 NX KOMMO3NLMOHHOE pa3MeLLiEHNE B U3AaHNAX
KAN Sp z 0.0. aBaat0TcA 06bekTaMmn aBTOPCKOro npa.a.
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VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6LLe save-aH/A

1. CobatogeHvne aHHON UHCTPYKLUWK ByaeT cnocobcTBoBaTh He3onacHom 1 addekTMBHON paboTe, a Takxe yBenuye-
HWIO CpOKa 3KCMIyaTaLm NCroNb3yeMOro UHCTPYMEHTa.

2.  KoMNneKkT MHCTpyMeHTa NpeAHasHayYeH UCKAOUUTENbHO ANsl MOHTaxa Tpy6 un ¢utuHros Cuctembl KAN-therm
Push / Push Platinum.

3. K pabote C MHCTPYMEHTOM MOTYT AOMycKaTbCA TOLKO UL, O3HAKOM/IEHHbIE C NpaBuiaMu 6e30MacHOCTH 1 3KC-
nayataLmm MHCTPyMeHTa (Nocae u3yveHns AaHHON UHCTPYKLMK).

4. VIHCTpYMEHT 01KeH NPUMEHATLCA NCKAOUUTEIbHO MO Ha3HaYeHWHo.

Mcnonb3oBaHvie MHCTPYMEHTa B APYruX Liensx MOXeT NPUBECTU K MOJHOM NONOMKe UHCTPYMEHTa MW K HecyacT-
HOMY Cly4ato.

6. B ruapaBanueckoi cucteme npecca C HOXHbIM MPUBOAOM 3ampeLlaeTca NPOU3BOANUTbL Kakie-1nbo N3MeHeHWs
BBUZY BeCbMa LUMPOKOTO AuanasoHa AaBaeHuin. [Jns NpoBeAeHNs CePBUCHOTO 06CNYXMBaHUA UM PEMOHTA WH-
CTpyMeHTa ero cedyet nepejatb B OAWNH U3 CEPBUCHbIX MYHKTOB, PacrioNoxXeHHbIX B otaenax prupmbl KAN. Tonbko
B TakOM C/lydae Nnosib3oBaTeslb MONYUNT FapaHTUIO Ha UCMO/Ib30BaHME COOTBETCTBYHOLLMX IKCMTyaTaLlMOHHbIX Ma-
TepuanoB N OPUrMHa/IbHBIX 3aMNacHbIX YacTeil.

7. Tpon3BoAUTENb MOXET NPOBOAUTL MeNKE KOHCTPYKTMBHbIE YCOBEPLLEHCTBOBAHUA WHCTPYMEHTa, KOTOpble He
6yAyT OTpaXkeHbl B JaHHON UHCTPYKLMUN.

8. B canyyae npobem, cBA3aHHbIX C NpaBWUAaMy 3KCMayaTaLmn MHCTPYMEHTa, CielyeT 06paTuTbCA 3a pPasbACHEHUAMMN

K NpoaasLly.




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

ACCOPTVIMEHT VHCTRYMEeHTa

B odepTe NpeAcTaBNeHbI CNeAytOLLNE UHCTPYMEHTbI A1t MOHTaXa Tpy6 1 puTtnHro Cuctemsl KAN-therm Push / Push Platinum:

1. Tpecc ruapaBanYecknii C HOXHbIM NPUBOAOM
2. Tpecc pyyHoli ¢ LenHow nepegavei

3. KomnnekT BkAagplLel K NPeccy AN NaTyHHbIX U MOAMMEPHbBIX COEAUHMUTENEN:

a)  BKJaAbIW NPOCTOV HUKEANPOBaHHbIN 12x2
b) BKNagbIW NPOCTON HUKENMPOBAHHDBIN 14x2
C)  BKJaAbIW NPOCTOW HUKEANPOBaHHbIN 18x2 (18x2,5)
d) BKaaAbIW NPOCTOW HUKEAMPOBaHHBIN 25%3,5
e) BKIaAbIW GACOHHbIN ANS TPOVWHUKOB U OTBOAOB QUKCUPYEMDBIX 18X 2 ...voeercvveerreereeenenees
f)  Bknaabiw GacoHHbIN ANA TPOMHMKOB 14x2
g) BKAaAblW GaCOHHbIN AN TPOMHMKOB 18x2 (18x2,5)
h)  Bkiagbiw GpacoHHbIR A5 TPOVHMKOB 25%3,5
BHUMAHMUE

kon 1938267069
kon 1938267085

Ko 1938267142
koA 1938267136
koA 1938267132
koA 1938267138
koA 1938267146
Koz 1938267148
Koy 1938267152
koA 1938267150

DacoHHble BK/aAbIWW NPUMEHAKOTCA CO CTOPOHbI ¢I/ITVIHFa NCKNIOYNTENIbHO MPU MOHTaXe NaTyHHbIX q)VIKCVIpyeMbIX

TPOVIHMKOB n 0TBOA0B (B Bepcmun 6e3 ¢naHu,a, OTCTOALLEero Ha onpeaeseHHOM paCCTOﬂHVIVI), a Tak>XXe B C/lydae natyH-

HbIX TpOP’IHMKOB, Korga pr6a MOHTUPYETCA Ha ero wrylepe. ®acoHHble BK/1aAbIlLUN CTaHAapPTHO HE BXOAAT B KOMMNJIEKT

NOCTaBKN NHCTPYMEHTa. npOCTbIe BK/1aAblLWW cny>xKat ANna ¢I/IKCaLI,I/II/I JIaTyHHbIX U NOIMMEPHbIX KOJiel, a TakxXe q)}'IaHLI,EB

OUTUHTOB 13 NaTyHn 1 PPSU.

4. KomnnekT BKAagpllWen K npeccy Ans NoAMMepPHbIX coeavHuTenei ns PPSU:

a)
b)
Q)
d)

BK/1aZbILL MPOCTON YepHbIN 12x2

BKN1a/bILL NPOCTOM YepHbIA 14x2

BK/1a/bILL NPOCTOW YepHbIin 18x2 (18x2,5)
BKa/bILL NPOCTOM YepHbIn 25%3,5

5. Pacwwputensb ans packannbposkm Tpy6 PE-RT PE-Xc u PE-Xc/Al/PE-HD Platinum .......ccooooeeeeeevvenees

a)

CMaskKa ana pacwvputensa

6. KomnnekT paclumpuTenbHbIX rON0BOK:
Aans Tpy6 PE-RT n PE-Xc:

a)
b)

o}

ronoska pacumputensHas “3A TP PA3A" 12x2

ronoeka paclumputensbHas "3A OJAMH PA3" 14x2

nnn ronoBka paclumputenbHas “3A TPU PA3A" 14x2
ronoska pacwuputensHas "3A OQVH PA3" 18x2

VAN ronoBka pacmputensHas "3A TP PA3A" 18x2

ronoska pacwmputensHas "3A OJVH PA3" 18x2,5

VAN ronoeka pacmputensHas "3A TP PA3A" 18x2,5

ronoeka paclmputensHaa "3A OJVH PA3" 25x3,5
nau ronoeka pacwmputensHas "3A TP PA3A" 25x3,5

ronoska pacwuputesnsHaa "3A OJVIH PA3" 32x4,4

nnv ronoeka paclwmnputenbHas "3A TPU PA3A" 32x4,4

WM KOMMAEKT PaclUMpUTENbHbIX FON0BOK Ans Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

a)
b)
<)
d)

7. HoXHWUbI N5 pe3ku Tpy6

ronoeka paclumputensHaa “3A OJVH PA3" 14x2

ronoska pacwmputenbHas "3A OANH PA3" 18x2,5

ronoska pacwwuputensHas "3A OQNH PA3" 25x3,5

ronoska pacwputensbHas "3A OJVH PA3" 32x4,4

koA 1938113013
kog 1938113014
ko 1938113012
koA 1938113023
koA 1938267113
koA 1941267096

ko 1938113001
kog 1938113010
ko4 1938267032
ko4 1938113003
koA 1938267017
ko4 1938113005
kog 1938267020
ko 1938113006
ko4 1938267023
ko4 1938113008
ko4 1938267026

ko 1938108001
Koz 1938108002
ko 1938108003
koA 1938108004
koa 1938267050
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VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

ACCOPTVIMEHT VHCTPYMEeHTa

I'Ipecc FVIApaBﬂVI'-{eCKMI‘;I C HOXHbIM MPUBOAOM, KaK U pyHHOVI npecc, MOXeT NOCTaBAATbCA B YKOMMNEKTOBaHHOM Buae

- B YemMojaHe.

®yTnap nog
ronoBKu Ansa
Tpy6 PE-Xc/
Al/PE-HD
Platinum
Puc. 1 I'Ipecc MApaBANYECKUN C HOXHbIM NPNBOAOM KT NOCTaBKW B YeMOAaH
o Npecc rmapaBANYecknii C HOXHbIM NPUBOAOM o KOMMIEKT BKAaabllwei Ans konel, (12, 14, 18, 25) - no 2 wr.
e pacwvpuTtens Ans packaanbposku Tpy6 PE-RT, PE-Xc u PE-Xc/Al/PE-HD KOMMNEKT BKNaAbILE ANA NOANMEpPHBIX GuTUHroB (T12, T14; T18; T25) - no
Platinum Twr
o HOXHWLBI ANA pe3kn Tpy6 o KN4 MMBYCoBBIN
o

KOMMNAEKT roNoBok pacumputens Tpy6 PE-RT n PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; o demonan
18x2,5; 25%3,5; 32x4,4) A

Npecc py4Hoi C LienHow nepeaayeit o KOMNAIeKT BKAaAblwweit Ana koney (12, 14, 18, 25) - no 2 wr.
paclumputens Ans packannbposku Tpy6 PE-RT, PE-Xc v PE-Xc/Al/PE-HD KOMMN/IEKT BKAAABILIEW ANsi NOAMMEPHbIX duTuHIOB (T12, T14, T18, T25) - no
Platinum Twr

/B€ Napbl LK ANA BbINONHEHUA COEAMHEHNIA B Wana3oHe ANaMeTpoB:

HOXHL! AnA peski Tpy6 14-18 MM 1 25-32 MM

KOMM/EKT paclUMPUTE/IbHBIX Fo0BOK (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32><4,4)o 4eMoAaH.




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

TexH/ Heckas xapaKk TeplrICTVIKa HCTRYMEeHTa

1. Tlpecc ruapaBanyecKnii C HOXHBIM NPUBOAOM (puc.3)

a) [AuanasoH AvameTpoB 3aXUMaemblx TPY6 [Mm] 12x2 - 32x4,4
b) paccTosHune mexay Lekamu npecca [Mm]
- Mana3oH nepemelleHns | 18-85
- Anana3oH nepemelyeHns Il 50-118
C)  AAVHA TMAPaBANYECKOTO LWAaHra [M] 2
d) macca [kr] 6,6
e) Macao AN TMAPaBANYECKON CUCTEMBI VELOL 9
2. Tlpecc pyuHoli ¢ LenHol nepegaveli (puc. 4)
a) AManasoH AMameTpoB 3aXUMaeMmblx TPY6 [MM] 12x2 - 32x4,4
b) paccrosHune mexay Lekamu npecca [Mm]
- AvanasoH nepemetleHus | 17 - 51
- AnanasoH nepemelyeHns Il 32-66
¢) Mmacca [kr] 1,44
3. Pacwwmpurens ans Tpy6 PE-RT, PE-Xc n PE-Xc/Al/PE-HD Platinum (puc. 5)
a) AManasoH AvameTpoB Kannbpyembix Tpy6 [MM] 12x2 - 32x4,4
b) macca [kr] 1,5

4. HoxHuubl Ans peskun Tpyb (puc. 6)
a) AvanasoH AvameTpoB paspesaeMbix Tpy6 [MMm] Ao 32

b) macca [kr] 0,3

Puc. 4 Mpecc py4HoM C LienHoi nepeaadent

Puc. 5 Paclumpurtens ana 1py6 PE-RT, PE-Xc 1 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum

Puc. 6 HoxHuLpbl Ans pesku Tpyb




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHVe MN/OpaB I HecKoro Mpecca C HOXXKHbIM MPVBOLO0OM

lNpecc ABNAETCA MHCTPYMEHTOM, NpeAHa3HauYeHHbIM AN HaTArMBaHWA konel, Ha duTuHru Cuctemsl KAN-therm Push/
Push Platinum c ncnosnbsosaHunem 1py6 PE-Xc, PE-RT nan PE-Xc/Al/PE-HD Platinum. Mpecc rapaHTupyet npaBuibHoe
HaTsxeHve Konel, Ha Tpybbl @12-32 mm. CreayeT obpallaTb BHYMaHWe Ha TUN NpUMeHseMon Tpybbl, a TakKe Ha TN
HaTAXHbIX KoseLl.

MpUMeHeHWe HeCOOTBETCTBYHOLLLErO KO/bLia NPUBEAET K CAVULLKOM CNaboMy 3aXUMY B COEAVHEHWW, He rapaHTUpyto-
LieMy ero repMeTUUHOCTb, MV e K Ype3MepHOI Harpyske Ha GUTUHT MPY MOHTaXe W, BO3MOXHO, ero MoBPeX/AeHWHO.
Mpu paboTe € NPeccoM NPUMEHSAIOTCA CMEHHble BKAaZAbILIMW, KOTOpble 0becneynBaroT COOTBETCTBYHOLLYHO dUKCaLMio
(3axBaT) HaTAXHOro KosbLa u ¢uTUHra. OHM NpeAHasHayeHbl 411 KOHKPETHOTO AvameTpa Tpybbl: 12x2, 14x2, 18x2
(18x2,5), 25%3.5 mm.

o

Puc. 7 MpocTble BKAAABILN K NPECCY (a - HUKeNNPOBaHHbIN, b - uepHbiit)

BHUMAHMUE

Mpn MOHTaXxe OTBOAOB ¥ TPOMHWUKOB C HATAXHbIM KO/IbLLOM, BbINOJHEHHBIX U3 NoAMMepHoro matepuana (PPSU), cne-
AyeT B 0653aTeNbHOM MOpsAKe NPUMEHSATb CO CTOPOHbI GUTUHA YepHble BKAaAbILWK (puc. 7b), dukcaums Tonbko 3a
dnaHel, pUTMHra. 3anpeLLaeTca NPUMeHATb GacoHHbIe BKAAAbILLN, UCMO/b3yeMble AN MOHTaXa NaTyHHbIX COeAVHUTe-

ne|71, C LeNbto NoANOPKN MK KOpryca NOJIMMEpPHbIX CI)I/ITI/IHI'OB. 3T0 MOXeT NpUBECTUN K NX NOBPEXAEHUIO.

@ ﬂL
AT

Puc. 8 InanasoHbl nepemMeLlLeHns LWeK npecca ¢ HOXHbIM NPUBOAOM




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

OBcry>KvBaHV e MOpaBiHecKoro Mpecca C HOXKHBIM MPVBOL0M

B NoABMXKHOM Lieke Npecca HaXoAATCA ABa OTBEPCTHSA, NO3BOAIOLLME U3MEHSTb ANana3oH ee nepemeLeHus (puc. 8):

B | gnanasoH (nanewy B otBepctum 1) pacctosHue Mexay Liekamu 18 - 85 mm

B || gnana3oH (nanew, B OTBEPCTUN 2) pacctosHue Mexay Lekamu 50 - 118 mm

BonbwnHcTBO COeAMHeHMI‘/’I peannsyerca npu pa60Te npecca B 1-om Anana3oHe nepemMeLleHna.

BHUMAHMUE

3anpeLLaeTcs HaTATVBaTb OAHOBPEMEHHO ABa KOJbLIa B CBA3M C BO3MOXHOCTbIO BO3HUKHOBEHMWA HELLEHTPUPOBAHHOTO
HaTaXeHus (Nepekoca).

OUTUHIN UMELOT OMOPHbIV daHeL, NpeaHasHauYeHHbI Ans GUKCUPOBaHWA GUTUHTA BO BKAajbllie npecca. B Takom
Cyyae BCe COEAUHEHMA MOTYT BbiTb BbINONHEHbI B I Anana3oHe nepemeLleHus. VickatoueHne cocTaBasatoT WTyLepa
NaTYHHbIX TPOWHWNKOB @25 MM, AN KOTOPbIX NMPUMEHSIOT BKAAAbILLM A1 TPOWHMKOB C Ucnosnb3oBaHueMm II avanasoHa
nepemeLLeHns NOABUXKHOM LLLeKU Npecca.

MepemelleHne NOABUXKHOW LLEKM Npecca NPOUCXOAWT MyTeM HaxaTus nejany HOXHOrO rMApaBANYECKOro Hacoca,
COEAVHEHHOro C NPeCccoM MMAPaBANYECKUM LUNAHTOM. [OCNe HaTAXEHWA KO/bLia BO3BPALLEHME LLEKM B UCXOAHOE
NoJNIoXKeHWe OCYLLLECTBAAETCA 3a CHET HaXkaTus KHOMKW, 3anycKatoLLeil BO3BpaTHbIN knanaH Hacoca. Ecav ans npaeuib-
HOTO BbIMONHEHWS 3aXKMa NPUXOAUTCA KaXAblii pa3 coBepLuaTh BCe 6oJiblie ABMXKEHWIA NeAasblo Hacoca, To ciesyert
NpoBepUTb 1 NPU HEOBXOAVMOCTM NMOMOJHUTL YPOBEHb Mac/ia B MMAPaBANYECKON cucTeme. YpoBeHb Macna cresyet
KOHTPOANPOBATb C MOMOLLbHO MEPHOTO Liyna (puc. 9). 3Ta onepauus B TeUEHWE rapaHTUAHOTO CPOKa BbIMOAHAETCA B
NYHKTax CEPBUCHOTO 06C/y>XXKMBaHMSA. 10 UCTEUEHWUMN FapaHTUIMHOTO CPOKa Maclo MOXHO MOMOJIHATL CAMOCTOATENbHO
- ero MoXHO npuobpectu B nyHkTax npogaxu KAN. MpuMeHeHre Macna, HernpeayCMOTPEHHOTO TEXHUYECKUMU YCI0-
BUAMU, MOXET NMPUBECTU K HeMpaBWibHOW paboTe npecca 1 NOBpeXAeHUO ero getaneii. Bo Bpems pabotsl cregyet
n3beratb Upe3MePHOro 3arpa3HEHNs NPecca, a TakxKe NonagaHna Ha Hero XXMAKOCTEN, Bbi3bIBatOLLMX KOPPO3UIO CTaNN.

MHCprMeHT HeO6XOAI/IMO NOCTOAHHO coAep>KaTb B YACTOTE.

BHUMAHUE

MUHVManbHBbIA paguyc usrba ruapaBaMyeckoro LaaHra npecca coctaeaset 90 mm. CrubaHue rvapaBaMYeckoro LuaHra
C MEHBLUVM PaAnycoM MOXKET MPUBECTU K ero NoBpeXAeHIo. B ciyuae AnntenbHoOro xpaHeHus npecc ciedyeT TwatenbHo
OUUCTUTL U NPOCYLLINTL. MeTannnueckne NoBepPXHOCTY HEOBXOAVIMO NPOTEPETb KOHCEPBUPYIOLLMM CPEACTBOM, HampuMep,
macnom VELOL 9.

Bo Bpems akcnayaTauuy 3anpeLiaeTcs NPUMEHATb Macio U CMasky A/ YAYULEHWNS CKONbXEHUS MOABUXKHON LLEKH.
3TO MOXET NMPUBECTM K NPOTUBOMONOXKHOMY pe3y/ibTaTy - MPUAWMNAHUE rps3n Bbi30BET HIOKMPOBKY Liekn. B cryyae
06Hapy>KeHWs yTeuku B KaKoW-Mbo YacTu rmapaBAnYeckoli CUCTeMbI, MPEeCcC ciesyeT cAaTb B PEMOHT B MyHKT cep-
BUCHOTO 06cny>xuBaHunsa. CaMocTosTeIbHOE MCMO/Ib30BaHNe HEOPUMMHANbHbIX 3aMacHbIX YacTein NpW OTCYTCTBUM cep-
BUCHOTO MHCTPYMEHTa MOXET NMPUBECTU K YXYALWEHWNIO TEXHUYECKOrO COCTOSHUSA Npecca WA K ero nosomke. MNpu akc-
nayataumu npecca cieAyet NpYMeH:ATb TOIbKO OpUrMHanbHble BKAaAbILIW. ITO rapaHTMpyeT 6e30nacHyto, HageXHyr
W ANWTENbHYIO 3KCMyaTaluto, a Takxe BbICOKOE KayecTBO BbIMONHAEMbIX COeAnHEHW. PabpuuHblil Homep npecca
HaxoAWTCA Ha Tabanuke, PacrnoOXEHHOW B HUXHEN YacTu OCHOBaHUsA rMAPaBANYECKOro Hacoca, a Takxke BbIGUT Ha

BTy/Ke 3aKUMHOW FOIOBKM.




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHVe MN/OpaB I HecKoro Mpecca C HOXXKHbIM MPVBOLO0OM

BHUMAHUE

lMpecc ocHaLLeH BCTPOEHHbIM NepenyckHbIM NPesoXPaHUTENbHbBIM KNanaHoM, 3alUMLLAoLLMM ero OT BO3HWKHOBEHUS
Upe3MepHOI Cubl AaBaeHUs (3aXKUMa).

OpHako cnegyet obpallatb BHYMaHWe Ha MOMEHT CTbIKOBKM KOJIbLLa C GUTUHIOM, C TeM, UTOBbI He CO34aBaTb Ypesmep-

HOW Harpysku. 3To NPOAJMT CPOK SKCMyaTaLym MHCTPYMEHTa.

3AMEYAHWMA NO 3KCNNYATALUUU N BE3SOMNACHOCTU
B cnyyae HeobxognMocTu fJobaBneHns Macna ciesyeT yMeHbLUNTb AaBAeHve 40 HyNs U NPOU3BECTU Clejytolve Aeit-

CTBUA:

YcraHoBUTbL Hacoc (1) B BepTuKanbHoe nonoxeHue (puc. 9)
OTKPYTUTL MMBYCOBBIM KNHOUOM (3), BXOAALLMM B COCTaB KOMIM/IEKTa,

BUHT (2) C MEPHBIM LYyNOM YPOBHA Mac/a.
waKcuManbHEI
Yposers wacna

AR MpoBepuTL ypoBeHL Mac/ia (ypOBEHb Macna AOMKEH HAXOANUTb-

yposens uacne yposens macna s Mexay MeTkamu). Ecav nokasaHme ypoBHs Macna Gyaet Huxe
) rocne sauex HIKHeI METKM, TO HEOBXOANMO MPY MOMOLLM MaCeHKM MAK WnpuLa
;ﬂyeﬁfﬂam MUHUManEHGIT MaKCMMabHO A0AUTL eMKOCTb Maciom VELOL 9 o BepxHeit MeTku

(wano) ypoasts Hacna MepHOro Lyna.

Mocne npoBeaeHs Bbilieyka3aHHbIX AMCTBUIA ClesyeT 3aKkpyTUTb
BWHT (2).

3anvBKa Macia B rmapaBAMYECcKNiA MPECC C HOXHbBIM MPUBOAOM

TM6KuiA rmapaBanUYecKuiA LWINAHT € 06enX CTOPOH NpeAacTaBaseT coboit Hepas6opHoe coeAMHEHME - He 3aTAru-
BaTb!

[ns rnapaBaMYecKo cucTeMbl Mpecca ciesyeT NPUMEHsATb NckatounTenbHo Macao VELOL 9 - ero MoxxHoO nprobpectu
B nyHkTax npogaxm KAN.

Kaxaas 3aMeyeHHas yTeuka Maca 3 r1apaBanyeckoli CUCTEMbI JOJIXKHA YCTPaHATLCA 6e3 npomeaneHus. PekoMeHay-
€eTCA eXeroAHO NPOBOAUTL TEXHUYECKUIA OCMOTP Mnpecca B NyHKTe cepBucHOro obcayxusarna KAN ¢ Lenbio 3ameHbl

Machna, yNnnoTHUTE/IbHbIX MPOKNAA0K, a TakXe ANnA peryinpoBku pa6oqu napamMmeTpos.




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>KkrBaHV e py-HOr O Mpecca C LiernHom rnepega-ien

lMpecc ABASAETCA PYUYHbIM MHCTPYMEHTOM C LieNHOW nepejayeli, NpejgHasHadeH ANs HaTATVBAHWA Kosel, Ha GUTUHIK
Cuctembl KAN-therm Push/Push Platinum ¢ ncnonssoBaHuem Tpy6 PE-RT, PE-Xc n PE-Xc/Al/PE-HD Platinum.

lNpecc rapaHTUpyeT NpaBuabHOE HaTAr1BaHWe KoeL, Ha Tpy6bl AnameTtpa @12-32mMM. Heobxoanmo obpatuatb BHUMa-
HWe Ha TN NCNONb3yeMOii TPY6bl Y MPUMEHATL A8 Hee COOTBETCTBYHOLLME HATAXHbIE KOMbLia.

MpUMeHeHWe HeCOOTBETCTBYHOLLLErO KO/bLia NPUBEAET K CAVULLKOM CNaboMy 3aXUMY B COEAVHEHWW, He rapaHTUpyto-

wemy ero repMeTM4yHOCTb, MU Ke K ero NoBpexXAeHuto.

PyuHoit npecc ¢ LenHoi nepegaveil nMeeT GpopMy Hamnogo-
61e HOXHMUL, B KOTOPbIX OAMH pblyar ABAAETCA LIAPHPHBIM.

310t pblyar nmeet 3y6ua'ro—L|,enH0|7| MexaHWu3M nepejayu,

3ajjaya KOTOPOro COCTOUT B YBEAWYEHWUN CU/bI JaBAEHUSA B
npotiecce MoHTaxa. Mpecc ocHalleH Liekamu B ABYX pasme-
pax: 12-18 (puc. 11) n 25-32 (puc. 12).

Llekn kpenaTca ¢ nomoLpto WTUdTa. B Liekn npecca BcTas-

NIAK0TCA CMEHHble BKNaAbllWK, KOTOPbIe obecneunsatot npa-
Puc. 10 PyyHoii npecc ¢ LenHow nepeaayei

BWAbHbI 3aXBaT HAaTAMMBAeMOro Ko/bLia 1 GuUTHHra. Bknagbl-
LM NPUCNOCO6AEHbI ANt KOHKPETHOTO AnameTpa Tpy6bbl - 12,
14, 18, 25.

BHUMAHUE
OpHoBpeMeHHOe HaTArMBaHue ABYX KOJleL, HeJoNyCTUMO B CBA3M C BO3MOXHOCTbIO BO3HUKHOBEHWA HELIEHTPUPOBaH-

HOro HaTsXXeHUa (nepekoca).




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>KkrBaHV e py-HOr O Mpecca C LiernHom rnepega-ien

3AMEYAHWA MO 3KCNNYATALNU U BE3OMNACHOCTU

Bo Bpems paboTbl HEO6XOAMMO M3beraTb YUPE3MEPHOro 3arpA3HEHNA PyYHOro Mpecca, a Takke NonajaHWa Ha Hero
SKWUAKOCTEW, Bbi3bIBAIOLLMX KOPPO3UIO COCTaBHbIX 3/1eMeHTOB. lpecc cnesyeT NOCTOAHHO cogepxaTb B unctote. Oco-
6eHHO HeobXOAMMO MOAAEPXKMBATbL B UMCTOTE LieMb 1 BAOKMPYIOLMIA MexaHU3M. B crydae AnuTenbHOro xpaHeHws
npecc cnejyeT TLWaTe/lbHO O4UCTUTL U NPOCYLINTL. MeTanmueckyto NoBepXHOCTb ClefyeT NpoTepeTb KOHCEPBUPYHO-
MM cpeacTBOM, Hanpumep, maciom VELOL 9.

PyuHo npecc ¢ LenHoi nepesayeli ABAAETCA MHCTPYMEHTOM, 061aatoLLmmM 60bLION CUOV BO3AEKCTBISA, B CBA3M C
3TM HeobXOAUMO CcobAtOAaTL 0COBYHO OCTOPOXKHOCTbL NPU paboTe € HUM.

Mpw 3KcnayaTaLmMn UHCTPYMEHTa CieayeT NPUMEHsATb TObKO OpPUTHaNbHbIe BKAaAbILIW. ITO rapaHTMpyeT 6esonac-
HYFO, HaZIeXXHYI0 U ANNTENbHYHO SKCMyaTaumtio. [leTanu npecca ¢ ABHbIMU NOBPEXAEHNAMU HeobXoA1MMO oba3aTeNbHO

3aMEeHUTb.

[JlononHuTeNbHble 3aMeyYaHns NPOU3BOANTENS:

B /19 MOHTaXa OTBOAOB W TPOMHWMKOB C HAaTAXHbIM KONbLIOM, U3rOTOB/IEHHBIX U3 NOAMMepHOro matepwuana (PPSU),
cnegyet B 0653aTeNbHOM NOPsAAKe NPUMEHSATb (CO CTOPOHbI GUTKHTa) YepHble BKAagbiwm (12, 14, 18 nuam 25), (puc.
2 nos. 6)

B 19 MOHTaXa NoaMMepHbIX GUTUHIOB U3 PPSU He cneayeT NpuMeHATb GacoHHbIE BKAAAbILLM, UCNONb3yeMble ANs

MOHTa>a naTyHHbIX COeAMHMTeﬂeVI.

10



VHCTpyKLS Mo akcrimyaTawLw i MHcTpyMeHTa Oy19a MoHTaxka CricTeviel KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaHV e py-HOro Mpecca C LiernHom rnepega-en

MPUHLMMbI MOHTAXA PYYHbIM NPECCOM C LEEMHOW NEPEAAYEN:

OcBO60AUTL COTHYTbINA PblUar PyKOATKN 0 MO-
Pa3BecTin pyKoaTKu. MeHTa duKcaLum BKAabIWeN Ha KosbLie 1 GpaaHLe

duTnHra.

OAHOCTBIO HaTAHYTL KObLIO Ha GUTUHT NOCPea-
COrHyTb PyKOSATKY. CTBOM MafiTHUKOBbIX ABUKEHNIA pblyara PyKOATKN

("kavaHuin").

Mocne BbINONHEHUA COEAVHEHVA Pa3BECTU PYKOAT-
KI, UTO MPUBEAET K Pa3ABUTaHMIO LLeK.




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

O6crny>krBaH/ e PacLLIPTES A 1 HOXKHVILL 19 MoS IS TveHoBbLIX TpyS
Pacwuputens (puc. 13) ABAseTCs pPyUHbIM UHCTPYMEHTOM, NPeAHa3HaYeHHbIM UCKIHOUUTENBHO A packannbpoBku
KOHUoB Tpy6 PE-Xc, PE-RT 1 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum avametpa g0 @32MM. B koMmaekTe ¢ MHCTPYMEHTOM NOCTaB-
NAKOTCA FONIOBKM K PaCLUIMPUTENIO A/ KaXKAOro u3 gnameTpoB Tpy6 PE-RT un PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5;
32x4,4). Tonosku ana Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum HeobxoAuMo KynuTb OTAENbHO U AOYKOMMAEKTOBaTb MU WH-
CTPYMeHT. Ha nepejHeli 4acTu roNOBKU BbIrpaBvpOBaH AnameTtp Tpybbl, Ans KOTOPOU OHa NpeAHasHayeHa. OHu Take
MapKUPYOTCA LIBETHON NOJIOCKOV B COOTBETCTBUM C AMaMeTpoM. [00BKM HaBUHUMBAOTCA Ha pabouyto YacTb pac-

wupuTtena 40 owyuleHna ABHOro ynopa.

Fonoeka ans Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD Platinum Fonoeka ans Tpy6 PE-Xc n PE-RT

Brarosaps 8-cerMeHTHON KOHCTPYKLMU PacLUMPUTENbHBIX TOI0BOK, MPOLLECC PaclUMpeHNs/kaambpoBKA KOHLIOB TPyObl
CnefyeT BbINO/HATL 3@ OAUH LKA, T.H. pacumperue "3A OZIIH PA3".

6-CcerMeHTHble FON0BKV HEOBXOANMBI AR PaCLLMPEHVA KOHLOB TPy6bl B TPW 3Tana:

nepBble ABa 3Tana pacluMpeHmns TPybbl - HEMONHbIe, NMPY 3TOM MNOC/e Kax AoV onepaLyin pacluvpeHns noBopaymsaem
pacLumMpuTeNb NO OTHOLLEHWMIO K OCK TPY6Bbl Ha 30° 1 15°, TpeTwii aTan - NoaHoe paclunpeHmne Tpy6bl (B NOAHOM obbeme
paboTbl pacluvpuTtens). [0N10BKM NUMeeT GYHKLMIO UAEHTUdUKALMM ANaMETPOB C MOMOLLBIO LiBETHbIX NMOAOCOK. Mo-
cNle KanMBpPOBKN BHYTPEHHAS U Hapy>KHas NOBEPXHOCTb TPY6bl He JO/XKHa UMETb NMOBPEXAEHWUN B BUAE TPELLMH UK
BUANMBIX yraybaeHuid. Tpy6bl ¢ NOBPEXAEHHOM NOBEPXHOCTLIO He/b3A UCMO/Ib30BaTh A/A BbIMOJHEHNA COEANHEHNN.
Mpu Temnepatype Huxe +5°C nepes packanMbpoBKOV PeKOMEeHAYeTcs MECTHbIV MOAOrpeB KOHLOB TPy6bl CTpyeii
ropayero Bo3jyxa Uau nyTeM NOrpy>XeHWs B ropavyto BOAY AN YNyULIEHUs ee NAacTUYeCcKmnX CBOMCTB.

FonoBku ans Tpy6 PE-Xc/Al/PE-HD nocrtaBastotcs ToNbKo B 8-cermeHTHoOM KoHcTpyKumm (,3A OAWH PA3") ¢ Hukenu-
pOBaHHOW NMOBEPXHOCTbIO, a rofoBku Ans Tpy6 PE-Xc 1 PE-RT noctaBastoTcs B ABYX pa3/nyHbIX KOHCTPYKLMAX (8-cek-

umoHHble "3A OAVH PA3" n 6-cekumoHHble "3A TP PA3A") ¢ uepHoOli NOBEPXHOCTBIO.
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VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

3AMEYAHUWA NO 3KCNNYATALMUN U BESONACHOCTU

1. Tpw paboTe ¢ pacumputenemM cresyeT UCNoNb30BaTb TONLKO OPUTMHA/IbHBIE FONOBKW. ITO rapaHTUpyeT 6esonac-
HYO, HaZE@XHYH U ANVUTENbHYIO KCMNyaTaLmio MHCTPYMEHTa.

2. He cneayeT NpUMEHsTb rONIOBKM U PacLUMPUTENN, UMEOLLVIE BUANMBIE MOBPEXAEHUS, HanpUMep, NOBEPXHOCTHbIE Tpe-
LUMHBI.

Paclumputens crepyet XxpaHuTb B CyXOM MecCTe, 3alLMLLEHHOM OT BO3AENCTBUA MblAW 1 BAAru.

4. B cnyyae ANMTENBHOTO XpPaHeHUs ero caeayeT TLaTebHO OUUCTUTb U NPOCYLWNTL. MeTananueckme noBepxHOCTH
HeobXoANMO NPOTEPETb KOHCEPBUPYIOLLMM CPeACTBOM, Hanpumep, maciom VELOL 9.

5. B npouecce paboTbl paclumputens HeO6XoAMMO NPUMEHSATL rPapUTOBYIO CMasKy, MOCTaBASAEMYHO B KOMIIEKTE C
MHCTPyMeHTOM. CMa3Ky HaHOCWTb Ha KOHYC pacluvpwutens. NpumeHeHne rpapuUTOBOM CMasku rapaHTMpyeT npa-
BULHYIO U A/IUTE/IbHYHO 3KCMyaTaLMio MHCTPYMEHTa.

HoxHuupl (puc. 14) npeAHasHayeHbl UCKAOUMTENbHO ana peskun Tpy6 PE-Xc, PE-RT n PE-Xc/Al/PE-HD Platinum gua-

MeTPOM A0 32 MM. JIe3BMA HOXHWL, MPUBOAATCA B UCXOAHOE MONOXKEHWE NyTeM pasBeAeHUs pyyek HOXHULL. Paspes

NPOW3BOANTCA NYTEM BbINMONHEHWUS HECKONBKUX ABVXKEHWI Na0HbIO - "KavaHuii". baarogaps cneuuanbHOR KOHCTPYK-

LN HOXHWL, He TpebyeTca bonblumx ycunnid. CresyeT obpallatb BHYUMaHWE Ha NepreHAnKyAspHOCTb paspesa Tpyo,

4YTO UMeeT CyLleCcTBEHHOe 3HayeHMe Npu MOHTaxe.

Puc. 13 Pacluviputens A1 NONSTUNEHOBbIX TPY6 Puc. 14 HoXHWLbI 415 NOAN3TUNEHOBBIX TPY6




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

MpUHUMB MOoHTaxXka coegurHATe el

Orpesatb Tpebyemyto AnnHy Tpy6el PE-RT, PE-Xc

nnn PE-Xc/Al/PE-HD Platinum ¢ noMoubro HOXHUL,. BcTaBuTb GUTUHT B TPYBY A0 NOCNeAHero yray-
J1e3B1A HOXHUL, AOMNKHBI 6bITb OCTPLIMKM U 6e3 3a- 6neHuns.

3y6puH.

HaTfXHOe naTyHHOe KO/bLIO HaAeTb Ha TPyBy, BHYT-

peHHelt $packoit CO CTOPOHbI GUTHHTa. VICnoNib3yst MHCTPYMEHT AR 3anpeccosku (ruapas-
B ciiyyae npuMeHeH!s NOAMMEPHBIX KOl - OHI JMYECKMIA HOXHOW NPeCC MAM PYYHOI Npecc), HaTs-
He TPeByIoT NO3MLNOHNPOBaHNA, Tak Kak NMeroT HyTb KO/IbLIO Ha TPy6y.

CYMMETPUYHYH KOHCTPYKLMHO.

B 3aBUCMMOCTM OT KOHCTPYKLUM PaciuMpUTENbHOM

rO/IOBKM, PackannbpoBKy KOHUA TPY6bl BbINOAHMUTL:

a) B C/lyyae 8-CerMeHTHBIX PaCLUMPUTEbHBIX
rO/IOBOK - 33 OAWH LKA, NONHOCTBIO PAclUMpUB
Tpyby.

b) B c/lyyae 6-CerMeHTHbIX PaCLUNPUTENbHBIX FO0-
BOK - 3a TpW LyKna. MepBble ABa - He NOAHbIE,
NPy 3TOM pactuMpuTeNs CedyeT NpoBOpaumnBaTh
OTHOCUTENBHO TPYBLI NpUMepHO Ha 30° 1 15°
Tpetnii u1KA - NOAHBIA.

CoefiHeHVe rOTOBO ANIA UCMbITaHUI AaBNeHNEM.

14




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearvzaLp s TrnoBbix coedurHEH I C HAaTS>KHBIM KOS TbLIOM B
Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum

0 A - naTyHHOe KONbLIO A8 OAHOPOAHBIX TPY6 (Tosbko Tpy6bl PE-Xc 1 PE-RT)

B - yHmBepcanbHoe noammepHoe kosblo PDVF (noaxoaut ans Tpy6 PE-Xc,
PE-RT 1 PE-XC/AI/PE-HD Platinum).
Oba KoJbLia UCMOAb3YHOTCA C NaTyHHbIMM M PPSU putuHramm.

.

L0:0 KAN =

MoHTax ABYXCTOPOHHWX COeANHUTENE
@12x2, @14x2, D18x2, @18x2,5

MOHTaX ABYXCTOPOHHUX COEANHUTENEN (C APYrOVi CTOPOHbI)
D12x2, D14x2, D18x2, D18x2,5

0.0 KAN o
Li

MoHTaX ABYXCTOPOHHEro coeanHutens @2 MoHTax AByXCTOpOHHero coeavHutens @32x4,4

0 0 KAN =

MoHTax OTBOJOB U TP

B12x2. B14x2. B18x MoHTax 0TBOZ0B 1 TpolHUKOB 13 PPSU @25x3,5

15




VHCTpYKLA Mo aKcrryaTau i HCTpyMeHTa O MoHTaxka Curictevsl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearvzaL s TrnoBbix coedrHEH I C HaTS>KHBIM KOS TbLIOM B
Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum

MoHTaX coeavHUTENEN C HAPYXXHOW U BHYTPEHHEW

MoHTax 0TBOAOB 1 TPOHUKOB U3 PPSU @32x4,4 pess6oii @12x2, D142, B18x2, @18x2,5

MoHTax coeavHUTENEl C HapY>XHOW 1 BHYTPeHHeln MoHTax coeanHUTENEN C HAPYXKHOW 1 BHYTPEHHEeN
pesb6oii @25x3,5 pe3b6oii @32x4,4

MoHTax 0TBOAOB HacTeHHbIX U3 PPSU MoHTaX 0TBOAOB HaCTEHHbIX J1aTyHHbIX

16




VHCTPYKLMA Mo aKcryaTauuii MHCTpyvMeHTa oA MmoHTaxka CricTevisl KAN-therm
Push / Push Platinum

PearizaLis TVnoBbix coeuHEH I C HaTS>KHBbIM KOS TbLIOM B

Cuvictemve KAN-therm Push/Push Platinum
——
. m o

K

v

MoHTaX OTBOAOB C TPY6KOW C KPOHLUTENHOM
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Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

General remarks

o v

Complying with the present instruction manual will render your work safe and efficient and will
increase tools' durability.

The toolkit is designed Exclusively for KAN-therm Push/Push Platinum pipes and fittings only.

The tools may be used only by those who know how to use them safely and correctly, after having
read the present instruction manual.

Tools should be used only with their intended purpose.

Using the tools for any other purposes may result in injury and damage.

Due to possibility of very high pressure in the press hydraulic system with foot drive making any
changes is forbidden. To make survey or repairs take the tools to one of authorized service stations
located in KAN branches. That will guarantee the use of proper materials and original spare parts.
The producer may introduce minor tool structural improvements which will not be shown in the
present instruction manual.

If you have any doubts concerning the use of tools contact your seller.




Tools of KAN-therm System for pipes - instruction manual

Tools range

Offer includes the following tools for KAN-therm System Push/Push Platinum pipes and fittings instal-

lation:

1. Hydraulic press with foot-operated drive

2. Hand chain press

3. Press inserts for brass and plastic fittings set:
a) straight nickel plated insert 12x2
b) straight nickel plated insert 14x2
c) straight nickel plated insert 18x2 (18x2,5)
d) straight nickel plated insert 25x3,5
e) insert for wallplate elbow 18x2
f) insert for tees 14x2
g) insert for tees 18x2 (18x2,5)
h) insert for tees 25x3,5

CAUTION

code 1938267069
code 1938267085

code 1938267142
code 1938267136
code 1938267132
code 1938267138
code 1938267146
code 1938267148
code 1938267152
code 1938267150

Inserts are used only when installing wallplate elbows (with no separate flange) brass tee-connections

when a pipe is fixed on its branch. Those inserts are not included in tool kits. Straight inserts are used for

gripping brass and plastic sliding sleeves and brass fittings flanges.
4. Press inserts kit for PPSU plastic joints:
a) straightinsert 12x2
b) straight insert 14x2
c) straightinsert 18x2 (18x2,5)
d) straightinsert 25x3,5
5. Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes .........ccuueceeees
a) expanding tool's grease
6. Expanding tool head set:
for PE-RT and PE-Xc pipes:
a) expanding head "THREE STEPS" 12x2
b) expanding head "ONE STEP" 14x2
or expanding head "THREE STEPS" 14x2
c) expanding head "ONE STEP" 18x2
or expanding head "THREE STEPS" 18x2
d) expanding head "ONE STEP" 18x2,5
or expanding head "THREE STEPS" 18x2,5
e) expanding head "ONE STEP" 25x3,5
or expanding head "THREE STEPS" 25x3,5
f) expanding head "ONE STEP" 32x4,4
or expanding head "THREE STEPS" 32x4,4
or expanding heads set for PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes
a) expanding head "ONE STEP" 14x2
b) expanding head "ONE STEP" 18x2,5
c) expanding head "ONE STEP" 25x3,5
d) expanding head "ONE STEP" 32x4,4
7. Pipe cutters

code 1938113013
code 1938113014
code 1938113012
code 1938113023
code 1938267113
code 1941267096

code 1938113001
code 1938113010
code 1938267032
code 1938113003
code 1938267017
code 1938113005
code 1938267020
code 1938113006
code 1938267023
code 1938113008
code 1938267026

code 1938108001
code 1938108002
code 1938108003
code 1938108004
code 1938267050
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Tools range

Hydraulic press and hand-operated press are also available as tool sets.

rail for
Platinum

pipes
expanding
heads

Fig. 1 Case set for hydraulic press with foot-operated drive

o foot-operated hydraulic press e sleeves and brass fittings inserts set (12, 14, 18, 25) - 2 pcs. each
e expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes e plastic fittings inserts set (T12, T14; T18; T25) - 1 pcs. each
o cutters for pipes o Allen’s key

expanding tool head set PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o case

25x3,5; 32x4,4)

0 hand-operated chain press o sleeves and brass fittings inserts set (12, 14, 18, 25) - 2 pcs. each
o expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes o plastic fittings inserts set (T12, T14, T18, T25) - 1 pcs. each
. two pairs of jaws for connections of diameter range: 14-18mm and 25-
cutters for pipes
32mm.
expanding tool head set PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; o case
25x3,5; 32x4,4)
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Tools technical data

1. Hydraulic press with foot-operated drive (Fig. 3)

a) pressed pipes diameter range [mm] 12x2 - 32x4,4
press jaw spacing [mm]
- range | 18 -85
- range Il 50-118
b) pressure hose length [m] 2
¢) mass [kg] 6,6
d) hydraulic system oil VELOL 9
2. Hand-operated chain press (Fig. 4)
a) pressed pipes diameter range [mm] 12x2 - 32x4,4
press jaw spacing [mm]
- range | 17 - 51
- range |l 32 - 66
b) mass [kg] 1,44
3. Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes (Fig. 5)
a) pipes diameter range [mm] 12x2 - 32x4,4
b) mass [kg] 1,5
4. Cutter for pipes (Fig. 6)
a) pipes diameter range [mm] to 32
b) mass [kg] 0,3

"
d L

Fig. 3 Hydraulic press with foot-operated drive

Fig. 6 Cutter for pipes

Fig. 4 Hand chain press

Fig. 5 Expanding tool for PE-RT, PE-Xc and PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum pipes
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Foot-operated hydraulic press operation

Tool is designed for sliding sleeves on KAN-therm System Push/Push Platinum fittings using PE-Xc, PE-
RT or PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes.

The press guarantees easy sliding of sleeves on pipes of diameter @12-32mm. Pay attention to a pipe
type and sliding sleeves.

Using inappropriate sleeve will cause too little pressure in connection and no tightness guarantee or
excessive mechanical load leading to possible damage.

Replaceable inserts are mated with press head, which enable correct grip of sliding sleeve and fitting.
They are adapted to particular pipe diameter - 12x2, 14x2, 18x2 (18x2,5), 25x3.5.

Fig. 7 Press straight inserts (a - nickel plated, b - black)

CAUTION
When installing fittings made of plastic (PPSU) strictly use only black inserts (Fig. 7b) at the fitting side
marked with a letter T-grip only by fitting flange.

It is prohibited to use inserts to support plastic fitting bodies. It may lead to their damage.

Fig. 8 Useful range of the foot operated hydraulic press machine jaws
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Foot-operated hydraulic press operation

In moving press jaw there are two openings which enable to change slide range of moving jaw (Fig. 8):
B range | (pin in opening 1) jaw spacing 18 - 85 mm

B range Il (pin in opening 2) jaw spacing 50 - 118 mm
Most connections are made in range L.

CAUTION

Sliding two sleeves at the same time is prohibited as it may cause damage to the fitting. Fittings have
interlocking flanges designed for gripping their by insert. In such a case all connections can be made in
slide range L. The exception are brass tee-connection @25 to which inserts for tee-connections are used
in slide range II of moving jaw.

Head jaw movement is obtained by pressing foot pedal of hydraulic pump which is connected to the
press by pressure hose.

After sliding the sleeve, the jaw travels back to its resting position after pressing the pump check valve
button.

When having to press the foot pedal again and again in order to make the correct connection, check and
fill up oil in hydraulic system, if necessary. Check the amount of oil using rod indicator (Fig.9).

During warranty period have it done in authorized service stations.

After the warranty has expired fill up oil yourself - it can be purchased in KAN stores. Using inappropriate
oil may cause press malfunction and damage.

During press operation make sure it does not get dirty or that no corrosives are spilled over it. Keep the
press clean at all times.

CAUTION
Minimum bend radius of pressure hose is 90 mm.
Bending the pressure hose at a smaller radius may result in its damage.

During operation do not use any oils or lubricants to improve jaw movement. The result will be just the
opposite - stuck dirt causes jaw blocking. In case of leakage from any part of the hydraulic system, have
the press repaired in authorized service station. Self-repairs using unoriginal spare parts and lack of
service tools may cause press malfunction or damage.

When operating the press, use original inserts only. This guarantees safe, correct, and long-lasting op-
eration and high quality connections.

Press serial number is on data plate located on hydraulic pump base and it is engraved on press head
sleeve.

CAUTION

Presses have built-in overflow safety valve, safeguarding against too much pressing force. Pay attention
to the moment of sliding the sleeve so there is no unnecessary load. That will prolong the tool's life.
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Foot-operated hydraulic press operation

REMARKS ON SAFETY AND OPERATION
After filling up oil and reducing pressure to zero perform the following activities:

Place pump (1) vertically (Fig. 9)
max. oil level Unscrew screw (2) with oil indicator rod using Allen key (3) (included
in the kit).

oil level
after refilling

Check oil level (it should be between upper and lower marks). If oil
min. oil level indication is below lower mark, fill up with VELOL 9 oil but no more
than up to upper mark. Use a funnel or a syringe.

actual oil level
(too low)

Screw back screw (2).

Fig. 9 Filling up oil in foot-operated hydraulic press PNO1

Elastic pressure hose is permanently connected at both sides. Do not tighten it up!
For filling up the press hydraulic system use only VELOL 9 oil - it can be purchased in KAN stores.
Any oil leakage in the hydraulic system should be instantly stopped.

It is advised to have an annual technical survey of the press in KAN service - oil change, seals change and
operation parameters adjustment.
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Hand-operated chain press maintenance

Hand-operated chain press is designed for sliding sleeves on KAN-therm System Push/Push Platinum
fittings using PE-Xc, PE-RT and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes. The press guarantees efficient sliding of
sleeves on pipes of diameter @12-32. Pay attention to a pipe type and sliding sleeves.

Using inappropriate sleeve will cause too little pressure in connection and no tightness guarantee or
excessive mechanical load leading to possible damage.

Hand-operated chain press comes with one swivel arm.
The arm has a chain-rack-and-pinion mechanism

which increases pressure during installation. The baol 8 e
press is mated with jaws in two sizes: 12-18 (Fig. 11) .

and 25-32 (Fig. 12). The jaws are fixed by means of
pins. Inside jaws are placed replaceable inserts that

enable correct grip of sliding sleeve and fitting. In-

serts are fitted to particular diameters - 14, 18, 25.

Fig. 10 Hand-operated chain press

CAUTION
Sliding two sleeves at the same time is prohibited as it may cause damage to the fitting.
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Hand-operated chain press maintenance

REMARKS ON SAFETY AND OPERATION

During press operation make sure it does not get dirty or that no corrosives are spilled over it. Keep
the press clean at all times. Particularly, make sure chain and rack-and-pinion are clean. In the case of
long storage, clean and dry the press thoroughly. Cover metal surfaces with preservative, e.g. VELOL 9
oil. Hand-operated chain press is a powerful tool so take extra care when operating it. Use only original
inserts. This guarantees safe, correct, and-long-lasting operation. Parts of the press with visible damage
should be replaced immediately.

Additional producer remarks:
B forinstalling plastic (PPSU) fittings use (at the fitting side) only black inserts (12, 14, 18 or 25). (Fig. 2 no. 6).
B itis forbidden to use nickel plated shaped inserts for PPSU fittings.
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Hand-operated chain press maintenance

HAND-OPERATED CHAIN PRESS OPERATION PRINCIPLES:

Complete sliding the sleeve up to the fitting flange
by means of pendulous movement of folded arm
("pumping").

Release folded arm till inserts rest on sleeve and
Fold arm. L
fitting flange.
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Expanding tool and cutter for polyethylene pipes operation

The expanding tool (Fig. 13) is a hand-operated tool designed only to expand PE-Xc, PE-RT and
PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipe ends of diameter up to @32. In tool kit there are expanding tool heads
for every pipe diameter PE-RT and PE-Xc (12x2; 14x2; 18x2; 18x2,5; 25x3,5; 32x4,4). PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum pipes expanding heads have to be ordered separately. In the front of the head there is a mark-
ing showing pipe diameter which it should be applied for. Expanding heads are also marked with a colored
stripe depending on diameter. Connecting the head with the expanding tool is obtained by screwing the
head.

Expanding head for PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes Expanding head for PE-Xc and PE-RT pipes

With 8-segments expanding head's construction, expanding should be performed in one stage so called
"ONE STEP" expanding.

6-segment expanding heads require the pipe end to be stretched in 3 cycles:

the first two struts are incomplete, after each operation rotate the expander in relation to the pipe axis
by 30° and 15°, the third one is full (in the full range of expander operation).

Expanding heads features new diameter identification by colored stripes. After the expansion neither
outer nor inner pipe surface should be damaged (no cracks or cavities). Pipes with damaged surface
cannot be used for making connections.

If the temperature is below +5°C, before expanding heat up the pipe tip with a stream of hot air or by
submerging it in warm water in order to improve its elastic properties.

Expanding heads for PE-Xc/AIl/PE-HD pipes are supplied only in the 8-segment design ("ONE STEP") with
a nickel-plated nut, while the expanding heads for PE-Xc and PE-RT pipes are delivered in two different
designs (8- segment "ONE STEP" and 6-segment "THREE STEPS") with black nut.
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REMARKS ON SAFETY AND OPERATION

1. Use only original heads to work with the expanding tool. This guarantees safe, correct, and long-
lasting operation.

2. Do not use heads or expanding tools with visible damage, e.g. surface cracks.

3. Keep the expanding tool in dry, clean and safe place.

In the case of long storage, clean and dry the expanding tool thoroughly. Cover metal surfaces with
preservative, e.g. VELOL 9 oil.

5. The graphite grease (supplied with the tool as a set) should be used during a use of expanding tool
with expanding head - grease expanding bolt head. Use of grease ensure correct and long-term ex-
ploitation of the tool.

Cutter (Fig. 14) is designed for PE-Xc, PE-RT and PE-Xc/AI/PE-HD Platinum pipes of diameter up to

32 mm only. Blades move to initial position by open out cutter arms. Cutting takes place after making

a few "pumping" movements with the hand. Thanks to a special design you do not have to use much

force. Make sure to cut pipes perpendicularly, which is important for installation purposes.

Fig. 13 Expanding tool for polyethylene pipes Fig. 14 Cutter for polyethylene pipes
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Connections assembly principles

Cut PE-RT, PE-Xc or PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipe
at desired length using cutter.

Put brass sliding sleeve onto the pipe with internally

chamfered end from the fitting side. Using a pressing tool (hydraulic press or hand-oper-
Due to the symmetrical construction, in the case of ated press) slide the sleeve onto the connection.
plastic sleeve, it's positioning is not required.

Depending on the construction of expansion head,

expand pipe:

A) with 8-segment expanding head - in one stage,

expanding pipe at full range of expanding tool.

b) with 6-segment expanding head - in three Connection is ready for pressure testing.
stages: First two expansions - not full, with rotation

of against the pipe at approx. 30° and 15° after

each step. The third expansion - in full range of

tool stroke.
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum

e O A brass sleeve for uniform pipes (only PE-Xc and PE-RT pipes),
B - universal PVDF plastic sleeve (suitable for PE-Xc, PE-RT
i and PE-Xc/Al/PE-HD Platinum pipes).

Both sleeves cooperate with brass and plastic PPSU fittings.

Installation of connectors (opposite side)
@12x2, B14x2, D18x2, D18x2,5

Installation of connector @25x3,5 Installation of connector @32x4,4

Installation of PPSU elbows and tees
@12x2, D14x2, D18x2, @18x2,5

Installation of PPSU elbows and tees @25x3,5
15
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum

. Installation of male and female pipe connectors
Installation of PPSU elbows and tees @32x4,4 D12x2, @142, G18x2, B18x2,5

Installation of male and female pipe connectors @25x3,5 Installation of male and female pipe connectors @32x4,4

Installation of wallplate elbows PPSU Installation of brass wallplate elbows

16
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Implermentation of typical connections with sliding sleeve
in KAN-therm System Push/Push Platinum

e &

09 KAN =

I..-_

Installation of connecting element to radiator Installation of screw joint with sliding ring

Installation of elbows and bracket (single and combined)
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