SYSTENM KAN-therm
Steel

Tradicni material
v moderni technologii
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SYSTEM KAN-therm Steel je instalaéni systém, ktery tvofi trubky a armatury z pozinkované uhlikové oceli
s praméry v rozsahu 12 az 108 mm, které jsou spojovany pomoci techniky radialniho lisovani.

Technika lisovani umoziiuje provadét rychlé a tésné spoje i u trubek a armatur o velkém prdmeéru. Tésnost spoji SYSTEM
KAN-therm Steel zajistuji specidlni O-krouzky a lisovaci systém typu M.

Trubky a tvarovky SYSTEM KAN-therm Steel jsou vyrobeny z oceli. Jsou pozinkovany na vnéjsim povrchu (tvarovky
a vybrané trubky i na vnitfnim povrchu) za Ucelem ochrany pfed korozi vnéjsiho povrchu trubek a armatur.

Oblasti pouziti:
o instalace centralniho vytdpéni v uzavieném okruhu (natlakovaného)
e instalace chlazené vody

e neobvyklé pouZiti (po konzultaci s technickym oddélenim spole¢nosti KAN)
e systémy protipozarni ochrany
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1. Rezani trubky pomocf
specidlniho oto¢ného
fezaku - fez je kolmy
k ose trubky.

2. Zkosenivngjsich a vnitfnich
hran trubky pomocf
specidlniho odhrotovaciho
nastroje nebo pilniku.

1. Oznaceni pozadované
hloubky zasunutf trubky
- nutné pro dosazeni
spravné tésnosti spoje.

2. VloZeni trubky do armatury
na pozadovanou hloubku.

Tésnéni
Tésnost spojl ocelového systému KAN-therm zaijistuji specialni O-krouzky a lisovaci systém typu M. Podle pozadovanych
provoznich parametrd systému a typu vedeného média mohou byt tvarovky vybaveny dvéma typy O-krouzk:

Nazev O-krouzku Vlastnosti a provozni parametry Pouziti

EPDM (etylen-propylenova pryz)

rozpétl praméru: 12-108 mm voda v uzavienych systémech

barva: cermna upravena voda (mékéena, odvapnéna,
max. provoznf tlak: 16 bard destilovana, s glykolem)
provozni teplota: -85 °C az 135 °C stlaceny vzduch bez oleje

kratkodobé: 150 °C

FPM/Viton (fluorova pryz) solérni zafizeni (glykol)
stlaceny vzduch
palivovy olej
rozpétl prdméru: 12-108 mm rostlinny tuk
barva: zelena motorova paliva
max. provoznf tlak: 16 bard
provozni teplota: -30 °C az 200 °C Poznamka: v 7zadnem pfipadé nepouzivat Steel
kratkodob@: 230 °C na rozvody otevienych systém( = rozvody pitné

vody. Pozor na komponenty z medi v systému
= nutné predejit vytvofeni clanku

Standardné jsou tvarovky SYSTEM KAN-therm Steel vybaveny specialnimi O-krouzky. Podle poZzadovanych provoznich
parametrd systému a typu vedeného média mohou byt tvarovky osazeny tfemi typy O-krouzk(: EPDM (instalovan z vyroby),
FPM/Viton (zeleny — vyméni zakaznik).

Vyhody SYSTEM KAN-therm Steel

e rychld a spolehliva instalace systému bez svafovani a vytvareni zavitd

o velky rozsah prlimérd trubek a tvarovek - az do 108 mm

o Siroka Skala provoznich teplot od -35 °C az do 200 °C, kratkodobé i 230 °C
e provozni tlak systému, az do 16 bartl

e moznost kombinovat s jinymi systémy KAN-therm

e mald hmotnost trubek a tvarovek

e esteticky vzhled hotového zafizeni

e vysokd mechanicka odolnost

KAN-therm Hungary Kft.

Mészarosok utja 2, 2051 Biatorbagy
tel. +36 30 470 4101, e-mail: budapest@kan-therm.com

Regionélni manazer
tel. +420 776 231 663, e-mail: mkarasek@kan-therm.com
tel. +420 603 156 358, e-mail: lprochazka@kan-therm.com
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